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@ Nichtwéssrige, fliissige Textilwaschmittelzusammensetzung und Verfahren zu ihrer Verwendung.

@ Die nichtwissrige, flissige Textilwaschmittelzusam-

mensetzung ist eine Suspension von Waschmittelbuil-
dersalzteilchen in einem nichtwéssrigen nichtionischen
flissigen Tensid. Ausserdem enthilt sie eine ausreichende
Menge eines amphoteren Tensids, um die Reinigungsiei-
stung der Zusammensetzung bei héheren Temperaturen
wesentlich zu erhdhen.

Die beschriebene Zusammensetzung wird in einem
gewerblichen Verfahren zur Reinigung von verschmutzter
Wasche eingesetzt, bei Waschtemperaturen von 20°C
oder mehr, bevorzugt auch oberhalb von 60 °C.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine nichtwassrige, fliissige Textilwaschmittelzusammensetzung, insbesondere
eine solche, die gegentiber Phasentrennung und Gelierung stabil ist, leicht giessbar ist und besonders
zum Waschen mit heissem Wasser geeignet ist und ein gewerbliches Verfahren zur Verwendung dieser
Zusammensetzung zur Reinigung von verschmutzten Geweben bei Temperaturen von 20°C oder mehr.

Nichiwassrige, fliissige Grobwaschmittelzusammensetzungen, die ein fliissiges nichtionisches Tensid
und darin dispergierte Gerliststoffteilchen enthalten, sind geméss US-PS 4 316 812, 3 630 929 und
4264 466 und GB-PS 1 205 711, 1 270 040 und 1 600 981 bekannt. Wahrend diese Zusammensetzungen
unter verschiedenen Waschbedingungen in zufriedenstellender Weise reinigen, ist ihre Reinigungswir-
kung in heissem Waschwasser, d.h. bei einer Temperatur von 60°C und héher, nicht zufriedenstellend.

In der US-Anmeldung SN 646 604 (1984) wird eine trockene Pulverzusammensetzung mit verbesser-
ter Weichmacher- und Reinigungswirkung beschrieben, die ein nichtionisches Tensid, ein quartires Am-
moniumsalz als Weichmacher und ein amphoteres Tensid enthélt.

Gemass US-PS 4 622 173, 3 850 831 und 4 326 979 sind fliissige, nichiwéssrige, nichtionische Wasch-
mitielzusammensetzungen bekannt, denen allgemein ein amphoteres Tensid zugegeben werden kann.

Obwohl mit herkdmmlichen Waschmittelzusammensetzungen unter Verwendung von kaltem oder war-
mem Waschwasser besonders empfindliche Gewebe, bligelfreie und bedruckie Gewebe wirkungsvoll in
Haushalfswaschmaschinen gereinigt werden kénnen, ist fiir eine bessere Reinigung die Anwendung von
hdheren Waschtemperaturen erforderlich. Diese Temperaturen liegen bei 60 bis 90°C oder bis.zu 100°C
und erweisen sich als dusserst vorieilhatt fiir die Entfernung von Schmutz aus den Geweben.

Aufgrund ihrer bequemeren Anwendbarkeit verglichen mit pulverférmigen oder teilchenformigen Pro-
dukien werden fliissige Waschmittel von den Verbrauchern bevorzugt. Sie sind leicht abmessbar, lsen
sich schnell im Waschwasser und kdnnen in einfacher Weise in konzentrierten Losungen oder Disper-
sionen auf verschmuizte Bereiche des zu waschenden Gewebes aufgebracht werden. Darliber hinaus
stauben sie nicht und nehmen bei der Lagerung im allgemeinen weniger Platz ein. Zusétzlich kénnen in
den flilssigen Waschmitteln Substanzen eingearbeitet sein, die auch bei der Herstellung von teilchenfar-
migen” Waschmittelprodukten wiinschenswert waren, allerdings die dazu erforderlichen Trocknungsvor-
génge nicht ohne Zersetzung {iberstehen. Obwohl die flissigen Waschmittel viele Vorziige gegeniiber
Einmalprodukten oder ieilchenformigen, festen Produkien aufweisen, haben sie oft ebenfalls gewisse
Nachteile, wie z.B. nur schwierig zu beseitigende Phasentrennung, bei der Lagerung oder beim Abkiih-
len, Veréinderung der Viskositat, wodurch das Produkt entweder zu dick oder so diinn wird, dass es
wassrig erscheint, und Eintriibung von kiaren Produkten oder Gelierung beim Stehenlassen.

Ausgangspunkt der vorliegenden Erfindung ist das Verhalten von nichtionischen, flissigen Tensiden
mit darin suspendiertem teilchenférmigen Material und insbesondere von nichtwassrigen, flissigen, buil-
derhaltige Waschmittelzusammensetzungen und deren physikalische Stabilitat. Die physikalische Stabili-
14t ist bei diesen Waschmiiteln ein Hauptproblem, da aufgrund der héheren Dichte der in dem nichtioni-
schen, fliissigen Tensid dispergierten Feststoffteilchen verglichen mit der Dichte des fliissigen Tensids
die dispergierten Teilchen dazu neigen, sich abzusetzen. Diese Stabilititsprobleme kdnnen auf zweierlei
Art gelost werden, zum einen durch Erhdhung der Viskositét der nichtionischen Flussigkeit und zum an-
deren durch Verringerung der Grosse der dispergierten Feststoffteilchen.

Es ist bekannt, dass Suspensionen durch Zugabe von anorganischen oder organischen Verdickungs-
mitteln oder Dispergierungsmitteln, wie z.B. anorganischen Materialien mit sehr grosser Oberfliche wie
feinteiliges Siliciumdioxid und Tone, organische Verdickungsmittel, wie Zelluloseether, Acryl- und
Acrylamid-Polymeren und Polyelekirolyten gegeniiber dem Absetzen stabilisiert werden kénnen. Den-
noch sind derartige Erhdhungen der Suspensionsviskositat von Natur aus dadurch begrenzt, dass die
fllissige Suspension auch bei niedrigen Temperaturen leicht giessbar und fliessend sein muss. Weiterhin
leisten diese Additive keinerlei Beitrag zur Reinigungswirkung der Formulierung.

Die Verringerung der Teilchengrésse durch Mahlen fiihrt zu folgenden Vorteilen:

1. Die spezifische Oberfldche der dispergierten Teilchen wird vergréssert und proportional dazu wird
die Benetzung der Teilchen mit der nichtwéssrigen, nichtionischen Fliissigkeit verbessert.

2. Der mittlere Abstand zwischen den dispergierten Teilchen wird verringert, wodurch sich proporiio-
nal dazu die Teilchen-Teilchen-Wechselwirkung erhéht, Jeder dieser Effekie tragt dazu bei, dass die
Festigkeit des in Ruhe befindlichen Geles und die Fliessspannung der Suspension erhéht wird, wahrend
das Mahlen ausserdem zur wesentlichen Verminderung der plastischen Viskositét fiihrt.

Die Fliesskraft ist definiert als die Mindestkraft die erforderlich ist, um die Suspension zum Fliessen
bzw. zur plastischen Verformung zu bringen. Wenn man die Suspension als ein loses Netzwerk von
dispergierten Teilchen ansieht, verhalt sie sich fir den Fall, dass die angewendete Kraft bzw. Scherbe-
lastung Kleiner ist als die Fliesskraft, wie ein elastisches Gel und es kommt zu keinem plastischen Flies-
sen. Sobald die Fliesskraft tiberschritten wird, bricht das Netzwerk an einigen Punkten und die Probe
beginnt, allerdings mit einer sehr hohen scheinbaren Viskositat, zu fliessen. Wenn die Scherspannung
sehr viel grosser ist als die Fliesskraft, werden die Teilchen teilweise scherungs-entflockt und die
scheinbare Viskositét erniedrigt sich. Wenn die Scherkraft schliesslich sehr viel grosser ist als der
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Fliesskraftwert, werden die dispergierten Teilchen vollstandig scherungs-entflockt und die scheinbare
Viskositat ist sehr niedrig, als ob keine Teilchenwechselwirkung vorliegen wiirde.

Folglich ist die scheinbare Viskositét bei niedriger Schergeschwindigkeit und die physikalische Stabili-
14t des Produkies gegeniiber der Phasentrennung umso hoher, je hoher die Fliessspannung der Suspen-
sion ist.

Zusitzlich zum Problem des Absetzens oder der Phasentrennung leiden die auf fliissigen, nichtioni-
schen Tensiden basierenden nichtwéssrigen, fllissigen Waschmittel unter dem Nachteil, dass die nicht-
jonischen Tenside zum Gelieren neigen, wenn das Waschmittel zu kaltem Wasser gegeben wird. Das ist
besonders dann ein Problem, wenn der Benutzer die Waschmittelzusammensetzung in eine Abgabevor-
richtung z.B. in die Abgabekammer der Waschmaschine einbringt. Wahrend des Beiriebs der Maschine
wird das in dem Spender befindliche Waschmittel mit kaltem Wasser in die Waschlosung eingebracht. Be-
sonders wéhrend der Wintermonate, wenn die Waschmittelzusammensetzung und das dem Spender zu-
gefilhrie Wasser sehr kalt sind, ist die Waschmittelviskositét betrachilich erh6ht, und es bildet sich ein
Gel. Als Resultat davon wird die Zusammensetzung nicht vollstdndig aus dem Spender herausgespiilt,
und es sammelt sich nach wiederholten Waschvorgéngen ein Niederschlag der Zusammensetzung an,
weshalb der Spender schliesslich mit heissem Wasser ausgespiilt werden muss.

Gelbildungen sind auch dann von Nachteil, wenn synthetische und empfindliche Gewebe oder die in
warmem oder heissem Wasser einlaufende Gewebe mit kaltem Wasser gewaschen werden.

Die Neigung konzentrierter Waschmittelzusammensetzungen wahrend der Lagerung zu gelieren wird
durch Lagerung in ungeheizten Lagerbereichen oder durch Verfrachtung der Zusammensetzungen wéh-
rend der Wintermonate in ungeheizten Transporifahrzeugen verstérkt.

Ansitze mit Hilfe derer das Gelierungsproblem teilweise geltst werden kann, sind z.B. Verdiinnen,
des fliissigen nichtionischen Tensids mit bestimmten die Viskositat regulierenden Lésungsmitteln und
Gelinhibierungsmitieln, wie z.B. niederen Alkoholen, z.B. Ethylalkohol geméass US-PS 3 953 380, Alkali-
metaliformiaten und -adipaten geméss US-PS 4 368 147, Hexylenglykol und Polyethylenglykol und Modi-
fizierung und Optimierung der Struktur der nichtionischen Tenside. Bei der Veranderung der Strukiur
des nichtionischen Tensids erwies sich besonders die Acidifizierung der Hydroxyl-Endgruppe als vor-
teilhaft. Durch die Einfiihrung einer Carboxylendgruppe im nichtionischen Tensid wird die Gelbildung bei
Verdiinnung inhibiert, der Stockpunkt des Tensids verringert und bei Neutralisierung des nichtioni-
schen Tensids in der Waschl6sung ein anionisches Tensid gebildet. Die Optimierung der Strukiur des
nichtionischen Tensids hat sich vor allem auf die Kettenlénge der hydrophoben, lipophilen Einheit und die
Anzahl und Struktur der Alkylenoxideinheiten der hydrophilen Einheit konzentriert. So wurde beispiels-
weise festgestellt, dass ein mit 8 Molen Ethylenoxid ethoxylierter Cis-Fettalkohol lediglich eine geringfi-
gige Tendenz zur Bildung von Gelen aufweist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine stabile, fliissige, nichiwéssrige, builderhaltige Textil-
waschmittelzusammensetzung mit nichtionischem Tensid zur Verfligung zu stellen, die eine verbesserte
Reinigungswirkung bei erhéhter Temperatur, wie z.B. oberhalb von 60°C, ohne nachteilige Beeinflus-
sung der Reinigungswirkung bei niedrigen Temperaturen, von z.B. unterhalb 40°C, zeigt, lagerstabil,
leicht giessbar und in kaltem, warmem und heissem Wasser dispergierbar ist und dariiber hinaus auch mit
kaltem Wasser vollstéindig aus der Spendereinheit einer Waschmaschine ausgesptilt werden kann, und
'ein gewerbliches Verfahren zur Verwendung dieser Textilwaschmittelzusammensetzungen bereitzustel-
en,

Diese Aufgabe wird durch die erfindungsgemasse nichiwassrige, fliissige Textilwaschmittelzusam-
mensetzung geméss Kennzeichen des Anspruches 1 und das gewerbliche Verfahren zu ihrer Verwen-
dung geméss Anspruch 20 bis 22 geldst, wobei sich weitere Verbesserungen aus den abhéngigen An-
spriichen ergeben.

Die erfindungsgemassen nichiwéssrigen, fliissigen Textil-Waschmittelzusammensetzungen enthalten
als wesentliche Bestandteile ein nichtionisches und ein amphoteres Tensid. Die in den erfindungsgemas-
sen Zusammensetzungen verwendeten amphoteren Tenside sind bekannt und im Handel erhaltlich. Es
handelt sich bei ihnen um solche, die sowohl eine anionische als auch eine kationische Gruppe mit einem
hydrophoben organischen Rest enthalten, bei dem es sich vorteilhafterweise um einen héheren aliphati-
schen Rest wie z.B. mit etwa 10 bis 20 Kohlenstoffatome handelt. Beispiele flir diese Verbindungsgruppe
sind N-(langkettig Alkyl)-Aminocarbonséuren, z.B. der Formel RR2NR'COOM, N-(langkettig Alkyl)-
Iminodicarbons&uren, z.B. der Formel RN(R'COOM)2 und die N-{langkettig Alkyl)-Betaine, z.B. der For-
mel RRsR4N* —————R‘COO-, wobei R eine langkettige Alkylgruppe mit z.B. etwa 10 bis 20 Kohlenstoff-
atomen ist, R ein zweiwertiger die Amino- und Carboxy-Gruppe der Aminoséure verbindender Rest, wie
z.B. ein Alkylenrest mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen, ist, M Wasserstoff oder ein Metall ist, R Wasser-
stoff oder ein anderer monovalenter Substituent, wie z.B. Methyl- oder andere niedere Alkylgruppen,
darstelit und Rs und R4 monovalente Substituenten, wie z.B. Methyl- oder andere niedere Alkylsubsti-
tuenten, sind, die Gber Kohlenstoff-Stickstoff-Bindungen mit dem Stickstoff verkniipit sind. Andere am-
photere Tenside, die verwendet werden konnen, sind Amidobetaine, Sulfobetaine, Amidosulfobetaine
und Phosphabetaine. )

Die Zusammensetzungen kénnen fiir eine gewerbliche Verwendung in einem breiten Waschtempera-
turbereich, z.B. von 20 bis 90°C oder dariiber, formuliert werden, so dass sie fiir eine Vielzahl von Ge-
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weben einschliesslich empfindlicher natiirlicher und synthetischer Gewebe, genauso wie fiir tempera-
turunempfindlichere Gewebe, wie z.B. Baumwolle, verwendet werden kénnen. In erster Linie sind die
Formulierungen vor allem jedoch fiir eine Anwendung bei erhdhten Waschtemperaturen von 60 bis 90°C
oder mehr vorgesehen. :

Zur Verbesserung der Viskositétseigenschaften der Zusammensetzung kann ein nichtionisches Ten-
sid mit Saureendgruppen zugegeben werden. Eine weitere Verbesserung der Viskositatseigenschaften
und der Lagerungseigenschaften der Zusammensetzung kann durch Zugabe von Viskositatsverbesse-
rungs- und Anfigeliermitteln, wie z.B. von Alkylenglykolen, Polyalkylenglykolen und Alkylenglykolmono-
alkylethern, und Antiabsetzmitteln, wie z.B. Alkanolphosphorsaureestern, Aluminiumstearat und Harn-
stoff, erzielt werden. In einer Ausfithrungsform der Erfindung enthili die Waschmittelzusammenset-
zung mit nichtionischem Tensid ein amphoteres Tensid, ein nichtionisches Tensid mit Saureendgruppe,
ginen Alkylenglykolmonoalkylether und Antiabsetzmittel.

Desinfizierungs- oder Bleichmittel und Aktivatoren fiir diese kénnen der Zusammensetzung zugege-
ben werden, um ihre Bleich- und Reinigungseigenschaften zu verbessemn.

In einer Ausfiihrungsform der Erfindung werden die Builderkomponenten der Zusammensetzung auf
eine Teilchengrdsse von weniger als 100 Mikrometer, vorzugsweise auf weniger als 10 Mikrometer, ge-
mahlen, um die Stabilitat der Suspension der Builderkomponenten in dem fliissigen, nichtionischen Tensid
zu verbessern. 7

Weiter kdnnen der Zusammensetzung andere Bestandteile zugegeben werden, wie z.B. Antiinkrustie-
rungsmittel, Entschéumer, optische Autheller, Enzyme, Antiwiederabsetzmittel, Parfum und Farbstoffe.

Die zur Zeit hergestellten Haushaltswaschmaschinen arbeiten normalerweise bei Waschtemperaturen
von his zu 95°C, wobei etwa 70 Liter Wasser sowie 200 bis 250 g Pulverwaschmittel fiir einen kompletten
Waschvorgang verbraucht werden.

Bei der gewerblichen Verwendung der erfindungsgemassen, hochkonzentrierten fliissigen Waschmit-
felzusammensetzungen werden normalerweise lediglich 100 g benétigt, um eine ganze Fillung ver-
schmutzter Wasche zu waschen.

Gemdss des ersten Gesichtspunkts der Erfindung wird eine fliissige Grobwaschmittelzusammenset-
zung zur Verfiigung gestellf, die aus einer Suspension eines anionischen Waschmittelbuildersaizes,
z.B. einem Phosphatbuildersalz, in einem flissigen, nichtionischen Tensid besteht und zur wesentlichen
Verbesserung der Reinigungsleistung bei héheren Temperaturen wirksame Mengen eines amphoteren
Tensids enthalt.

Geméss eines anderen Gesichtspunkies stellt die Erfindung eine konzentrierte, fliissige Grobwasch-
mittelzusammensetzung zur Verfiigung, die stabil ist, wihrend der Lagerung keine Phasentrennung
Zeigt und wahrend der Lagerung und der Verwendung nicht geliert. Die erfindungsgemassen fliissigen
Zusammensetzungen sind leicht giessbar, einfach abmessbar und kénnen ohne Schwierigkeiten in die
Waschmaschine gegeben werden.

Gemass der Erfindung wird die Reinigungsleistung einer nichtwéssrigen Waschmiftelzusammenset-
zung mit nichtionischem Tensid durch die Zugabe von einer wirksamen Menge eines amphoteren Tensids
wesentlich verbessert.

Die erfindungsgemassen Zusammensetzungen enthalten als wesentlichen Bestandieil eine relativ klei-
ne Menge eines amphoteren Tensids, wie z.B. eine amphotere carboxylierte Imidazolin-Verbindung.

Das amphotere Tensid kann der Zusammensetzung in einer Menge von 2 bis 30 Gew.-%, vorzugswei-
se 2 bis 20 Gew.-%, und besonders bevorzugt 3 bis 10 Gew.-% zugegeben werden.

Gemass einer bevorzugten Ausfihrungsform der erfindungsgeméssen Waschmittelzusammenset-
zung, die besonders beim Waschen von verschmutzten Geweben in einem wéssrigen Waschbad bei ei-
ner erhdhten Temperatur im Bereich von 60 bis 100°C, z.B. 80 bis 90°C, dienlich ist, enthslt die Wasch-
mittelzusammensetzung zusétzlich zu dem nichtionischen Tensid ein amphoteres Tensid in einer Menge,
die ausreicht, um die Reinigungswirkung der Zusammensetzung bei erhéhten Temperaturen zu erhéhen.

Die Menge des verwendeten nichtionischen Tensids ist derart ausgewahlt, dass es bei Zugabe zu
dem Waschwasser zusammen mit dem amphoteren Tensid der Waschmittelzusammensetzung eine ver-
besserie Reinigungswirkung bei hoheren Temperaturen verleiht. Im allgemeinen bewegen sich die Men-
gen des nichtionischen Tensids im Bereich von 10 bis 70 Gew.-%, vorzugsweise 20 bis 60 Gew.-% und
besonders bevorzugt 30 bis 50 Gew.-% der Zusammensetzung.

Die erfindungsgeméssen Zusammensetzungen sind vorrangig zur Verwendung in solchen Haushalts-
und gewerblich genutzten Waschmaschinen gedacht, die bei erhdhten Waschtemperaturen, besonders
Wassertemperaturen oberhalb von 60°C, vorzugsweise oberhalb von 80°C oder 90°C, und besonders
bevorzugt bei 100°C oder mehr arbeiten. Obwohl die Zusammensetzungen besonders bei diesen erhoh-
ten Waschtemperaturen wirksam sind, wird dennoch ihre Reinigungswirkung bei niederen Temperaturen
von unterhalb 60°C bis zu 40°C ader niedriger, z.B. 20°C, nicht verringert.

Die in den erfindungsgeméssen Waschmittelzusammensetzungen verwendbaren amphoteren Tenside
sind solche, die sowohl eine anionische als auch eine kationische Gruppe mit einem hydrophoben organi-
schen Rest enthalten, welcher vorieilhafterweise ein héherer aliphatischer Rest mit z.B. 10 bis 20 Koh-
lenstoffatomen ist. Beispiele filr diese sind die N-(langkettig Alkyl)-Iminocarbonséuren, z.B. der Formel
RR2NR'COOM; N-(langkettig Alkyl)-Aminodicarbonséuren, z.B. der Formel RBN(R'COOM)z; N-
(langkettig Alkyl)-Betaine, z.B. der Formel RRgR4N* — — — — — — R’'COO- und N-(langkettig Alkyl)-Beta-
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indicarboxyverbindungen, z.B. der Formel RRaN*(R’COO-)2, wobei R eine langkettige Alkylgruppe mit
z.B. 10 bis 20 Kohlenstoffatomen ist, R’ ein zweiwertiger die Amino- und Carboxygruppen einer Amino-
s#ure verbindender Rest, z.B. ein Alkylenrest mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen, ist, M Wasserstoff oder
ein salzbildendes Metall ist, R2 Wasserstoff oder ein anderer einwertiger Substituent, wie z.B. ein Me-
thyl- ader anderer niederer Alkylsubstituent, ist und Rs und R4 einwertige Substituenten, z.B. Methyl-
oder andere niederer Alkylsubstituenten, sind, die Uber Kohlenstoif-Sticksfoff-Bindungen an den Stick-
stoff gebunden sind. Beispiele fiir spezielle amphotere Tenside sind N-Alkyl-g-Aminopropionséuren, N-
Alkyl--iminodipropionséuren und N-Alkyl-N,N-Dimethyiglycin, wobei der Alkylrest z.B. von Kokos-
fettalkohol, Laurylalkohol, Myristylalkohol, einer Mischung aus Lauryl-Myristylalkohol, hydriertem Tal-
galkohol, Cetylalkohol, Stearylalkohol oder Mischungen dieser Alkohole abgeleitet ist. Die substituier-
ten Aminopropion- und Iminodipropionséuren kénnen auch als Nairiumsalz oder in Form von anderen
Salzen verwendet werden. Beispiele fiir andere amphotere Tenside sind die Fettimidazoline, wie solche,
die durch Reaktion einer langkettigen Fettsaure mit z.B. 10 bis 20 Kohlenstoffatomen mit Diethylentriamin
und Monohalogencarbonséuren mit 2 bis 6 Kohlenstoffatomen hergestellt werden, wie z.B. 1-Kokos-5-
hydroxyethyl-5-carboxyethylimidazolin, Betaine, die anstelle einer Carboxygruppe eine Sulfogruppe ent-
halten, Betaine, in denen der langkettige Substituent ohne ein dazwischenliegendes Stickstoffatom mit
der Garboxygruppe verbunden ist, z.B. innere Salze von 2-Trimethylaminofettséuren, wie 2-Trimethyl-
aminolaurylsaure, und Verbindungen aller zuvor erwéahnten Typen, in denen das Stickstoffatom durch
ein Phosphoratom ersetzt ist.

. EineI (s;:ezielle Klasse von amphoteren Tensiden sind die komplexen Feitamidotenside der allgemeinen

ormel (I

CH

VAN
N G{Z
I 2
R—C ——— N'— R —a , (1)
/N,
OH R COOM

in der R ein gradkettiger oder verzweigter, gesattigter oder ungeséttigter aliphatischer Rest mit 12 bis 18
Kohlenstoffatomen ist, wie z.B. der Lauryl-, der Tridecyl-, der Tetradecyl-, der Pentadecyl-, der Pal-
mityl-, der Heptadecyl~, der Stearyl-, der Talg-, der Kokos-, der Soya-, der Oleyl- und der Linoleylrest,
R! und R2 jeder unabhéngig voneinander ein zweiwertiger aliphatischer Kohlenwasserstoffrest mit 2 bis
5 Kohlenstoffatomen sind, z.B. der Methylen-, der Ethylen-, der Propylen-, der Butylen-, der 2-Methyl-
butylen- und der Pentylenrest, und M Wasserstoff oder ein Alkalimetall z.B. Natrium, Kalium, Cesium
und Lithium, ist. Ein Beispiel fiir im Handel erhaltliche Verbindungen der Formel 1 ist

welches als fliissiges Miranol CM und pastéses Miranol DM von der Miranol Chemical Corporation, als
Soromine AL und Soromine At von der GAF Corporation und als Deriphat-Verbindungen von General
Mills, Inc. geliefert wird.

Die amphoteren Tenside der nachfolgenden sieben Gruppen kdnnen auch Verwendung finden.

(1) Betaintenside der Formel
Rz 0
12 I _
Rl——l'l -——R4———C0 )

R,



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

wobei ein geeignetes Beispiel

(c

ist.
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) n—alkyl—rf“—ai

CHy

(2) Mit einer Alkylbriicke versehene Betaintenside der Formel

o+
R, —C~—N— (caz)n-—llq —R

wobei ein geeignetes Beispiel

1oy malion—c—n—an o e,k —co”

ist.
(3) Imidazolintenside der Formel

.Rl——C—N+—R —OCH.CO ™

wobei ein geeignetes Beispiel

(Clo-Cl 4)n-alkyl-—‘<l:‘—l;l+—a{ CH
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(4) Iminotenside der Formel
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(5) Alkyliminodiacetattenside der Formel

CH,,000H

~N
& N\

CHZCOOH

(6) Mit einer Ethergruppe versehene Alkyliminodipropionattenside der Formel

CHZC}IZCCOH
R’y ‘mzmzmz"n\
CHZCHZC(I)H
(7) Substituierte amphotere Imidazolintenside der Formel
H o
L 0_
R,—C—N —CH_ CCH.CH..CO
N CH
\/?
CHZ
(8) Amphotere Tenside der Formel
Vs R 4—(200
Rl-—N
N _
CH3 R4-COO
(9) Amphotere Tenside der Formel
0 R,-COO
I / 4
Rl—-C——NHRl—N
RN -
CH3 R4-COO
(10) Amphotere Tenside der Formel
0
12
Rl-—-C—-NH—-N —S0;,
' 3
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Mischungen aller amphoteren Tenside untereinander und mit den oben angegebenen Aminoxidiensiden
konnen auch verwendet werden.

In den obenstehenden Formeln (1) bis (10) ist Ry ein geradkettiger oder verzweigter, geséttigter oder
ungeséttigter aliphatischer Rest, der 7 bis 20, vorzugsweise 8 bis 18 und besonders bevorzugt 10 bis 14
Kohlenstoffatome enthalt, Rz und Rs sind niedere Alkylreste mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen, vorzugswei-
se Methyl oder Ethyl, besonders bevorzugt Ethyl, und Ry ist ein zweiwertiger Alkylrest mit 1 bis 4 Koh-
lenstoffatomen, vorzugsweise Methylen oder Ethylen und besonders bevorzugt Ethylen.

Eine besonders bevorzugte Gruppe von amphoteren Verbindungen sind die carboxyethoxylierien
(Hoher Fettalkyl)-Imidazolinverbindungen der Formel (8)

H2C/ CHZ\N*
| ll

HOR 4—1‘1 —_— C—Rl

—CH2 CHZCOO

in der Rt ein geradkettiger oder verzweigter, geséttigter oder ungeséttigter aliphatischer Rest mit 7 bis
20 Kohlenstoffatomen, vorzugsweise 8 bis 18 Kohlenstoffatomen und besonders bevorzugt 10 bis 14
Kohlenstoffatomen ist und R4 ein zweiwertiger niederer Alkylrest mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen, vor-
zugsweise 1 oder 2 Kohlenstoffatomen, ist. Bevorzugte Ri-Reste sind Kokos-, Talg-, Heptadecyl-,
Oleyl, Decyl- und Dodecyl-Rest, besonders bevorzugt ist der Kokos-Rest. Der bevorzugie Rs-Best
ist Ethylen. Das carboxyethylierte Kokosimidazolin ist in reiner Form oder als 45%ige Lésung unter dem
Warenzeichen Rexoteric CSF® von Rexolin erhéltlich.

Die offenkettigen carboxyethylierten hoheren Fettalkylaminderivate sind eine weitere bevorzugte
Klasse von amphoteren Verbindungen. Sie schliessen die oben angegebenen Gruppen (4), (5) und (6),
d.h. die Alkylaminopropionat- und mit einer Ethergruppe versehene Alkyliminopropionattenside, ein. Das
unter dem Warenzeichen Rexoteric OASF® von Rexolin erhéltliche carboxyethylierte Octylamin ist eine
besonders bevorzugte Verbindung in dieser Gruppe.

Vorteilhafterweise kdnnen der erfindungsgeméssen Zusammensetzung Mittel zur physikalischen Sta-
bilisierung derselben zugegeben werden, wie z.B. eine saure organische Phosphorverbindung mit einer
sauren POH-Gruppe, wie z.B. ein Teilester von Phosphorséure und einem Alkanol, ein Aluminiumsalz ei-
ner Feltséure oder eine Harnstoffverbindung.

Die in den erfindungsgemassen Waschmitielzusammensetzungen verwendeten nichtionischen syn-
thgﬁschen organischen Tenside kdnnen aus einer Vielzahl von bekannten Verbindungen ausgewahit
sein.

Die nichtionischen synthetischen organischen Tenside werden bekanntermassen durch das Vorliegen
einer organischen hydrophoben Gruppe und einer organischen hydrophilen Gruppe charakierisiert und
werden dblicherweise durch Kondensation von einer aliphatischen organischen oder hydrophoben al-
kylaromatischen Verbindung mit Ethylenoxid hergestellt. Praktisch kann jede beliebige hydrophobe Ver-
bindung mit einer Carboxy-, Hydroxy-, Amido- oder Aminogruppe mit einem an dem Stickstoff gebunde-
nen freien Wasserstoff mit Ethylenoxid oder mit dem Polyhydratisierungsprodukt davon, namlich Po-
lyethylenglykol, unter Bildung eines nichtionischen Tensids kondensiert werden. Die Linge der
hydrophilen Kette kann in einfacher Weise angepasst werden, um das gewiinschte Gleichgewicht zwi-
schen der hydrophoben und hydrophilen Gruppe zu erhalten. Geeignete nichtionische Tenside sind ge-
méss US-PS 4 316 812 und 3 630 929 bekannt.

Im allgemeinen sind die nichtionischen Tenside Poly-(niederalkoxylierte)-Lipophile, in denen das ge-
wiinschte Hydrophilie-Lipophile Gleichgewicht durch Anwendung einer hydrophilen Poly-(nieder Alkoxy-
gruppe) an eine lipophile Einheit erzielt wird. Eine bevorzugte Klasse nichtionischer Tenside sind die ho-
heren poly-(niederalkoxylierten) Alkanole, in denen der Alkanol 9 bis 18 Kohlenstoffatome aufweist und
die Molzahl des niederen Alkylenoxids mit 2 oder 3 Kohlenstoffatomen 3 bis 12 beiragt. Unter diesen
Verbindungen werden solche bevorzugt, die 5 bis 8 oder 5 bis 9 niedere Alkoxygruppen pro Mol enthal-
ten und bei denen das hohere Alkanol ein hherer Fettalkohol mit 9 bis 11 oder 12 bis 15 Kohlenstoffato-
men ist. Vorzugsweise ist die niedere Alkoxygruppe eine Ethoxygruppe, wenn auch in einigen Féllen sie
mit Propoxy gemischt sein kann, welches haufig einen geringeren Anteil von weniger als 50% ausmacht.

Beispiele fiir derartige Verbindungen sind die, die 7 Ethylenoxidgruppen pro Mol enthalien und bei de-
nen das Alkanol 12 bis 15 Kohlenstoffatome aufweist, wie z.B. Neodol 25-7 und Neodol 23-6.5, welches
beides Produkte von der Shell Chemical Company, Inc. sind. Ersteres ist ein Kondensationsprodukt von
siner Mischung von hheren Fettalkoholen mit im Durchschnitt etwa 12 bis 15 Kohlensfoffatomen mit etwa
7 Mol Ethylenoxid und letzteres ist eine entsprechende Mischung, in der der hohere Fettalkohol 12 bis 13
Kohlenstoffatome aufweist und die Zahl der im Durchschnitt vorliegenden Ethylenoxidgruppen etwa 6,5
betragt. Die htheren Alkohole sind primére Alkanole.
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Andere Beispiele flir derartige Tenside sind Tergitol 15-S-7 und Tergitol 15-S-9, die beide von der Uni-
on Carbide Corp. hergestellte, lineare Ethoxylate von sekundéren Alkoholen sind. Das erstere ist das
gemische Ethoxylierungsprodukt eines linearen sekundéren Alkanols mit 11 bis 15 Kohlenstoffatomen mit
7 Mol Ethylenoxid und das letztere ist ein dhnliches Produkt bei dem aber 9 Mol Ethylenoxid zur Reaktion
gebracht wurden.

Ausserdem sind in den erfindungsgeméssen Zusammensetzungen als Bestandteil des nichtionischen
Tensids nichtionische Verbindungen mit hdherem Molekulargewicht geeignet, wie z.B. Neodol 45-11, bei
denen es sich um &hnliche Ethylenoxidkondensationsprodukte von hoheren Fettalkoholen handelt, wobei
der hohere Fettalkohol 14 bis 15 Kohlenstoffatome aufweist und die Zahl der Ethylenoxidgruppen pro Mol
etwa 11 betragt. Diese Produkte werden ebenfalls von der Shell Chemical Company hergestellt.

Andere geeignete nichtionische Verbindungen werden durch die Klasse der unter dem Warenzeichen

Plurafac® veriricbenen Verbindungen représentiert. Die Piurafac®-Verbindungen sind Reaktionspro-
dukte eines hbheren linearen Alkohols mit einer Mischung aus Ethylen- und Propylenoxiden, und sie er-
halten eine gemischte mit einer Hydroxylgruppe endende Kette von Ethylenoxid und Propylenoxid. Bei-
spiele sind (A) ein mit 6 Mol Ethylenoxid und 3 Mol Propylenoxid kondensierter Ci3- bis Cis-Fettalkohol,
(B) ein mit 7 Mol Propylenoxid und 4 Mol Ethylenoxid kondensierter Ci3- bis Cis-Feftalkohol, (C) ein mit
5 Mol Propylenoxid und 10 Mol Ethylenoxid kondensierter Cis- bis Gis-Fettalkohol und (D) ein aus einer
1:1-Mischung der Produkte (B) und (C) bestehendes Produkt. Eine weitere Gruppe von fliissigen nichtio-
nischen Verbindungen sind handelsiiblich von der Shell Chemical Company, Inc. unter dem Warenzei-

chen Dobanol® erhalilich, wobei es sich im Fall von Dobanol 91-5 um einen ethoxylierten Ca- bis Cy-
Fettalkoho! mit im Durchschnitt 5 Mol Ethylenoxid und im Fall von Dobanol 25-7 um einen ethoxylierten
Ci2- bis Cys-Fettalkohol mit im Durchschnitt 7 Mol Ethylenoxid pro Mol Fettalkohol handelt.

Um das optimale Gleichgewicht zwischen den hydrophilen und lipophilen Einheiten zu erzielen, wird die
Anzahl der niederen Alkoxyeinheiten in den bevorzugten héheren poly-(nieder alkoxylierten) Alkanolen
im allgemeinen 40 bis 100%, vorzugsweise 40 bis 60%, der Zahl der Kohlenstoffatome im hdheren Alko-
hol ausmachen, und das nichtionische Tensid wird vorzugsweise mindestens 50% dieses bevorzugten
hoheren poly-(niederalkoxylierten) Alkanols enthalten. Alkanole mit hoherem Molekulargewicht und ver-
schiedene andere normalerweise feste nichtionische Tenside kénnen zur Gelierung des fliissigen Ten-
sids beitragen und werden folglich vorzugsweise nicht oder nur in geringer Menge in den erfindungsge-
massen Zusammensetzungen verwendet, obwohl kleinere Anteile von ihnen aufgrund ihrer Reinigungsei-
genschaften enthalten sein kdnnen. Sowohl bei den bevorzugten als auch bei den weniger bevorzugten
nichtionischen Tensiden sind die darin enthaltenen Alkylgruppen im allgemeinen linear, obwohl auch eine
Verzweigung vorliegen kann, wie z.B. an einem Kohlenstoffatom, welches auf das Endkohlenstoffatom
der geraden Kette folgt oder zwei Kohlenstoffatome von diesem entfernt und entfernt von der Ethoxy-
kette ist, wenn diese verzweigte Alkylgruppe nicht lénger als 3 Kohlenstoffatome ist. Normalerweise
wird der Anteil von Kohlenstoffatomen in einer derartigen verzweigten Anordnung selten 20% des Ge-
samtkohlenstoffatomgehaltes der Alkylgruppe tberschreiten. Obwohl in gleicher Weise lineare Alkyl-
gruppen, die am Ende mit den Ethylenoxidketten verkniipft sind, &usserst bevorzugt sind und im Ergeb-
nis als beste Kombination von Waschmittelwirkung, Bioabbaubarkeit und Stabilitét gegentiber dem Gelie-
ren angesehen werden, kénnen in der Mitte der Kette vorliegende oder sekundére Verbindungen mit
dem Ethylenoxid auftreten. Ublicherweise liegt lediglich ein kleiner Teil, im allgemeinen weniger als 20%,
der Alkyle in dieser Anordnung vor; dieser Anteil kann jedach wie im Falle der erwéhnten Tergitole gros-
ser sein. Wenn Propylenoxid in der niederen Alkylenoxidkette vorliegt, macht es im aligemeinen weniger
als 20% und vorzugsweise weniger als 10% dieser aus.

Wenn grossere Anteile von nicht endsténdig alkoxylierten Alkanolen, Propylenoxid enthaltenden poly-
(niederalkoxylierten) Alkanolen und nichtionischen Tensiden mit gering ausgeprigtem Hydrophilie-Lipo-
philie-Gleichgewicht als oben erwahnt verwendet werden und andere nichtionische Tenside anstelle der
bevorzugten nichtionischen Tenside Anwendung finden, kann es sein, dass das erhaltene Produkt eine
nicht so gute Waschmittelwirkung, Stabilitat, Viskositat und Stabilitit gegentiber dem Gelieren aufweist,
wie die bevorzugten Zusammensetzungen, wobei aber die Verwendung der Viskositéats- und Gelregulie-
rungsmittel der erfindungsgeméssen Zusammensetzungen auch die Eigenschaften der auf derartigen
nichtionischen Tensiden basierenden Waschmittel verbessern kann. Wenn z.B. in einigen Fallen auf-
grund seiner Waschmittelwirkung ein poly-(nieder-alkoxyliertes) hoheres Alkanol mit einem héheren Mo-
lekulargewicht verwendet wird, wird sein Anteil aufgrund der Ergebnisse von Routineexpéerimenten regu-
liert, um die gewiinschfe Waschmittelwirkung und gleichwohl ein nichigelierendes Produkt mit der ge-
wiinschten Viskositét zu erhalten. Es hat sich ebenfalls gezeigt, dass es in den seltensten Fallen
erforderlich ist, nichtionische Tenside mit héherem Molekulargewicht wegen ihrer Waschmittelwirkung
einzusetzen, da die hier beschriebenen bevorzugten nichtionischen Tenside ausgezeichnete Waschmit-
tel sind und zusétzlich ohne Gelierung bei niedrigen Temperaturen die Erzielung der gewiinschten Visko-
sitat des fliissigen Waschmittels gestatien.

Eine weitere Gruppe geeigneter nichtionischer Tenside sind die mit Surfactant T bezeichneten, von
British Petroleum erhaltlichen Tenside. Die nichtionischen Surfactant T-Tenside werden durch Ethoxylie-
rung von sekundaren Cis-Fettalkoholen erhalten und weisen eine enge Ethylenoxidverteilung auf. Sur-
factant T5 weist im Durchschnitt 5 Mol Ethylenoxid auf, Surfactant T7 weist im Durchschniit 7 Mol Ethy-
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lenoxid auf, Surfactant T9 weist im Durchschnitt 9 Mol Ethylenoxid und Surfactant T12 weist im Durch-
schnitt 12 Mol Ethylenoxid pro Mol sekundarem Cys-Fettalkohol auf.

In den erfindungsgemassen Zusammensetzungen schliessen die bevorzugten nichtionischen Tenside
sekundare Cqz- bis Cis-Fettalkahole mit relativ engen Ethylenoxidverteilungen im Bereich von etwa 7 bis
9 Mol und mit etwa 5 bis 6 Mol Ethylenoxid ethoxylierte Cg- bis Cyi-Fettalkohole ein.

Mischungen von zwei oder mehreren der fliissigen nichtionischen Tenside kénnen verwendet werden
und in einigen Faller ist die Verwendung derartiger Mischungen von Vortell.

Die Viskositats- und Gelierungseigenschaften der fliissigen Waschmittelzusammensetzungen kon-
nen durch Zugabe von einer wirksamen Menge eines fliissigen, nichtionischen Tensids mit einer Sau-
reendgruppe verbessert werden. Mit einer Saureendgruppe versehene nichtionische Tenside bestehen
aus einem nichtionischen Tensid, bei dem eine freie Hydroxylgruppe zu einer Gruppe mit einer freien
Carboxylgruppe, wie z.B. einem Ester oder einem Teilester eines nichtionischen Tensids und einer Poly-
carbons8ure oder einem Polycarbonsdureanhydrid, umgewandelt worden ist.

Wie aus der US-A 597 948 bekannt ist, bewirken mit einer freien Carboxylgruppe modifizierte nichtio-
nische Tenside, die allgemein als Polyethercarbonséuren bezeichnet werden kénnen, die Erniedrigung
der Temperatur, bei der das fliissige nichtionische Tensid mit Wasser ein Gel bildet.

Die Zugabe von mit S3ureendgruppen versehenen nichtionischen Tensiden zu den fliissigen, nicht-
ionischen Tensiden erleichtert die Abgebbarkeit der Zusammensetzung, d.h. die Fliessbarkeit, und er-
niedrigt die Temperatur, bei der die fliissigen, nichtionischen Tenside in Wasser ein Gel bilden, ohne
dass ihre Stabilitat gegentiber dem Absetzen verringert wird. Das mit einer S&ureendgruppe versehene
nichtionische Tensid reagiert im Waschwasser mit alkalischen Komponenten der dispergierten Builder-
salzphase der Waschmittelzusammensetzung und wirkt als effektives anionisches Tensid.

Beispiele hierflir sind die Halbester des Produktes (A) mit Bernsteinsdureanhydrid, die Ester oder
Halbester von Dobanol 25-7 mit Bernsteinséureanhydrid und die Ester oder Halbester von Dobanol 91-5
mit Bernsteinsiureanhydrid. Anstelle von Bernsteinséureanhydrid kénnen andere Polycarbonsiuren
oder -anhydride verwendet werden, wie z.B. Maleinsiure, Maleinsiureanhydrid, Glutarsdure, Malon-
séure, Phthalsaure, Phthalsgureanhydrid und Zitronenséure.

Die mit S&ureendgruppen versehenen nichtionischen Tenside kénnen wie folgt hergestellt werden:

Mit Saureendgruppen versehenes Produkt (A): 400 g des nichtionischen Tensidproduktes (A), bei
dem es sich um einen mit 6 Ethylenoxid- und 3 Propylenoxid-Einheiten pro Alkanol-Einheit versehenen
C1a- bis Cis-Alkanol handelt, wurden mit 32 g Bernsteinséureanhydrid gemischt und 7 Stunden lang bei
100°C erwérmt. Die Mischung wird abgekiihlt und zur Entfernung von unumgesetztem Bernsteinsdure-
anhydrid filtriert. Die Infrarot-Analyse zeigte an, dass etwa die Halfte des nichtionischen Tensids zum
sauren Halbester umgewandeft wurde.

Mit Saureendgruppe versehenes Dobanol 25-7: 522 g des nichtionischen Tensids Dobanol 25-7, bei
dem es sich um ein mit eiwa 7 Ethylenoxid-Einheiten pro Molekiil Alkanol ausgestattetes Ciz2- bis Cis-Al-
kanol handelt, wurden mit 100 g Bernsteinséureanhydrid und 0,1 g Pyridin als Veresterungskatalysator
gemischi, 2 Stunden lang auf 260°C erwarmt, abgekdhlt und zur Entfernung von nicht umgesetztem
Bernsteins&ureanhydrid filtriert. Die IR-Analyse zeigte an, dass im wesentlichen alle freien Hydroxyl-
Gruppen des Tensids reagiert hatten.

Mit Saureendgruppe versehenes Dobanol 91-5: 1000 g des nichtionischen Tensids Dobanol 91-5, bei
dem es sich um ein mit etwa 5 Ethylenoxid-Einheiten pro Molekiil Alkanol versehenes Cg- bis Cy-Alkanol
handelt, wurden mit 265 g Bernsteinséureanhydrid und 0,1 g Pyridinkatalysator gemischt, 2 Stunden lang
auf 260°C erwérmt, abgekdihlt und zur Entfernung von unumgesetztem Bernsteinséureanhydrid filtriert.
Die IR-Analyse zeigte an, dass im wesentlichen alle freien Hydroxyl-Gruppen des Tensids reagiert hat-
ten.

Andere Veresterungskatalysatoren, wie z.B. ein Alkalimetalloxid, wie Natriummetoxid, kénnen anstelle
des Pyridins oder zu diesem zugemischt verwendet werden.

Die nichtionischen Tenside mit endsténdiger Sauregruppe werden den erfindungsgeméssen Zusam-
mensetzungen vorzugsweise geldst in dem nichtionischen Tensid zugegeben.

Das, in den erfindungsgemassen Zusammensetzungen verwendete fliissige, nichiwéssrige, nichtioni-
sche Tensid weist in ihm dispergierte und suspendierte kleine Teilchen von anorganischen und/oder or-
ganischen Waschmittelbuildersalzen auf.

Die erfindungsgemassen Waschmittelzusammensetzungen enthalten wasserlosliche und/oder was-
serunidsliche Waschmittelbuildersalze. Wasserltsliche anorganische alkalische Buildersalze, die eni
weder allein mit dem Waschmitte! oder zusammen mit anderen Buildern verwendet werden kdnnen, sind
Alkalimetallcarbonate-hydrogencarbonate, -borate, -phosphate, -polyphosphate, -silikate und Ammo-
niumsalze oder substituierte Ammoniumsaize. Beispiele fiir derartige Salze sind Natriumiripolyphosphat,
Natriumcarbonat, Natriumtetraborat, Natriumpyrophosphat, Kaliumpyrophosphat, Natriumhydrogen-
carbonat, Kaliumtripolyphosphat, Kaliumhexametaphosphat, Natriumsesquicarbonat, Natriummono-
und -diorthophosphat und Kaliumhydrogencarbonat. Natriumtripolyphosphat (TPP) ist besonders bevor-
zugt.

Da die erfindungsgeméssen Zusammensetzungen im allgemeinen hochkonzentriert und demzufolge in
geringen Dosierungen verwendet werden kdnnen, ist es wilnschenswert, einen Phosphatbuilder mit ei-
nem Hilfsbuilder zu versehen, wie z.B. mit einer niederen Polycarbonsgure oder einer polymeren Car-
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bonséure mit einer hohen Calciumbindungskapazitat, um die Inkrustierung zu verhindern, die sonst
durch die Bildung von unléslichem Calciumphosphat hervorgerufen werden kénnie.

Einen geeigneten Hilfsbuilder stellen die Alkalimetallsalze von niederen Polycarbonsiuren, vorzugs-
weise ‘deren Natrium- und Kaliumsalze, dar. Geeignete niedere Polycarbonsduren weisen 2 bis 4 Car-
bons&uregruppen auf. Bevorzugte Natrium- und Kaliumsalze der niederen Polycarbonsdure sind die
Salze der Zitronen- und Weinsaure.

Die Natriumsalze der Zitronensdure sind besonders bevorzugt, ganz besonders das Trinatriumzitrat,
Die Mononatrium- und Dinatriumzitrate kénnen ebenso wie die Mononatrium- und Dinatriumsalze der
Weinséure auch verwendet werden. Die Alkalimetallsalze von niederen Polycarbonséuren sind beson-
ders gute Buildersalze, da sie aufgrund ihrer hohen Calcium- und Magnesium-Bindungskapazitit die
Inkrustierung verhindern, welche sonst durch die Bildung von unidslichen Calcium- und Magnesiumsal-
zen hervorgerufen werden kdnnte.

Sofern aufgrund von rechtlichen Gesichtspunkten die Verwendung von Phosphatwaschmitteln Ein-
schrénkungen unterworfen ist, konnen die Alkalimetalisalze der Zitronen- und Weinsaure als Ersatz ei-
nes Teils oder der gesamten Phosphatwaschmittelbuilder in den erfindungsgeméssen Zusammensetzun-
gen verwendet werden.

Andere organische Buildersubstanzen sind Polymere und Copolymere von Polyacrylsdure und Poly-
maleins&ureanhydrid und deren Alkalimetallsalze. Insbesondere kdnnen derartige Buildersalze ein Co-
polymer sein, welches durch die Reaktion von etwa gleichen Molzahlen Methacrylsiure und Maleinsau-
reanyhdrid und nachfolgender vollstandiger Neutralisation des Reaktionsproduktes hergestelit worden
ist. Dieser Builder ist im Handel unter dem Warenzeichen Sokolan CP5 erhaltlich und dient sogar in klei-
nen Mengen zur Verhinderung der Inkrustierung.

Beispiele fir organische, alkalische, komplexbildende Buildersalze, die zusammen mit den Waschmit-
telbuildersalzen oder in Beimengung zu anderen organischen und anorganischen Buildern verwendet
werden kénnen, sind Alkalimetall-, Ammonium- oder substituierte Ammoniumaminopolycarboxylate, z.B.
Natrium- und Kaliumethylendiamintetraacetat (EDTA), Natrium- und Kaliumnitrilotriacetate (NTA) und
Triethanolammonium-N-(2-hydroxyethyl)nitrilodiacetate. Gemischte Salze dieser Aminopolycarboxylate
sind auch geeignet.

Andere geeignete organische Builder sind Carboxymethylsuccinate, -tarironate und -glykolate. Von
besonderem Wert sind die Polyacetalcarboxylate, die zusammen mit ihrer Verwendung in Waschmittelzu-
sammensetzungen in der US-A 767 570 und US-PS 4 144 226, 4 315 092 und 4 146 495 beschrieben
sind.

Die Alkalimetallsilikate sind niitzliche Buildersalze; sie dienen zur Anpassung oder Regulierung des
pH-Wertes und verleihen der Zusammensetzung antikorrosive Eigenschaften gegeniiber Metallteilen
der Waschmaschine. Nafriumsilikate mit NasO/SiOp-Verhalinissen von 1,6/1 bis 1/3,2, besonders
von 1/2 bis 1/2,8, sind bevorzugt. Kaliumsilikate mit den gleichen Verhéltnissen kénnen auch verwendet
werden.

Andere geeignete Builder sind z.B. aus US-PS 4 316 812, 4 264 466 und 3 630 929 bekannt. Das anor-
ganische Buildersalz kann zusammen mit dem nichtionischen Tensid oder in Beimengung zu anderen anor-
ganischen oder organischen Buildersaizen verwendet werden.

Wasserunlésliche kristalline und amorphe Alumosilikatzeolithe kénnen verwendet werden. Diese Zeo-
lithe haben im allgemeinen die Formel

(M20)x-(Al203)y-(SiO2)2wH20,

in der x 1 ist, y 0,8 bis 1,2 und vorzugsweise 1 ist, z 1,5 bis 3,5 oder hdher und vorzugsweise 2 bis 3 ist, w
0 bis 9 und vorzugsweise 2,5 bis 6 ist und M vorzugsweise Natrium ist. Ein typischer Zeolith ist der des
Typs A oder einer dhnlichen Struktur, wobei der Typ 4A besonders bevorzugt ist. Die bevorzugten Alu-
mosilikate weisen Calciumionen-Austauschkapazititen von etwa 200 Millidquivalenten pro Gramm oder
mehr, wie z.B. 400 Millizquivalenten pro Gramm, auf.

Verschiedene kristalline Zeolithe, die verwendet werden kénnen, sind in GB-PS 1 504 168, US-PS
4409 136 und CD-PS 1 072 835 und 1 087 477 beschrieben. Ein Beispiel fiir einen amorphen Zeolithen,
der in den erfindungsgemassen Zusammensetzungen verwendet werden kann, ist aus der BE-PS
835 351 bekannt.

Andere Materialien wie z.B. Tone, besonders wasserunlésliche Tone, kénnen als Zusatzstoffe in den
erfindungsgemassen Zusammensetzungen dienlich sein. Besonders geeignet ist Bentonit. Dieses Mate-
rial besteht vorrangig aus Montmorillonit, welches ein hydratisiertes Alumosilikat darstellt, in dem etwa
1/6 der Aluminiumatome durch Magnesiumatome ersetzt sein kann und welches variierende Mengen von
lose gebundenem Wasserstoff, Natrium, Kalium und Calcium enthalten kann. Der in seiner gereinigten
Form flir Waschmittel geeignete Bentonit enthalt mindestens 50% Montmorillonit, weshalb seine kationi-
sche Austauschkapazitét mindestens etwa 50 bis 75 Milligquivalente pro 100 g Bentonite betrégt. Beson-
ders bevorzugte Bentonite sind Wyoming- oder Western US-Bentonite, die unter der Bezeichnung
Thixo-Jels 1, 2, 3 und 4 von Georgia Kaolin Corporation vertrieben werden. Diese Bentonite sind gemass
GB-PS 401 413 und GB-PS 461 221 als Textilweichmacher bekannt.
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Die Einarbeitung von wirksamen Mengen von Viskositétsregulierungs- und Gelinhibierungsmitteln fiir
das nichtionische Tensid verbessern die Lagerungseigenschaften der Zusammensetzung. Die Viskosi-
tatsregulierungs- und Gelinhibierungsmittel erniedrigen die Temperatur, bei der das nichtionische Tensid
auf Zugabe zu Wasser ein Gel bildet. Derartige Viskositétsregulierungs- und Gelinhibierungsmittel kon-
nen z.B. niedere Alkanole, wie Ethylalkohol geméss US-PS 3 953 380, Hexylenglykol, Polyethylenglykol,
wie ein Polyethylenglykol mit einem Molekulargewicht von etwa 400 (PEG 400) und amphiphile Alkylen-
oxid-(nieder mono-Alkyl)-Etherverbindungen mit niedrigem Molekulargewicht sein.

Bevorzugte Viskositatsregulierungs- und Gelinhibierungsverbindungen sind die amphiphilen Verbin-
dungen. Die amphiphilen Verbindungen kénnen von ihrer chemischen Struktur her als analog mit den
ethoxylierten und/oder propoxylierten fliissigen, nichtionischen Fettalkoholtensiden angesehen werden,
sie haben allerdings eine relativ kurze Kohlenwasserstoffkette mit 2 bis 8 Kohlenstoffatomen und einen
niedrigen Gehalt an Ethylenoxid von etwa 2 bis 6 Ethylenoxidgruppen pro Molekiil.

Geeignete amphiphile Verbindungen werden durch die folgende allgemeine Formel dargestellt;

R2

1
RO(CH,CH.0) H

in der Rt eine Gz bis Cg-Alkylgruppe ist, R2 Wasserstoff oder Methyl ist und n im Durchschniit eine
Zahl von etwa 1 bis 6 ist.

Genauer bezeichnet sind die Verbindungen nieder-(C2- bis Cs)-Alkylenglykol-mono-hieder-(C2- bis
Cs)-Alkylether, insbesondere Mono-di- oder tri-nieder(Cz- bis Cs)-Alkylengiykol-mono-nieder-(Ci- bis
Cs)-Alkylether.

Beispiele fiir geeignete amphiphile Verbindungen sind Ethylenglykolmonoethylether (C2Hs-O-
CH2CH20H), Diethylenglykolmonobutylether (C4Hg—O—(CH2CH20)2H), Tetraethylenglykolmonobutyl-
ether (C4H7—O-(CH2CH20)4H) und Dipropylenglykolmonomethylether (CHs—O—(CH2CH2CH20)2H.
Diethylenmonobutylether ist besonders bevorzugt.

Die Zugabe von (Nieder-Alkylen)-glykolmonoalkylether mit niedrigem Molekulargewicht zu der Zusam-
mensefzung verringert deren Viskositét, so dass sie leichter giessbar ist, eine verbesserte Stabilitét
gegeniiber dem Absetzen und eine verbesserte Dispergierbarkeit bei Zugabe zu warmem oder kaltem
Wasser aufweist.

Die erfindungsgeméassen Zusammensetzungen weisen verbesserte Viskositats- und Stabilitatseigen-
schaften auf und bleiben bei Temperaturen von etwa 5°C und niedriger stabil und giessbar.

In einer Ausfiihrungsform der Erfindung kann den Zusammensetzungen ein Stabilisierungsmitte! zu-
gegeben werden, bei dem es sich um einen Alkanolester von Phosphorsaure, ein Aluminiumsalz einer ho-
heren Fettsaure oder eine Harnstoffverbindung handelt.

Stabilitatsverbesserungen der Zusammensetzungen kdnnen durch Einarbeitung einer kleinen aber
wirksamen Menge einer sauren, organischen Phosphorverbindung mit einer sauren POH-Gruppe, wie
2.B. einem Teilester von Phosphorséure und einem Alkanol, erzielt werden.

Gemiss US-A 597 948 ist bekannt, dass saure organische Phosphorverbindungen mit einer sauren
POH-Gruppe die Stabilitdt der Suspension von Buildersubstanzen in dem nichtwassrigen, fliissigen,
nichtionischen Tensid erhthen kénnen.

Die saure organische Phosphorverbindung kann z.B. ein Teilester von Phosphorséure und einem Al-
kohol sein, wie z.B. einem Alkohol, der lipophilen Charakter und mehr als 5 Kohlenstoffatome, wie 8 bis
20 Kohlenstoffatome, aufweist. Ein spezielles Beispiel ist ein Teilester von Phosphorséure und einem
Cis- bis Cig-Alkanol, welcher aus eiwa 35% Monoester und 65% Diester besteht und unter der Bezeich-
nung Empiphos 5632 von Marchon geliefert wird.

Die Einarbeitung von relativ geringen Mengen der sauren organischen Phosphorverbindung bewirkt,
dass die Suspension bei der Lagerung stabil gegentiber dem Absetzen ist und giessbar bleibt, wéhrend
bei geringen Konzentrationen des Stabilisators von z.B. unterhalb etwa 1% sich die plastische Viskositét
der Suspension im allgemeinen erniedrigt. )

Verbesserungen bei den Stabilitdts- und Antiabsetzeigenschaften der Zusammensetzungen kdérmen
auch durch Zugabe einer kleinen wirksamen Menge eines Aluminiumsalzes einer hoheren Fettsaure er-
reicht werden.

Die Aluminiumsalzstabilisierungsmittel sind aus der US-A 725 455 bekannt.

Die bevorzugten hoheren aliphatischen Fettsduren weisen etwa 8 bis etwa 22 Kohlenstoffatome, vor-
zugsweise elwa 10 bis 20 Kohlenstoffatome und besonders bevorzugt etwa 12 bis 18 Kohlenstoffatome
auf. Der aliphatische Rest kann geséttigt oder ungeséttigt und geradkettig oder verzweigt sein. Wie im
Fall der nichtionischen Tenside kénnen auch Mischungen von Fettséuren verwendet werden, wie 2.B.
die aus natiirlichen Quellen abgeleiteten Fettsauren, z.B. Talgfettsiure und Kokosfettséure.

Beispiele fiir Fettséuren aus denen die Aluminiumsalzstabilisatoren gebildet werden kénnen, sind De-
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cansiure, Dodecansdure, Palmitinséure, Myristinsaure, Stearinsiure, Olsaure, Eicosansiure, Talg-
fettséure, Kokosfettséure und Mischungen dieser Séuren. Die Aluminiumsalze dieser S&uren sind im all-
gemeinen im Handel erhéltlich und werden vorzugsweise in der dreis&urigen Form verwendet, wie z.B.
Aluminiumstearat in Form von Aluminiumtristearat Al{Ci7HasCOOQ)s. Die einséurigen Salze, wie Alumini-
ummonostearat Al(OH)2(Ci7HssCO0) und die 2zweisdurigen Salze, wie Aluminiumdistearat
Al(OH)(C7H35C0O0)2 und Mischungen von 2 oder 3 der ein-, zwei- und dreiséurigen Aluminiumsalze
kdnnen auch verwendet werden. Dennoch ist es besonders bevorzugt, dass das dreiséurige Aluminium-
salz mindestens 30%, vorzugsweise mindesiens 50% und besonders bevorzugt mindestens 80% der Ge-
samtmenge des Aluminiumfettsduresalzes ausmacht.

Die Aluminiumsalze sind wie oben erwshnt im Handel erhélilich und kénnen leicht zum Beispiel durch
Veresterung einer Fettsdure, wie eines tierischen Fettes oder Stearinséure, gefolgt durch Behandlung
der erhaltenen Seife mit Alaun oder Aluminiumoxid, erhalten werden.

Die in den erfindungsgeméssen Waschmittelzusammensetzungen als Anfiabsetzmittel dienlichen
Harnstoffverbindungen sind geméss der US-A 767 569 bekannt.

Die Harnstoffverbindung verbessert sogar bei Zugabe in kleinen Mengen die Dispergierbarkeit der
Buildersalzsuspension, wodurch die Gelbildung der Buildersuspension bei Kontakt mit Wasser, wie z.B.
in der Spendereinheit einer Waschmaschine und/oder bei Zugabe der Zusammensetzung zum Wasch-
wasser, verhindert wird. ,

Zusatzlich zu ihrer Wirkung als die physikalische Stabilitéit verbesserndes Mittel weisen die Harn-
stoffverbindungen gegeniiber anderen Stabilisierungsmitteln die Vorziige auf, dass sie mit der nichtioni-
schen Tensidkomponente veriréglich sind und die Abgebbarkeit der Waschmitielzusammensetzung in
kaltes Wasser wesentlich verbessern.

Um eine wesentliche Verbesserung der physikalischen Stabilitit der Waschmittelzusammensetzung
zu erhalten, sind lediglich sehr geringe Mengen Harnsioffverbindung erforderlich. Geeignete Mengen
von Harnstoff bewegen sich z.B. bezogen auf das Gesamtgewicht der fliissigen Waschmittelzusammen-
setzung im Bereich von etwa 0 bis etwa 3%, vorzugsweise von 0,2 bis etwa 2,0% und besonders bevor-
zugt von etwa 0,5 bis 1,5%.

Bleichmittel werden im allgemeinen in Chlor- und Sauerstoffbieichmittel eingeteilt. Chlorbleichmittel
sind z.B. Natriumhypochlorit (NaOCI), Kaliumdichloroisocyanurat und Trichloroisocyanursiure. Sauer-
stoffbleichmittel sind bevorzugt und werden durch Perverbindungen dargestellt, die in Losung Was-
serstoffperoxid freisetzen. Bevorzugte Beispiele sind Natrium- und Kaliumperborate, -percarbonate
und -perphosphate und Kaliummonopersulfat. Die Perborate, besonders Natriumperboraimonohydrat,
sind besonders bevorzugt.

Die Persauerstoffverbindung wird bevorzugt zusammen mit einem Aktivator verwendet. Geeignete
Aktivatoren, die die Wirktemperatur des Peroxidbleichmittels erniedrigen, sind z.B. gemass US-PS
4264 466 oder US-PS 4 430 244 bekannt. Polyacylierte Verbindungen sind bevorzugte Aktivatoren,
wobei unter diesen, Verbindungen wie Tetraacetyiethylendiamin (TAED) und Pentaacetylglukose beson-
ders bevorzugt sind.

Andere geeignete Aktivatoren sind Acetylsalicylsdurederivate, Ethylidenbenzoatacetat und dessen
Salze, Ethylidencarboxylatacetat und dessen Salze, Alkyl- und Alkenylbernsieinsiureanhydrid, Te-
traacetylglycouril (TAGU) und die Derivaie der genannten Verbindungen. Andere geeignete Klassen
von Aktivatoren sind z.B. in der US-PS 4 111 826, 4 422 950 und 3 661 789 beschrieben.

Der Bleichaktivator reagiert im allgemeinen im Waschwasser mit der Persauerstoffverbindung unter
Bildung eines Persiurebleichmittels. Es ist bevorzugt, ein Komplexierungsmittel mit starker Komplexie-
rungskraft einzusetzen, um jegliche unerwiinschte Reaktion zwischen derartiger Perséure und Wasser-
stoffperoxid in Gegenwart von Metallionen in der Waschlosung zu verhindem.

Geeignete Komplexierungsmittel fir diese Zwecke sind die Natriumsalze der Nitrilotriessigséure
(NTA), Ethylendiamintetraessigsaure (EDTA), Diethylentriaminpentaessigsdure (DETPA), Diethylentria-
minpentamethylenphosphonséure (DTPMP), die unter den Warenzeichen Dequest 2066 veririeben wird,
und Ethylendiamintetramethylenphosphonséure (EDITEMPA). Die Komplexierungsmittel kénnen entwe-
der allein oder in Mischungen verwendet werden.

Um Verluste von Peroxidbleichmittel, wie z.B. Natriumperborat, aufgrund von enzyminduzierter Zer-
setzung, z.B. durch Katalaseenzym, zu vermeiden, kénnen die Zusammensetzungen zusitzlich eine
Verbindung enthalten, die diese Zersetzung des Peroxidbleichmittels verhindern. Geeignete Enzyminhi-
bitorverbindungen sind geméss US-PS 3 606 990 bekannt.

Besonders geeignete Inhibitorverbindungen sind Hydroxylaminsulfat und andere wasserlosliche Hy-
droxylaminsalze. In den bevorzugten nichiwéssrigen Waschmittelzusammensetzungen sind Mengen des
Hydroxylaminsalzinhibitors von etwa 0,01 bis 0,4 Gew.-% ausreichend, obwohl im allgemeinen Enzyminhi-
bitoren in Mengen von bis zu etwa 15 %, z.B. 0,1 bis 10 Gew.-%, verwendet werden kénnen.

Dennoch ist zu beachten, dass aktivierte Bleichmittel amphotere Tenside mit freiem Stickstoff leicht
oxydieren konnen und demzufolge in Zusammensetzungen, die solche Tenside enthalten, vorzugsweise
nicht verwendet werden.

Zusétzlich zu den Waschmittelbuildern kdnnen verschiedene andere Waschmitteladditive oder Hilfs-
stoffe in den Waschmitielzusammensetzungen vorliegen, wodurch zusétzliche gewiinschie Eigenschaf-
ten entweder funktionaler oder &sthetischer Natur erhalien werden. Somit kénnen in der Formulierung
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kleinere Mengen Schmutzsuspendierungs- oder Antiwiederabsetzmittel, z.B. Polyvinylalkohol, Fettami-
de, Nafriumcarboxymethylzellulose und Hydroxypropyimethylzellulose, enthalten sein. Ein bevorzugtes
Antiwiederabsetzmittel ist Nafriumcarboxymethyizellulose mit einem 2:1-Verhiltnis von CM/MC, wel-

ches unter dem Warenzeichen Relatin DM 4050@ vertrieben wird.

Ausserdem kdnnen in der Zusammensetzung kleine Mengen Alcosperse D107 enthalten sein, bei dem
es sich um ein Natriumpolyacrylat handelt und welches als Antikrustenmittel fungiert. Alcosperse D107
kann in Mengen von 0,5 bis 8 Gew.-%, vorzugsweise 2 bis 6 Gew.-% und besonders bevorzugt 3 bis
5 Gew.-% in der Zusammensetzung enthalten sein.

Optische Aufheller fiir Baumwolle, Polyamid- und Polyestergewebe kénnen eingesetzt werden. Geeig-
nefe optische Autheller sind Stilben-, Triazol- und Benzidinsulfonzusammensetzungen, besonders sul-
foniertes substituiertes Triazinylstilben, sulfoniertes Naphthotriazolstilben und Benzidinsulfon, wobei
Stilben- und Triazolkombinationen besonders bevorzugt sind. Ein bevorzugter Aufheller ist Stilbenauf-
heller N4, bei dem es sich um ein Dianilinodimorpholinostilbenpolysulfonat handelt.

Enzyme, vorzugsweise proteolytische Enzyme, wie z.B. Subtilisin, Bromelin, Papain, Trypsin und Pep-
sin, kénnen genauso wie Enzyme vom Amylasetyp, Enzyme vom Lipasetyp und Mischungen dieser zuge-
geben werden. Bevorzugte Enzyme sind Proteaseaufschidmmungen, Esperaseaufschiammungen und
Amylase. Ein bevorzugtes Enzym ist Esperse SL8. Enischaumer, wie z.B. Siliciumverbindungen, wie Sili-
kane L7604, bei dem es sich um ein Polysiloxan handelt, kénnen in kleinen Mengen zu den erfindungsge-
méssen Waschmittelzusammensetzungen gegeben werden.

Bakterizide, 2.B. Tetrachlorosalicylanilid und Hexachlorophen, Fungizide, Farbstoffe, wasserdisper-
gierbare Pigmente, Konservierungsmittel, UV-Absorptionsmittel, Antigilbungsmittel, wie z.B. Natrium-
carboxymethylzellulose, pH-Modifikatoren und pH-Puffer, farbschonende Bleichmittel, Parfum, Farb-
stoffe und Blautonmitiel, wie z.B. Ultramarinblau, kénnen verwendet werden.

Die Zusammensetzung kann ausserdem kleine Mengen Bentone 27 enthalten, welches ein orga-
nisches Derivat von wasserhaltigem Magnesiumaluminiumsilikat ist. Betone 27 kann in Mengen von
2,2 bis 3 Gew.-%, bevorzugt 0,5 bis 2 Gew.-% und besonders bevorzugt etwa 1 Gew.-% verwendet wer-

en.

Die erfindungsgem&ssen Waschmittelzusammensetzungen kénnen auch ein unldsliches anorgani-
sches Verdickungsmittel oder Dispergierungsmitiel mit sehr grosser Oberflache, z.B. feinzerteiltes Si-
liciumdioxid mit exirem geringer Teilchengrdsse von z.B. 5 bis 100 Millimikrometer Durchmesser, welches
unter dem Namen Aerosil veririeben wird, oder andere anorganische Tragermaterialien mit hohen Volu-
men gemass US-PS 3 630 929, in Anteilen von 0,1 bis 10 Gew.-%, z.B. 1 bis 5 Gew.-%, enthalten. Den-
noch ist es bevorzugt, dass Zusammensetzungen, die im Waschbad Peroxyséuren bilden, im wesentli-
chen frei von derartigen Verbindungen und anderen Silikaten sind, da es sich gezeigt hat, dass z.B. Si-
liciumdioxid und Silikate die unerwiinschte Zersetzung der Peroxyséuren fordern.

In einer Ausfiihrungsform der Erfindung wird die Lagerstabilitat der Buildersalze in der Zusammenset-
zung und die Dispergierbarkeit der Zusammensetzung in Wasser durch Mahlen und Verringerung der
Teilchengrésse der festen Builder auf weniger als 100 Mikrometer, vorzugsweise weniger als 40 Mikro-
meter und besonders bevorzugt auf weniger als 10 Mikrometer verbessert. Die Feststoffbuilder, wie
Natriumtripolyphosphat (TPP), werden im allgemeinen mit Teilchengrdssen von etwa 100, 200 oder 400
Mikrometer geliefert. Das nichtionische fliissige Tensid kann vor oder nach dem Mahlen mit den festen
Buildern gemischt werden.

In einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung wird die Mischung von flissigem nichtioni-
schen Tensid und festen Bestandteilen in einer Reibmiihle gemahlen, die die Teilchengrosse der festen
Bestandteile auf weniger als etwa 10 Mikrometer, z.B. auf eine mittlere Teilchengrosse von 2 bis 10 Mi-
krometer oder sogar weniger, wie 1 Mikrometer, verringert.

Bevorzugt weisen weniger als etwa 10%, besonders bevorzugt weniger als etwa 5% aller suspendier-
ten Teilchen Teilchengréssen von mehr als 10 Mikrometer auf. Zusammensetzungen, in denen die disper-
gierten Teilchen von einer derart kieinen Teilchengrésse sind, weisen bei der Lagerung eine verbesser-
te Stabilitét gegeniiber der Phasentrennung oder dem Absetzen auf. Die Zugabe von nichtionischem mit
Saureendgruppen versehenes Tensid kann zur Verringerung der Fliessspannung derartiger Dispersio-
nen filhren und erleichtert die Dispergierbarkeit dieser Dispersionen, ohne dass es zu einer enispre-
chenden Verringerung der Stabilitéit der Dispersionen gegeniiber dem Absetzen kommt.

Es wird bevorzugt, dass der Anteil von festen Bestandteilen beim Mahlen hoch genug ist, z.B. minde-
stens etwa 40% oder etwa 50%, so dass sich die Feststoffteilchen beriihren und nicht wesentlich von-
einander durch das fliissige nichtionische Tensid abgeschirmt sind. Nach dem Mahlen kann tibriggeblie-
benes, fliissiges, nichtionisches Tensid zugegeben werden. Mihlen, die Mahlkugeln oder dhniiche be-
wegliche Mahlelemente aufweisen, fithren zu sehr guten Ergebnissen. So kann ein Zerkleinerungswerk
fir Laboratoriumsansétze mit im Durchmesser 8 mm grossen Mahlkugeln aus Steatit verwendet werden.
Fiir grissere Anséize kann eine kontinuierlich arbeitende Muhle verwendet werden, in der Mahikugeln
mit einem Durchmesser von 1 ader 1,5 mm in einer sehr kleinen Liicke zwischen einem Stator und einem
bei einer relativ hohen Geschwindigkeit arbeitenden Rotor, z.B. eine CoBall-Miihle, mahlen. Bei der Ver-
wendung einer derartigen Miihle wird es bevorzugt, die Mischung aus nichtionischem Tensid und Fest-
stoffen zuerst durch eine Mihle, wie z.B. durch eine Colloidmiihle, zu schicken, die eine grobere Mah-
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lung bewirkt. Bei diesem Vorgang werden die Teilchengréssen auf weniger als 100 ym, z.B. auf etwa
40 um gemahlen, bevor sie in einer kontinuierlich arbeitenden Kugelmihle auf einen durchschnittlichen
Teilchendurchmesser von unterhalb etwa 15 pm gemahlen werden.

Die Mischung aus nichtionischem und amphoterem Tensid zeigt unerwarteterweise eine verbesserte
Reinigungsleistung im Vergleich zu einer gleichen Menge des nichtionischen Tensids allein. Z.B. kann
unter Verwendung von carboxyethyliertem (Hoher Fettalkyl)-Imidazolin als amphoteres Tensid etwa 20
bis 60 Gew.-% des nichtionischen Tensids durch lediglich etwa 10 bis 30 Gew.-% amphoteres Tensid er-
setzt werden, um die gleich oder eine verbesserte Reinigungswirkung zu erzielen.

Da das amphotere Tensid zusammen mit dem nichtionischem Tensid eine synergistische Wirkung auf
die Reinigungsleistung der Zusammensetzung ausiibt, kann die Gesamtmenge des nichtionischen und
des amphoteren Tensids in der Waschmittelformulierung stark verringert werden.

Die Waschwassertemperaturen kdnnen 20 bis 100°C und vorzugsweise 60 bis 90°C oder 100°C in sol-
chen Fallen betragen, in denen das Gewebe oder die Wasche die hohen Temperaturen ohne Zersetzung
oder Verbleichen der Farbstoffe iibersteht. Sofern eine Wasche bei niedrigen Temperaturen ge-
wiinscht ist, kann die Temperatur im Bereich von 20 bis 40°C gehalten werden, wodurch eine gute Reini-
gung erzielt wird, obwohl die Wasche mdglicherweise nicht so rein ist, als wenn sie bei hdheren Tempera-
turen gewaschen worden wére.

Die erfindungsgeméssen Zusammensetzungen weisen bei Waschtemperaturen von mindestens 60°C
verglichen mit identischen Formulierungen, in denen kein amphoteres Tensid verwendet wurde, eine we-
sentlich verbesserte Reinigungswirkung auf.

Ein besonderer Vorteil der erfindungsgeméssen Waschmittel-Weichmacherzusammensetzungen ist,
dass diese aufgrund ihrer besseren Reinigungsleistung mit geringeren Gesamtmengen an Tensiden in
Form von konzentrierteren Formulierungen hergestellt und verpackt werden kénnen.

In den bevorzugten erfindungsgeméssen Grobwaschmittelzusammensetzungen sind die typischen Ge-
wichtsanteile der Bestanditeile, sofern nicht anders angegeben, bezogen auf das Gesamtgewicht der Zu-
sammensetzung, wie folgt:

Flissiges, nichtionisches Tensid im Bereich von 10 bis 70 Gew.-%, wie 20 bis 60 Gew.-%, z.B. 30 bis
50 Gew.-%.

Nichtionisches Tensid mit endsténdigen Sauregruppen in im Bereich von 0 bis 20 Gew.-%, wie 1 bis 15
Gew.-%, z.B. 1 bis 5 Gew.-%.

Waschmittelbuilder, z.B. Natriumtripolyphosphat (TPP), im Bereich von 10 bis 60 Gew.-%, wie 15 bis 50
Gew.-%, z.B. 15 bis 35 Gew.-%.

Alkalimetallsilikate im Bereich von 0 bis 30 Gew.-%, wie 5 bis 20 Gew.-%, z.B. 5 bis 10 Gew.-%.

Alkalimetallsalz des Copolymers von Methacrylsdure und Maleinsaureanhydrid als Antiinkrustrie-
rungsmittel im Bereich von 0 bis 10 Gew.-%, wie 1 bis 5 Gew.-%, z.B. 1 bis 4 Gew.-%.

Alkylenglykol-Viskositétsregulierungs- und Gelinhibierungsmittel in einer Menge im Bereich von 0 bis
30 Gew.-%, wie 5 bis 20 Gew.-%, z.B. 8 his 15 Gew.-%. Die bevorzugten Viskositatsregulierungs- und
Gelinhibierungsmittel sind die Alkylenglykolmonoalkylether.

Amphoteres Tensid im Bereich von 2 bis 30 Gew.-%, vorzugsweise 2 bis 20 Gew.-% und besonders
bevorzugt 3 bis 10 Gew.-%.

Geeignete Gewichtsverhéltnisse von nichtionischem Tensid zu amphoterem Tensid innerhalb der oben
erwéhnten Mengenbereiche liegen im Bereich von 1:1 bis 10:1, vorzugsweise 1:1 bis 8:1 und besonders be-
vorzugt 2:1 bis 6:1. Es ist ein wesentliches Merkmal der Erfindung, dass mindestens eines der amphote-
ren Tensidsalze in der Zusammensetzung enthalten ist.

Phosphorséurealkanolester-Stabilisierungsmittel im Bereich von 0 bis 2,0 Gew.-% oder 0,1 bis 2,0
Gew.-%, wie z.B. 0,5 bis 1,0 Gew.-%.

Aluminiumfettsauresalz-Stabilisierungsmittel im Bereich von 0 bis 3,0 Gew.-%, wie 0,1 bis 2,0 Gew.-%,
z.B. 0,5 bis 1,0 Gew.-%.

Harnstoff-Stabilisierungsmittel im Bereich von 0 bis 3,0 Gew.-% oder 0,2 bis 2,0 Gew.-%, wie z.B. 0,5
bis 1,0 Gew.-%.

Bleichmittel im Bereich von 0 bis 30 Gew.-%, wie 2 bis 20 Gew.-%, z.B. 5 bis 15 Gew.-%.

Bleichmittelaktivator im Bereich von 0 bis 15 Gew.-%, wie 1 bis 10 Gew.-%, z.B. 1 bis 8 Gew.-%.

Komplexierungsmittel fiir Bleichmittel im Bereich von 0 bis 3,0 Gew.-%, vorzugsweise 0,5 bis 2,0 Gew.-
%, z.B. 0,5 bis 1,25 Gew.-%.

Antiwiederabsetzmittel im Bereich von 0 bis 5,0 Gew.-%, vorzugsweise 0,5 bis 4,0 Gew.-%, z.B. 1,0
bis 3,0 Gew.-%.

Optische Autheller im Bereich von 0 bis 2,0 Gew.-%, vorzugsweise 0,25 bis 1,0 Gew.%, z.B. 0,25 bis
0,75 Gew.-%.

Enzyme im Bereich von 0 bis 3,0 Gew.-%, vorzugsweise 0,5 bis 2,0 Gew.-%, z.B. 0,50 bis 1,25 Gew.-
%.
Parfum im Bereich von 0 bis 3,0 Gew.-%, vorzugsweise 0,25 bis 1,25 Gew.-%, z.B. 0,50 bis 1,0 Gew.-
%.
Farbstoff im Bereich von 0 bis 0,10 Gew.-%, vorzugsweise 0,0025 bis 0,050 Gew.-%, z.B. 0,0025 bis
0,0100 Gew.-%.

Pigment im Bereich von 0 bis 4,0 Gew.-%, vorzugsweise 0,1 bis 2 Gew.-%, z.B. 0,1 bis 1 Gew.-%.
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Verschiedene der zuvor erwdhnten Additive kbnnen zur Erzielung der gewiinschten Wirkung zuge-
geben werden.

Mischungen des mit S&ureendgruppen versehenen nichtionischen Tensids und der Viskositétsregu-
lierungs- und Gelinhibierungsmittel, z.B. der Alkylenglykolalkylether-Gelinhibierungsmittel, kénnen ver-
wendet werden und in einigen Fallen werden durch Verwendung derartiger Mischungen allein oder in
Verbindung mit einem oder mehreren der Absetzinhibierungsmittel Vorziige erzielt.

Bei der Auswahl der Additive ist auf die Verirdglichkeit mit den Haupibestandteilen der Waschmittel-
zusammensetzung zu achten.

Die ein amphoteres Tensid enthaltenden erfindungsgemassen, konzentrierten, nichtwassrigen fliissi-
gen Waschmittelzusammensetzungen mit nichtionischem Tensid sind lagerungsstabil, weisen eine ver-
besserie Reinigungsleistung bei hohen Temperaturen auf und kénnen leicht in das Waschwasser abge-
geben werden.

Die erfindungsgeméssen, fliissigen Waschmittelzusammensetzungen mit nichtionischem Tensid sind
nichtwassrig, wobei mit der Bezeichnung «nichtwéssrig» gemeint ist, dass den Zusammensetzungen kein
Wasser zugegeben wird, Kieinere Mengen von Wasser kénnen dennoch aufgrund der Gegenwart von
bestimmten Bestandteilen vorhanden sein und toleriert werden, obwohl es bevorzugt ist, dass die Zu-
sammensetzungen weniger als 3 Gew.-%, vorzugsweise weniger als 2 Gew.-% und besonders bevor-
zugt weniger als 1 Gew.-% Wasser enthalten.

Zur Zeit tbliche Haushaltswaschmaschinen benétigen bei einer vollstandigen Befiiliung mit Wasche
200 bis 250 g herkémmliches Pulverwaschmittel, wohingegen lediglich 100 cm3 oder 78 g der erfindungs-
geméssen, konzentrierten, fliissigen Waschmittelzusammensetzung mit nichtionischem Tensid erforder-
lich ist. In einer Ausfithrungsform der Erfindung ist die Waschmittelzusammensetzung aus den untenste-
henden Bestandteilen zusammengesetzt:

Gew.-%
Nichtionisches Tensid oder Mischungen davon 30 bis 50
Tensid mit Saureendgruppen 0 bis 20
Phosphaiwaschmittelbuildersalz 15 bis 35

Alkalimetallsalz des Copolymer aus Polyacrylat und 0 bis 10
Polymaleins&ureanhydrid als Antiinkrustrierungsmittel

{Sokolan CP-5)

Alkylenglykol-Viskositatsregulierungs- und Gelinhibie- 0 bis 25
rungsmittel -

Amphoteres Tensid 2 bis 20
Antiabsetzstabilisierungsmittel 0bis2,0
Antiwiederabsetzmittel 0bis 5,0
Alkalimetallperboratbleichmittel 3bis 15
Bleichmittelaktivator (TAED) 1,0 bis 6,0
Komplexierungsmittel 0 bis 3,0
Optischer Aufheller (Stilben-Aufhelier N4) Obis2,0
Enzyme {Protease-Esperase SL8) 0bis 3,0
Parfum 0 bis 3,0
Pigment 0bis 4.0
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Beispiel 1

Eine konzentrierte, nichtwassrige, flissige Waschmittelzusammensetzung mit nichtionischem Tensid
wurde mit den folgenden Bestandteilen in den unten angegebenen Mengen formuliert.

Gew.%
Nichtionisches Tensid (Produkt D) 30,0
Mit Sdureendgruppen verschenes Dobancl 91-5

Reaktionsprodukt mit Bernsteinsiure~ .-
anhydrid 5,0
Natriumtripolyphosphat (‘TPP) 30,0
Diethylenglykolmondbutylether-Antigelierungsmittel 10,0
Amphoteres Tensid(” 10,0
Natriumperboratmonohydrat-Bleichmittel 9,0
Tetraacetylethylendiamin (TAED)-Bleichmittel-

aktivator 4,5
Silbenaufheller 0,5
Protease (Esperase) 1,0

(1) Das verwendete amphotere Tensid ist

CH, O
Lo
- -] CO
(Clz—C:L 4L)n alkyl I;I (ZI-I2

Gy

Es wurde gefunden, dass die Zugabe von 10 Gew.-% des amphoteren Tensids. die Reinigungswirkung
der Zusammensetzung bei erhdhten Temperaturen wesentlich erhdht.

Die Formulierung wurde zur Verringerung der Teilchengrésse der suspendierten Buildersalze etwa
1 Stunde lang auf weniger als 10 Mikrometer gemahlen. Die formulierte Waschmittelzusammensetzung er-
wies sich bei der Lagerung als stabil und nicht gelierend und zeigte eine wesentlich verbesserte Reini-
gungsleistung bei htheren Temperaturen.
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Beispiel 2

Eine konzentrierte, nichtwéssrige, fliissige Waschmittelzusammensetzung mit nichtionischem Tensid
wurde aus den folgenden Bestandteilen in den unten angegebenen Mengen formuliert.

Gew.%

Tensid T7 17,2
Tensid T 17,2
Mit S3ureendgruppen versehenes Reaktionsprodukt |
von Dobanol 91-5 mit Bernsteinsiureanhydrid 5,0
Natrimmtripolyphosphat (TPP) 30,0
Dﬁaiwieqﬂykohmxxtmtjkﬁmer4MujgelLanmgs—

mittel 10,0
Amphoteres Tensid' ! 4,0
Natriumperboratmonohydrat-Bleichmittel 9,0
Tetraacetylethylendiamin (TAED)-Bleichmittel 4,5
Stilbenaufheller 0,5
Protease (Esperase) 1,0
Relatin DM 4096 (cue/mc) (2) 1,0
Parfum 0,6

(1) Das amphotere Tensid ist

oo
I
(Cy5~Cp yIm-alkyl-C-w (CH,) 3-»,1+-c3{2-c
CHy

(2) 2:1-Mischung von Natriumcarboxymethylzellulose und
Hydroxymethylzellulose.

18
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Die Zugabe von 4 Gew.-% des amphoteren Tensids fiihrte zu einer Verbesserung der Reinigungswir-
kung der Zusammensetzung bei erhGhten Temperaturen.

Die Formulierung wurde zur Verringerung der Teilchengrésse der suspendierfen Buildersalze etwa
1 Stunde lang auf weniger als 10 Mikrometer gemahlen. Die formulierte Waschmittelzusammensetzung er-
wies sich bei der Lagerung als stabil und nicht gelierend und wies verbesserte Reinigungswirkung bei ho-
heren Temperaturen auf.

Konzentrierte, nichiwassrige, fliissige Waschmittelzusammensetzungen mit nichtionischem Tensid
wurden mit den folgenden Bestandteilen in den unten angegebenen Mengen formuliert.
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(Vgg:A leich)

Tutensol IF 400¢") 36,5
Dowanol D82 10,0
Natriumtripolyphosphat (TPP) 29,58
Amphoteres Tensid(s) -
rogt4) 2,0
Natriumperboratmonchydrat 9,0
TEAD(S) 4,5
Relatin DM 4096 (cuc/ic) (6 1,0
sokalan cpst?) 4,0
Dequest 2066(8) 10
Enpighos 5632(% 0,3
Harnstogg! 10) —
Esperase (Proteaseenzym) 1,0
Termamyl (amylolytisches Enzym) -
ATS-X {optische Aufheller) 0,17
Parfum 0,6
Tio, (Pigment) 0,35

100,00

(1) Nichtionisches Tensid der Formel -

n-(C.

12 Cy4) (0 c’, =, ) 4~ ( OCH,CH, ), —0H

CHy

{2) Antigelierungsmittel der Formel

n—-C,H —OCHZCHZ-O-CHZ-CHZOH.

4

g

20

B
(erfindungsgemss)

21,0
21,0
31,3
6,0
9,0
4,5
1,0

2,0
1,0

1,0
0,8
0,2
0,4
0,6
0,2
100,00
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(3) AMDML., bei dem es sich um
st
+ -
12H1 5—?7 -CHZ—CQJ

CHy

C

handelt.

(4) HOE ist
Cé&jCEfﬁﬁﬁ-?E
c C
VAVAY
00 0

(5} Tetraacetylethylendiamin-Bleichmittelaktivator.

(6) Antiwiederabsetzmittel, eine 2:1-Mischung von Natrium-
carboxymethylzellulose und Hydroxymethylzellulose.

(7) Antiinkrustierungsmittel, Copolymer, welches etwa
gleiche Molzahlen Methacrylsfure und Maleins#ureanhydrid
enthdlt und unter Bildung des Natriumsalzes neutralisiert
ist.

(8) Komplexierungsmittel, Natriumsalz der Diethylentriamin-
pentamethylenphosphonsdure (DTPMP).

(9) Antiabsetzstabilisierungsmittel, C, .- bis C

16 1 8~Alkanol-

teilester von Phosphorsdure.
(10) Ein Antiabsetz- und Stabilisierungsmittel.

Die Formulierungen wurden etwa 50 Minuten lang in einer Reibmiihle zur Verringerung der mittleren
Grosse der suspendierten Buildersalzteilchen auf weniger als 5 Mikrometer gemahlen.

Ein Vergleich der Reinigungswirkung der zu Vergleichszwecken herangezogenen Zusammensetzung
A mit der erfindungsgeméassen Zusammensetzung B, die das amphotere Tensid enthielt, ergab bei
Waschtemperaturen von 40°C, 60°C und 90°C die nachfolgend aufgefiihrten Ergebnisse.
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Reinigungsleismng‘ bei Spangler-Schmutz (DELTA RD)1

40°C 60°C 90°C

_ _ {PE-C) (Baumwolie) {Baumwolie)
Vergleichs-Formulierung A 27,5 17,3 14,3
Erfindungsgem&sse Formulierung B 28,7 22,0 25,5

1 Standardisierte verschmutzte Stoffproben wurden in einer Ahiba-Waschmaschine 30 Minuten lang bei
den angegebenen Temperaturen gewaschen. Die Waschmiitelkonzentration betrug 5 g pro Liter. Der
DELTA RD-Wert ist die Differenz zwischen der Reflexion nach und vor dem Waschen. Spangler-Schmutz
enthélt dligen, schmierigen und teflchenformigen Schmutz und simuliert wirklichkeitsnah die im Alliag auf-
tretende Verschmutzung von Geweben. Er kann lediglich durch Waschmittelwirkung und nicht durch
Bleichmitiel- oder Enzymaktivitit entfernt werden.

Die Daten zeigen, dass die Zugabe von lediglich 6 Gew.-% des amphoteren Tensids eine geringfiigige
Erh6hung der Reinigungswirkung bei 40°C, eine 27%ige Erhéhung bei 60°C und eine 78%ige Erhthung
der Reinigungswirkung bei 90°C verglichen mit der Reinigungswirkung der Vergleichsformulierung A
entfaltet, welche kein amphoteres Tensid enthélt.

Diese bei erhShien Temperaturen erzielten verbesserten Reinigungsleistungen wurden erhalten, ob-
wohl der gesamte Tensidgehalt der Formulierung (A) (Lutensol LF 400 36,5 Gew.-% + Dowanol DB
10 Gew.-% + HOE 2 Gew-.% = 48,5 Gew.-%) ungefahr genauso gross war, wie der der Formulierung (B8)
(Lutensol LF 400 21 Gew.-% + Dowanol DB 21 Gew.-% + amphoteres Tensid 6 Gew.-% = 48 Gew.-%).

Die Formulierungen geméss der Beispiele 1, 2 und 3 kénnen ohne Mahlen der Buildersalze und der su-
spendierten Feststoffteilchen auf eine geringe Teilchengrésse hergestellt werden, obwoh! die besten
Ergebnisse durch Mahlen der Formulierung erhalten wurden.

Die Buildersalze kénnen in ihrer Lieferform verwendet oder zusammen mit den suspendierten Fest-
stofiteilchen vor ihrem Mischen mit dem nichtionischen Tensid gemahlen werden. Das Mahlen kann zum
Teil vor dem Mischen ausgefiihrt und nach diesem vervollstandigt werden oder der gesamte Mahlivor-
gang kann nach dem Mischen mit dem fliissigen Tensid durchgefiihrt werden. Die Formulierungen, die
suspendierte Builderteilchen und Feststoffteilchen mit einer Grosse von weniger als 10 Mikrometer ent-
halten, sind bevorzugt.

Patentanspriiche

1. Nichtwassrige, flissige Texiilwaschmittelzusammensetzung, dadurch gekennzeichnet, dass sie eine
Suspension von Waschmittelbuildersalzteilchen in einem nichtwassrigen nichtionischen flissigen Tensid
und eine ausreichende Menge eines amphoteren Tensids enthalt, um die Reinigungsleistung der Zusam-
mensetzung bei hdheren Temperaturen wesentlich zu erhdhen.

2, Zusammensetzung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Waschmitielbuildersalz
ein Phosphatwaschmittelbuildersalz ist.

3. Zusammenseifzung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Waschmittelbuildersaiz
ein Alkalimetallsalz der Zitronens&ure oder der Weinsaure ist.

4. Zusammensetzung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das amphotere Tensid aus der
Gruppe von

(a) Betaintensiden der Formel

28
+ -
Rl—r'q —R,—C0
Ry

(b) mit einer Alkylbriicke versehenen Betaintenside der Formel

o & o
e b Il{i I
1 N— (CH2) n_llq —R,—©

5
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(c) Imidazolintensiden der Formel

y 5 CIIHZCOOH ﬁ
R —C— —R,—0CH,C0"
i CIH 4 2
N
10
\/ 2
CHZ
15 (d) iminotensiden der Formel
H
|
20

(e) Iminodipropionattensiden der Formel
25

CHZGIZC(I}H

Rl--H
30

CHZCHZCOOH

(f) mit einer Ethergruppe versehenen Iminodipropionattensiden der Formel

CHZ(Hzm-I
R —OCH CHZCH2 N
40

CHZCHZCOOH
(9) Amphotere substituierte Imidazolintensiden der Formel

H

1 I
+
Rl-—-——C-—I;} ---aizoc:izaizco
N CH
\/ *
1,
55

(h) Amphoteren substituierten, carboxylierten Imidazolinen der Formel

50

60 HZC/ \ -CH2 ZCOO"
1

HOR 4 ~N
65
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(i) Sulfo(amido)betainen der Formel

i i
+ -—
R—C—~—NH{— (CHZ) 3—1;\1 — (CHZ) n--SO3
¢

und Mischungen davon ausgewihlt ist, wobei Ry ein aliphatischer Rest mit 7 bis 20 Kohlenstoffatomen

ist, Rz und Rs3 jeder unabhéngig voneinander eine niedere Alkylgruppe mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen

sind, R4 ein zweiwertiger niederer Alkylrest mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen ist und R ein geradkettiger
oder verzweigter gessitigter oder ungeséttigter aliphatischer Rest mit 12 bis 18 Kohlenstoffatomen ist.

5, Zusammensetzung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammensetzung minde-
stens ejn Viskositétsregulierungs- und Antigelierungsmittel ausgewahit aus der Gruppe von einem nicht-
ionischem Tensid mit endsténdiger Sauregruppe und einem Alkylenglykol enthait.

6. Zusammensetzung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass sie einen oder mehrere
Waschmittelhilfsstoffe ausgewéhit aus der Gruppe von Anfiinkrustierungsmittel, Alkalimetallsilikate,
Bleichmittel, Bleichmittelaktivatoren, Komplexierungsmittel, Antiwiederabsetzmittel, optische Aufheller,
Enzyme, Parfum und Farbstoffe enthilt.

7. Zusammensetzung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass sie 10 bis 50 Gew.-%
Phosphatbuildersalz enthit.

8. Waschmittelzusammensetzung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass sie 10 bis 50 Gew.-
% eines Alkalimetallsalzes der Zitronenséure oder der Weinséure als Waschmittelbuildersalz enthilt.

9. Zusammensetzung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass das Phosphatbuildersalz ein
Alkalimetallpolyphosphat enthélt.

10. Zusammensetzung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Waschmittelbuildersalz-
teilchen eine Teilchengrossenverteilung derart aufweisen, dass nicht mehr als 10 Gew.-% der Teilchen
eine Teilchengrosse von mehr als 10 pm haben. ]

11. Zusammensetzung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass sie mindestens ein fliissiges
nichtionisches Tensid in einer Menge von 10 bis 70 Gew.-% und das amphotere Tensid in einer Menge
von 2 bis 30 Gew.-% enthalt.

12. Zusammensetzung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass das Gewichisverhiltnis von
nichtionischem Tensid zu amphoterem Tensid 1:1 bis 10:1 betragt.

13. Waschmittelzusammensetzung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass sie mindestens
ein flissiges nichtionisches Tensid in einer Menge von 20 bis 60 Gew.-%, mindestens ein Waschmittel-
buildersalz suspendiert in dem nichtionischen Tensid in einer Menge von 15 bis 50 Gew.-% und das am-
phiotere Tensid in einer Menge von 2 bis 20 Gew.-% enthalt.

14. Zusammensefzung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass sie mindestens ein Alkylen-
glykolviskositétsregulierungs- und Gelinhibierungsadditiv in einer Menge von bis 5 bis 30 Gew.-% ent-
hait.

15. Zusammensetzung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass sie 2 bis 20 Gew.-% eines mit
Séaureendgruppen versehenen nichtionischen Tensids als ein Gelinhibierungsadditiv enthlt.

16. Zusammensetzung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass das Gewichtsverhéltnis von
nichtionischem Tensid zu amphoterem Tensid 1:1 bis 8:1 betragt.

17. Zusammensetzung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass sie einen oder mehrere
Waschimitielhilfsstoffe aus der Gruppe von Enzymen, Korrosionsinhibitoren, Entschaumern, Schmutz-
suspendierungs- oder Antiwiederabsetzmitteln, Antigilbungsmitteln, Farbstoffen, Parfums, optischen
Authellern, Blautdnungsmitieln, pH-Modifikatoren, pH-Puffern, Bleichmitteln, Bleichmittelstabilisato-
ren, Bleichmittelaktivatoren, Enzyminhibitoren, und Komplexbildnern enthélt.

18. Zusammensetzung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass sie
25 bis 50 Gew.-% nichtionisches Tensid,
2bis 20 Gew.-% amphoteres Tensid,

0 bis 15 Gew.~% mit Sdureendgruppen versehenes Tensid,

15 bis 50 Gew.-% Natriumtripolyphosphat,

5 bis 25 Gew.~% Diethylenglykolmonobutylether,

2 bis 20 Gew.-% Natriumperboratmonohydrat-Bleichmittel und

1 bis 8 Gew.-% Tetraacetylethylendiamin-Bleichmittelakiivator enthalt.

19. Zusammensetzung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass sie
25 bis 50 Gew.-% nichtionisches Tensid,

4 bis 15 Gew.-% amphoteres Tensid,
15 bis 35 Gew.-% Natriumiripolyphosphat,
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15 bis 25 Gew.-% Diethylenglykolmonobutylether,

1 bis 10 Gew.-% Natriumperboratmonohydrat-Bleichmittel und

1 bis 8 Gew.-% Tetraacetylethylendiamin-Bleichmittelaktivator

enthalt, wobei das Gewichtsverhélinis von nichtionischem Tensid zu amphoterem Tensid 2:1 bis 6:1 be-
tragt.

20. Gewerbliches Verfahren ausserhalb der Textilindustrie zur Reinigung von verschmutzten Gewe-
ben, dadurch gekennzeichnet, dass die verschmutzten Gewebe in einem wéssrigen Waschbad bei
Waschtemperaturen von 20°C oder mehr mit der Waschmiitelzusammensetzung nach Anspruch 1 kon-
taktiert werden.

21. Verfahren nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass die verschmutzten Gewebe in einem
wissrigen Waschbad bei Waschtemperaturen oberhalb von 60°C mit der Zusammensetzung nach An-
spruch 14 kontaktiert werden.

22. Verfahren nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass die verschmutzten Gewebe in einem
wassrigen Waschbad bei Temperaturen von 60 bis 90°C mit der Zusammensetzung nach Anspruch 13
kontaktiert werden.
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