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Structures en bois livrables en piéces détachées, notamment meubles ou charpentes et procédés de construction.

Linvention a pour objet des structures en bois livrables
en piéces détachées, notamment des meubles ou des char-
pentes et des procédés de construction de celles-ci.

Une structure en bois selon l'invention comporte des piéces
en bois ‘allongées, rectilignes ou courbes, qui travailient en
flexion et qui sont reliées deux & deux par des traverses 5.

Chaque piéce allongée est composée d'au moins deux couches -

43, 4b qui sont appliquées l'une contre l'autre par des clefs 9
qui coopérent avec des boulons 10 qui sont vissés darns des
pieces métalliques 12 insérées dans les traverses. Chaque
couche 4a, 4b est composée de troncons élémentaires qui
sont appuyés bout & bout |'un contre I'autre, les joints 6 entre
trongons des deux couches étant décalés. Des cébles de
précontrainte 11 passant & travers les traverses 5 permettent
de maintenir les piéces allongées en compression.

Une application est la construction de meubles ou de char-
pentes iivrables en pidces détachées. ‘
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DESCRIPTION

Structures en bois livrables en piéces détachéeé, notamment
meubles ou charpentes et procédés de construction de celles-ci. -

La présente invention a pour objet des sfructures en bois
livrables en piéces détachées, notamment des meubles ou des
charpentes et des procédé de comstruction de celles-ci.

Le secteﬁt techniqﬁe'de 1'invention est celui des.
constructions en bois. '

Les structures en bois comportent généralement des piéces de
forme alloﬁgée qui peuvent &tre rectilignes ou'courbes, par exemple
des. poutres dans le cas d'une charpente ou des longerons-de meublés
ou des montants d'échelle etc...., qui'doivent~tfavailler en flexion.

Tradltlonnellement, ces” piéces sont en b01s massif et les
flbres du bois sont dlsposees parallélement & l axe longltudlnal

On connait également des pleces de forme allongée en
lamellé collé qui sont constituées d'une pluralité de lamelles accolées
cOte a thereE collées entre elles en usine. )

Le transport et la manutention des pidces de forme allongée,
qu'elles soient en bois massif ou en lamellé-collé pose des problémes
du faiﬁ des- dimensions dercés piéces.

Un objectif de la présente invention est de procurer'des

piéces en bois de -forme allongée faisant partie de structures en bois

~qui sont composées de troncons élémentaires de longueur réduite, qui

sont assemblés bout & bout sur les lieux mémes d'utilisation, ce qui
permet de livrer ces structures en piéces détachées (en Kit) formant
des colis d'encombrement réduit.

Cet objectif souléve lerérobléme de trouver un mode

d'assemblage entre troncons élémentaires successifs, qui permette .de
résister’ aux efforts'de flex1on et notamment aux contraintes de -
_traction dans le cas de pleces qui d01vent travailler en flexion et

de trouver en méme temps, un mode d“assemblage qui puisse &tre exécuté

facilement par un utilisateur sans nécessiter des installations
complexes de collage ou des outillages spéciaux. '

Les structures en bois selon 1'invention compor%ent des
piéces en bois, courbes ou rectlllgnes, de- forme allongée, qui
travalllent en flexion et 'qui sont composées, de facon connue, de

plu51eurs couches juxtaposées cdte & cSte mais non collées entre elles.
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Les objectifs de 1'invention sont atteints au moyen de
structures en bois du type ci-dessus, dans lesquelles chaque
couche est constituée d'une pluralité d'éléments qui sont livrés
séparés et qui sont assemblés par l'utilisateur qui les applique bout
4 bout 1'un contre 1'autre, de telle sorte que les joints entre
éléments des diverses couches soient alternés et ladite structure

comporte,en outre, des cdbles de précontrainte qui sont livrés

~démontés et qui sont posés et mis en tension par 1l'utilisateur

afin de comprimer longitudinalement lesdits éléments juxtaposés.
Avantageusement une structure selon l'invention comporte,

en outre, des tfaverses qui relient deux & deux entre elles deux
piéces allongées paralléles et qui comportent, & leur extrémité, un
tenon qui est engagé dans une mortaise qui traverse lesdites couches
juxtaposées et elle comporte, en outre, des clefs qui s'appuient
contre le flanc latéral externe desdites piéces allongées et qui
coopérent chacune avec un boulon qui traverse ladite clef et qui se

visse dans une piéce métallique qui est insérée dans ladite traverse

‘et qui comporte un trou fileté dans lequel ledit boulon est vissé.

Dans ce cas, une structure selon 1'invention comporte deux
a . . . . .
cdbles. de précontrainte qui sont logés dans des canaux qui traversent
de part en part lesdites traverses.

Le procédé pour construire des structures selon 1'invention

/comporte les opérations suivantes : on préfabrique industriellement

des éléments en bois, courbes ou rectilignes, de faible longueur,
destinés & 8tre juxtaposés bout & bout pour constituer des piéces
allongées composées d'au moins deux couches juxtaposées dont les
joints sont alternés et des traverses destinés & relier deux & deux
deux piéces allongées et & maintenir lesdites couches appliquées
1'une contre l'autre,_au moyen de clefs et de boulons qui traversent

lesdites clefs et qui se vissent dans des'piéces métalliques insérées

:dans des logements perpendiculaires auxdites traverses, on livre aux

utilisateurs des colis contenant en piéces séparées, lesdits

éléments, lesdites fraverses, lesdites c}efs, lesdites piéces
métalliques, des cdbles de précontrainte et des boulons de mise en
tension desdits c3bles et 1'utilisateur effectue lui-méme 1'assemblage
en juxtaposant bout & bout lesdits éléments pour constituer lesdites
piéces allongées, il assemble lesdites traverses avec lesdites piééés

au moyen desdites clefs et des boulons d'assemblage, il met en place
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les c@bles de précontrainte et les met entension pour obtenir
la cohésion d'ensemble. -

L'invention a pour résultat de nouveiles structures en bois
qui sont livrées en pleces détachées et qui sont montees par
1r utlllsateur lui-méme sans necess1ter aucune operatlon de collage,
ni aucun outillage complexe. ’

Les structures en bois selon l'invention peuvent &tre par
exemple -des ossatures de meubles, notamment de fauteuils, des
charpentes, des échelles, des rembardes, -des portails etc.... et, en
général, toutes les structures qui comportentrdes piéces en bsis'
paraliéles, de forme allongée,.qui travaillent en flexion et qui sont
reliées entre elles psr des traverses. -

Le procédé selon l 1nvent10n permet d'obtenir des piéces

' de forme allongée qui sont composées de troncons élémentaires

beaucoup plus courts, ce qui permet d'utiliser des bois de petit
calibre, beaucoup moins chers que des bois de grande longueur.
Dans le cas de piéces courbes, le procédé- selon 1'invention

permet de découper chaque troncon élémentaire courbe, de telle sorte

que les fibres du bois soient sensiblement paralléles & sa direction-

' moyenne, de telle sorte que, tout au long de la pidce allongée, les

fibres restent sensiblement paralléles & la direction longitudinalé
de la piéce, ce qui est favorable au travail du bois en compression
ou en traction. '

Le procédé selon l'inveﬁtion permet, en outre, de tirer un .
avantage supplémentaire trés important durdécoupage des piéces
allongées en troncons successifs.VCes frongons sont peu encombrants
et le procédé selon 1'invention permet de livrer 1'ensemble d'une
structure en piéces détachées formant des colis d'encombrement réduit,
qui>sonf assemblés sur place par l'utilisateur. les moyens o
d'assemblage sont trés simples. Ils consistent uniquement en des
boulons que 1l'on visse i 1'extrémité de chaque traverse pour appliquer
fortement 1'une contre 1'autre les diverses couches composart
chaque piéce allongée et en des boulons que l'on visse sur une
extrémité de chaque c@ble de précontrainte. ' '

Les piéces allongees d'une structure selon 1'invention sont

,composees de troncons. elementalres succe531fs qui sont séparés 1'un

de 1'autre par un JOlnt qui est perpendlculalre & la direction

longitudinale de la piéce. Ce joint n'a donc aucune re51stance au
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cisaillement ni & la traction et il est donc nécessaire de
construire des piéces allongées composées d'au moins deui couches
juxtaposées, dont les joints sont décalés pour éviter d'avoir des
joints qui recoupent l'ensemble de la piéce. Bien entendu, chaque
piéce allongée peut comporter un nombre de couches supérieur & deux.

' Le procédé selon 1'invention permet de construire des
meubles ou d'autres structures em bois sans aucun collage. I1 facilite
les opérations de stockage,d'entreposage, de transport, de
manutention et réduit les cofits de ces op@rations. Il permet une
construction industrialisée répétitive et automatique qui abaisse leé
colits de fabrication.

La description suivante se référe aux dessins annexés qui
représentent, sans aucun caractére limitatif, des exemples de

réalisation de diverses structures en bois ~ construites par des

" procédés selon 1'invention.

La figure 1 est une vue isométrique d'un fauteuil en bois
selon 1l'invention. ' ‘

La figure 2 est une vue isométrique d'un trongon de
charpente en bois selon 1'ivention.

La figure 3 est une vue éclatée d'une partie de structure
courbe selon l'inventiom.

La figure 4 est une vue éclatée d'une portion de. structure
droite selon 1'invention.

) La—figuie 5 est une cdupe longitudinale dfun-cﬁble de
précontrainte. )

Les figures 6 et 7 sont des vues en élévation de deux
autres modes de réalisation de fauteuils selon 1'invention. '

La présente invention concerngila construction de structures
en bois, courbes ou droites, destinées & travailler en flexion. .

Le terme structures en bois désigne toutes sortes d'objets
tels que par exemple des meubles, des éléments de charpentes, des
échelles, cette énumération n'étant paé limitative.

Un objectif de l'invention est de fournir aux utilisateurs
des structures composées d'éléments préfabriqués en bois qui sont peu’
encombrants et faciles 4 monter, de sorte qu'ils peuvent &tre vendus
en piéces détachées pour &tre assemblés par les utilisateurs.

Un autre objectif de l'invention est de pfocurer des moyens

de construction de structures en bois permettant de composer des piéces
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en bois en assemblant des bois de petit calibre, qu1 sont moins.
onereuses que des piéces en bois massif. )

La figure 1 représente un fauteuil basculant 1 qui est
composé de deux pieds 2, reliés entre eux par des'traverses 2a et
de deux longerons latéraux paralleles 4 reliés entre eux par des
traverses 5.

'Lés pieds 2 peuvent &tre droits ou présenter une courbe

dirigée vers 1e bas. Les longerons lateraux 4 sont courbes. Chaque

rlongeron latéral comporte deéux couches 4a, 4b 'juxtaposéeé. Chaque

couche est composée. de plusieurs éléments courbeé 3, préfabriqués en
série, qui sont taillés dans le bois,'dg telle sorte qu'ils soient
le plus possible paralléles aux fibres du bois. Si le rayon de
coﬁrbure,est faible, c'est-a-dire si la courbure est trés prononcée
cela nécessite d'utiliser des éléments de faible longueur., Si le réydn
de courbure est fort, c'est-id~dire si la courbure est peu prononcée, .on
peut utiliser des éléments 3 plus longs.

VLes Jjoints 6 entre deux éléments successifs. d'une couche

sont décalés par rapport aux JOlntS 6 -entre éléments succe551fs de

' 1 autre couche, de telle sorte qu 11 n'y a aucun plan de JOlnt

recoupant la totalité d'un longeron.

Les éléments préfabriqués comportent des.mortaises 7 qui

~ sont alignées lorsque les éléments 3 sont assemblés et les traverses

comportent, & chacune de leurs deux extrémités, un tenon 8 qui est
engagé dans une des mortaises. ' 7 )

' Le décalage longitudinal entre joints 6 est égal & -
1'entraxe entre deux mortaisés 7 successives.

L'assemblage dans lé sens ‘transversal, c est—a—dlre dans le
sens des traverses 5 est reallse au moyen de clefs 9 qui sont
fixées sur les extremltes des tenons par des boulons 10 et qﬁi
s'appuient contre- les flancs externes des longerons. Les boulons 10
sont vissés sur des piéces métalliques 12 qui sont insérées dans
les tréverses et qui comportent un trou fileté 13. )

La figure 3 représente 4 plus grande échelle une vue

éclatée de deux troncons d'un longeron composé de deux couches 4a, 4b.

on voit clajirement sur cette figure les: joints alternes 6, les

mortaises 7, les traverses 5 terminées par des tenons 8, les clefs
9 et les boulons 10 qui traversent les clefs et sont vissés sur les

extrémités des tenons 8. Pour faciliter 1'assemblage des éléments
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bout & -bout, chaque clef 9 comporte sur sa face interne,’un bossage
en relief qui pénétre dans la mortaise 7. )

Les longerons 4a, 4b sont soumis & des efforts de flexion
qui tendent & ouvrir les joints 6 dans la partie qui travaille
en extension et la section transversale de chaque longeron est
réduite de moitié dans le plan transversal de chaque joint 6. Pour
conférer aux longerons une résistance i la flexion suffisante, malgré
la présence des joints, on utilise des c3bles métalliques de
précbntrainte.

La figure 3 représente un mode de réalisation d'ume
structure courbe comportant deux c3bles de précontrainte 11 qui
traversent chaque traverse 5 & proximité de chacune de ses
jonctions avec 1l'un des longerons 4.

Un canal 14 est percé de part en part de chaque traverse.
Le cdble 11 est engagé dans les canaux 14, dans lesquels il peut
coulisser librement. .

Le c3ble 11 comporte, & une extrémité, une téte 15 qui
prend appui sur le flanc de la premiére traverse. Il comporte, &
1'autre extrémité, un manchon 16 qui est fileté intérieurement et
dans lequel on visse un boulon 17 doﬁt la téte prend appui sur le
flanc de la derniére traverse. En vissgnt'les boulons 17, on met les
cédbles 11 en tension, ce qui a pour effet qué les deux traverses
extrémes s'appuient fortement sur les deux extrémités des longerons
4 et exercent sur ceux-ci une précontrainte qui comprime le bois
dans le sens longitudinal. La contrainte de compression due au c&ble
est antagoniste des contraintes de traction dues a4 la flexion et elles
s' additionnent algébriquement, ce qui permet de réduire ou méme,
si la précontrainte est suffisante, de supprimer entiérement les zomnes

travaillant en traction et donc de conférer aux longerons 4 une

" résistance & la flexion suffisante malgré la présence de plans de

joints 6 qui ne peuvent exercer aucune résistance & la traction.

La figure 2 représente une vue isométrique d'une portion
de charpenté en bois qui peut 8tre par exemple une charpente de
batiment préfabriqué tel qu'un hangar, un abri, une serre, une salle de
sport couverte etc.... Cette charpente comporte des arceaux en bois
18 qui sont reliés eﬁtre eux par des pannes ou des traverses en
bois 19.

Chaque arceau 18 est composé d'au moins deux arceaux



"~ 15

20

25

30

- 35

- 2614968

7

identiques 18a, 18b accolés 1'un céntre l'éutfe et chaque arceau
182 ou 18b est composé d'éléments en bois préfabriqués et cintrés
20 qui sont assemblés bout & bout par des joints 21, qui sont
entrecroisés d'une couche & 1'autre. '

La figure 3 représente aussi bien 1'assemblage des
éléments d'un fauteuil selon la figure 1 que des éléments de
charpente selon la figure 2, ces assemblages étant analogues.

La figure 4 est une vue isométrique d'ume partie d'une
structure en bois selon 1'invention qui est composée de deux fiéces
alldngées droites 20, par exemple deux poutres ou deux longerons
en bois qui travaillent en flexion, et de traverses 21 en bois qui
soqt.perpendiculaires auxdites piéces et qui les rélient-éntre elles.
‘Une éeule des deux poutres 20 est représentée sur la figure 4. On

voit que cette poutre est constituée de deux demi-poutres.identiques

‘accolées 20a, 20b. En variante, elle pourrait comporter plﬁs de deux

-poutres accolées comme dans le cas des figureé 1 & 3. Chaque demi-

poutre est composée d'éléments préfabriqués'rectilignes 22 qui sont
qutaposéé bout & bout, les joints entre éléments 2la étant situés
dans ‘des plans perpendiculaires a 1l'axe longitudinal des poutres et
étant entrecroisés d'une poutre 3 1'autre. 7 '

- Chaque élément 21 comporte une mortaise 23 qui est
située au centre de lrélémentret deux demi-mortaises 24a, 24b qui
sont situées aux deux extrémités et qui coopérent avec deux demi-

mortaises des deux éléments voisins pour former deux autres mortaises.

Les traverses 21 comportent & leurs deux extrémités un

tenon 2la qui vient s'embolter dans les mortaises des deux demi-

poutres qui sont alignées. )

La figure 4 représente une clef 25 comportant un
bossége 25a, qui s'emboite dans 1'extrémité exferne d'une mortaise,
la clef. 25 wvenant alors en éppui contre le flanc ext;rne de 1la
demi-poutre externe. 20b. Elle représente également un boulon 26
qui traverse la clef 25 et qui comporte une t&te fraisée 26a qui
vient en appui contre celle-ci. Le boulon 25 pénétre dans un troﬁ
27 percé axialement dans.l?exfrémité d'ung,traverse--Zl et il est
vissé dans une piéce méfallidue 28, qui comporte un trou fileté

28a, laquelle piéce 28 est engagée dans un trou 29 peréé

. perpendiculairement & la traverse et est positionnée dans ce trou, de

telle sorte que le trou fileté 28a sort'aligﬁé avee le trou 27.
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La figure 4 représente un mode de réalisation dans
lequel chaque demi-poutre 20a, 20b comporfé, sur sa paroi interne,
deux demi~gorges respectivement les demi-gorges 30a et 31la pour
la demi-poutre 20a et 305, 3lb pour la demi-poutre 20b. Ces
demi—goiges sont placées de part et d'autre du plan médian contenant
les mortaises 23, 24. Lofsque les deux poutres sont accolées, les
demi-gorges 30a et 30b sont placées en regard et elles délimipent
une premiére gorge dans laquelle un premier'cﬁble de précontrainte
32 est placé.

De méme, les deux demi-gorges 3la et 31b délimitent une
gorge dans laqﬁelle un c3ble de précontrainte 33 est placé. Les

c@bles de précontrainte 32 et 33 coulissent.librement dans les gorges

.et ils s'appuient sur les deux extrémités des deux demi-poutres pour

mettre celles-ci en compression lorsque le c8ble est précontraint en
tension.

La figure 4. représente un mode de réalisation préférentiel
dans lequel cﬁaque poutre comporte deux cibles de précontrainte
placés de part et d'autré de la fibre neutre, c'est-d-dire un c3ble-
supérieur ' 32, qui est placé dans la zone qui travaille en
compression lorsque la poutre fléchit ‘et un c8ble inférieur 33, qui
est piacé dan sla zone qui travaille en traction lorsque la poutre
fléchit. ’

Ce moae de réalisation permet d'assembler les poutres
et de mettre les c8bles en précontrainte au sol et ainsi de pouvoir
manutentionner les poutres assemblées.

En variante, on pourrait utiliser un seul cZble de
précontrainte 33 placé dans la zone qui travaille en compression.
Dans ce cas, il faut assembler les poutres en place en les posant
sur des étais, puis mettre le c3ble de chaque poutre en tension avant
d'enlever les étais.

La figure 4 représente un mode de réalisation dans
lequel les c@bles de précontrainte sont logés dans des gorges
creusées dans les piéces qui travaillent en flexion. Ce mode de
réalisation a 1'avantage que les cdbles de précontrainte ne sont pas
visibles aprés assemblage._il convient bien aux piéces droites.

7 Dans le cas de piéces courbes,si les c8bles sont logés dans
des gorges creusées dans les piéces en bois, ils risquent de cisailler

celles~ci dans le plan du joint entre piéces paralléﬁes.
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I1 est précisé que dans le cas de pidces courbes, on
peut placer les c3bles dans des gaines métalliques, par exeméle
des gaines en forme de ressort hélicoidal & spires jointives du
type de celles qui sont utilisées pour le passage des cibles de

frein, lesquelles gaines sont logées dans des

" .gorges situées dans les piéces-enbois courbes.

La figure .4 représénte un exemple de réalisation dans
lequel les c@bles de précontrainte sSomnt logés dans des gorges
constituées par deux'demi—gorges creusées dans les parois internes'-
des &eux'demi—poutres. - '

Ce mode de réalisation présente 1'avantage de faciliter
la'mise en place des c@bles de précontrainte. Il est précisé
cependant que 1'invention n'ést pas limitée & ce cas. Les cbles de
précontrainte peuvent 8tre enfilés dans des canaux creusés dans. -
la masse de chaque demi-poutre, ce qui présente 1'avantage-de
permettre d'assémbler au sol chaque demi-poutre. . ‘

La figure 5 est une cdupé longitudinale montrant les

 deux extrémités d'un c3ble de précontrainte 11 passant & travers

des traverses 5a, 5b.

On voit sur cette figure la t8te 15 du c8ble qui s'appuie

contre le flanc externe d'une traverse d'extrémité 5a. On peut

. interposer une rondelle entre la t8te 15 et la traverse pour

répartir les contraintes de compression. )

On voit également le manchon fileté 16 qui est soudé
& 1l'autre extrémité du c8ble et le boulon 17 qui est vissé dané
le manchon fileté "16 et qui est plaéé a 1'intérieur d'un logement
34 creusé dans 1'autre traverse d'extrémité 5b, de telle sorte
qu'aprés montage, il n'est pas visible.

La téte du boulon 17 s'appuie Sur un ressort 357 qui
est comprimé lorsque 1'on visse le boulon 17, dans le manchon et
qui transmet les contraintes de compression & la traverse 5b bar
1'intermédiaire d'une piéce métallique 36. )

La présence d'un ressort permet'dermaintenir une tenéion
du c@ble sensiblement constante malgré 1'allongement du cable
dans le temps ét'le fluage du bois. -

' Les étruétures,selon‘lfinvention sént préfabriquées en
atelier et sont livrées én piéces détachées ayant des dimensions

unitaires réduites, ce qui permet de transporter 1'ensemble d'une
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structure sous un faible volume.

L'utilisateur assemble facilement les éléments entre eux
pour reconstituer la striicture, il met en placé les cdbles de
précontrainte, il les tend et cette tension suffit & assurer la
cohésion de 1'ensemble et une bonne résistance & la flexion malgré
1'existence des joints situés entre les éléments successifs
composant chacune des piéces allongées de la structure.

La figure 6 est une vue en élévation d'un autre modéle
de fauteuil comportant une structure seion 1'invention.

Ce fauteuil différe de celui de la figure 1 par le fait -
que les pieds 37 sont courbes et sont composés de deux arceaux
reliés entre eux par des traverses et chaque arceau est lui-méme
composé de deux demi-arceaux juxtaposés, qui sont maintenus appliqués
1'un contre 1l'autre par des clefs qui sont.reliées aux traverses par
des boulons selon le mode d'assemblage représenté sur la figure 3.

Chaque demi-arceau est composé de plusieurs trongons
élémentaires 38 qui sont juxtaposés bout & bout, qui sont maintenus
dans cette position par des c8bles de précontraintes reliant les

traverses. Un fauteuil selon la figure 5 est donc composé de’ deux

“structures selon l'invention, une premiére structure qui constitue

les longerons & et les traverses qui supportent ua coussin et une
deuxiéme structure qui constitue les deux pieds 37 et les traverses
qui les relient.

La figure 7 représente une vue en élévation d'un autre
mode de réalisation d'un fauteuil derrelaxation selon 1'invention quiA
comporfe seulement deux longerons 4, reliés entre eux par des
traverses sur lesquelles on pose un coussin ou un matelas pneumatique
39. Les longerons & et les traverses sont identiques- & ceux du
fauteuil selon la figure 1. .

La mise en contact des extrémités des piéces de bois
perpendiculaires aux fibres risque d'amener une pénétration des parties
plus dures dans les parties plus tendres. Dans le cas de fortes
contraintes de compression, on évite cette difficulté en interposant
une tdle métallique mince dans les plans de joints entre piéces de

bois successives.
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REVENDICATIONS )
1. Structure en bois livrable en piéces détachées du
type comportant des piéces en bois courbes ou rectilignes (4, 10),
de forme allongée, travaillant en flexion, qui sont bomposées de
plusieurs couches juxtaposées (4a, 4b, 20a, 20b, 18a, 18b),
caractériéée en ée que chaque couche est constituée d'une'pluralité

d'éléments (3, 20, 22), qui sont livrés séparés, qui sont assemblés

" par 1l'utilisateur qui les applique bout & bout ‘1'un contre 1'autre,

de telle sorte que les joints (6, 22a) entre éléments des diverses

‘couches soient alternés et ladite structure comporte, en outre, des

c@bles (11, 32, 33) de précontrainte, qui sont livrés démontés et
qui sont posés et mis en tension par 1l'utilisateur afin de comprimer

longitudinalement lesdits éléments juxtaposés (3, 20, 22).

2. Structure en bois selon la revendication 1, caractérisée

en ce qu'elle comporte, en outre, des traverses (5, 19, 21), qui
relient deux & deux entre elles deux pidces allongées paralléles (4;
20) .et qui comportent, & leur extrémité, un tenon (8, 2la) qui est

engagé dans .une mortaise (7, 23), qui traverse lesdites couches

. juxtaposées et elle comporte, en outre, des clefs (9, 25) qui

s'appuient contre le flanc latéral externe desdites piéces allongées

" et qui coopérent chacune avec un boulon (10, 26) qui traverse

ladite clef et qqi‘se visse dans une piéée métallique (12, 28) qui
est insérée dans ladite traverse et qui comporte un trou fileté
dans_léquel_iedit boulon est vissé.

3. Structure selon la fevendication 2, caractérisée en
ce qu'elle comporte deux c8bles de précontrainte (11) qui sont logés

dans des canaux (14) qui traversent de part en part lesdites

-traverses (l1).

4. _Structure selon 1'une quelconque des revendications
1a 3, caractérisée en ce que chacune desdites piéces allongées
comporte au moins un c8ble de précontrainte (33) qui est logé &
1'intérieur de ladite piéce dans la zone qui est soumise & des
contraintes de traction. ’ k

5.  Structure selon la revendication 4, caractérisée en
ce que chacune desdites piéces allongées comporte un deuxiéme

cﬁble de précontrainte (32)iqui est logé & 1'intérieur de ladite

- piéce dans la zone qui est soumise & des contraintes de compression,

de sorte qu'il est possible d'assembler au sol ladite piéce avant
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de la mettre en place.

6. Structure selon 1'une quelconque des re&endications
4 et 5, caractérisée en ce que la ou lesdits cibles de précontrainte
(32, 35) sont placés dans des gorges formées chacune de deux demi~-
gorges (30a, 30b et 3la, 31b) creusées sur les faces internes de
deux demi-poutres juxtaposées.

7. Structure selon 1'une quelconque des revendications 4
et 5, caractérisée en ce que lesdites pidces allongées sont courbes
et le ou lesdits c3bles de précontra;ntes sont logéé dans des gaines
métalliques qui sont placées 4 1'intérieur desdites pléces allongées.

8. Structure selon l'une quelconque des reendications 1
a 7, caractérisée en ce qué chacun desdits c8bles de précontrainte
(11, 32, 33) a une extrémité une téte (15) qui vient en appui contre
le flanc d'une traverse.(5a) ou contre une extrémité d'une piéce
allongée et il comporte 2 l'autre extrémité un manchon fileté (16)
dans lequel on visse un boulon (17) dont la t8te d'appuie sur un
ressort (35) qui est placé dans un logement (34) creusé dans une
traverse d'extrémité (5b) ou dans une extrémité d'une piéce allongée.

' 9. Meuble livrable en piéces détachées, caractérisé en ce
qu'il comporte une ossaiure selon la revendication 2, qui est
composée de deux longerons courbes (4), qui sont reliés entre eux
par des traverses (5) et chaque longeron comporte deux couches
juxtaposées (4a, 4b), chaque couche étant composée d'éléments
préfabriqués (3) qui sont juxtaposés bout & bout, & joints entrecroisés
et ledit meuble ' comporte, en outre, deux c3bles de précontrainte (11)
qui traversent lesdites traverses (5).

10. Charpente de bitiment livrable en piéces détachées,
caractérisée en ce qu'elle comporte une structure selon la
revendication 2, qul est composée de poutres (18, 20) courbes ou

rectilignes paralléles qui sont reliées entre elles par des

_traverées_(l9,,21) et chaque poutre est composée d'au moins deux

demi—poutrés (lSa, 18b ou 20a, 20b) qui sont juxtaposées et maintenues
appliquées l'une contre 1'autre par des clés qui sont fixées sur les

extrémités desdites traverses au moyen de boulons (26) qui sont vissés
dans des piéces métalliques (28) insérées dans lesdites traverses et

chaque demi-poutre est composée de troncons élémentaires (22) qui

‘sont juxtaposés bout & bout, les joints entre troncons étant alternés

et -chaque poutre comporte ‘au moins un c8ble de précontrainte (32, 33)
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qui exerce un effort de compression sur les deux extrémités de

ladite poutre et qui maintient lesdits éléments assemblés bout 3 bout

" et permet de résister aux efforts de flexion.

11. Procédé de comstruction de structures en bois selon

1'une quelconque des revendications 2 & 10, caractérisé en ce qu'il

‘comporte les ope;atlons suivantes :'pn préfabrique industriellement

des éléments en bois, courbes ou rectilignes, de faible longueur,
destinés 4 &tre juxtaposés bout 3 bout pour constltuer des pleces
allongées composées d'au moins deux couches juxtaposées dont les
joints sont alternés et des traverses destinées i relier deux &

deux deux piéées allongées et & maintenir lesdites couches appliquées
i une contre 1'autre, au moyen de clef et de boulons qui traversent
lesdites clefs et qul se vissent dans des piéces métalliques

insérées dans des logements perpendiculaires auxdites traverses, on

. livre aux utilisateurs des colis contenant en piéces séparées,

lesdits éléments, lesdites traverses, lesdites clefs, lesdites

piéces métalliques, des c3bles de précontrainte et des boulons de

mise en tension desdits c@bles et 1'utilisateur effectue lui-méme

l'assemblage en juxtaposant bout & bout lesdlts éléments pour

constituer lesdites piéces allongees, il assemble lesdites traverses
avec lesdltes p;eces au moyen desdites clefs et des boulons -
d'assemblage, il met en place les cdbles de précontrainte et les met en

tension pour obtenir la cohésion d'ensemble.
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