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Presse pour la fabrication de feuilles de papier avec feutres et cylindres, humides et sécheurs.

Presse pour la fabrication de feuilles de papier (8) 2
avec feutres et cylindres, humides et sécheurs comportant \
une partie humide (1) suivie d’'une partie séche (2), ladite
partie humide (1) comportant un feutre humide (5) passant
entre deux cylindres de compression (3, 4) pour retirer
I'eau de la feuille (8) avant son entrée dans la partie séche
(2), ladite partie séche (2) comportant au moins un feutre
sécheur (9) tournant sur des cylindres sécheurs (6, 7) pour
sécher la feuille (8),

caractérisée en ce que le feutre humide (5) sortant des
cylindres de compression (3, 4) est appliqué contre le pre-
mier cylindre sécheur (7), la feuille de papier (8) étant ainsi
prise en sandwich entre ledit feutre humide (5) et le feutre
sécheur (9) au contact du premier cylindre sécheur (7).

En variante on utilise une courroie imperméable pour
amener la feuille de la partie humide au premier cyclindre
sécheur.

Diminution des risques de déchirures de la feuille 8.
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Presse pour la fabrication de feuilles de papier avec feutres et

cylindres, humides et sécheurs

La présente invention concerne une presse pour la fabrication de
feuilles de papier avec feutres et cylindres, humides et sécheur
comportant une partie humide suivie d'une partie séche, ladite partie
humide comportant un feutre humide passant entre deux cylindres de
compression pour retirer l'eau de la feuille avant son entrée dans la
partie séche, ladite partie séche comportant au moins un feutre
sécheur tournant sur des cylindres sécheurs pour sécher la feuille.

Dans la presse connue, la feuille de papier est sans support sur
une distance relativement grande, lorsqu'elle passe de la partie
humide & la partie séche. Pour stabiliser 1la feuillé on est conduit a
prévoir une différence importante de vitesses entre la vitesse de
défilement du dernier feutre humide et celle du premier feutre
sécheur.

Or, cette différence induit des tensions dans la feuille qui
peuvent conduire & des déchirures.

Pour remédier & cet inconvénient il a été proposé d'enrouler le
dernier feutre humide autour du premier cylindre sécheur. Ainsi la
feuille de papier est amenée par le dernier feutre humide jusqu'au
premier cylindre sécheur.

La feuille est ensuite entrainée par un second cylindre sécheur
jusqu'a un troisiéme cylindre sécheur sur lequel vient s'appliquer le
premier feutre sécheur.

Une telle presse est décrite dans 1l'article "Innovative press
felt design helps mill improve machine runability" par MIKE DIMICK
paru dans la revue "PULP AND PAPER" de mai 1989 p.ll4 a 118.

Ce montage permet de réduire le tirage sur la feuille et de
diminuer sensiblement le nombre de déchirures. Toutefois, il présente
1l'inconvénient de limiter l'action du premier cylindre sécheur qui se
trouve entouré du feutre humide et non en contact avec le feutre
sécheur.

La presse selon l'invention permettant d'éviter cet inconvénient
tout en réduisant le tirage sur la feuille est caractérisée en ce que

le feutre humide sortant des cylindres de compression est appliqué
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contre le premier cylindre sécheur, la feuille de papier étant ainsi
prise en sandwich entre ledit feutre humide et le feutre sécheur au
contact du premier cylindre sécheur.

Dans la presse selon l'invention, le tirage est encore plus
réduit puisque la feuille est toujours supportée soit par le feutre
humide, soit par le feutre sécheur.

Selon une variante de l'invention, la presse est caractérisée en
ce que la feuille de papier & la sortie des cylindres de compression
est transportée par une courroie imperméable qui passe a travers
lesdits cylindres de compression et vient s'appliquer contre le
premier cylindre sécheur, la feuille de papier étant ainsi prise en
sandwich entre ladite courroie et le feutre sécheurAau contact du
premier cylindre sécheur.

Selon cette variante, on évite de plus le remouillage de la
feuille lors de son transport des cylindres de compression jusqu'au
premier cylindre sécheur. Toutefois elle nécessite une courroie
étanche supplémentaire.

Dans les presses selon l'invention, on peut utiliser un feutre
humide ou une courroie étanche sans jonction étant donné qu'on ne
vient pas entourer le premier cylindre sécheur avec le feutre humide
ou avec la courroie imperméable.

L'invention va maintenant &tre décrite plus en détail en se
référant & deux modes de réalisation particuliers de l'invention
représentés sur les figures.

La figure 1 représente une presse pour la fabrication de papier
selon l'invention.

La figure 2 représente une variante de la presse selon
1'invention.

La presse selon l'invention (voir figure 1) comporte une partie
humide 1 suivie d'une partie séche 2.

La partie humide 1 comporte une paire de cylindres de compression
3, 4 entre lesquels passe un feutre humide 5.

La partie séche 2 comporte un certain nombre de cylindres
sécheurs 6 dont un premier cylindre sécheur 7 recevant la feuille de

papier 8 & la sortie de la partie humide 1. Un feutre sécheur 9 est au
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contact des cylindres sécheurs 6, 7.

Selon l'invention, le feutre humide 5 supportant la feuille 8 est
appliqué contre le premier cylindre sécheur 7 par deux galets 10.

Ainsi la feuille 8 se trouve prise en sandwich entre le feutre
sécheur 9 au contact du premier cylindre sécheur 7 et le feutre
humide 5.

La feuille 8 est ainsi toujours supportée lors de son trajet de
la partie humide 1 vers la partie séche 2 ce qui diminue fortement le
risque de déchirures.

Le premier cylindre sécheur 7 ainsi que les cylindres suivants 6
sont munis du feutre sécheur 9 et donc peuvent travailler
correctement. -

Enfin, étant donné que le feutre humide 5 n'entoure pas le
premier cylindre sécheur 7, on peut utiliser un feutre humide sans
jonction.

Sur la figure 2, on a représenté une variante de la presse selon
1'invention.

Elle comporte une partie humide 1 suivie d'une partie séche 2.

La partie humide comporte une paire de cylindres de compression
3, 4 entre lesquels passe un feutre humide 5.

La partie séche 2 comporte un certain nombre de cylindres
sécheurs 6, dont un premier cylindre sécheur 7 recevant la feuille de
papier 8 & sa sortie de la partie humide 1. Un feutre sécheur 9 est au
contact des cylindres sécheurs 6, 7.

Selon la variante de 1l'invention, le feutre humide 5 reste dans
la partie humide 1 et une courroie imperméable 11 passe dans la ligne
de compression entre les cylindres 3 et 4 en dessous de la feuille 8,
la feuille 8 étant ainsi prise en sandwich entre le feutre humide 5 et -
la courroie imperméable 11.

La courroie imperméable 11 supporte la feuille 8 & la sortie des
cylindres de compression 3, 4, cette courroie 11 est appliquée contre
le premier cylindre sécheur 7 par deux galets 12.

Ainsi la feuille 8 se trouve prise en sandwich entre le feutre
sécheur 9 au contact du premier cylindre sécheur 7 et la courroie 11.

La feuille 8 est ainsi toujours supportée lors de son trajet de
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la partie humide 1 vers la partie séche 2, ce qui diminue fortement le
risque de déchirures.
De plus la courroie 11 est choisie imperméable ce qui évite le
remouillage de la feuille 8 lors de son trajet vers la partie séche 2.
La courroie 11 peut, par exemple, &tre un feutre rendu

imperméable. Elle peut, évidemment, &tre choisie sans jonction.
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REVENDICATIONS

1/ Presse pour la fabrication de feuilles de papier (8) avec feutres
et cylindres, humides et sécheurs comportant une partie humide (1)
suivie d'une partie s@che (2), ladite partie humide (1) comportant un
feutre humide (5) passant entre deux cylindres de compression (3, 4)
pour retirer l'eau de la feuille (8) avant son entrée dans la partie
séche (2), ladite partie séche (2) comportant au moins un feutre
sécheur (9) tournant sur des cylindres sécheurs (6, 7) pour sécher la
feuille (8),

caractérisée en ce que le feutre humide (5) sortant des cylindres de
compression (3, 4) est appliqué contre le premier cylindre sécheur
(7), la feuille de papier (8) étant ainsi prise en sandwich entre
ledit feutre humide (5) et le feutre sécheur (9) au contact du premier
cylindre sécheur (7).

2/ Presse pour la fabrication de feuilles de papier (8) avec feutres
et cylindres, humides et sécheurs comportant une partie humide (1)
suivie d'une partie sé&che (2), ladite partie humide (1) comportant un
feutre humide (5) passant entre deux cylindres de compression (3, 4)
pour retirer l'eau de la feuille (8) avant son entrée dans la partie
séche (2), ladite partie séche (2) comportant au moins un feutre
sécheur (9) tournant sur des cylindres sécheurs (6, 7) pour sécher la
feuille (8),

caractérisée en ce que la feuille de papier (8) & la sortie des
cylindres de compression (3, 4) est transportée par une courroie
imperméable (11) qui passe & travers lesdits cylindres de compression
(3, 4) et vient s'appliquer contre le premier cylindre sécheur (7) la
feuille de papier (8) étant ainsi prise en sandwich entre ladite
courroie (11) et le feutre sécheur (9) au contact du premier cylindre

sécheur (7).
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