(19) ("9 DE 600 26 134 T2 2006.11.16

Bundesrepublik Deutschland
Deutsches Patent- und Markenamt

(12) Ubersetzung der europiischen Patentschrift
(97) EP 1 092 813 B1 s1ymtce: EO3F 5/06 (2006.01)

(21) Deutsches Aktenzeichen: 600 26 134.4
(96) Europaisches Aktenzeichen: 00 830 662.3
(96) Europaischer Anmeldetag: 11.10.2000
(97) Erstverdffentlichung durch das EPA: 18.04.2001
(97) Veroffentlichungstag
der Patenterteilung beim EPA: 22.02.2006
(47) Veroffentlichungstag im Patentblatt: 16.11.2006

(30) Unionsprioritat: (84) Benannte Vertragsstaaten:
AN990037 U 14.10.1999 IT AT, BE, CH, CY, DE, DK, ES, FI, FR, GB, GR, IE, IT,
LI, LU, MC, NL, PT, SE
(73) Patentinhaber:
MUFLE S.P.A., Castelfidardo, IT (72) Erfinder:
Papa, Franco, 60025 Loreto, AN, IT
(74) Vertreter:
Patentanwalte Reichel und Reichel, 60322
Frankfurt

(54) Bezeichnung: Metallgitter zum Abdecken von Abwasserrinnen

Anmerkung: Innerhalb von neun Monaten nach der Bekanntmachung des Hinweises auf die Erteilung des europa-
ischen Patents kann jedermann beim Europaischen Patentamt gegen das erteilte europédische Patent Einspruch
einlegen. Der Einspruch ist schriftlich einzureichen und zu begriinden. Er gilt erst als eingelegt, wenn die Ein-
spruchsgebihr entrichtet worden ist (Art. 99 (1) Europaisches Patentliibereinkommen).

Die Ubersetzung ist gemaR Artikel Il § 3 Abs. 1 IntPatUG 1991 vom Patentinhaber eingereicht worden. Sie wurde
vom Deutschen Patent- und Markenamt inhaltlich nicht gepruft.




DE 600 26 134 T2 2006.11.16

Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine neue Art von Me-
tallgitter zum Abdecken von erdversenkten bzw. bo-
denverlegten Rinnen, zum Sammeln und Transpor-
tieren von Wasser gemafl dem Oberbegriff des An-
spruchs 1. Rinnen werden normalerweise aus ver-
formtem Kunststoff oder aus Beton hergestellt und
mit Metallgittern geschuitzt, die in der Lage sind,
schwere Lasten auszuhalten, um das sichere Queren
durch Menschen oder Fahrzeuge zu gestatten, wie
beispielsweise in WO 96/05 381 A und DE 198 10
358 A beschrieben.

[0002] Metallgitter werden aus einem Paar einander
gegeniberliegender identischer Langstrager in Form
von zwei kastenférmigen Metallprofilen hergestellt.
RegelmaRig im Abstand angeordnete Querscheide-
wande, die an ihrem oberen Rand eine regelmafig
Reihe von Kerben aufweisen, in die Langsscheide-
wande eingesetzt werden kdnnen, um durch die
Kreuzung mit den Querscheidewanden ein Maschen-
gitter auszubilden, werden zwischen den beiden Pro-
filen angelotet.

[0003] Genauer gesagt, sind die Enden der Quer-
scheidewande in das Profil der kastenférmigen
Langstrager, die normalerweise einen C-férmigen
oder L-férmigen Querschnitt aufweisen, genau ein-
gepalt. Jede Scheidewand ist durch Létpunkte, die
rittlings auf dem oberen Rand sowie dem oberen
Rand der kastenférmigen Trager angeordnet sind,
dauerhaft befestigt.

[0004] Derartige Metallgitter fir Rinnen oder Kanale
besitzen mehrere Unzutraglichkeiten, vor allem die
schlechte Widerstandsfahigkeit der Querscheide-
wande gegenuber Drehbeanspruchungen, die leicht
zu ihrer Verdrehung fuhren. Dies ist der Tatsache zu-
zuschreiben, dal} das Ende jeder Querscheidewand
mit den Langstragern lediglich an einem L&tpunkt
verbunden ist, wo der obere Rand der Querscheide-
wand mit dem oberen Fligel des C-formigen Profils
der Langstrager verbunden ist.

[0005] Darlber hinaus lassen sich derartige Metall-
gitter nur verhaltnismaRig kostspielig herstellen, ins-
besondere wegen der teuren Verldtungseinrichtun-
gen, die zur automatisierten Herstellung erforderlich
sind.

[0006] Das Anwenden von Verl6ten flihrt auRerdem
zu weiteren Schwierigkeiten, wie der Steuerung und
Verminderung der Warmedeformationen, die durch
die hohen Temperaturen der Platten wahrend des
Verlétens und Galvanisierens verursacht werden.

[0007] Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung ei-
ner neuen Art von Metallgittern zum Abdecken von
StralRenabwasserkanalen, die sich vor allem durch
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eine hohe Widerstandsfahigkeit der Querscheide-
wande gegeniber Torsionsbelastungen auszeich-
nen, die leicht zu ihrer Drehung um ihre Langsachse
fuhren wirden.

[0008] Diese erste Aufgabe ist durch den besonde-
ren Bau der Langstrager gelést worden, die mit einer
regelmalig im Abstand angeordneten Reihe senk-
rechter Einschnitte versehen sind, die die Enden der
Querscheidewande aufnehmen und seitlich stitzen.

[0009] Aufgabe der Erfindung ist weiter die Schaf-
fung einer neuen Art von Metallgittern fir StralRenab-
wasserkanale, die sich wegen der Verwendung von
mechanischen Haltemitteln zum Befestigen der
Querscheidewande an den Langstragern preisglns-
tig herstellen lassen.

[0010] Das Gitter gemall der Erfindung weist eine
Reihe von Querscheidewanden auf, welche zwi-
schen einem Paar Langstragern angeordnet sind,
wobei die Langstrager aus einem kastenférmigen
Metallprofil mit C-formigem Querschnitt hergestellt
sind, welches auf seiner Vertikalwand eine Langsrille
besitzt, deren konvexe Seite zur Innenseite des
C-férmigen Querschnittes hin gerichtet und die von
einer Vielzahl durchgehender vertikaler Einschnitte
durchschnitten wird, in welche die Enden der Quer-
scheidewande hochkant eingesteckt werden, so dal}
sie aus der konkaven Seite der Langsrille herausra-
gen. Die Querscheidewande besitzen Haltemittel
zum Befestigen der Scheidewande an den Langstra-
gern.

[0011] Bei einer weiteren Ausfiihrungsform der Git-
ter gemal der Erfindung ist eine mittige Bohrung in
der Nahe der Enden der Querscheidewande ange-
ordnet. Die Bohrung oder das Loch ist in der Langs-
rille positioniert, wenn die Querscheidewande voll-
sténdig in die Einschnitte der Langsrille eingesetzt
worden sind.

[0012] Durch die in Flucht liegenden Locher kann
ein Rundeisen gesteckt werden, um die Scheidewan-
de aus den Langstragern zu entfernen. (Anmerkung
d. Ubersetzers: Es muss heilen: ,an den Langstra-
gern zu befestigen").

[0013] Bei einer weiteren Ausflihrungsform des Git-
ters gemal der Erfindung ist eine vorgestanzte La-
sche an den Ende der Querscheidewande angeord-
net. Diese Lasche ist in der Mitte der Langsrille posi-
tioniert, wenn die Querscheidewande vollstandig in
die Einschnitte der Langsrille eingesetzt worden sind.

[0014] Die vorgestanzten Laschen koénnen seitlich
abgebogen werden, so dal} sie sich rechtwinklig zu
den Querscheidewanden erstrecken, damit die Quer-
scheidewande aus den Langstragern entfernt wer-
den kénnen. (Anm. d. Ubers.: Es muss heilen: "da-
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mit die Querscheidewande an den Langstragern be-
festigt werden kénnen").

[0015] Zur weiteren Erlauterung des Gitters gemaf
der Erfindung wird im folgenden auf die Zeichnungen
Bezug genommen, die zur Erlauterung der Erfindung
dienen sollen, ohne sie zu beschranken; es stellen
dar:

[0016] Fig. 1 eine perspektivische Ansicht des Git-
ters gemaf der Erfindung;

[0017] Fig. 2 eine Teilansicht des Metallprofils fur
die Langstrager des Gitters gemaf der Erfindung;

[0018] Fig. 3 eine Ansicht des Endabschnittes einer
Querscheidewand des Gitters gemaR der Erfindung
in einer ersten bevorzugten Ausfihrungsform und

[0019] Fig.4A und Fig. 4B eine Ansicht der En-
dabschnitte einer Querscheidewand des Gitters ge-
maR der Erfindung in einer zweiten bevorzugten Aus-
fuhrungsform.

[0020] GemalR den Figuren besitzt das Gitter ge-
manR der Erfindung traditionell eine Reihe von Quer-
scheidewanden (1), die zwischen einem Paar Langs-
tragern (2), die jedes aus einem C-férmigen Metall-
profil hergestellt sind, wobei der obere Fligel (2a)
schmaler als der untere Fligel (2b) ist, eingepaldt
sind. Das Metallprofil (2) ist durch das Vorhandensein
einer Langsrille (3) an seiner senkrechten Wand (2c)
gekennzeichnet, wobei die konvexe Seite der Rille
zur Innenseite des C-férmigen Profils hin gerichtet ist
und mit zahlreichen durchgehenden senkrechten
Einschnitten (4) versehen ist, in die die Enden (1a)
der Querscheidewande (1) hochkant eingesetzt wer-
den kdnnen, so dal} sie aus der konkaven Seite der
Rille herausragen, wie in Eig. 1 dargestellt.

[0021] Indiesem Falle weist die Rille (3) einen V-for-
migen Querschnitt auf, jedoch kann sie auch einen
U-férmigen oder halbkreisformigen Querschnitt besit-
zen.

[0022] Bei einer Ausflihrungsform des Gitters ge-
maR der Erfindung, die in Fig. 3 dargestellt ist, ist an
dem Ende (1a) der Querscheidewande (1) eine mitti-
ge Bohrung oder ein mittiges Loch (5) vorgesehen.
Das Loch (5) ist in der Mitte der Rille (3) angeordnet,
wenn die Querscheidewande (1) vollstdndig in die
Einschnitte (4) der Rille vollstandig eingesetzt sind,
wie in Fig. 1 dargestellt. Fig. 1 zeigt auRerdem, wie
ein Rundeisen (6) in die in Flucht liegenden Ldcher
(5) eingesetzt werden kann, um die Querscheide-
wande (1) mit den Langstragern (2) zu verbinden.

[0023] Bei einer weiteren Ausflihrungsform des Git-
ters gemal der Erfindung ist, wie in den Fig. 4A und
Fig. 4B dargestellt, eine vorgestanzte Lasche (7) am
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Ende (1a) der Querscheidewande (1) vorgesehen
(siehe Fig. 4A). Die Lasche (7) ist in der Mitte der Ril-
le (3) angeordnet, wenn die Querscheidewande (1)
vollstandig in die Einschnitte (4) der Rille eingesetzt
worden sind. Fig. 4B zeigt, wie die vorgestanzte La-
sche (7) seitlich abgebogen werden kann, so daf} sie
senkrecht zu den Querscheidewanden verlauft, um
die Scheidewande (1) an den Langstragern (2) zu be-
festigen.

[0024] SchlieBlich ist darauf hinzuweisen, dal} so-
wohl das Einstecken des Rundeisens (6) durch die
Loécher (5) als auch das Abbiegen der Laschen (7)
automatisch mit geringen Kosten mittels preiswerter
Werkzeuge durchgeflihrt werden kann, die auf den-
selben Maschinen eingesetzt werden, wie sie zum
Einfigen der Querscheidewande (1) in die Langstra-
ger (2) verwendet werden.

[0025] Die Bezugszahl (8) bezeichnet die Schlitze
am oberen Rand der Querscheidewande (1), die
dazu verwendet werden, Langsscheidewande (9)
einzusetzen.

Patentanspriiche

1. Metallgitter zur Abdeckung von Wasserleit-
und -sammelkanalen, welches eine Reihe von Quer-
scheidewanden (1) umfasst, die zwischen einem
Paar von Langstragern (2) eingesteckt sind, welche
aus einem kastenférmigen Metallprofil mit C-férmi-
gem Querschnitt hergestellt sind, dadurch gekenn-
zeichnet, dal} hierfur ein Metallprofil (2) verwendet
wird, das auf seiner Vertikalwand (2c¢) eine Langsrille
(3) besitzt, deren konvexe Seite zur Innenseite des
C-férmigen Querschnitts hin gerichtet und von einer
Vielzahl durchgehender, vertikaler Einschnitte (4)
durchschnitten wird, in welche die Enden (1a) der
Querscheidewande (1) eingesteckt werden kdnnen,
welche Haltemittel zum Einhd&ngen der Scheidewan-
de (1) in den Langstragern (2) besitzen.

2. Gitter gemall vorstehendem Anspruch, da-
durch gekennzeichnet, dal} die Haltemittel aus Lo-
chern (5) zum Einstecken eines Rundeisens (6) be-
stehen.

3. Gitter gemall Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, da die Haltemittel aus vorgestanzten La-
schen (7) bestehen, die gebogen werden, um eine
senkrecht zur Scheidewand (1) befindliche Stellung
einnehmen zu kénnen.

4. Gitter gemaR den vorstehenden Anspriichen,
dadurch gekennzeichnet, dafl die Rille (3) einen
V-férmigen Querschnitt besitzt.

5. Gitter gemaR den Anspriichen von 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, daf3 die Rille (3) einen U-for-
migen Querschnitt besitzt.
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6. Gitter gemal den Anspruchen von 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dal} die Rille (3) einen halb-
kreisféormigen Querschnitt besitzt.

Es folgt ein Blatt Zeichnungen
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Anhangende Zeichnungen
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