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Mionsieur le Ministre
de I'Economie et des Classzs NMoyennes
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55

Service de la Propriété Iniellectuelle

LUXEMBOURG

Demande de Brevet d’Invention

I Regunéte

Madame Claudia.CERETTI, Via Ida Braggio,. 1, Domodossola.... .. (1)
-Novara,.Italie,.représentée.par Monsieur Charles Munchen,. . .

~conseil en brevefs d. luxembourg,.agissant en qualité.de . ()
~mandataire, ,

dépose(nt) ce _douyze.-mars-1900.. guatre.-vingt-deux 3)
2.15.00 . heures, au Ministére de I'Economie et des Classes Moyennes, & Luxembourg :

1. la présente requéte pour l'obtention dun brevei d'invention concernant :
(4)

"Eour industriel™

- la délégation de pouvoir, datée deDomossola,ltalie le .8 mars. 1982
- la description en langue ... francaise. . de Finvention en deux exemplaires;

codeux.. planches de dessin, en deux exemplaires;

(S JUR

5. la quittance des faxes versées au Rureau de I'Enregistrement & Luxembourg,
le 12 mars.1982

déclare{nt) en assumant la responsabilité de cette déclaration, gue I'(es) inventeur(s) est {sont) :
.Madame Claudia CEREITI, Via. Ida Bra ggio, 1, Demossola, o (3
~Novara,.-ltalie . . ...

revendiqueint) pour la susdiie demande de brevet l1a prioriié d'une {des) demandels) de
6 .. .brevet d'invention . déposte(s)en (7) .. Italie
le 14 avril. 1981 sous. le. numéro 67.512=A-81 8

aunomde la_d&posante : &)

£liticlisent) pour i (elle) et, 51 dé

~1la,-boulevard.-Rrince-Henyio ..

w

t10)
sellicite(nt) la délivrance d'un brevet d'invention pour T'cbjet décrit et représenté dans les
annexes susmentionnées~—- avec ajournement de cetfe délivrance & J e mois. (11)

g / 1/

IL Procis-verbal de Dépdt
La susdite demande de brevet d'invention a été déposée au Mfnistére de UEconomic et des
Classes Moyennes, Serviee de la Propriété Intellectuelle 3 Luxembourg. en date du :

12 marg 1089

2 15.00  heures

. 12 ou 15 mols.
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MEMOIRE DESCRIPTIF
déposé & 1'appui d'une demande de
BREVET D'"INVENTTION
au Grand-Duché de LUXEMBOURG

au nom de CLAUDIA CERETTI pour:

"Four industriel”
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Four industriel

La présente invention concerne un four industriel, et plus
particuliérement un four de chaufface et/ou de réduction,
apte & traiter du matériau en poudre et/ou en petites

piéces.

Les fours destinés & ce type de traitement ont un bas
rendement thermigque, car le matériau se chauffe beauccup

sur la surface exposée & la source de chaleur, mais transmet
mal la chaleur & l'intérieur de la masse. En outre ces

fours sont compligués et donc coliteux: en particulier, ils
emploient des moyens complexes pour obtenir le mouvement

du matériau de l'orifice d'introduction & celui de décharge
et, souvent, on n'a pas prévu pour les fours de ré&duction

la possibilité d'utiliser les gaz combustibles, notamment

1'oxide de carbone se développant pendant la réaction.

L'invention a le but d'obvier aux inconvé&nients susmention-
nés et de donner un four de construction simple, d'exercice

facile, de lonoue durée et de fonctionnement continu.

Dans sa forme la plus générale, le four comprend une chambre,
avec des parois de matériau réfractaire, apte & recevoir
énergie thermigue par voie &lectriguse et/ocu au moyen d'un
combustible, pourvue d'une bouche de chargsment et d'une
bouche de décharge et comportant des moyens qui remuent le

matériau & 1l'intérieur de la chambre et le poussznt en

oo Til

Ces movens de remuage et poussée sont constitués par une.

-
verse pourvue de dsnts

m

tige mobile, se terminant n une ©r
S

Dans le cas oli le four est destiné & travailler & tempéra-

. . 2 rmrm e AT meeZa [ O s o« T =3 .
ture relativemsnt &levis, supirisurs 1000 C, 1a tizsz =0
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bile, la traverse et les dents sont des éléments creux, ol

1'on peut faire circuler un fluide de refroidissement.

La forme du four selon 1'invention peut &s variée;

(a1

tre t

[(]]

pour obtenir les caractéristicgues & icité susmentionnées,
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il est convenable gue la chambre ait un plan circulaire ou se

développe suivant un trait rectiligne.

Le systéme de remuage et poussée, constitué par ladite tige
mobile, la traverse et les dents, peut comporter des cavités
a section relativement grande, par lesguelles toute la charge

du four ou une partie de celle-ci peut passer.

Pour une meilleure clarté on se référe aux dessins annsxés,

dans lesguels:

- la figure 1 est une coupe horizontale d'un four selon 1'in-

vention, du type & cocurconne circulaire;

- 1la figure 2 est une coupe verticale du four circulaire de

la figure 1;

- la figure 3 est une coupe horizontale,
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d'une dent de poussée du matfriau;

- la figure 4 est une coupe verticale de la dent de la fi-

gure 3;

- la figure 5 est une coupe verticale transversale d'un four

avec axe rectiligne, et

réduite, du four de la figure 5.

Si le maté&riau & chauifer doit E€galement €tre réduit, par
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peut comporter-des briileurs ou méme des tuyéres pour 1'in-

+roduction d'air.

Si on introduit dans le four du charbon en poudre ou en
petites pi&ces, ce charbon peut &tre gasifié par de l'air

ou méme par de l'eau, et on obtient CO et Hz'

Suivant une premiére forme de réalisation (Figures 1 et 2),
le four 1 a un plan en forme de couronne circulaire delimitée
par des parois de matériau réfractaire, notamment une paroi
externe 2 et une paroi interne 3, liées par une sole 4
pourvue d'une bouche de décharge 5 et par une volite 6 percée
par‘un canal de chargement 7. La paroi 2 est traversée par-

des briileurs 29,

A l'intérieur de la paroi 3 il y a une couronne métallique 8
portée par une série de.rouleaux 9 et maintenue en position
par une seconde série de rouleaux supérieurs 10. Cette courcn-
ne est liée rigidement & une autre couronne 11, placée a
l1'intérieur de la premiére et rendue solidaire de celle-ci

par des rais 12 et d&es bras 13 gui passent par la paroi inter-
ne 3 pourvue d'une ouverture 14 (figure 2) avec labyrinthe

15 d'étanchéité aux gaz. La couronne 11, & denture intérieure,.
engréne avec le pignon 16 actionné par le reducteur 17

actionné & son tour par le moteur 18.

‘4.1

1 r radiagle Gz la chaskrs du focwur et
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sont pourvus de dents 19 tournées vers le kas.

En correspondance du centre du four, & une certaine hauteur

Suivant une premi2re forme de réalisation ces bras, ainsi 1/
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gue les bras 13 =t Ies gsnts 19, psuvant 2tre ©
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ce cas les barres 20, 21 et 3= joint tournant avec garnitures

22 représentés dans la figure 2 peuvent manguer. Cette

solution est convenable lorsgue le four est destiné & travailler

-

53 des températures relativement limitéZes, par exemple

jusgu'a 1000°C.

Suivant une deuxidme forme de rEalisaticn les bras 20, 21,

les autres bras 13 et les dents 19

communiquent entr'elles et rermettent la circulation d'un
fluide de refroidissement (par esemple de 1'eau, de l'air,

de la vapeur d'eau, du gaz, etc.) gui permet au four de
travailler & température é&levée. Dans ce cas, comme On le voit
sur la figure 2, les barres creuses 20, 21 sont alimentées

de 1l'extérieur par 1'interm&diaire d'un joint, tournant de

facon étanche gr&ce aux garnitures 22.

Suivant une troisi&me forme de réalisation, outre suxdites
cavités communiguant entr'elles, on a des autres cavités
ouvertes vers l'intérieur du four, par exemple en COIrespon-—

dance du fond des dents. Dans ce cas le joint tournant

d'étanchéité comporte trois corps tutulailres coaxiaux dont

les deux premiers servent & l'adduction et au déchargement
du fluide de refroidissement et le troisiZme sert & 1'in-
troduction d'un matériau en poudre ou en petites vléces, tel

gue minérai et/ou combustible, gui forme en tout ou en partie

la charge du four.

Ure sclution fe ce type sst reprissniszs
gui montrent en coupe une gznt 19, avec un ;razier tuvau
4

eur 23, un tuyau central 2

®
b
rr
H
|—J-

. . . 2 L om s e
125 tuvaux 23 st 24 scnit 1ifs 2 1 sx-ramitig iniérisure Lar

3 - s . - = re

Dans la figure 4 on voit le matériau 27 sortant de la aentlf//
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Ie fonctionnement du four décrit est le suivant: par la
bouche 7 on introduit une premiére partie du matériau a
chauffer et/ou & traiter; les bras 13, actionnés par le
moteur 18, sont faits tourner et au moyen cdes dents 19
remuent et entrainent le matériau & traiter. Pepuis un
parcours un peu inférieur a un tour, le matériau a &té
chauffé suffisamment, par exemple par les briileurs 29, et
se trouve en correspondance de la bouche 5 par laguelle il

tombe dans un récipient placé au dessou

m

Dans le cas du four pour températures élevées, le fluide qui
arrive par le joint tournant avec garnitures 22 refroidit
les bras 13 et les dents 19 et est ensuite Géchargé vers

le haut 3 travers le mé&me Jjoint tournant.

Dans le cas de la troisiéme forme de réalisation décrite
en ce qui précécde, on introduit le matériau par les dents

refroidies (figures 3, 4).

Les figures 5 et 6 montrent la réalisation de l'invention
avec un four ayent son axe rectiligne, Dans ce cas, il
faut avoir des moyens gui permettent un mouvement d'aller-
et-retour des bras porte-dents, avec des moyens de

soulévement desdit 1le
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retour les dents ne touchent pzs le matériau et partant
n'entravent pas l'avancement ce ce dernier. Une chambre 30 de
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parcis, présente une ouverture 31 de chargement et une
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traverse 38 pourvue de dents 39, 4 1l'extrémit& opposée le
bras 35, gu'on suppose creux, est connescté au moins & un
tuyau 40 d'alimentation du fluide de refroidissement et/ou
du matériau de charge.

Le fonctionnement du four est &€gal & cslui du four circu-
laire, sauf que les vérins 37, lorsgue le bras 35 est
arrivé & la fin de la course vers la gauche, permettent

de le soulever de telle fagon gue les dents ne touchent

plus le matériau, pour ramener le bras dans la position

-

de départ.

an

Ie creuset montré

o

la sortie 32 peut &tre chauffé
l'arc électrigue ou par un chalumeau & combustion, en
portant & la fusion le matériau y contenu. La méme
disposition peut &tre prévue pour le récipient associé
& la bouche de décharge 5.

(Figure 1)

=

Le four selon l'invention est particuliérenent convenable

§

pour traiter du

[

o

natériauv menu cui dans les fours convsn-
tionnels donne lieu & des grandes difficultés. Il est
évident gue dans la pratigue on peut apporter des variantes

- S e . . - = . - . . /
et des medifications sans sortir du domaine de l'invention. /
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REVENDICATIORNS

1.~ Four industriel, caracterisé en ce qu'il comprend une
chambre, avec des parois de matériau réfractaire, apte 3
recevoir énergie thermigue par voie &lectrigue et/ou au
moyen d'un combustible, pourvue d'une bouche d'introduction
et d'une bouche de décharge, et comportant des movens

qui remuent le matériau 3 l'intérieur de la chambre et le

poussent en 1'amenant de la zone d'introduction & la zone

de décharge.

2.- Four industriel selon la revendication 1, caractérisé en
ce que les moyens e remuage et poussée comportent au moins
une tige qui directement ou au moyen d'une traverse porte

des dents tournées versg le kas.

3.- Four selon les revendications 1 et 2, caractérisé en ce
que ladite tige, la traverse &ventuelle et les dents sont
creux et leurs cavités communicguent entr'elles ef permettent
la circulation d'un fluide de reiroidissement, tel gue de
1'eau, de la vapeur d'eau, de 1l'air, du gaz ou auvtres, qui

=

est déchargé & 1'extérieur du four.

4.- Four selon les revendications 1 et 2, caractérisé en ce

ue ladite tige, la traverse éventuelle et les dents
g ge,
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1 four, aptes 2

l'introduction dans le four de matériaux cée charce,
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caractérisé en ce gu'il préssnte en plan une forme & couronne
circulaire, delimitds par une paroi externe et une paroi
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d'une bouche de décharge et par une voiite percée par un
canal de chargement, et en ce gu'd 1'intérieur e la

paroi interne il y a une couronne métalligue portée et

maintenue en pesition par des rouleaux, solidaire &'une
. 5 seconde couronne avec des bras radiaux qui passent par une
) ouverture pourvue d'un labyrinthe d'étanchéitéd, ladite

seconde couronne comportant une denture intérieure et
engrénant avec un pignon actionné par un moteur avec

réducteur.

10 6.- Four selon la revendication 5, caractérisé en ce que
lesdits bras radiaux sont reliés par des barres, de
préférence creuses, communicuant avec 1'extérieur par un

joint tournant pourvu de garnitures.

7.- Four selon la revendication 6, caractérisé en ce gue
15 les bras radiaux sont pourvus de dents creuses comportant

des chambres pour la circulation d'un fluide de refroidis-

sement et des tuyauteries gui débouchent 3 1'intérieur Gu

four et sont aptes & 1'introduction du matériau & traiter.

8.- Four selon une ou plusieurs deg revendications de 1
< 20 3 4, caract&risé en ce gu'il comporte une chambre de matériau

réfractaire avec une ouverture gde chzrge et une ouverture de




ABREGE

L'invention concerne un four industriel, par exemple un
four de chauffage et/ou réduction, apte a traiter du
matériau en poudre ou en petites piZces; le four comporte
une chambre avec des parois de matériau réfractaire a
laguelle on fournit énergie par voie &lectrigue et/ou par
combustion et dans laguelle on charge le matériau 3
traiter, qui est fait avancer d'une bouche d'introduction
a une bouche de décharge au mdyen d'un &lément pourvu

de dents, de préférence creuses et refroidies par

circulation d'eau ou air ou vapeur. !

(Fig.1)
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FIG.4

FIG. 5
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