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Et apparat ti) kontinuerlig fyldning og pakning af beholdere frem-
stillet af en folieslange (51) omfatter et stativ, hvori en langstrakt
folieslange (51) med rektangulart tvarsnit kan bevages nedefter (52) i
vertikal retning. Der findes flere i indbyrdes afstand arrangerede fa-
ringsorganer (2), der pid de respektive overfor hinanden beliggende sider
af folieslangen (51) kan bevages med samme hastighed som folieslangen i
dennes lzngderetning, og som har en mod folieslangen (51) vendende, U-
formet del (61) med en basisflade (62), der kan bringes til anlzg mod en
flade pé folieslangen (51), og to retvinklet udstiende sideflader (63),
der omslutter folieslangen (51). Der findes flere mod folieslangen kon-
veksformede trykorganer (1) arrangeret i indbyrdes afstand mellem fo-
ringsorganerne (2), hvilke trykorganer tilsammen med disse kan beveges i
retning med folieslangen (51), og som har en mod folieslangen (51) ven-
dende frontflade (54) og dertil tilgransende sideflader (55). Pi folie-
slangens (51) overfor hinanden liggende sider er der tilvejbragt mindst
et formorgan (23). Formorganerne kan i et vertikalt forlgbende plan,
vinkelret pd planet for feringsorganerne (2) og trykorganerne (1), brin-
ges til indgreb med folieslangen (51) med samme hastighed som denne oven
over indgrebsomridet for faringsorganerne (2) og trykorganerne (1).
Formorganerne har i folieslangens (51) lzngderetning to dornformede for-

hajninger (23), der vender imod denne. fortsettes
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Den foreliggende opfindelse angér et apparat til kontinuerlig fyldning
og pakning af beholdere fremstillet af en folieslange ifelge den indledende
del af krav 1.

Et sidant apparat til fyldning og pakning er kendt fra CH-A-412 685.

Fra DE-B-1 213 781 er kendt et apparat til fremstilling af fyldte og
lukkede kvaderformede emballager af en forseglbar slange, som omfatter
en slangesektion, der er lukket ved den ene ende, er under indertryk, og er
indelukket i og understottet af en fladeafgrensning svarende til emballage-
formen, hvilken indelukkede og fyldte slangesektion er lukket af en tver-
giende forseglingssem og adskilt fra slangen i semmidten. For ud fra en
slange at kunne fremstille formfaste, fyldte emballager, som udviser
udpregede skarpe kanter samt ensartede fyldemangder, dannes der pa
kendt vis ved samtidig og alsidig lukning af slangesektionen ved begge
frontender af emballagen jevne frontflader med udstaende trekantklapper.
Apparatet har foringsdele med et U-formet tvarsnit, og som bevager sig
med den samme hastighed som folieslangen.

Fra US-A-4 442 656 kendes et apparat til fremstilling af fyldte og luk-
kede emballager, som har formdele pa folieslangens over for hinanden
beliggende sider, og som i folieslangens l&ngderetning har to imod denne
vendende, dornagtige forhejninger.

Formélet med den foreliggende opfindelse er at tilvejebringe et apparat
til fyldning og pakning af den indledningsvis beskrevne art, hvormed det
er muligt przcist at indstille det indpakkede fluidvolumen.

Ifelge opfindelsen opnas dette formal ved de i krav 1's kendetegnende
del angivne karakteristika. Opfindelsen har til formal at forbedre en maski-
ne til kontinuerlig fyldning og pakning af beholdere. Apparatet til dannelse
af beholderne pa en folieslange, fyldning og i tilslutning hertil fardigpak-
ning af disse bestar af et stativ, hvor en langstrakt foliebane med rektangu-
lert tversnit kan bevages nedad i vertikal retning, hvor flere med lige sto-
re indbyrdes afstande arrangerede feringsorganer, der kan bevages langs
folieslangens respektive over for hinanden beliggende sider med samme
hastighed som folieslangen, og som har en mod folieslangen vendende, U-
formet del med en basisflade, der kan bringes til anleg mod en flade pa
folieslangen, og to retvinklet udragende sideflader arrangeret til omslut-
ning af folieslangen, hvor flere trykdele med konveks form mod folie-
slangen arrangeret med lige stor afstand og imellem foringsleddene kan
bevages med feringsleddene, hvilke trykdele har en mod folieslangen
vendende frontflade og dertil tilgrensende sideflader, og mindst én form-



10

15

20

25

30

35

DK 172379 B1

2

del pa folieslangens over for hinanden beliggende sider, der i et vertikalt
forlebende plan vinkelret pa planet for feringsorganerne og trykdelene
oven over foringsorganernes og trykdelenes indgrebsomrade kan g i ind-
greb med folieslangen med den samme hastighed som denne, og som i
folieslangens lzngderetning har to imod denne vendende, dornagtige for-
hejninger.

Den langstrakte folieslange med retvinklet tvaersnit kan i stativet beva-
ges nedad i vertikal retning. Den kan allerede i dette omrade fyldes med
pakkeemnet. Dette er s&rlig hensigtsmassigt, nir pakkeemnet er et flui-
dum eller en vaske. I dette tilfzlde kan fremstillingen og lukningen af
beholderne nemlig ske neden under fluidumspejlet. Tilforsel af pakkeflui-
det ind i apparatet styres pa en sidan méde, at fluidumspejlet hele tiden
ligger hejere end det sted, hvor beholderen lukkes. Herved kan det med
sikkerhed udelukkes, at der foruden pakkefluidet ogsa indesluttes luft i
beholderen.

Foringsorganer arrangeret med indbyrdes afstand kan bevages langs
folieslangens over for hinanden liggende sider med samme hastighed som
denne. Foringsorganerne har en U-formet del, der er vendt mod folie-
slangen, med en basisflade, der kan bringes til anleg mod en flade pa
folieslangen, og to vinkelret udstaende sideflader til omslutning af folie-
slangen. To over for hinanden liggende feringsorganer omslutter siledes
omtrent fuldstzndigt folieslangen i omréidet ved en beholder. Derved stabi-
liseres folieslangens del til dannelse af den senere beholder saledes i sin
form, nar pakkeemnet, fortrinsvis et pakkefluidum, lige er blevet pafyldt.

Mellem feringsskinnerne er der arrangeret i retning mod folieslangen
konveksformede trykdele, der er bevagelige med foringsleddene, hvilke
trykdele har en mod folieslangen vendt frontflade og dertil tilgr&nsende
sideflader. Trykdelene presser folieslangen sammen imellem de omrader,
der skal danne beholderne.

I omridet ved trykdelene fremstilles siledes forbindelsesomraderne
mellem de senere beholderomrader. Til dette formal er frontfladerne
arrangeret saledes, at de ligger over for hinanden i en afstand, der svarer
til omtrent den dobbelte folietykkelse. Afstanden kan ogsi vare mindre, s
der kan udaves en tilsvarende trykkraft pa de folielag, der ligger derimel-
lem. Pakkeemnet, fortrinsvis et fluidum, fjernes saledes helt fra omradet
mellem de to frontflader. Trykdelene er i omradet, der gar i indgreb med
folieslangen, formet konvekst, siledes at de efterfolgende igen kan beva-
ges bort fra folieslangen uden problemer.
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Pi hver af folieslangens over for hinanden beliggende sider er der til-
vejebragt mindst én formdel, der i et vertikalt plan, der forleber vinkelret
pa planet for feringsorganerne og trykdelene, oven over indgrebsomradet
for feringsorganerne og trykdelene kan bringes i indgreb med folieslangen
med den samme hastighed som denne, og som i folieslangens lzngderet-
ning har to imod denne vendende dornagtige forhejninger. Ved hjelp af
disse dornagtige forhejninger dannes der ved de to ender af den senere
fremstillede beholder erer. Beholderen, der skal fremstilles af folie-
slangen, skal nemlig set i folieslangens lengderetning ombukkes ved sine
to ender. Denne ombukning skal udferes indad for siledes at give beholde-
ren et tiltalende udseende og siledes, at de ferdigfremstillede beholdere pa
enkel made kan stables for at spare plads. Det tilstrebes sledes at give de
ferdigfremstillede beholdere en kasseform, der kun kan opnds, hvis
beholderen ombukkes indad ved sine ender. Til dette formal presser de
dornagtige forhejninger folieslangematerialet indad. Formdelene er arran-
geret oven over feringsorganernes og trykdelenes indgrebsomréde, sile-
des at formdelene gér i indgreb med folieslangen for feringsorganeme og
trykdelene, og siledes at dette indgreb ikke hindres af sidstnzvnte orga-
ner. Formdelenes plan pa den ene side og planet for feringsorganerne og
trykdelene pa den anden side forlgber vinkelret pa hinanden, da indpraeg-
ningerne til de senere beholdererer ligeledes skal vare arrangeret vinkelret
pé beholderens sammenpressede afslutningsflader.

Hvert foringsorgan har en vinkelret pa folieslangen forlebende inderfo-
ring, hvori der er lejret en bolt, si den kan forskydes i l&ngderetningen,
hvilken bolt pa sin bort fra folieslangen vendende ende har en rulle, der
ruller i en stativfast kurvebane, og pa sin mod folieslangen vendende ende
har en parallelt hermed forlebende doseringsflade, hvilket er hensigtsmas-
sigt, nir pakkeemnet er et fluidum. Ved at @&ndre afstanden mellem de to
over for hinanden beliggende doseringsflader kan pakkefluidumvolumenet
i beholderen &ndres. Jo mindre afstanden mellem de respektive over for
hinanden beliggende doseringsflader er, desto mindre bliver siledes det
pakkede fluidvolumen i hver beholder. Afstanden mellem doseringsflader-
ne kan @ndres ved at ndre den stativfaste kurvebane. Ved en justering af
denne kurvebane er det siledes muligt at indstille pakkefluidumvolumenet
nojagtigt.

Hensigtsmassige videreudviklinger af opfindelsen er beskrevet i de
uselvstendige krav.

I feringsorganets inderfering er der hensigtsmassigt arrangeret en tryk-
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fjeder, der omslutter bolten, og som pa den ene side afstottes pa en ansats
pa foringsorganet og pa den anden side pa en ansats pa bolten. Herved er
bolten pavirket af fjederen, siledes at boltens rulle hele tiden er i kontakt
med kurvebanen.

Kurvebanen er hensigtsmassigt indstillelig, siledes at apparatet kan til-
passes til forskellige pakkefluidumvolumener.

Ifolge en hensigtsmeassig videreudvikling er trykorganernes sideflader
plane og forlgber i en stump vinkel bort fra endefladen. Denne udformning
er szrlig enkel og billig.

Hver trykdel har hensigtsmessigt en vinkelret pa folieslangen forloben-
de inderfering, hvori der er lejret en i l&ngderetningen forskydelig bolt,
der pa sin fra folieslangen bortvendende ende har en rulle, der ruller i en
stativfast kurvebane, og som pé sin mod folieslangen vendende ende har
en hermed parallelt forlebende frontflade. Kurvebanens afstand fra folie-
slangens midterakse bestemmer saledes via rullen og bolten afstanden mel-
lem de to trykdeles to over for hinanden beliggende frontflader. Som
navnt ovenfor skal denne afstand vare omtrent si stor som foliebanens
dobbelte tykkelse. Dette kan opnis ved et tilsvarende arrangement af kur-
vefladen. Hvis det er nedvendigt at forege trykkraften, kan afstanden mel-
lem kurvebanen og folieslangens midterakse formindskes, siledes at
afstanden mellem over for hinanden beliggende frontflader ligeledes for-
mindskes. Den omvendte fremgangsmade velges, hvis trykkraften enskes
formindsket.

1 inderforingen er der hensigtsmassigt arrangeret en trykfjeder, der
omslutter bolten, og som pi den ene side afstottes pa en ansats pa trykde-
len og pa den anden side pa en ansats pi bolten. Herved er bolten, der
understetter frontfladen, pavirket af fjederen, siledes at boltens rulle hele
tiden er i kontakt med kurvebanen.

Kurvebanen er hensigtsmessigt justerbar, navnlig i hejden. Ved hjzlp
af hejdejusteringen kan indgrebstidspunktet for frontfladerne pavirkes.

Feringsorganerne og/eller trykdelene kan vare fastgjort pé to kader,
der forlgber i et vertikalt plan pa begge sider af folieslangen og symme-
trisk hermed. Hver kade kan vare fort over et gvre og et nedre kzdehjul
lejret drejbart pa horisontale aksler arrangeret i afstand fra folieslangen.

Ifolge en hensigtsmassig videreudvikling er formdelene arrangeret pa
periferifladerne af to cylindre, der er svingbart lejret omkring to akser
arrangeret i lige stor afstand fra folieslangen pa dennes over for hinanden
liggende sider. P4 hver cylinders periferiflade kan der vare arrangeret fle-
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re formdele i lige store indbyrdes afstande fra hinanden. I en fering vin-
kelret pa hver cylinders periferiflade er der arrangeret en lengdeforskyde-
lig bolt, der ved sin fra folieslangen bortvendende ende har en rulle, der
ruller i en stativfast kurvebane, og som ved sin mod folieslangen vendende
ende har de to mod denne vendende, dornformede forhajninger. Ved en
tilsvarende udformning af kurvebanen kan de dornformede forhejninger
derved bevages i retning mod folieslangens lzngdeakse.

Ifelge en foretrukket udferelsesform er der i feringen vinkelret pa
cylinderens periferiflade arrangeret en trykfjeder, der omslutter bolten, og
som pé den ene side afstottes mod cylinderens periferiflade og p4 den
anden side mod en ansats pa bolten. Bolten er siledes pavirket af fjederen,
sdledes at den hele tiden er i kontakt med kurvebanen.

En hensigtsmassig videreudvikling er ejendommelig ved, at kurve-
banen i det omrade, hvor de dornformede forhejninger gir i indgreb med
folieslangen, har en forhejning. De dornformede forhejninger bevages
saledes i folieslangens indgrebsomrade hen imod folieslangen til dannelse
af grerne.

Cylindrenes aksler er hensigtsmassigt forbundet med drevet for
forings- og trykorganerne, hhv. drevet for deres kzder, ved hjzlp af et
tandhjulsdrev hhv vinkeldrev og/eller tandremme. Herved opnis det pa
szrlig enkel mide, at de dornformede forhejningers indgrebsomrader og
forings- og trykorganernes indgrebsomrader holdes konstante i forhold til
hinanden.

Pa trykdelenes frontflader er der hensigtsmessigt arrangeret en svejse-
anordning. Det er szrlig hensigtsmassigt, hvis denne svejseanordning
bestr af elektriske varmetrade. Ved hjzlp af denne svejseanordning pife-
res der varme pa de af frontfladerne sammentrykkede foliebaneomrader,
hvorved over for hinanden beliggende foliebaner sammensvejses.

I det folgende beskrives et udfereiseseksempel p4 opfindelsen detaljeret
under henvisning til tegningen. P4 denne viser
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fig. 1  en afbildning forfra af apparatets indtrekningsomrade delvis i
snit,

fig. 2 et horisontalsnit gennem apparatet, delvis 1 forskellige plan,

fig. 3  en sideafbildning i et vertikalt forlebende plan vinkelret pa planet
fra fig. 1 oven over apparatets indtrzkningsomrade,

fig. 4  over for hinanden liggende trykorganer i en forstarret afbildning
ovenfra,

fig. 5  over for hinanden liggende feringsorganer i en forsterret
afbildning ovenfra,

fig. 6  en kade med skiftevis trykdele og feringsorganer,
fig. 7  deni fig. 6 viste kade i en afbildning indefra,
fig. 8 deni fig. 6 viste kzde i en afbildning udefra, og
fig. 9  apparatetien skematisk afbildning forfra.

Fig. 1 viser det gverste indtrekningsomrade for et apparat til kontinu-
erlig fyldning og pakning af beholdere fremstillet af en folieslange 51. |
apparatet kan den langstrakte foliebane 51 med vinkelret tvarsnit feres
nedad i vertikal retning som antydet ved pilen 52. Der er arrangeret flere
feringsorganer 2 med lige store indbyrdes afstande, hvilke foringsorganer
er bevagelige langs folieslangens 51 over for hinanden beliggende sider
med samme hastighed som folieslangen og i dennes lengderetning. End-
videre ses flere i retning mod folieslangen 51 konveksformede trykdele 1,
der er arrangeret med lige store indbyrdes afstande imellem feringsorga-
nerne 2, og som kan bevages sammen med disse. Hvert foringsorgan 2
har en vinkelret pa folieslangen 51 forlebende inderfering, hvori der er
lejret en lengdeforskydelig bolt 9, der ved sin fra folieslangen 51 bort-
vendende ende har en rulle 10, der ruller i en stativfast kurvebane 12, og
som ved sin mod folieslangen 51 vendende ende har en med folieslangen
parallelt forlebende doseringsflade 13. I inderforingen er der arrangeret en
trykfjeder 11, der omslutter bolten 9, og som pi den ene side afstottes pa
en ansats pa feringsorganet 2 og pa den anden side pa en ansats pa bolten
9. Bolten pavirkes derved med trykkraft. Derved sikres det, at rullen 10
hele tiden er i kontakt med kurvebanen 12. Ved hjzlp af kurvebanens 12
afstand fra folieslangens 51 midterakse 53 bestemmes samtidig afstanden
mellem doseringsfladen 13 og midteraksen.

Hver trykdel har en frontflade 54, der vender imod folieslangen og
dertil tilgrensende sideflader 55. Trykdelenes 1 sideflader 55 er plane, og
de forlober i en stump vinkel bort fra frontfladen 54. Endvidere har hver
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trykdel 1 en vinkelret pa folieslangen 51 forlebende inderfering, hvori der
er lejret en lengdeforskydelig bolt 3, der ved sin fra folieslangen 51 bort-
vendende ende har en rulle 4, der ruller i en stativfast kurvebane 6, og
som ved sin mod folieslangen 51 vendende ende har en hermed parallelt
forlebende frontflade 54. I inderferingen er der arrangeret en trykfjeder 5,
der omslutter bolten 3, og som pa den ene side afstottes pa en ansats pa
trykorganet 1, og som pa den anden side afstettes pa en ansats pa bolten 3.
Bolten 3 og dennes rulle er siledes pavirket af trykkraft og er derved i
kontakt med kurvebanen 6.

Kurvebanen 6 kan hgjdeindstilles. Fra kurvebanen 6 udrager bolte, der
gér i indgreb med langhuller 7, der er arrangeret i husfaste lasker. Kurve-
foringsbanen 6 er siledes skruet sammen med stativet ved hjzlp af boltene
og langhullerne 7.

Fig. 3 viser apparatets formdelstation. Denne station er arrangeret oven
over apparatets indtrakningsomrade vist i fig. 1. Afbildningen i fig. 3 eri
et plan, der forlgber vinkelret pé fig. 1's tegningsplan. Pa begge sider af
folieslangen 51, der fores nedad i retning af pilen 53, er der arrangeret en
cylinder. Hver cylinder er lejret drejbart om en akse 17. Akserne 17 forlo-
ber i lige store afstande og beliggende over for hinanden fra folieslangens
51 midterakse 53. Formdelene 23 er arrangeret pa cylindrenes 18 periferi-
flader. Cylindrenes 18 omdrejningshastigheder, antydet ved pilene 56, er
modsatrettede og lige hgje. De er bestemt pa en sddan made, at formdele-
nes 23 periferihastighed i det omrade, hvor de gér i indgreb med folie-
slangen 51, er lige hoje og i samme retning som folieslangens 51 hastig-
hed. Formdelene 23 forleber i et vertikalt plan, der forleber vinkelret pa
feringsorganernes 2 og trykdelenes 1 plan. De udviser i folieslangens 51
l&ngderetning to dornformede forhejninger 23, der vender mod folie-
slangen 51. Formdelene 23 er arrangeret i lige store afstande fra hinanden
pé den respektive cylinders 18 periferiflade. I en foring 57 vinkelret pa
cylinderens 18 periferiflade er der lejret en l&ngdeforskydelig bolt 58, der
ved dens fra folieslangens 51 bortvendende ende har en rulle 20, der ruller
i en stativfast kurvebane 19, og som ved dens mod folieslangen 51 venden-
de ende udviser de dornformede forhgjninger 23, der vender imod denne.
Inden i hver af feringerne 57 er der arrangeret en trykfjeder 21, der
omslutter bolten 58, og som pa den ene side afstattes pa en ansats i fering-
en 57, og som pa den anden side afstottes p en ansats pa bolten 58.
Bolten 58 er siledes pavirket af fjederen, at den hele tiden er i kontakt
med kurveferingsbanen 19. Kurvebanen 19 udviser i det omrade, hvor de
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dornformede forhejninger 23 gir i indgreb med folieslangen 51, en forhgj-
ning 59. Herved bevages de dornformede forhgjninger 23 i indgrebsomra-
det med folieslangen 51 yderligere hen imod denne, siledes at de nedven-
dige beholderarer kan fremstilles sikkert.

Fig. 2 viser indretningen i en snitafbildning ovenfra. I midten af afbild-
ningen forleber folieslangen 51. Til venstre og til hajre er de i fig. 3 viste
cylindre 18 afbildet. Disse er lejret drejeligt omkring aksler 24. Identiske
komponenter er betegnet med samme henvisningstal, siledes at de ikke
behaver beskrives igen. Oven over og neden under folieslangen 51 er
trykstykkerne 1 vist i snitafbildning.

Fig. 4 viser trykstykkerne 1 i en forsterret afbildning ovenfra.

Fig. 5 viser feringsstykkerne ligeledes i en forsterret afbildning oven-
fra. Hvert foringsstykke har en mod folieslangen 51 vendende U-formet
del 61 med en basisflade 62, der kan bringes til anleg mod en flade pa
folieslangen 51, og to retvinklet udragende sideflader 63, der omslutter
folieslangen 51.

Fig. 6 viser en kede med derpa arrangerede trykdele 1 og feringsdele
2. Kaden feres over et gvre kedehjul 25, der er drejbart lejret omkring en
horisontal akse 26 arrangeret i afstand fra folieslangen. Fig. 7 og 8 viser
kaden hhv. indefra og udefra.

I fig. 9 er feringsdelene og trykdelene ligeledes arrangeret pa to keder.
Kzderne forlaber i et vertikalt plan p4 hver side af folieslangen 29 og
symmetrisk dermed. Hver kzde fores over et gvre kaedehjul 25 og over et
nedre kzdehjul 28. De gvre kedehjul 25 er drejbart lejrede omkring
respektive horisontale akser 26 arrangeret i afstand fra folieslangen 29. De
nedre kzdehjul 28 er lejrede drejbart omkring respektive horisontale akser
27 arrangeret i afstand fra folieslangen 29. Kzdernes mod hinanden vend-
ende indgrebsomrader er betegnet med henvisningstallet 15.

Apparatets arbejdsgang ses skematisk i fig. 9. Folieslangen 29 bevager
sig i fig. 9 ovenfra og nedefter. Ved hjzlp af trykdelenes 1 indgreb presses
folieslangens over for hinanden liggende vegge mod hinanden og svejses
efterfolgende sammen. Mellem disse omrader ligger de egentlige beholder-
omréder 30. Folieslangen forlader siledes apparatet som en k&de af sam-
menhzngende emballeringsbeholdere. Emballeringsbeholderkzden bestér
saledes af beholderomrader 30 arrangeret i lige store indbyrdes afstande og
forbindelsesomrader, der forbinder disse.

Nar apparatet skal pakke et fluidum, ligger fluidumspejlet hejere end
trykstykkernes ferste indgrebsomréide i folieslangens 51 bevzgelsesret-
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ning. Dette forste indgrebsomrade er i fig. 1 betegnet med henvisningstal-
let 71. Fluidumspejlet ligger siledes oven over dette omride omtrent pa
det med 72 betegnede niveau. Herved sikres det, at der p4 ingen made luk-
kes Iuft ind i beholderne. Doseringen sker ved hjlp af feringsstykkernes
2 doseringsflader 13.
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PATENTKRAV

1. Apparat til kontinuerlig fyldning og pakning af beholdere fremstillet
af en folieslange (51), omfattende

et stativ, hvori en langstrakt folieslange (51) med rektangul@rt tversnit
kan bevages nedefter (52) i vertikal retning,

flere i lige store indbyrdes afstande arrangerede foringsdele (2), der pa
de respektive over for hinanden beliggende sider af folieslangen (51) kan
bevages med samme hastighed som folieslangen (51) i dennes lzngderet-
ning,

flere i retning mod folieslangen (51) konveksformede trykdele (1)
arrangeret i lige store indbyrdes afstande mellem feringsdelene (2) og
bevagelige sammen med disse, og som har en mod folieslangen (51) vend-
ende frontflade (54) og dertil tilgrensende sideflader (55),

samt mindst en formdel (23) pa folieslangens (51) over for hinanden
liggende sider, hvilken formdel i et vertikalt forlebende plan, vinkelret pa
planet for feringsdelene (2) og trykdelene (1), kan bringes til indgreb med
folieslangen (51) med samme hastighed som denne oven over indgrebsom-
radet for foringsdelene (2) og trykdelene (1),
kendetegnet ved,

at feringsdelene (2) har en mod folieslangen (51) vendende, U-formet
del (61) med en basisflade (62), der kan bringes til anl2g mod en flade pa
folieslangen (51), og to retvinklet udragende sideflader (63), der omslutter
folieslangen (51),

at hver foringsdel (2) har en vinkelret pa folieslangen forlebende inder-
fering, hvori en bolt (9) er lejret lzngdeforskydeligt, hvilken bolt ved sin
fra folieslangen (51) bortvendende ende har en rulle (10), der ruller i en
stativfast kurvebane (12), og som ved sin mod folieslangen (51) vendende
ende har en doseringsflade (13), der forleber parallelt med folieslangen
(51), og

at hver formdel (23) har to dornformede fremspring (23), der er indret-
tet i folieslangens (51) lengderetning og vender derimod.

2. Apparat ifelge krav 1, kendetegnet ved, at der i inderforingen er
arrangeret en trykfjeder (11), der omslutter bolten (9), og som péa den ene
side afstettes pa en ansats pa foringsorganet (2) og pa den anden side pa en
ansats pa bolten (9).
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3. Apparat ifolge krav 1 eller 2, kendetegnet ved, at kurvebanen (12)
er indstillelig.

4. Apparat ifelge ethvert af de foregdende krav, kendetegnet ved, at
trykdelenes (1) sideflader (55) er plane og forleber bort fra frontfladen
(54) i en stump vinkel.

5. Apparat ifelge ethvert af de foranstaende krav, kendetegnet ved, at
hver trykdel (1) har en vinkelret pa folieslangen (51) forlebende inderfe-
ring, hvori en bolt (3) er lejret lzngdeforskydeligt, hvilken bolt ved sin fra
folieslangen (51) bortvendende ende har en rulle (4), der ruller i en stativ-
fast kurvebane (6), og som ved sin mod folieslangen (51) vendende ende
har en frontflade (54), der forleber parallelt hermed.

6. Apparat ifelge krav 5, kendetegnet ved, at der inden i inderforingen
er arrangeret en trykfjeder (5), der omslutter bolten (3), og som pa den
ene side afstottes pa en ansats pa trykdelen (1) og pa den anden side pa en
ansats pa bolten (3).

7. Apparat ifelge krav 5 eller 6, kendetegnet ved, at kurvebanen (6) er
indstillelig, fortrinsvis hejdeindstillelig (7).

8. Apparat ifelge ethvert af de foregiende krav, kendetegnet ved, at
feringsdelene (2) og/eller trykdelene (11) er arrangeret pa to kader (16),
der forlaber i et vertikalt plan pa hver side af folieslangen (51) og symme-
trisk hermed.

9. Apparat ifolge krav 8, kendetegnet ved, at hver kade fores over et
ovre (25) og et nedre (28) kzdehjul, der er drejbart lejret omkring en
respektiv horisontal akse (26,27) i afstand fra folieslangen (29).

10. Apparat ifelge ethvert af de foregdende krav, kendetegnet ved, at
formdelene (23) er fastgjort pa periferifladerne pé to cylindre (18), der er
drejbart lejrede omkring to akser (17) arrangeret i lige stor afstand fra
folieslangen (51) pa dennes over for hinanden liggende sider.

11. Apparat ifelge krav 10, kendetegnet ved, at der pa hver cylinders
(18) periferiflade er fastgjort flere formdele (23) arrangeret i lige store



10

15

20

25

30

DK 172379 B1

12

indbyrdes afstande.

12. Apparat ifelge krav 10 eller 11, kendetegnet ved, at der i hver
foring (57) vinkelret pa cylinderens (18) periferiflade er lejret en l&ngde-
forskydelig bolt (58), der ved sin fra folieslangen (51) bortvendende ende
har en rulle (20), der ruller i en stativfast kurvebane (19), og som ved sin
mod folieslangen (51) vendende ende har de mod denne vendende dornfor-
mede forhejninger (23).

13. Apparat ifelge krav 12, kendetegnet ved, at der inden i feringen
(57) er arrangeret en trykfjeder (21), der omslutter bolten (58), og som pé
den ene side afstettes pa en ansats i feringen (57) og pa den anden side pd
en ansats pa bolten (58).

14. Apparat ifelge krav 12 eller 13, kendetegnet ved, at kurvebanen
(19) i det omrade, hvor de dornformede forhejninger (23) gar i indgreb
med folieslangen (51), har en forhgjning (59).

15. Apparat ifelge krav 10-14, kendetegnet ved, at cylindrenes (18)
akser (17) med drevet for feringsdelene (2) og trykdelene (1) hhv. drevet
for disses keder (16) er forbundet ved hjzlp af et tandhjulsdrev hhv.
vinkeldrev og/eller tandremme.

16. Apparat ifelge ethvert af de foregiende krav, kendetegnet ved, at
det omfatter en svejseindretning pa trykdelenes (1) frontflader (54).

17. Apparat ifelge krav 16, kendetegnet ved, at svejseindretningen
omfatter elektriske opvarmningstrade.
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