"R ‘ Paent.und Markenan R AR

(9DE 10 2014 101 640 A1 2015.08.13

(12) Offenlegungsschrift

(21) Aktenzeichen: 10 2014 101 640.8 (51) Int Cl.:
(22) Anmeldetag: 11.02.2014 E;:g ;i 42/ 240‘0)67 0$2006'O1 )
(43) Offenlegungstag: 13.08.2015 (2006.01)

(71) Anmelder: (56) Ermittelter Stand der Technik:
SRD Maschinenbau GmbH, 32130 Enger, DE DE 3103935 A1
DE 3522022 A1
(74) Vertreter: DE 4033322 A1
TER MEER STEINMEISTER & PARTNER us 4385302 A
PATENTANWALTE mbB, 33617 Bielefeld, DE us 5379056 A
us 4495507 A

(72) Erfinder:
Klinger, Thomas, 32130 Enger, DE

Prufungsantrag gemaR § 44 PatG ist gestellt.

Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen enthommen

(54) Bezeichnung: Verfahren zum mehrfarbigen Bedrucken einer Mehrzahl von Etiketten

(57) Zusammenfassung: Verfahren zum mehrfarbigen Be-
drucken einer Mehrzahl von Etiketten, die aufeinander fol-
gend auf einem Tragerband angeordnet sind, wobei die Eti-
ketten nacheinander in einer Foérderrichtung eine erste und
eine zweite Druckstation durchlaufen, in denen die Etiketten
jeweils in einer Druckfarbe pro Druckstation bedruckt wer-
den, und nach dem Durchlaufen der zweiten Druckstation
abgespendet werden, dadurch gekennzeichnet, dass jeweils
ein vorauslaufendes Etikett in einem Druckschritt in beiden
Druckstationen fertig bedruckt und anschlieRend abgespen-
det wird, wobei die nachfolgenden Etiketten die Druckstatio-
nen wahrend des Druckschritts des vorauslaufendes Etiketts |
zumindest teilweise durchlaufen, ohne bedruckt zu werden, . i
—

und dass nach dem Abspenden des vorauslaufenden Eti- | — - ; 11(//

ketts das Tragerband entgegen der Férderrichtung so weit \ §(/ \ \;/
zurlickgezogen wird, bis das unmittelbar nachfolgende Eti- Vd T \
kett vor der ersten Druckstation fiir den Druckschritt bereit \_) Q 10
steht. -
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfah-
ren zum mehrfarbigen Bedrucken einer Mehrzahl von
Etiketten, gemal dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

[0002] Die vorliegende Erfindung betrifft insbeson-
dere ein Verfahren, bei welchem die Etiketten auf-
einanderfolgend verschiedene Druckstationen pas-
sieren, die jeweils ein einfarbiges Druckbild auf das
Etikett aufbringen, so dass sich insgesamt ein mehr-
farbiger Druck ergibt. Beim Etikettendruck werden
insbesondere Thermotransferdrucker in den jeweili-
gen Druckstationen eingesetzt. Diese erzeugen ei-
nen qualitativ guten und haltbaren Druck und sind in
automatisierten Anwendungen sehr zuverlassig. Ver-
schiedene Etiketten, die auf dem Tragerband aufein-
ander folgen, kdnnen mit unterschiedlichen Druckbil-
dern bedruckt sein, so dass schnell und zuverléssig
individuelle Etiketten zur Produktkennzeichnung er-
zeugt und unmittelbar auf das zu kennzeichnende
Produkt abgespendet werden kdnnen.

[0003] Einen besonderen Anwendungsfall stellen
Etiketten zur Darstellung von Gefahrstoffsymbolen
dar. Ein typisches Gefahrstoffsymbol besteht z. B.
aus einer roten Raute, die mit einem schwarzen Pik-
togramm oder einer Buchstabenkennzeichnung ver-
sehen ist. Bei diesem Anwendungsfall ist das fehler-
freie und zuverldssige Bedrucken der Etiketten von
besonderer Bedeutung.

[0004] Ein besonderes Problem bei der Individuali-
sierung des Etikettendrucks wird dadurch verursacht,
dass die aufeinanderfolgenden Druckstationen ei-
ne gewisse Grole und damit beziglich der Forder-
richtung des Tragerbandes zwangslaufig auch einen
Mindestabstand voneinander aufweisen, der sich in
der Praxis schwer verringern lasst. Dieser Abstand
zwischen den verschiedenen Druckstationen ist da-
her haufig gréRer als der Abstand zweier aufeinan-
der folgender Etiketten auf dem Tragerband. Dies be-
deutet, dass dann, wenn ein vorauslaufendes Etikett
eine Druckstation passiert hat, das unmittelbar nach-
folgende Etikett bereits in diese Druckstation einlauft.
Hat also insbesondere ein vorauslaufendes Etikett
die erste Druckstation passiert und bewegt sich be-
reits in Richtung der zweiten Druckstation, ist das
unmittelbar nachfolgende Etikett bereits in die ers-
te Druckstation gelangt, also noch bevor das vor-
auslaufende Etikett fertig bedruckt ist. Dies ist un-
erwlinscht, da aus steuerungstechnischen Griinden
die Druckbilder der Etiketten sukzessive fertiggestellt
werden sollen, d. h. das Bedrucken eines Etiketts
durch samtliche Druckstationen soll zur Vervollstan-
digung des Druckbildes abgeschlossen sein, noch
bevor mit dem Bedrucken des nachfolgenden Etiketts
begonnen wird.
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[0005] Aufgabe dervorliegenden Erfindung ist es da-
her, ein Verfahren zum mehrfarbigen Bedrucken ei-
ner Mehrzahl von Etiketten der eingangs genannten
Art derart fortzubilden, dass es auch bei aufeinan-
der folgenden Druckstationen, die entlang der For-
derrichtung des Tragerbandes einen Abstand von-
einander haben, der groRer ist als der Etikettenab-
stand, mdglich ist, den Druck eines vorauslaufenden
Etiketts vollstédndig abzuschlie3en, bevor mit dem Be-
drucken des unmittelbar nachfolgenden Etiketts be-
gonnen wird. Dieses Ziel soll mit vergleichsweise klei-
nem konstruktiven Aufwand erreicht werden.

[0006] Diese Aufgabe wird durch ein Verfahren mit
den Merkmalen des Anspruchs 1 geldst. Bei dem
erfindungsgemafen Verfahren wird jeweils das vor-
auslaufende Etikett in einem Druckschritt in beiden
Druckstationen fertig bedruckt und anschlieRend ab-
gespendet. Wahrend dieses Druckschritts durchlau-
fen die nachfolgenden Etiketten die Druckstationen
ebenfalls, allerdings ohne hierbei bedruckt zu wer-
den. Das unmittelbar nachfolgende Etikett kann al-
so beispielsweise die erste von zwei Druckstationen
vollstandig und die zweite Druckstation zumindest
teilweise durchlaufen haben, wenn das vorauslaufen-
de Etikett abgespendet wird. Nach dem Abspenden
des vorauslaufenden Etiketts wird jedoch das Trager-
band entgegen der Foérderrichtung zurtickgezogen,
und zwar so weit, bis das unmittelbar nachfolgende
Etikett wieder vor die erste Druckstation gelangt ist
und fiir seinen Druckschritt bereitsteht.

[0007] Im Rahmen dieses Verfahrens lassen sich
die Druckstationen parallel so ansteuern, dass sie
in einem augenblicklich durchgefuhrten Druckschritt
die verschieden farbigen Teildruckbilder erzeugen,
die sich zu dem mehrfarbigen Gesamtdruck fir ein
Etikett ergdnzen. Nach Abschluss des Druckschritts
kénnen die Druckstationen flr das nachste Druck-
bild angesteuert werden. Mit dessen Druck wird be-
gonnen, wenn das mittelbar nachfolgende Etikett wie-
der vor die erste der Druckstationen gezogen wor-
denist. Dieses Zuriickziehen des Tragerbandes kann
mit gréRerer Geschwindigkeit erfolgen als die For-
dergeschwindigkeit der Etiketten, so dass ein gré3e-
rer Zeitverlust vermieden wird. GroRere konstrukti-
ve Anderungen der Fiihrung des Tragerbandes oder
der Anordnung der Druckstationen sind zur Durchfiih-
rung dieses Verfahrens nicht notwendig. Es kénnen
auch herkébmmliche Druckstationen verwendet wer-
den, wie etwa Ubliche Thermotransferdrucker.

[0008] GemalR einer bevorzugten Ausfihrungsform
des erfindungsgemafRen Verfahrens wird nach dem
Abspenden des vorauslaufenden Etiketts ein Ab-
schnitt des Tragerbands, der beide Druckstationen
durchlduft, synchron zurtickgezogen.
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[0009] Dieses Zurlickziehen erfolgt vorzugsweise
durch Umkehren der Antriebsrichtung eines Antriebs
des Tragerbandes.

[0010] Im folgenden wird ein bevorzugtes Ausflih-
rungsbeispiel der vorliegenden Erfindung anhand der
Zeichnung naher erlautert.

[0011] Fig. 1 ist eine schematische Darstellung ei-
nes Etikettierers zur Durchfiihrung des erfindungs-
gemalen Verfahrens, umfassend zwei Druckstatio-
nen und eine Abfolge von Etiketten auf einem Tréger-
band; und

[0012] Fig. 2 bis Fig. 4 sind schematische Darstel-
lungen aufeinanderfolgender Verfahrensschritte des
erfindungsgemafen Verfahrens.

[0013] Fig. 1 zeigt ein Tragerband 10, auf welchem
eine Mehrzahl von Etiketten aufeinanderfolgend an-
geordnet sind, die in ihrer Gesamtheit mit der Be-
zugsziffer 12 bezeichnet sind. Die Férderrichtung des
Tragerbands 10 mit den Etiketten 12 verlauft in Fig. 1
von rechts nach links. Das Tragerband 10 lauft durch
zwei aufeinanderfolgende Druckstationen 14, 16, die
dazu vorgesehen sind, die Etiketten 12 auf der Ober-
seite des Tragerbands 10 zu bedrucken. Die be-
ziglich der Forderrichtung erste Druckstation 14 (in
Fig. 1 rechts) ist dazu vorgesehen, ein rotes Teil-
druckbild auf die Etiketten 12 aufzudrucken. Die dar-
auffolgende zweite Druckstation 16 (in Fig. 1 links) ist
dazu vorgesehen, dem bereits erzeugten roten Teil-
druckbild ein schwarzes Teildruckbild hinzuzufligen
bzw. das rote Teildruckbild teilweise zu Uberdrucken
und/oder dieses zu erganzen. Die roten und schwar-
zen Teildruckbilder, die in den aufeinanderfolgenden
ersten und zweiten Druckstationen 14, 16 erzeugt
werden, ergadnzen sich zu einem Gesamtdruckbild.
Die Druckstationen 14, 16 sind typischerweise als
Thermotransferdrucker ausgefihrt. Es versteht sich,
dass die genannten Druckfarben ,rot“ und ,schwarz®
lediglich Farbbeispiele darstellen und die Erfindung
in keiner Weise hierauf beschrankt ist.

[0014] Nach dem Verlassen der zweiten Drucksta-
tion 16 lauft das Tragerband 10 Uber eine Spende-
kante 18, an welcher ein dort ankommendes Etikett
12 abgespendet wird, indem das Tragerband 10 tber
die Spendekante 18 nach unten umgelenkt wird und
somit von der Unterseite des Etiketts 12 abgezogen
wird.

[0015] In den folgenden Fig. 2, Fig. 3 und Fig. 4
soll die Durchfiihrung des erfindungsgeméafen Ver-
fahrens zum mehrfarbigen Bedrucken der Mehrzahl
von Etiketten 12 beschrieben werden. In diesen Fi-
guren wird ein erstes vorauslaufendes Etikett mit der
Bezugsziffer 20 bezeichnet, wahrend das unmittelbar
nachfolgende Etikett mit der Bezugsziffer 22 bezeich-
net wird.
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[0016] In Fig. 2 ist eine Situation dargestellt, in der
das vorauslaufende Etikett 20 mit seiner Vorderkan-
te 24 die erste Druckstation 14 erreicht hat. Wird das
Tragerband 10 in der Situation in Fig. 2 in der Forder-
richtung (Pfeil A) weiter bewegt, durchlauft das vor-
auslaufende Etikett 20 die erste Druckstation 14 und
wird in dieser teilweise bedruckt.

[0017] Samtliche Etiketten 12 werden dann in der
Foérderrichtung A weiter bewegt, so dass das vor-
auslaufende Etikett 20 auch die zweite Druckstati-
on 16 passieren kann, in der das zusatzliche Teil-
druckbild aufgebracht wird und das Gesamtdruckbild
vervollstandigt wird. Dieses fertige Bedrucken in bei-
den Druckstationen 14, 16 soll zusammenfassend als
Druckschritt bezeichnet werden.

[0018] In Fig. 3 ist dieser Druckschritt abgeschlos-
sen, und das vorauslaufende Etikett 20 hat bereits die
Spendekante 18 passiert und ist vom Tragerband 10
abgespendet. Es kann beispielsweise unmittelbar auf
ein Produkt Ubertragen werden, das in den Figuren
nicht ndher dargestellt ist.

[0019] Wie in Fig. 3 dargestellt, haben die Etiketten
12, die dem vorauslaufenden Etikett 20 nachfolgen,
die beiden Druckstationen 14, 16 zumindest teilwei-
se passiert. Insbesondere hat das unmittelbar nach-
folgende Etikett 22, das dem vorauslaufenden Etikett
20 folgt, die erste Druckstation 14 vollstandig und die
zweite Druckstation 16 bereits teilweise passiert. Er-
findungsgemaf’ findet wahrend des Durchlaufs des
nachfolgenden Etiketts 22 durch die erste Druckstati-
on 14 und die zweite Druckstation 16 kein Bedrucken
dieses Etiketts 22 statt. Vielmehr wird nach dem Ab-
spenden des vorauslaufenden Etiketts 20 die Lauf-
richtung des Tragerbands 10 umgekehrt, wie in Fig. 4
dargestellt ist. Das Tragerband 10 wird somit entge-
gen der Forderrichtung A in der Gegenrichtung B zu-
rickgezogen, bis das Etikett 22 sich noch vor der
ersten Druckstation 14 befindet. Das Etikett 22 steht
dann fir den nachsten Druckschritt zum Bedrucken
des Etiketts 22 in den Druckstationen 14, 16 bereit.
Das Verfahren kann dann wie in Fig. 2 fortgesetzt
werden, wobei das Etikett 22 nun die Position ein-
nimmt, die in Fig. 2 von dem vorauslaufenden Etikett
20 eingenommen wurde.

[0020] Das bedeutet, dass ein nachfolgender Druck-
schritt zum Bedrucken eines unmittelbar nachfolgen-
den Etiketts 22 erst dann begonnen wird, wenn ein
vorhergehender Druckschritt fur das vorhergehende
Etikett 20 abgeschlossen worden ist. Die eigentlichen
Druckvorgange der einzelnen Etiketten 12 sind somit
zeitlich voneinander getrennt und werden sequenziell
durchgefiihrt. Dies vereinfacht die Ansteuerung der
Druckstationen 14, 16 und vermeidet Fehler beim Be-
drucken. Dies ist insbesondere von Bedeutung, wenn
das Druckbild der Etiketten 12 unterschiedlich ist und
Fehler beim Bedrucken nicht toleriert werden, wie es
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insbesondere bei der Kennzeichnung von Produkten
mit Gefahrstoffsymbolen der Fall ist.

[0021] Das Zurickziehen des Tragerbandes 10 in
Fig. 4 kann mit groRerer Geschwindigkeit erfolgen
als das Foérdern der Etiketten 12 auf dem Trager-
band 10 in der Férderrichtung A wahrend des Druck-
schritts, so dass durch das Zuriickziehen relativ we-
nig Zeit verloren geht. Insbesondere wird bei der vor-
liegenden Ausfiihrungsform des erfindungsgemafien
Verfahrens der Abschnitt des Tragerbandes 10, der
durch beide Druckstationen 14, 16 lauft, synchron in
der Richtung B zurlickgezogen. Dies kann durch ei-
ne einfache Umkehrung der Antriebsrichtung eines
nicht naher dargestellten Antriebs des Tragerbandes
10 realisiert werden.

[0022] Das erfindungsgemafie Verfahren lasst sich
insbesondere in einer Etikettiereranordnung durch-
fihren, in der der Abstand zwischen den Drucksta-
tionen 14, 16 konstruktiv bedingt relativ grof ist und
groRer als der Abstand zwischen zwei aufeinander-
folgenden Etiketten 20, 22, also insbesondere als der
Abstand der vorauslaufenden Kanten 24 dieser Eti-
ketten 20, 22, so dass die Etikettenfolge im Vergleich
zum Abstand zwischen den Druckstationen 14, 16
vergleichsweise dicht ist.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum mehrfarbigen Bedrucken einer
Mehrzahl von Etiketten (12), die aufeinander folgend
auf einem Tragerband (10) angeordnet sind, wobei
die Etiketten (12) nacheinander in einer Foérderrich-
tung eine erste (14) und eine zweite Druckstation
(16) durchlaufen, in denen die Etiketten (12) jeweils
in einer Druckfarbe pro Druckstation bedruckt wer-
den, und nach dem Durchlaufen der zweiten Druck-
station (16) abgespendet werden, dadurch gekenn-
zeichnet, dass jeweils ein vorauslaufendes Etikett
(20) in einem Druckschritt in beiden Druckstationen
(14, 16) fertig bedruckt und anschlieRend abgespen-
det wird, wobei die nachfolgenden Etiketten (22) die
Druckstationen (14, 16) wahrend des Druckschritts
des vorauslaufendes Etiketts (20) zumindest teilwei-
se durchlaufen, ohne bedruckt zu werden, und dass
nach dem Abspenden des vorauslaufenden Etiketts
(20) das Tragerband (10) entgegen der Forderrich-
tung (A) so weit zuriickgezogen wird, bis das unmit-
telbar nachfolgende Etikett (22) vor der ersten Druck-
station (14) fir den Druckschritt bereit steht.

2. Verfahren gemall Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass nach dem Abspenden des vor-
auslaufenden Etiketts (20) ein Abschnitt des Trager-
bands (10), der beide Druckstationen (14, 16) durch-
lauft, synchron zurlickgezogen wird.

3. Verfahren gemaf Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass das Zurlickziehen des Tra-
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gerbands (10) durch Umkehrung der Antriebsrich-
tung eines Antriebs des Tragerbands (10) erfolgt.

Es folgen 2 Seiten Zeichnungen
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Anhéangende Zeichnungen
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