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(54) (57) МАССА ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ 
АБРАЗИВНЫХ ИНСТРУМЕНТОВ,включающая 
абразив, связующее и металлический 

наполнитель, отличающаяся 
тем, что, с целью повышения стойкос­
ти инструмента при обработке ситал- 
ла, в массу в качестве связующего 
введена щелочь или эвтектика щело­
чей^ или смеси щелочей из группы 
NaOH^ КОН, при этом компоненты 
выбраны в следующем соотношении, 
об.%:

Абразив 12,5-37,5
Металлический напол­
нитель 25,0-62,5
Щелочь или 
эвтектика щелочей, 
или смесь щелочей из
’группы NaOH,KOH 12,5-50,0
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Изобретение относится к области

изготовления абразивных инструмен­
тов.

Известна масса для изготовления 
абразивного инструмента, включающая 
абразив, связующее и наполнитель, 
при этом в качестве связующего ис­
пользуются солевые композиции. Мас­
са предназначена для обработки жаро­
прочных труднообрабатываемых мате­
риалов [ί j,

Однако наблюдается относительно 
высокий расход абразивного материа­
ла - алмаза.

Цель изобретения - повышение 
стойкости инструмента при обработке 
ситалла.

Указанная цель достигается тем, 
что в массу в качестве связующего 
введена щелочь или эвтектика щело­
чей, или смеси щелочей из группы 
NaOH,КОН.

Значительное снижение удельного 
расхода абразива (в 1,5-3 раза) 
объясняется химическим воздействием 
щелочей на обрабатываемый материал. 
Кроме того, снижается температура 
прессования инструментов, что со- 
ответственно повышает стойкость 
пресс-форм.

Процесс изготовления абразивного 
инструмента заключается в следующем.

После перемешивания шихту засыпа­
ют в пресс-форму и подвергают прес­
сованию при удельном давлении 
800 кг/см2 и температуре, соответ­
ствующей температуре плавления щело­
чей, или эвтектик щелочей, или 
смесей щелочей.

При последующем охлаждении полу­
чается высокопрочное изделие.
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Пример 1. Из массы, содер­

жащей, об.%: абразив 25, медь 50 
и щелочь NaOH 25, изготовлен круг 
формы АЧК 150x10x3 при температуре 

5 прессования 328°С. Электропровод­
ность полученного инструмента сос­
тавляет 5,5 м/0м«мм2, твердость 
HRB 103. Круг испытан на операции 
обработки твердого сплава Т15К6 в 

Ю режиме электрохимического шлифова­
ния (производительность составля­
ет 2,8 г/мин;, удельный расход аб­
разива 0,15 мг/г), а также на опе­
рации обработки ситалла СТ-50 в 

15 режиме механического шлифования 
(производительность составляет 
2,0 г/мин; удельный расход абрази­
ва 0,10 мг/г).

Пример2. Из массы, содержа- 
20 щей, об.%: абразив 25{ медь 62,5 

и эвтектику NaOH-KOH 12,5, изготов­
лен круг формы АЧК 150x10x3 при 
температуре прессования 280°С. 
Электропроводность полученного

25 инструмента составляет 4,9 м/Ом’мм2, 
твердость HRB 98. Круг испытан на 
операции обработки твердого сплава 
Т15К6 в режиме электрохимического 
шлифования (производительность сос-

30 тавляет 2,6 г/мин, удельный расход 
абразива 0,13 мг/г)»'

Примерз. Из массы, содержа­
щей, об.%: абразив 25,* медь 25 и 
смесь NaOH-KOH 50 (где NaOH 42%, 
КОН 58%), изготовлен круг формы 
АЧК 150x10x3 при температуре прессо­
вания 300°С. Круг испытан на опера­
ции обработки твердого сплава 
Т15К6 в режиме электрохимического 
шлифования (производительность 
составляет 2,8 г/мин, удельный 
расход абразива 0,20 мг/г).
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