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Vysokolegovana mangénova oteruvzdorn4 ocel na ote-
ruvzomé dielce vystavené v pracovnom procese abra-
zivnemu opotrebeniu za spolupdsobenia tlakov a razov
obsahuje hlavné prvky v rozsahu: C 1,10 a% 1,50 %,
Mn 15,00 az 20,00 %, Si 0,30 aZ 1,00 %, Cr 0,30 a?
2,50 %, Al 0,020 az 0,10 %, pripustné neskodlivé prv-
ky v rozsahu: Ni max. 50 %, Mo max. 0,10 %, Cu max.
0,30 % a 3kodlivé v obmedzenom mnoZstve P max.
0,080 %, S max. 0,015 % a suasne obsahuje mikrole-
gujtice prvky v rozsahu: V 0,10 az 0,20 %, Ti 0,020 az
0,10 %, B 0,001 aZ 0,005, pritom satet % V + % Ti +
+ % B je max. 0,25 %, ostatok je Fe.
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Oblast’ techniky

Vynélez sa tyka vysokolegovanej manganovej (Mn) o-
cele pouzitelnej na oteruvzdorné dielce vystavené v pra-
covnom procese abrazivnemu opotrebovaniu za spolupdso-
benia velkych tlakov a razov, vyhodne pouZitej na hrubo-
stenné dielce.

Doterajsi stav techniky

Je zname, Ze ocele obsahujice viac ako 1 % C a 10 %
Mn po vhodnom tepelnom spracovani majii vysokd hizev-
natost a schopnost’ povrchovo, rdzmi a tlakmi sa speviio-
vat. Vyhodné je pouZit’ ocele obsahujice 15 - 25 % Mn,
pripadne legované d'al$im karbidotvornym prvkom, napr.
Cr, Mo a iné.

Spolu so zvy$enim % Mn viak rastie sklon tychto oceli
ku vzniku dendritickej 3truktary a stym sivisi zniZenie
mechanickych hodndt, aj oteruvzdornosti. Tento metalur-
gicky jav je podstatne zosiliiovany zvySujicou sa hrabkou
dielca. Vzniknuta dendritickd $truktira sa nedd odstranit
tepelnym spracovanim a znamené vyrazné nebezpetie lo-
mov oteruvzdornych dielcov.

Podstata vynilezu

Spodsob riedenia tohto problému je podfa PV v metalur-
gickej podstate, t. j. chemickom zloZeni ocele. V tomto
zmysle bol skulany vplyv mikrolegujacich prvkov V, Zr,
Ti, Nb, Ca na zjemnenie 3truktury.

Podl'a vynélezu je vhodné pouZit na zikladné zloZenie
Mn ocele mikrolegujiice prvky V, Ti, B v uréitom vahovom
mnoZstve tak, aby vietky prvky boli obsiahnuté v oceli
v siétovom hmotnostnom percente do 0,25 %, ostatok Fe.

Priklady uskuto¢nenia vynalezu

Prikladné vyhotovenie vynalezu bolo overené na 4 u-
vedenych skaSobnych tavbach:

l T 1
hmolnostné X
Prvky
Pr. &.1 & 2 E. 3 & 4

c 1,23 1,38 1.4 1,32
He 18,60 17,40 17,2 17,05
St 0,75 0,80 0,65 0,70
P 0,042 0, 048 0, 05t 0, 080
s 0,008 0,008 o, 008 0,005
Cr 0,6% 2,05 2,50 1,85
v 0,16 .10 0.18 a,03
Ti 0,04 0,08 0,05 stopy
B 0,005 a, 003 0, 002 stopy

Dezoxidacia ocele bola vykonavana jednak v peci Al
pred priedanim FeMn, FeCr, FeV, jednak v panve Al sii-
Casne s priddvanim FeTi a FeB. Lejacia teplota je o naj-
niZdia, t. j. 1490 - 1530 °C, ale musi zodpovedat’ hribke
odlievanych odliatkov a ich hmotnosti. Kvalita dezoxidacie
aj riadenie lejacej teploty umoZiiuje pouZit niZdiu davku
mikrolegujtcich prvkov a umoZiuje ich vyznamne;jsi vplyv
na 3truktiru ocele.

Skusky Struktar boli vykonané na odlievanych hrano-
loch 100 x 100 x 1500 mm. V oceli podl'a prikladu 4 sa vy-
skytla dendriticka §truktira az do prostriedku odliatku. Pri
sk3obnych odliatkov/40 x 40 x 100 mm bola aj v priklade
¢. 4 podstatne menej vyrazna dendriticka Struktura.

Pri tepelnom spracovani pozostavajiceho z austeniti-
za¥ného Yihania na teplotu 1050 - 1130 °C s néslednym
rychlym ochladenim do vody, boli odobrané vzorky na
zistenie oteruodolnosti podl'a Bonda. Ako abrazivum slZil
znelec, etalonovy materidl je ocel CSN 12050.

Vysledky pomernej oteruodolnosti:

Ocel podl'a prikladu 1 - abr. - 5,06
2 - abr.- 538
3 -abr.-5,70
4 - abr. - 4,65

Vysokolegovana Mn oteruvzdorujica ocel’ podfa vy-
nalezu je vyhodna na oteruvzdomé dielce ako napr. lidty
odrazovych drvitov pre &elustové, kuZelové a kladivové
drvige 1. Stupfia drvenia. Dalej na vietky Gi¢ely pouZitia o-
teruvzdornych dielcov v zariadeniach, kde dochadza k vel-
kym rdzom, napr. pri rozdrvovani stavebnych demoli¢nych
cestnych a letiskovych ploch a podobne.

PATENTOVE NAROKY

1. Vysokolegovana manganové oteruvzdornd ocel na
oteruvzdorné dielce vystavené v pracovnom procese abra-
zivnemu opotrebeniu za spolupésobenia tlakov a rézov,
vyznadujica sa tym, Ze obsahuje hlavné
prvky vrozsahu 1,10 aZ 1,50 % uhliku, 15,00 az 20,00 %
manganu, 0,30 az 1,00 % kremika, 0,30 aZ 2,50 % chromu,
0,020 a2 0,10 % hlinika, pripustné neskodlivé prvky v roz-
sahu max. 50 % niklu, max. 0,10 % molybdénu, max.
0,30 % medi a ¥kodlivé v obmedzenom mnoZstve max.
0,080 % fosforu, max. 0,015 % siry.

2. Vysokolegovana mangénova oteruvzdorna ocel
podla naroku 1, vyznaéujhca sa tym, Ze
obsahuje si¢asne mikrolegujice prvky v rozsahu 0,10 az
0,20 % vanadu, 0,020 aZ 0,10 % titanu a 0,001 aZ 0,005 %
boru.

3. Vysokolegovand mangénovd oteruvzdorna ocel
podlandroku2,vyznadujica sa tym,Zesl-
&et hmotnostnych obsahov mikrolegujucich prvkov je max.
0,25 %, ostatok je I'e.
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