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Nosna kotva na upevnenie predsadkovej vrstvy (18) na
nosnej vrstve (17) je vybavena tesniacimi kriizkami (5) od-
delenymi zakotvovacimi usekmi (22, 23), ktoré su vyplni-
telné vytvrditelnou hmotou (25), a apom (2). Tesniace
krizky (5) st usporiadané na plastovej Casti (3) upravova-
nej cez &ap (2) a s vzajomne v odstupe fixované mostikom
(9) a/alebo manZetami (10). Podla vynélezu je vybavena u-
zatvaracim kot&om (4), ktory prilicha na jej Celnd stranu,
je vytvoreny ako sudast plastovej &asti (3) a je vybaveny
vstrekovacim vyvrtom (13a), ktory licuje s plniacim vyvr-
tom (13) &apu (2), Ustiacim do predného zakotvovacieho -
seku (22). Uzatvaraci kota¢ (4) mé v okrajovej oblasti otvo-
1y (6, 11), pridom prvy otvor (6) je spojeny so zadnym za-
kotvovacim tisekom (23) a druhy otvor (11) s prednym za-
kotvovacim Gsekom (22).
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Oblast’ techniky

Vynélez sa tyka nosnej kotvy na upevnenie predsadko-
vej vrstvy na nosnej vrstve, s tesniacimi krizkami oddele-
nymi zakotvovacimi Gsekmi, ktoré st vyplnitel'né vytvrdi-
telnou hmotou, a ¢apom, pri¢om tesniace krazky st uspo-
riadané na plastovej &asti upravovanej cez <ap, a st vza-
jomne v odstupe fixované mostikmi a/alebo manZetami.

Doterajsi stav techniky

Z EP A-0 351 668 je znama nosné kotva podla avodnej
Lasti, ktord pozostava z ocelovej rirky, ktora je prostred-
nictvom vytvrditel'nej hmoty zakotvitelna jednym Gsekom
v nosnej vrstve a druhym usekom v predsadkovej vrstve.
Plastovym dielom nasadenym na ocelovd rarku sa tvoria
zakotvovacie uUseky, na ktorych st usporiadané tesniace
krazky, vymedzujice ticto zakotvovacie tseky. Plnenie o-
boch zakotvovacich iisekov sa uskutoétiuje rirkou v plnia-
com procese, pri¢om zakotvovaci Usek v nosnej vrstve sa
plni vystupom hmoty z predného konca nosnej rirky a pl-
nenie zakotvovacicho Gseku v predsadkovej vrstve sa
uskutottiuje vystupom z bo&nych otvorov v rirke. Pretoze
sa obidva zakotvovacie useky plnia sii¢asne, nie je preto ani
moZné na zakotvenie v nosnej a predsadkovej vrstve pouZit
odlidni spojovaciu hmotu, ani nosnu kotvu najprv zakotvit
len v nosnej vrstve, o moZze byt napriklad vel'mi ucelné pri
sanaénych projektoch. Dalej tito publikécia naznaduje
moznost’ kontrolovat’ uplné plnenie oboch zakotvovacich
usekov na vonkajSom povrchu predsadkovej vrstvy.

Pri nosnej kotve znamej z DE-OS 25 56 493 a z
FR-A-2 223 587 st tesniace krizky, vzajomne usporiadané
v odstupe a sliZiace na vymedzenie zakotvovacich sekov,
zapustené v obvodovej drdZke nosnej kotvy a tam pevne
polohované. Tym jc uz pri vyrobe nosnej kotvy nezmeni-
telne stanovena ako dizka zakotvovacich usekov, tak tiez
ich poloha na nosnej kotve. Pretoze sa podl'a pripadu pou-
Zitia m6Ze odlifovat’ tak hribka ostenia predsadkovej vrst-
vy, ako aj vzdialenosti predsddkovej vrstvy od nosnej vrst-
vy, vznikaji tym pre tieto zndme nosné kotvy obmedzenia
v oblasti ich vyuzitia. Prispdsobenie nosnej kotvy na exis-
tujuce okolnosti stavebného projektu obsahuje celt nosni
kotvu, pretoZe tesniace kriZzky musia byt’ vyrobcom upev-
nené a polohované na nosnej kotve. Tym sa zvySuji do-
koncovacie a dispozi¢né néklady, predovietkym pri sana¢-
nych projektoch.

Podstata vynalezu

Vynalez sa zaklada na tlohe vytvorit' nosn(i kotvu na
upevnenie predsddkovej vrstvy na nosnej vrstve, ktord
moZno dobre montovat' a hospodarne vyrobit' a ktora jed-
noduchou moZnostou prispdsobenia réznym okolnostiam
pokryva $irokt oblast’ pouZitia a umoZiiuje kontrotu plnenia
oboch zakotvovacich tsekov.

Riesenie tejto lohy je dosiahnuté nosnou kotvou na u-
pevnenie predsadkovej vrstvy na nosnej vrstve, s tesniacimi
krazkami oddelenymi zakotvovacimi usekmi, ktoré su vy-
plnitefné vytvrditel'nou hmotou, a ¢apom, pri¢om tesniace
kriazky s usporiadané na plastovej Casti upravovanej cez
Cap, a si vzdjomne v odstupe fixované mostikmi a/alebo
manZetami. Podfa vynélezu je vybavend uzatvéracim kota-
¢om, ktory prilicha na jej &elnt stranu, je vytvoreny ako si-
Cast’ plastovej Casti a je vybaveny vstrekovacim vyvrtom,
ktory licuje s plniacim vyvrtom &apu, Gstiacim do predného

zakotvovacieho tiseku. Uzatvaraci kotd& ma v okrajovej
oblasti otvory, priCom prvy otvor je spojeny so zadnym za-
kotvovacim Gsekom a druhy otvor s prednym zakotvova-
cim usekom.

Zvytajne st nosné kotvy pouZité na zaistenic a opravu
pri montovanych fasddovych konStrukcidch. Na montaz
nosnej kotvy je cez predsadkovir vrstvu do nosnej vrstvy
vyhotoveny vyvrt, ktorého priemer zodpoved4 vonkajSiemu
priemeru tesniaceho kriizku. Do vyvrtu nosnej vrstvy je na-
plnend vytvrditelna hmota. Potom je nosnou kotvou s nara-
zenou plastovou Castou zavadzana do vyvrtu, kym sa prvy
tesniaci kruZok nenachidza vo vyvrte, Va&¥im alebo men-
$im zasunutim plastovej Casti je zaistené, Ze sa tesniacim
kriZkom ohrani¢eny predny zakotvovaci Gsek nachadza
voutri vyvriu v predsadkovej Skrupine. Potom je tento za-
kotvovaci tsek vyplneny vytvrditelnou hmotou, takZe po
vytvrdeni hmoty je v nosnej a predsadkovej vrstve dosiah-
nuté zakotvenie bez napétia. Nosnd kotva tym prijima $my-
kové a tazn¢ sily pOsobiace na predsadkovi skrupinu.

Ak nestati v jednotlivych pripadoch moznost’ prispéso-
benia nosnej kotvy posunom vo vyvitanom otvore, vyZa-
duje sa iba narazit’ cez nosnti kotvu d’al8iu plastovi Sast’,
ktorej tesniace krazky st mostikmi a/alebo manZetami fi-
xované v inom vzajomnom odstupe.

V d’al¥¢j Gprave vynalezu modZe regulacia vzdialenosti
tesniacich krizkov nastivat tiez teleskopicky dohromady
zasunutclnymi a zaistitePnymi mostikmi a/alebo manzetami
plastovej Casti. Tak mdZe byt raz a tou istou plastovou &as-
tou menend ako dirka zakotvovacich usekov, tak tiez
vzdialenost’ medzi zakotvovacimi (isekmi v prispdsobeni e-
xistujicim pomerom hribky a vzdialenosti predsadkovej a
nosnej vrstvy.

Zadny zakotvovaci Usek vytvoreny v nosnej vrstve a
predny zakotvovaci tsek vytvoreny v predsadkovej vrstve
s G%elnym spdsobom vyplitané oddelene. Zatial’ &o pre-
bieha vyplitanie zadného zakotvovacicho Gseku vzostupom
hmoty z dna vyvrtu v smere vy(stenia vyvrtu pri zasunuti
nosnej kotvy do vyvrtu &iastodne vyplneného hmotou, je na
vyplnenie predného zakotvovacieho useku vstreknutd
hmota plniacim otvorom v prednej ¢asti nosnej kotvy. Od-
delenym a rozdielnym spdsobom pinenia obidvoch zakot-
vovacich dsekov méZe sa upustit’ od plniaceho kanalu, kto-
1y prechadza nosnou kotvou a obzvlast v nosnej kotve z
udlachtilej ocele ho moZno faZko zhotovit. Krat3im, len v
prednom zakotvovacom Useku ustiacim plniacim kanalom,
mdZe byt pouZita spojovacia hmota s vy33ou viskozitou, a
tym krat3ou vytvrdzovacou dobou.

Na kontrolu plnenia zadného zakotvovacieho Gseku je
ucelné usporiadat’ na nosnej kotve spojovaci kanal vyché-
dzajuci zo zadného zakotvovacicho Gseku a vedeny az k
gelnej strane nosnej kotvy. Utelnym spdsobom je spojovaci
kanal upraveny ako pozdi¥na drazka pozdiz vnitornej stra-
ny mostika a manZety.

Ako kontrola plnenia sii v okrajovej oblasti uzatvara-
cieho kotuca upravené otvory, ktoré s spojené so zakotvo-
vacimi Gsekmi. Dalej mé4 uzatvaraci kottd axidlne odst-
vajlicu pridrZiavaciu priloZku, ktorou méZe byt plastova
ast’ na nosnej kotve natofend a vyrovnand.

Prehl’ad obrazkov na vykresoch

Vynalez bude bliz8ie vysvetleny prostrednictvom kon-
krétnych prikladov uskutoénenia znézomenych na vykre-
soch, na ktorych predstavuje
obr. 1 nosnd kotvu podl'a vynalezu v pohlade,
obr. 2 plastovi &ast’ v pohl'ade,
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obr. 3 usadenti nosni kotvu s vyplnenym zadnym zakotvo-
vacim Usekom,

obr. 4 usadent nosnit kotvu podl'a obr. 1 pocas vypliiania
predného zakotvovacieho useku,

obr. 5 obmenené vyhotovenie nosnej kotvy a

obr. 6 plastovii &ast” podl’a obr. 2 so zaskakovacim spoje-
nim.

Priklady uskutoénenia vynalezu

Nosna kotva 1, zobrazen4 na obr. 1, sa skladé z &apu 2,
na ktorom je narazena plastové Cast 3 poda obr. 2. Plasto-
va tast 3 ma vadsie mnoZstvo tesniacich krazkov §, ktoré
st mostikmi 9 a/alebo manZetami 10 fixované vo vzajom-
nom odstupe. Odstup medzi tesniacimi krizkami 5 a/alebo
manZetami 10 mozno prestavit. Dalej je plastova tast’ 3
vybavend kandlom 8. Na &elnej strane nosnej kotvy 1 sa
nachéadza uzatvéraci kotié 4, ktory je vybaveny vstrekovym
vyvrtom 13a a otvormi 6, 11. Vstrekovy vyvrt 13a licuje s
plniacim vyvrtom 13 nosnej kotvy 1, ako je zobrazen¢ na
obr. 4. Uzatvéraci kota¢ 4 je tiez vybaveny pridrziavacimi
prilozkami 7 na radiélne a axilne vyrovnanie nosnej kotvy
1. Po zavedeni nosnej kotvy 1 do vyvrtu 24 v nosnej vrstve
17 vyplneného vytvrditelnou hmotou 25, ako jc zobrazené
na obr. 3, je vytvrditelna hmota ¢apom 2 zatlatend a vypliia
zadny zakotvovaci dsek 23 ohrani¢eny tesniacim kriizkom
5. Prebyto&né mnoZstvo vytvrditePnej hmoty 25 stiipa spo-
jovacim kanalom 8 cez izolaénh oblast 19 v smere vylste-
nia vyvrtu a vystupuje z prvého otvoru 6, ktory je upraveny
na okraji uzatvaracieho koti¢a 4. Vystupom hmoty ziska
montér istotu, Ze bol zadny zakotvovaci isek 23 Uplne vy-
plneny. Spojovaci kanal 8 je zhotoveny ako pozdlz.na draz-
ka na vnitornej strane mostika 9 a manZety 10.

Predny zakotvovaci sek 22 upraveny v predsadkovej
vrstve 18 je vyplitany separatnym, na obr. 4 zobrazenym
procesom. Vytvrditelnd hmota 25 je vstrekovana vstreko-
vym vyvriom 13a upravenym v uzatvaracom kotw¢i 4 a li-
cujiicim s plniacim vyvrtom 13. Vsirekovana hmota 25 te-
&ie najprv do najhlb3ieho miesta vyvrtu, vypltia zakotvova-
ci usek 22 ohraniteny tesniacim krizkom 5 a vystupuje v
smere vyUstenia vyvrtu. Vystup vytvrditelnej hmoty 25
druhymi otvormi 11 umiestnenymi v uzatvaracom kotuti 4
ukazuje, Ze je predny zakotvovaci Gisek 22 vyplneny.

Na obr. 5 je zobrazené vypliianie zadného zakotvova-
cicho Giscku 23 nosnej kotvy 1, pri¢om je spojovaci kanél 8
umiestneny ako pozdlZna drazka na ploche plasfa nosnej
kotvy 1.

Na obr. 6 zobrazeny vyrez ukazuje plastova &ast’ 3, kto-
r4 sa sklada z dvoch manZiet 10, ktoré sii vzajomne spojené
zaskakovacim spojenim 27. Toto obmedzené vyhotovenie
nosnej kotvy umoZituje posunom manZiet 10 vyZadované
prispdsobenie plastovej Casti 3 existujicemu sanovanému
objektu.

PATENTOVE NAROKY

1. Nosna kotva na upevnenie predsadkovej vrstvy (18)
na nosnej vrstve (17), s tesniacimi kriizkami (5) oddeleny-
mi zakotvovacimi usekmi (22, 23), ktoré si vyplniteIné
vytvrditePnou hmotou (25), a %apom (2), priom tesniace
krazky (5) st usporiadané na plastovej asti (3) upravova-
nej cez &ap (2), a st vzajomne v odstupe fixované mostikmi
(9) a/alebo manZetami (10), vyznadujica sa
t ¥ m, Ze je vybavena uzatvaracim koticom (4), ktory pri-
licha na jej &elnd stranu, je vytvoreny ako sicast’ plastovej

&asti (3) a je vybaveny vstrekovacim vyvriom (13a), ktory
licuje s plniacim vyvrtom (13) &apu (2), Gstiacim do pred-
ného zakotvovacieho iseku (22), a Ze uzatvaraci kota¢ (4)
mé v okrajovej oblasti otvory (6, 11), priom prvy otvor (6)
je spojeny so zadnym zakotvovacim Usekom (23) a druhy
otvor (11) s prednym zakotvovacim usekom (22).

2. Nosn4 kotva podla naroku I, vyznaéujica
sa tym, Ze odstup medzi tesniacimi krazkami (5) je
nastavitel'ny teleskopicky dohromady zasunutefnymi a za-
istitelrnymi mostikmi (9) a/alebo manZetami (10).

3. Nosna kotva podl'a naroku I, vyznadujuca
sa tym, Ze je vybavend spojovacim kanalom (8) vy-
chadzajicim zo zadného zakotvovacicho Gseku (23) a vy-
vedenym aZ k jej Celnej strane.

4. Nosna kotva podla naroku 3, vyznadujuaca
sa t¥ m, Ze spojovaci kanal (8) je vytvoreny ako po-
zdizna drazka, ktora prebicha na vnutornej strane mostika
(9) a manzety (10).

5. Nosné kotva podla naroku I, vyzna€ujuaca
sa tym, e uzatviraci kota¢ (4) je vybaveny axidlne
odstavajicou pridrziavacou prilozkou (7).

5 vykresov
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