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{(57) Sammendrag:

Konstruktionselementet (1) har et hovedsagelig U-
formet tversnit og omfatter et bundparti (2) og to
benpartier (3), der strakker sig i det vesentlige
vinkelret fra navnte bundparti. Elementet omfatter
mindst én tynd plade eller folie, som er korrugeret i
en kontinuerlig belgeform i elementets langderetning.
Hvert benparti (3) indbefatter et forste afsnit (3a),
der udger en indervag af benpartiet og et andet af-
snit (3b), der er parallelt med det ferste afsnit og
slutter sig til det ferste afsnit langs en ferste
forbindelseslinie (4) og til bundpartiet langs en an-
den forbindelseslinie (s). Konstruktionselementet
ifelge opfindelsen er fleksibelt, siledes at det kan
tilpasses den overflade, til hvilket det skal fastge-
Tes men er efter fastgerelse til overfladen mod-
standsdygtigt over for bejningskrafter, vridnings-
krafter, trzk- og trykkrazfter ©og udger et godt under-
lag til placering af lastbarende kompositmateriale,
ferst og fremmest pa bundpartiet. Den korrugerede
konstruktion ger det muligt at bruge et materiale
med en vasentligt reduceret tykkelse i forhold til
andre elementer med tilsvarende egenskaber med hensyn
til stivhed og styrke. Konstruktionselementet er ind-
rettet til at forbindes med en konstruktion, der skal
forsterkes eller for at tilvejebringe f.eks. opvarm-
ning eller ventilering.
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Opfindelsen angar et konstruktionselement med
et hovedsaglig U-formet tvarsnit og en langsgiende
opbygning, omfattende et bundparti og to benpartier,
der strzkker sig i det vesentlige vinkelret fra navn-
te bundparti.

Sadanne konstruktionselementer bruges inden for
et stort anvendelsesomrdde, og deres opbygning og ma-
teriale wvarierer i henhold til de fordringer, der
stilles af det sarlige omrade.

Eksempelvis er i international offentliggjort
ansegning nr. WO/03921 vist og beskrevet et stotte-
element for paller, omfattende en kanal med et hoved-
sagligt U-formet tvarsnit. Stotteelementet er frem-
stillet ud fra plane plader af metal, s& som stal el-
ler aluminium. For at forege stivheden af stetteele-
mentet er ribber presset ind i bunden og sidepaneler-
ne med regelmzssige mellemrum langs langden af stot-
teelementet. Stotteelementet, som er vist og beskre-
vet i dette skrift, udviser en god bzreevne kombine-
ret med en forholdsvis lav vagt.

I andre anvendelsesomrider er det ikke kun ba-
reevnen, som er vasentlig. For at undgd problemer med
dimensionsgstabilitet i tyndveggede strukturer s& som
skalformede verktej eller stebeforme, eller andre
konstruktioner s& som skibsskrog eller flydele, er
det velkendt at forsyne s&danne konstruktioner med
forstzrkende eller afstivende elementer. Disse ele-
menter kan f.eks. omfatte stdlrer eller stalsteznger
eller profiler med et vilkarligt tversnit, hvoraf
forholdsvis korte dele svejses sammen for at tilpasse
de forstzrkende eller afstivende elementer til kon-
struktionens facon, som ofte kan have en ikke-plan
overflade, f.eks. en overflade med dobbelt krumning.

Fra omradet for stebning af plast- eller kompo-
sitmaterialer er det kendt at forsyne bagsiden af
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verktejet eller stebeformsfladen med et forstarkende
afstivende element i form af et fleksibelt, kvadra-
tisk spiralrer af fiberglas eller grafitstof, som
tilpasses formen af skallen, der skal forstazrkes og
efterfelgende dakkes af en matte af glasfiber og ud-
settes for autoklavebehandling. Det fleksible rer er
imidlertid forholdsvist dyrt og besvaerligt at handte-
re.

Det er hensigten med opfindelsen at tilveje-
bringe et alternativ til de tidligere kendte elemen-
ter, der er beskrevet i det ovenstdende.

Til opndelse heraf er konstruktionselementet
ifelge opfindelsen ejendommeligt ved, at konstrukti-
onselementet omfatter mindst én tynd plade eller fo-
lie, som er korrugeret i en kontinuerlig belgeform i
elementets lazngderetning, og at hvert benparti indbe-
fatter et forste afsnit, der danner en indervag af
benpartiet, og et andet afsnit, der er parallelt med
nevnte ferste afsnit og slutter sig til nzvnte forste
afsnit langs en forste forbindelseslinie og til bund-
partiet langs en anden forbindelseslinie.

ved at udforme det U-formede konstruktionsele-
ment af et korrugeret materiale og ved tilvejebrin-
gelsen af de dobbeltvaggede benpartier er konstrukti-
onselementet fleksibelt, siledes at det kan tilpasses
overfladen, til hvilket det skal fastgeres men er ef-
ter fastgerelse til overfladen modstandsdygtigt over
for bejnings-, vridnings-, trak- og trykkrzfter og
udger et godt underlag for placering af lastbzrende
kompositmateriale, ferst og fremmest p4d bundpartiet.
Den korrugerede konstruktion ger det muligt at bruge
materiale med en vasentligt reduceret tykkelse i for-
hold til andre elementer med tilsvarende egenskaber
med hensyn til stivhed og styrke, hvorved der tilve-
jebringes et letvagtsprodukt.
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I en foretrukken udferelsesform er korrugerin-
gerne i hvert ferste afsnit last sammen med korruge-
ringerne i bundpartiet i omraddet ved navnte anden
forbindelseslinie. De indbyrdes l&sende korrugeringer
mellem de dobbeltvaggede benpartier og bundpartiet
giver en sikkerhed mod utilsigtet frigerelse af ben-
partiets afsnit.

Med henblik pa at lette fremstillingen af ele-
mentet og for at forbedre tilbageholdelsen af det in-
dre benafsnit kan der dannes en not i omrAdet ved
neavnte anden forbindelseslinie pA& indersiden af kon-
struktionselementet,

Korrugeringerne pa& ydersiden af konstruktions-
elementet kan vare delvig afskdret i omrddet ved den
foerste forbindelseslinie. P& denne mdde forhindres
eller i det mindste reduceres deformationer i omradet
ved den anden forbindelseslinie.

Konstruktionselementet kan omfatte mindst én
folie eller plade af metal- eller plastmateriale el-
ler en kombination heraf.

Konstruktionselementet omfatter fortrinsvis
mindst én folie eller plade af aluminium eller en
aluminiumlegering.

Nevnte mindst ene plade eller folie har en tyk-
kelge, der kan ligge i omridet 0,01 - 0,5 mm.

Det ferste og det andet afsnit af benpartiet
kan vere klabende forbundet med hinanden. vVed den
klzbende forbindelse mellem benafsnittene opnas en
forbedret fastholdelse mellem disse afsnit.

Ifelge et andet aspekt ved opfindelsen tilveje-
bringes en fremgangsmide til fremstilling af et kon-
struktionselement, omfattende felgende trin: bukning
af et forste afsnit af mindst én langde af et korru-
geret plade- eller foliemateriale svarede til navnte
ferste afsnit af benpartiet langs navnte ferste for-
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bindelseslinie i det vasentlige 180° til anlazg mod et
andet afsnit af navnte mindst ene langde af materiale
svarende til navnte andet afsnit af benpartiet, og
bukning af navnte ferste og andet afsnit langs navnte
anden forbindelseslinie i det vasentlige 90°.

Fordelagtige udferelsegformer for fremgangsma-
den er genstand for afhangige krav 10-15.

I det folgende vil opfindelsen blive forklaret
nermere med henvisning til den skematiske tegning,
hvor

fig. 1 er et perspektivbillede af et konstruk-
tionselement i en udferelsesform for opfindelsen,

fig. 2 et perspektivbillede af konstruktions-
elementet i fig. 1, men i udfoldet tilstand,

fig. 3 et perspektivbillede af to konstrukti-
onselementer monteret pa en overflade,

fig. 4 et endebillede 1 storre milestok af et
konstruktionselement ifelge opfindelsen, der berer et
separat forbindelseselement,

fig. 5 et billede svarede til fig. 4 af to kon-
struktionselementer, der er forbundet af det separate
forbindelseselement, og

fig. 6 en skematisk illustration af en frem-
gangsmade til fremstilling af konstruktionselementet
ifelge opfindelsen.

Det hovedsageligt U-formede konstruktionsele-
ment 1, som vist i fig. 1, omfatter et bundparti 2 og
to benpartier 3, der strazkker sig i det vesentlige
retvinklet fra bundpartiet 2. Hvert benparti 3 er
dobbeltvagget og omfatter et forste afsnit 3a, som
udger inderveggen og et andet afsnit 3b, som udger
ydervaggen af benpartiet 3.

Konstruktionselementet 1 er udformet i et styk-
ke af mindst én plade eller folie af ethvert egnet
plast- eller metalmateriale eller en kombination her-
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af. Tykkelsen af pladen eller folien ligger i omradet
fra 0,01 til 0,5 mm, og et eksempel er en aluminium
folie med en tykkelse p4 0,1 mm. Materialet i pladen
eller folien afhanger af det tilsigtede anvendelses-
omrade for konstruktionselementet. For anvendelser,
hvor de termiske egenskaber s& som varmeledningsevnen
er onskelig, foretrakkes en metalplade eller
foliemateriale. Yderligere kan to eller flere folier
eller plader, muligvis af forskellige materialer,
placeres oven p& hinanden for at tilvejebringe et
laminat, og en bel®zgning af i og for sig kendt art
kan paferes den ene eller begge sider af pladen eller
pladerne eller folien eller folierne. Dimensionerne
af konstruktionselementet kan ligeledes variere, hvor
typiske eksempler er med en bredde p& ca. 45 mm og en
hejde pad ca. 28 mm for et element fremstillet af en
aluminium folie med en tykkelse p& 0,1 mm. Bredden,
hejden og tykkelsen kan imidlertid varieres alt efter
anvendelsen for konstruktionselementet, fortrinsvis
ved opretholdelse af hejde/bredde forholdet.

Af den udfoldede tilstand af konstruktionsele-
mentet 1, som er vist i fig. 2 fremgdr, at med hen-
blik pd at opnd den foldede tilstand af konstrukti-
onselementet som vist i fig. 1, foldes det feorste af-
snit 3a af hvert benparti 3 langs en forste bukke-
eller forbindelseslinie 4 (stiplet linie) i en buk-
ningsoperation p& i det vaesentlige 180°. Efterfelgende
bukkes det ferste og det anden afsnit 3a og 3b langs
en anden bukke- eller forbindelseslinie 5 (stiplet
linie) i en anden bukningsoperation pAd i det vesent-
lige 90°. I den viste udferelsesform sikres det, at
korrugeringerne i det ferste afsnit 3a under denne
anden bukningsoperation placeres i indbyrdes 1lasende
forhold med korrugeringerne af bundpartiet 2 i over-
gangsomradet mellem hvert forst afsnit 3a og bundpar-
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tiet 2, dvs. i omrddet ved hver anden forbindelsesli-
nie 5, dvs. at belgetoppene 6 af det forste afsnit 3a
er placeret i beslgedalene mellem p4 hinanden felgende
belgetoppe 7, 8 af bundpartiet 2. Som et alternativ
eller som en yderligere sikkerhed over for utilsigtet
frigerelse mellem det forste og det andet afsnit 3a
og 3b af benpartiet kan disse afsnit vere klzbende
forbundet med hinanden ved hjzlp af en dobbeltsidet
selvklzbende tape eller ved ethvert andet egnet kla-
bemiddel.

Konstruktionselementet 1 kan yderligere vare
forsynet med en not (ikke vist), der strakker sig
langs hver anden bukkelinie 5 p& oversiden af elemen-
tet, som vist i fig. 2. Denne not bidrager til en
forbedret lasevirkning mellem benpartierne 3 og bund-
partiet 2 og letter den anden bukningsoperation. Un-
der denne operation flades ydersiden af bundpartiet 2
ud, siledes at den kan udgere en god base for place-
ring af et lastbazrende kompositmateriale.

Under fremstilling skares undersiden af elemen-
tet som vist i fig. 2 yderligere til langs hver for-
ste bukkelinie 4, saledes at belgetoppene afskares i
dette omrade, og det forste afsnit 3a og det andet
afsnit 3b er saledes kun forbundet med hinanden 1 de
partier, der er vist ved 9 og 10 i fig. 1, idet disse
partier 9, 10 omgiver et mellemrum 11. Det skal be-
merkes, at de betegnelser, der definerer orienterin-
gen af konstruktionselementet kun bruges til at defi-
nere de relative beliggenheder af delene. Opfindelsen
er ikke begranset til nogen s=zrlig orientering af
konstruktionselementet under brug eller fremstilling.

Konstruktionselementet 1 kan nu forbindes med
en konstruktion, der skal forstzrkes eller med hen-
blik p4 at tilvejebringe eksempelvis opvarmning eller
ventilering. Konstruktionselementet 1 kan yderligere
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forbindes med andre lignende elementer ved separate
forbindelsesprofiler af et egnet materiale,

I fig. 3 er et eksempel p& en brugsstilling
vist, hvor 100 angiver en overflade af en konstrukti-
cn, som i det felgende vil blive beskrevet som en i
det vasentlige skalformet stebeform, der definerer
overfladen af et produkt, der skal stebes, idet over-
fladen 100 sdledes er bagsiden af stebeformen. Pro-
duktet kan omfatte sddanne artikler som flydele, bAd-
og skibsskrog, vindmellerotorer etc. men ethvert an-
det produkt er tankeligt. Som et alternativ kan kon-
struktionselementerne ifelge opfindelsen vere i form
af forstaerkningsstettebjzlker eller -strabere og ud-
gore en del af den forsterkende konstruktion af et
sadant produkt eller udgere en del af selve stebefor-
men, som det vil blive forklaret narmere i det fol-
gende.

Et forste konstruktionselement 1 placeres pa
overfladen 100 i den onskede stilling og fastgeres
til overfladen 100, enten ved hjelp af et klxbende
materiale eller ved separate forbindelsesprofiler,
som angivet i fig. 4.

Det klzbende materiale omfatter fortrinsvis
samme matrixmateriale, dvs. harpiks og herdemiddel,
som overfladen 100. Dvs. at i tilfzlde af en stebe-
form til glasfiberforstarket polyester bruges poly-
ester som klabemiddel og i tilfazlde af en stebeform
af glasfiber- eller kulfiberforstarket epoxy bruges
et epoxybaseret klabemiddel. Det er ligeledes taenke-
ligt at bruge samme materiale i stebeformen og som
klebemiddel. Med henblik pa at forbedre fastgerelsen
af konstruktionselementet 1 pa overfladen 100 kan en
strimmel af vlies eller andende materiale vades med
polyester eller epoxy og placeres ovenpd overfladen i
det mindste under benpartierne af konstruktionsele-
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mentet. PA denne mdde sikres en sikker fastgerelse af
konstruktionselementet 1 til overfladen 100, selvom
overfladen omfatter ujzvnheder, og samtidig opnas en
forbedret fastholdelse af benpartierne af konstrukti-
onselementet pa overfladen 100 under positioneringen
af konstruktionselementet p& overfladen. Efterfelgen-
de placeres et andet konstruktionselement 1’ pa over-
fladen 100. I omrAddet ved skazringen mellem det forste
og det andet konstruktionselement 1 og 1’ skares et
omride svarende til bredden af konstruktionselementet
1 bort i hvert benparti 3’ af det andet konstrukti-
onselement 1’, sAledes at bundpartiet 2’ af det andet
konstruktionselement 1’ overlapper bundpartiet 2 af
det forste konstruktionselement 1 i skaringsomradet.
Det bortskarne omradde er fortrinsvis lidt mindre end
bredden af elementet, sdledes at materialet i bund-
partiet strazkkes for at fjerne korrugeringerne. Andre
konstruktionselementer kan nu fastgeres til overfla-
den 100 pa i det vasentlige samme made. Takket vare
fleksibiliteten af elementet kan konstruktionselemen-
terne placeres langs 1 det vesentlige enhver krum ba-
ne, og elementerne kan placeres i eksempelvis T-
formet eller Y-formet opbygning. Efter fastgerelsen
af det onskede antal konstruktionselementer ifelge
opfindelsen i enhver facon kan konstruktionselemen-
terne og overfladen dzkkes af eksempelvis en matte af
glasfiber,

Som vist i fig. 4 kan et separat forbindelses-
profil 50 med et i det vasentlige H-formet tvarsnit
placeres pd hvert benparti af konstruktionselementet
for at tilvejebringe en alternativ fastgerelsesméide.
Forbindelsesprofilet 50 kan fremstilles af et termo-
plastisk materiale, s& som f.eks. polypropylen, som
er forbundet med hvert benparti 3 af konstruktions-
elementet 1 ved opvarmning af termoplastmaterialet
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til dets smeltepunkt og efterfelgende afkeling heraf.
Konstruktionselementet 1 og forbindelsesprofilet 50
placeres i den enskede stilling, og termoplastmateri-
alet 1 forbindelsesprofilet opvarmes lokalt til sit
smeltepunkt, hvorefter konstruktionselementet 1 og
forbindelsesprofilet 50 trykkes mod overfladen 100.
Denne opvarmning kan udferes ved hjalp af en varme-
blzser eller ved ethvert andet egnet opvarmningsmid-
del. Alternativt kan hele konstruktionselementet 1
inklusive forbindelsesprofilet 50 opvarmes til over
smeltetemperaturen for termoplastmaterialet og efter-
felgende placeres og trykkes mod overfladen 100 i en
enkelt operation.

Det samme forbindelsesprofil 50 kan, som vist i
fig. 5, bruges til forbindelse af to konstruktions-
elementer 1 og 1’’, som er forbundet med hinanden ved
hjelp af svejsning af profilet 50 til de modsatte
benpartier af hvert af konstruktionselementerne 1 og
1’7 pad i det vasentlige samme made, som beskrevet i
det ovenstdende. Elementet omfattende de to konstruk-
tionselementer 1, 177 og forbindelsesprofilerne 50
kan deformeres manuelt ved bejning i det 1lodrette
plan i fig. 5, medens elementet er forholdsvis stift
1 en retning vinkelret pa& dette plan. Takket vare si-
ne selvbzrende egenskaber kan dette element nu udgere
en del af skelettet for oplegning af kompositmateria-
ler.

Fremstilling af konstruktionselementet 1 kan
udferes som vist skematisk i fig. 6, hvor pladen el-
ler foliematerialet afvikles fra en rulle 13 og ud-
szttes for en valseoperation ved A for at tilveje-
bringe en materialelangde, som er korrugeret i en
kontinuerlig belgeform. Den nejagtige facon, belge-
lengde og hejde af korrugeringerne kan varieres. Ef-
terfelgende skzres korrugeringerne delvis i omradet
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ved den ferste forbindelseslinie 4 ved B ved hjzlp af
et skarevaerktej og et anleg i form af et endelest
band af elastisk materiale, og noten langs den anden
forbindelseslinie 5 dannes ved C ved hjzlp af et rul -
lepar (ikke vist), som trykker mod langden af materi-
alet, som ogsd p& dette sted understottes af et ende-
lost elastisk bAnd. Ved hjzlp af et antal feringer
(ikke vist), som kan vere i form af et antal ruller
eller skinner ved D og E, bukkes den korrugerede me-
talplade eller -folie, og korrugeringerne i hvert
forste afsnit 3a placeres mellem korrugeringerne af
bundpartiet 2. Ved F kan den nu U-formede metalplade
eller -folie skzres til passende langder til dannelse
af et antal konstruktionselementer 1 ifelge opfindel-
sen, hvor typiske vardier for langden af elementerne
ligger i omrédet fra 500-3000 mm. Hvis det forste og
det andet afsnit af hvert benparti 3 skal forbindes
klzbende med hinanden, placeres en dobbeltsidet selv-
klezbende tape pad det forste eller det andet afsnit
forud for valseoperationen ved A, eller som et alter-
nativ pAferes et passende klzbemiddel pa belgetoppene
af det ferste og/eller det andet afsnit efter denne
valseoperation.

Udover eller som et alternativ til at give
stivhed eller foreget stabilitet til f.eks. en hul
konstruktion kan et s&dant element have andre formal.
F.eks. kan en flerhed af konstruktionselementer ifel-
ge opfindelsen anvendes som et alternativ til honey-
comb eller andre sandwichformede konstruktioner til
opvarmingsformal ved at tillade et opvarmet fluidum
at stromme gennem passagerne, der er tilvejebragt i
elementerne. Derudover kan det hulrum, der afgranses
mellem konstruktionselementet og é€n underlaggende
overflade eller i mellemrummet mellem to med hinanden

forbundne konstruktionselementer, som vist i fig. 5,
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bruges til for eksempel ledningfering.

Opfindelsen skal ikke anses som varende begren-
set til de ovenfor beskrevne udfoldelsesformer, idet
forskellige modificeringer og kombinationer af de vi-
ste udferelsesformer kan udferes uden at afvige fra
rammen for de efterfelgende krav.
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PATENTIZ KRAYV

1. Konstruktionselement (1) med et hovedsaglig
U-formet tversnit og en langsgdende opbygning, omfat -
tende et bundparti (2) og to benpartier (3), der
strzkker sig i det vasentlige vinkelret fra navnte
bundparti, kX endetegnet ved at konstrukti-
onselementet omfatter mindst én tynd plade eller fo-
lie, som er korrugeret i en kontinuerlig belgeform i
elementets langderetning, og at hvert benparti (3)
indbefatter et ferste afsnit (3a), der danner en in-
dervag af benpartiet, og et andet afsnit (3b), der er
parallelt med navnte forste afsnit og slutter sig til
nzvnte ferste afsnit langs en ferste forbindelsesli-
nie (4) og til bundpartiet langs en anden forbindel-
seslinie (5).

2. Konstruktionselement ifelge krav 1,
kendetegnet ved at korrugeringerne i hvert
forste afsnit (3a) er last sammen med korrugeringerne
i bundpartiet (2) i omradet ved navnte anden forbin-
delseslinie.

3. Konstruktionselement ifelge krav 1 eller 2,
kendetegnet ved at der er dannet en not i
omrddet ved nzvnte anden forbindelseslinie (5) pa in-
dersiden af konstruktionselementet (1).

4. Konstruktionselement ifelge et af de fore-
glende krav, k ende t egneée t ved at korrugerin-
gerne pa ydersiden af konstruktionselement er delvis
afskAret i omrddet ved den forste forbindelseslinie
(4) .

5. Konstruktionselement ifelge et af de fore-
gdende krav k ende t egmne t ved at konstrukti-
onselementet omfatter mindst én folie eller plade af
metal- eller plastmateriale eller en kombination her-
af.

6. Konstruktionselement ifelge krav 5,
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kendetegnet ved, at konstruktionselementet
omfatter mindst én folie eller plade af aluminium el-
ler en aluminiumlegering.

7. Konstruktionselement ifelge et af de fore-
gaende krav, k e n d e t e g n e t ved at navnte
mindst ene plade eller folie har en tykkelse, der
ligger i omradet 0,01 - 0,5 mm.

8. Konstruktionselement ifelge et af de fore-
géende krav k end e t e gn e t ved at det forste
og det andet afsnit (3a, 3b) af benpartiet er klaben-
de forbundet med hinanden.

9. Fremgangsmade til fremstilling et konstruk-
tionselement ifelge et af kravene 1-8, omfattende
felgende trin:

bukning af et forste afsnit af mindst én lang-
de af et korrugeret plade- eller foliemateriale sva-
rede til navnte forste afsnit af benpartiet langs
neavnte ferste forbindelseslinie i det vasentlige 180°
til anleg mod et andet afsnit af nevnte mindst ene
lengde af materiale svarende til nzvnte andet afsnit
af benpartiet, og

bukning af nazvnte ferste og andet afsnit langs
nevnte anden forbindelseslinie i det vesentlige 90°.

10. Fremgangsmdde ifelge krav 9, ke nd e -
tegnet ved, at korrugeringerne af navnte forste
afsnit af benpartiet under navnte afsluttende bukke-
trin placeres i indbyrdes l&sende forhold med korru-
geringerne af bundpartiet i omradet ved nzvnte anden
forbindelseslinie.

11. Fremgangsmdde ifelge krav 9 eller 10,
kendetegnet ved at der forud for navnte
forste bukketrin dannes en not pa en forste side af
nzvnte mindst ene langde af materiale svarede til in-
dersiden af navnte konstruktionselement i omradet wved
navnte anden forbindelseslinie.
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12. Fremgangsmdde ifelge et af kravene 9-11,
kendetegnet ved, at korrugeringerne forud
for nevnte ferste bukketrin afskares delvis pa en an-
den side af nevnte mindst ene lengde af materiale
gvarende til ydersiden af navnte konstruktionselement
i omridet ved navnte forste forbindelseslinie.

13. Fremgangsmdde ifelge et af kravene 9-12,
kendetegnet ved, at navnte korrugerede ma-
teriale dannes ved korrugering af mindst én plan pla-
de eller folie i en kontinuerlig belgeform.

14. Fremgangsmidde ifelge et af kravene 9-13,
kendetegnet ved, at nevnte ferste og andet
afsnit forbindes klazbende med hinanden forud for
nevnte afsluttende bukketrin.

15. Fremgangsmdde ifelge et af kravene 9-14,
kendetegnet ved at nevnte i den mindst ene
korrugerede og bukkede lazngde af materiale efter
nezvnte positioneringstrin skares til passende langder
til dannelse af et antal konstruktionselementer.
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