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Oopfindelsen angdr en fremgangsmade til fremstil-
ling af fibre af termoplastisk materiale, navnlig glas-
fibre, ved hvilken fremgangsmade det smeltede materiale
tilfgres det indre af et med hgj hastighed roterende, i
det vasentlige vertikalt anbragt legeme, der har en ring-
formet bund og ved periferien har en vag, der er fast
forbundet med bunden og er udformet med flere rakker
&bninger, gennem hvilke det smeltede materiale under
centrifugalvirkning slynges ud til dannelse af materia-
lestriler, som derefter ved hjalp af gasstrgmme trakkes
til dannelse af fibre.

Til denne fremstilling er det kendt at anvende et
hullegeme, som fir tilfgrt det smeltede materiale, og
som ved periferien har &bninger, der er fordelt i flere
razkker. Dette legeme meddeles en hgj rotationshastighed
om sin akse og centrifugalkrafterne bevirker, at det
smeltede materiale slynges ud gennem &bningerne i peri-
ferien, hvorved materialet danner stréler, der derefter
ved trakning omdannes til fibre.

Til opndelse af en stor produktionsevne er man
tvunget til at anvende et roterende legeme med en peri-
ferisk vaeg med mindst ti rakker &bninger og med en dia-
meter pd ca. 400 mm eller mere.

Ved industrielt anvendelige apparater konstaterer
man, at jo stgrre diameteren af det roterende legeme er,
jo mere vil dette legeme deformeres, hvorfor dets leve-
tid er begranset.

Opfindelsen tager sigte pd at opn& en betydelig
langere levetid for sddanne roterende hullegemer, hvis
periferiske veg har en stor diameter og en stor vag-
hgjde samt et stort antal &bninger.

Med henblik herpd er fremgangsmaden ifglge op-
findelsen ejendommelig ved, at det smeltede materiale
tilfgres den underste del af det roterende legeme og
spredes i et tyndt lag over det roterende legemes bund
og ved centrifugalvirkningen bringes til at str¢mme opad
p& indersiden af legemets periferiske vag til dannelse
og opretholdelse af et lag af smeltet materiale i hele
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den periferiske vags hgjde, at det roterende legemes
ringformede bund holdes pd en temperatur i nszrheden af
temperaturen af den periferiske veg pa en sadan made,
at der over hele hgjden af den periferiske vag opnéds
en tilnermelsesvis konstant temperatur for laget af
smeltet materiale, at bredden af den ringformede bund
ikke er stgrre end én fjerdedel af diameteren af det
roterende legeme, og at alle temperaturgradienter over
hele bredden af denne bund er mindre end 15° C/cm.

P& denne mdde opnds der en i det vasentlige kon-
stant temperatur over bunden og den periferiske vag, sa-
ledes at den mekaniske holdbarhed af det roterende le~
geme i hgj grad forbedres.

Ved desuden at fgre det smeltede materiale til
den nedre del af den periferiske vag opnar man, at tem-
peraturen, som normalt er lavere i denne del af vaggen
end i den ¢vre del, forgges sdledes, at der opnds en
mere ensartet fordeling af temperaturen over hele vaggen
uden behov for hjzlpemidler, f.eks. hgjfrekvensopvarm-
ning, til opvarmning af selve vaggen.

Opfindelsen angdr ogsd et apparat til udgvelse
af fremgangsméden if@glge opfindelsen, hvilket apparat
omfatter et med h¢j hastighed roterende i det vasentlige
vertikalt anbragt hullegeme, der har en ringformet bund
og ved periferien har en af metal udfgrt vag, der er
fast forbundet med bunden og er udformet med flere rak-
ker &bninger gennem hvilke det smeltede materiale, som
tilfgres hullegemets bund, under centrifugalvirkningen
slynges ud til dannelse af materialestréler, samt midler
til ved hjelp af gasstrgmmen at trazkke disse materiale-
straler til fibre, og er ejendommeligt ved, at bunden
bestér af samme metal som den periferiske vag og har en
bredde, der ikke er st¢rre end &n fjerdedel af diamete-
ren for denne vag. Fordelen herved er, at der forneden
og pd indersiden af det roterende legeme dannes en
ganske ensartet og javnt fordelt ring af smeltet mate-
riale, som derfor ogsa fordeler sig ensartet over det
roterende, med &bninger forsynede legemeé indervag, hvor-
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for de udslyngede materialestriler ogsd bliver mere ens-
artede.

Opfindelsen forklares narmere i det fglgende under
henvisning til den skematiske tegning, hvor fig. 1-5 vi-
ser forskellige udfgrelsesformer for et apparat ifglge
opfindelsen.

De p4 tegningen viste apparater til fremstilling
af fibre omfatter et roterende legeme 1, som er forbun-
det til en hul aksel 2, som driver legemet med en stor
rotationshastighed. Legemet 1 har en periferisk vag
3, hvori der er tilvejebragt abninger 4, gennemhvil-
ke materialet kan slynges ud. Under det roterende lege-
me findes der en bund 5, der bestir af en rundtgaende
kant i det vaesentlige vinkelret pa legemets rotations-
akse.

I den i fig. 1 viste udfgrelsesform er der pa ak-
selen anbragt en med legemet fast forbundet kurv 8,
der langs periferien har &bninger 9.

Det smeltede, termoplastiske materiale 10 indfg-
res langs aksen gennem hulakselen 2, Jjf. fig. 1, ned
til kurven 8, hvorfra det under pavirkningen fra cen-
trifugale krafter slynges ud gennem &bningerne 9 og
spreder sig over bunden 5. Materialet ndr derefter in-
dersiden af den periferiske veag 3 og fordeler sig over
hele hgjden af denne vag, hvorfra det udslynges ved dan-
nelse af fibre gennem &bningerne.

Den rundtgdende kant 5 bestédr fortrinsvis af det
samme metal som den periferiske vag 3, og dens bredde
er ikke stgrre end en fjerdedel af diameteren for denne
veg.

Bunden 5 kan meddeles den ¢gnskede temperatur nar
temperaturen for den periferiske vag 3 ved tilfgrsel
af varme ved kontakt med det smeltede materiale. Tempe-
raturen p& bunden 5 kan opretholdes eller ¢gges ved
hijzlp af inducerede strgmme i den navnte bund. Til dette
formdl anvender man en induktionsspole 18, hvis vin-
dinger er beliggende i et plan pa legemets rotationsak-

se. Induktionsspolen er beliggende under det plan, der
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indeholder bunden 5. Spolen kan fgdes med vekselstrgm
med en frekvens mellem 6 og 20 kHz. Der kan ogsé& anven-
des frekvenser af stgrrelsesorden 100-300 kHz, men de
lavere frekvenser, der kan tilvejebringes med f.eks. ro-
terende vekselstrgmsgeneratorer, som er mere robuste end
elektroniske generatorer til de hgjere frekvenser, er
mere hensigtsmassige i det vanskelige miljg, hvor fibrene
fremstilles.

De fibre, der udslynges fra det roterende legeme,
pavirkes af forbrandingsgas, der med h¢j hastighed og
temperatur udgdr fra en spalte 11 eller ekspansions-
gbninger for et rundtgdende forbrandingskammer 12, der
er anbragt koaksialt med legemet. Forbrazndingsgassen be-
virker, at strilerne af smeltet materiale trakkes til
dannelse af tynde fibre. En komplementar indvirkning pa
disse strdler kan opnds med en ringformet strgm af varm
luft eller damp, der udgdr fra et ringformet blaseorgan
14, som er beliggende udvendigt i forhold til forbran-
dingskammerets blasespalte 11.

En indvendig brander 19 beliggende omkring glas-
strdlerne tjener til at meddele centrifugelegemet en
passende temperatur, fgr glasset tilfgres legemet, hvor-
efter temperaturen opretholdes af selve glasset.

Diameteren af &bningerne 4 1 den periferiske
veg 3 aftager fra den ¢gvre kant af vaeggen til den ned-
re kant af vaggen.

Ved den i fig. 2 viste udfgrelsesform er strélen
10 af smeltet termoplastisk materiale forsat for det
roterende legemes akse og falder ned i en cirkular ren-
de 15, der er fast forbundet til drivakselen 16 og
til bunden 5. Bunden 5 slynger det smeltede materia-
le ud fra denne rende, og materiale ndr ud til den nedre
kant af den periferiske vaeg og spreder sig over hele
dens hgjde. '

Ved de i fig. 3-5 viste udfgrelsesformer tilveje-
bringes der et forrdd af smeltet materiale over hele
hgjden af den periferiske vag. Dette forradd dannes i et

ringformet rum 7, hvis inderveg udggres af en skille-
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veg 6. Det smeltede materiale, der spreder sig over
kanten 5's overflade, tranger ind i mellemrummet mel-
lem den nederste kant af veaggen 3 og underkanten af
veggen 6 og fylder kammeret 7. Fortrinsvis har det
rundtgdende mellemrum mellem veggen 6's underkant og
den periferiske vag 3 en hgjde pd ca. 5-10 mm.

Herved opnés et konstant og ensartet tryk i samt-
lige &bninger 4 i den periferiske vag og dermed ogsa
en god ensartethed i de udslyngede straler, uanset be-
liggenheden af de &bninger, hvorfra materialet udslynges.

Fig. 5 viser en udfdrelsesform, hvor der analogt
med fig. 1 anvendes en induktionsspole 1 til at opret-
holde eller forgge temperaturen for bunden 5.

PATENTZERKRAYV

1. Fremgangsmdde til fremstilling af fibre af ter-
moplastisk materiale, navnlig glasfibre, ved hvilken
fremgangsmdde det smeltede materiale tilfgres det indre
af et med hgj hastighed roterende, i det vesentlige ver-
tikalt anbragt legeme (1), der har en ringformet bund
(5) og ved periferien har en vag (3), der er fast forbun-
det med bunden (5) og er udformet med flere rakker ab-
ninger (4), gennem hvilke det smeltede materiale under
centrifugalvirkning slynges ud til dannelse af materia-
lestrdler, som derefter ved hjzlp af gasstrgmme trakkes
til dannelse af fibre, kende tegnet ved, at
det smeltede materiale tilfgres den underste del af det
roterende legeme (1) og spredes i et tyndt lag over det
roterende legemes bund (5) og ved centrifugalvirkningen
bringes til at strgmme opad pd indersiden af legemets
periferiske veg (3) til dannelse og opretholdelse af et
lag af smeltet materiale i hele den periferiske vags (3)
hpjde, at det roterende legemes (1) ringformede bund (5)
holdes pé& en temperatur i nerheden af temperaturen af
den periferiske vag p& en sddan mdde, at der over hele
hgjden af den periferiske vag (3) opnéds en tilnarmelses-
vis konstant temperatur for laget af smeltet materiale,
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6
at bredden af den ringformede bund (5) ikke er stgrre
end én fjerdedel af diameteren af det roterende legeme
(1), og at alle temperaturgradienter over hele bredden
af denne bund (5) er mindre end 15°C/cm.
2. Fremgangsmide ifglge krav 1, og hvor det smel-
tede materiale tilfgres i form af en strdle, kende-

tegnet ved, at strialen rettes mod et i det rote-

rende legemes (1) indre anbragt centrifugerende organ
(8), der spreder materialet i et tyndt lag over bunden (5).

3. Fremgangsmidde ifglge krav 1 eller 2, og hvor
det smeltede materiale tilfgres i form af en strile, som
er forsat for det roterende legemes rotationsakse,
kendetegnet ved, at strdlen bringes i kon-
takt med en ringformet rende (15), der er udformet i
bunden (5) eller i et bareorgan for denne, fra hvilken
rende materialet ved centrifugalvirkning spredes i et
tyndt lag over bunden (5).

4. Fremgangsmdde ifglge krav 3, kendeteg-
net ved, at der anvendes en forskydning af strilen
af smeltet materiale i forhold til rotationsaksen i det
mindste lig med én fjerdedel af det roterende legemes
(1) diameter.

5. Fremgangsmdde ifglge ethvert af de foregdende
krav, kendetegne t ved, at temperaturen pa
det roterende legemes bund (5) bringes op til og holdes
pa den gnskede vardi alene ved varmetilfgrsel i kontakt

" med det smeltede materiale.

6. Fremgangsmade ifglge ethvert af kravene 1-5,

' og hvor der induceres elektriske strgmme ved en frekvens

pé& ca. 6-20 kHz i det roterende legeme (1) til opvarmning
af dette, k ende tegnet ved, at de inducerede
strgmme frembringes i bunden (5).

7. Fremgangsmdde ifglge ethvert af kravene 1l-6,
hvor det smeltede materiale bringes til at danne et lag
der fylder et mellemrum (7) afgranset af den periferi-
ske veg (3) og en indre dermed koaksial vag (6), k e n-
detegnet ved, at det smeltede materiale, der
strgmmer over bunden (5), med frit mellemrum passerer
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7
underkanten af den indre vag (6) og strgmmer op langs
den periferiske vag (3).

8. Apparat til udgvelse af fremgangsmaden ifglge
krav 1, og omfattende et med hgj hastighed roterende i
det vasentlige vertikalt anbragt hullegeme (1), der har
en ringformet bund (5) og ved periferien har en af metal
udfgrt veg (3), der er fast forbundet med bunden (5) og
er udformet med flere rakker abninger (4), gennem hvilke
det smeltede materiale, som tilfgres hullegemets bund
(5), under centrifugalvirkningen slynges ud til dannelse
af materialestrdler, samt midler til ved hjalp af gas-
strgmme at trzkke disse materialestrédler til fibre,
kendetegnet ved, at bunden (5) bestdr af
samme metal som den periferiske vag (3) og har en bred-
de, der ikke er stgrre end én fjerdedel af diameteren
for denne vag.

9. Apparat ifglge krav 8, kendetegnet
ved, at der i det indre af det roterende legeme (1)
findes et centrifugeringsorgan til udslyngning af det
smeltede materiale pd en sddan mé&de, at det spredes i
et tyndt lag over bunden.

10. Apparat ifglge krav §, kendetegnet
ved, at der i det indre af det roterende legeme (1)
findes et andet roterende hullegeme (8), der ved perife-
rien har s&danne udslyngningsabninger (9), at det ud-
slyngede materiale spredes i et tyndt lag over bunden.

11. Apparat ifglge krav §, og omfattende et rdr,
gennem hvilket det smeltede materiale tilfgres i form
af en uafbrudt strile, k é ndetegnet ved, at
bunden har form som en rende (15) anbragt under navnte
rgr. :

12. Apparat ifglge ethvert af kravene 8-1Q, k e n -
detegnet ved, at der under bundens (5) niveau
findes viklinger (18) til frembringelse af elektrisk in-
ducerede strgmme i denne bund.

13. Apparat ifglge ethvert af kravene 8-12, og
hvor det roterende legeme (1) har en indre, med den pe-
riferiske vag koaksialt beliggende vag (6), der sammen
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8
med den periferiske vag danner et rundtgdende rum med i
det vesentlige konstant tvarsnit, k end et egnet
ved, at den indre vag bazres af den gvre del af det rote-
rénde legeme og nederst efterlader et rundtgdende frit
mellemrum, gennem hvilket det smeltede materiale kan

strgmme over bunden (5) og ud til den periferiske vag

(3).

Fremdragne publikationer:
DE fremlmggelsesskrift nr. 1237724,
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