
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)发明专利申请

(10)申请公布号 

(43)申请公布日 

(21)申请号 201911064615.X

(22)申请日 2019.11.04

(71)申请人 安徽华上电缆科技有限公司

地址 241000 安徽省芜湖市无为县高沟镇

坝湾工业区

(72)发明人 范春燕　黄少成　

(74)专利代理机构 北京中政联科专利代理事务

所(普通合伙) 11489

代理人 秦佩

(51)Int.Cl.

H01B 13/02(2006.01)

 

(54)发明名称

一种聚氯乙烯绝缘耐火电力电缆成缆绞合

机

(57)摘要

本发明公开了一种聚氯乙烯绝缘耐火电力

电缆成缆绞合机，包括安装底座、旋转绞合架、收

线装置以及放线装置，所述安装底座的顶端面中

部设有旋转绞合架、安装底座的顶端面左侧固定

设有凸台，且安装底座的顶端面右侧设有收线装

置，所述旋转绞合架的前后两端面均固定设有若

干个放线装置，且旋转绞合架的左右两侧端面均

固定设有旋转轴。本发明采用旋转绞合架搭配多

个放线装置构成一体化的自动绞线结构，利用滑

动定杆实现绞线位置的调节功能，方便对不同单

股缆线不同绞合强度的适应性，此外，设置导线

板和汇集装置，使得单股缆线具有定向输出能够

很好的降低绞合过程中的摩擦损坏，提高绞线质

量，并通过搭线轮和收线轮使得绞合的速率大大

提高。
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1.一种聚氯乙烯绝缘耐火电力电缆成缆绞合机，包括安装底座(1)、旋转绞合架(2)、收

线装置(4)以及放线装置(5)，其特征在于：所述安装底座(1)的顶端面中部设有旋转绞合架

(2)、安装底座(1)的顶端面左侧固定设有凸台(3)，且安装底座(1)的顶端面右侧设有收线

装置(4)，所述旋转绞合架(2)的前后两端面均固定设有若干个放线装置(5)，且旋转绞合架

(2)的左右两侧端面均固定设有旋转轴(6)，所述凸台(3)的顶端面固定设有驱动电机(7)和

传动装置(8)，所述驱动电机(7)的输出端与传动装置(8)的输入端转动连接，且驱动电机

(7)的输入端与外部电源电性连接，所述传动装置(8)的输出端与旋转绞合架(2)左端的旋

转轴(6)转动连接。

2.根据权利要求1所述的一种聚氯乙烯绝缘耐火电力电缆成缆绞合机，其特征在于：所

述旋转绞合架(2)的前后端面竖直方向均开有滑动槽(9)，且旋转绞合架(2)的右侧设有支

撑板(10)。

3.根据权利要求2所述的一种聚氯乙烯绝缘耐火电力电缆成缆绞合机，其特征在于：所

述支撑板(10)的底端面与安装底座(1)的顶端面固定连接，且支撑板(10)的中部开有转动

槽(11)，所述旋转绞合架(2)的右端旋转轴(6)与转动槽(11)转动连接。

4.根据权利要求1所述的一种聚氯乙烯绝缘耐火电力电缆成缆绞合机，其特征在于：所

述放线装置(5)的具体数量为六个，放线装置(5)包括限位顶板(12)，绕线柱套(13)以及滑

动定杆(14)，且六个放线装置(5)呈三角位置对称分布在旋转绞合架(2)的前后端面。

5.根据权利要求4所述的一种聚氯乙烯绝缘耐火电力电缆成缆绞合机，其特征在于：所

述限位顶板(12)的底端开有安装槽，所述安装槽内壁与滚动轴承(15)卡接固定，所述滚动

轴承(15)的内圈与绕线柱套(13)的顶部转动连接，所述绕线柱套(13)的中部通过开有转动

腔与滑动定杆(14)转动连接，绕线柱套(13)的表面开有5-8个绕线槽，且绕线柱套(13)的侧

端固定设有导线板(16)。

6.根据权利要求4所述的一种聚氯乙烯绝缘耐火电力电缆成缆绞合机，其特征在于：所

述绕线柱套(13)的表面缠绕单股缆线(17)，所述单股缆线(17)的端头分别穿过导线板(16)

与汇集装置(18)的通过口。

7.根据权利要求4所述的一种聚氯乙烯绝缘耐火电力电缆成缆绞合机，其特征在于：所

述滑动定杆(14)置于滑动槽(9)中，且滑动定杆(9)的底端与滑动板(19)的顶端面固定连

接，所述滑动板(19)的两端与滑动槽(9)位置对应处均开有螺纹孔。

8.根据权利要求6所述的一种聚氯乙烯绝缘耐火电力电缆成缆绞合机，其特征在于：所

述汇集装置(18)的底端面与安装底座(1)的顶端面固定连接，且汇集装置(18)的中部开有

条形通槽，所述条形通槽内设有相互对立的挤压板(20)，所述挤压板(20)的顶端面右端固

定设有滑杆(21)，所述滑杆(21)与汇集装置(18)设有的凸块滑动连接，且滑杆(21)滑动区

域套有压紧弹簧(22)。

9.根据权利要求1所述的一种聚氯乙烯绝缘耐火电力电缆成缆绞合机，其特征在于：所

述收线装置(4)包括搭线轮(23)和收线轮(24)，所述搭线轮(23)的两输入端分别与撑板

(25)转动连接，且单股缆线(17)由搭线轮(23)与收线轮(24)转动连接，所述收线轮(24)的

通过传动装置(8)与驱动电机(7)的输出端转动连接。
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一种聚氯乙烯绝缘耐火电力电缆成缆绞合机

技术领域

[0001] 本发明涉及电缆电线制造技术领域，特别涉及一种聚氯乙烯绝缘耐火电力电缆成

缆绞合机。

背景技术

[0002] 电缆的制造过程中，必然需要成缆绞和的步骤，这便需要绞线机的帮助。而绞线机

是一种能广泛应用于各类软/硬导体线(铜线、漆包线、镀锡线、铜包钢、铜包铝等)及电子线

(如:电源线、耳机线、电话线、PVC线、网络线等)的绞合机械设备，使多根单支导体扭成一

股，达到线材的工艺要求。其具有以下特性，机器转速数值越大，效率越高、给线径数值越

小，精度越高，技术难度也相应增大、绞合断面积数值越小，技术难度相应增大、驱动马达一

般采用变频调控，易于控制转速快慢、绞距数值越小，精度越高。绞向收线盘有右入线式和

左入线式两种，噪音指数反映了机器运作时的噪音大小，振动指数数值越小，运行越平稳。

而且绞线机一般可以分为单绞机、高速绞线机、极细线绞线机、对绞机、退扭机等。

[0003] 但是传统的电缆成缆绞线机大多体积结构较为庞大，难以满足中小型工厂的需

求，且同样也存在难以搬运的缺点，经济成本较高适应性不足。而传统的绞线旋转结构具有

先进行繁杂的搭线工作，且在工作过程中一旦设备出现问题，极易造成绞线的混乱性，降低

绞线效率，电缆成缆质量下降，难以满足工业制造要求。

发明内容

[0004] 本发明要解决的技术问题是提供一种实现结构较为简单，绞线工作简便的聚氯乙

烯绝缘耐火电力电缆成缆绞合机。

[0005] 为了解决上述技术问题，本发明的技术方案为：一种聚氯乙烯绝缘耐火电力电缆

成缆绞合机，包括安装底座、旋转绞合架、收线装置以及放线装置，所述安装底座的顶端面

中部设有旋转绞合架、安装底座的顶端面左侧固定设有凸台，且安装底座的顶端面右侧设

有收线装置，所述旋转绞合架的前后两端面均固定设有若干个放线装置，且旋转绞合架的

左右两侧端面均固定设有旋转轴，所述凸台的顶端面固定设有驱动电机和传动装置，所述

驱动电机的输出端与传动装置的输入端转动连接，且驱动电机的输入端与外部电源电性连

接，所述传动装置的输出端与旋转绞合架左端的旋转轴转动连接。

[0006] 优选的，所述旋转绞合架的前后端面竖直方向均开有滑动槽，且旋转绞合架的右

侧设有支撑板。

[0007] 优选的，所述支撑板的底端面与安装底座的顶端面固定连接，且支撑板的中部开

有转动槽，所述旋转绞合架的右端旋转轴与转动槽转动连接。

[0008] 优选的，所述放线装置的具体数量为六个，放线装置包括限位顶板，绕线柱套以及

滑动定杆，且六个放线装置呈三角位置对称分布在旋转绞合架的前后端面。

[0009] 优选的，所述限位顶板的底端开有安装槽，所述安装槽内壁与滚动轴卡接固定，所

述滚动轴承的内圈与绕线柱套的顶部转动连接，所述绕线柱套的中部通过开有转动腔与滑
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动定杆转动连接，绕线柱套的表面开有5-8个绕线槽，且绕线柱套的侧端固定设有导线板。

[0010] 优选的，所述绕线柱套的表面缠绕单股缆线，所述单股缆线的端头分别穿过导线

板与汇集装置的通过口。

[0011] 优选的，所述滑动定杆置于滑动槽中，且滑动定杆的底端与滑动板的顶端面固定

连接，所述滑动板的两端与滑动槽位置对应处均开有螺纹孔。

[0012] 优选的，所述汇集装置的底端面与安装底座的顶端面固定连接，且汇集装置的中

部开有条形通槽，所述条形通槽内设有相互对立的挤压板，所述挤压板的顶端面右端固定

设有滑杆，所述滑杆与汇集装置设有的凸块滑动连接，且滑杆滑动区域套有压紧弹簧。

[0013] 优选的，所述收线装置包括搭线轮和收线轮，所述搭线轮的两输入端分别与撑板

转动连接，且单股缆线由搭线轮与收线轮转动连接，所述收线轮的通过传动装置与驱动电

机的输出端转动连接。

[0014] 采用上述技术方案，由于采用悬空的旋转绞和架，搭配多个放线装置构成一体化

的自动绞线结构，利用滑动定杆在滑动槽中的滑动设置，实现绞线位置的调节功能，方便对

不同单股缆线以及不同的绞合强度的适应性，通过旋转绞合架的整体转动，单股缆线在绕

线柱套上，由于滚动轴承的设置发生相对转动，使之输出的缆线之间相互绞合成缆，不仅具

有简单便易操作的结构，还提高了一定的效率；

[0015] 采用上述技术方案，由于设置导线板和汇集装置，使得单股缆线具有定向输出，由

挤压板与滑杆的弹性滑动结构，能够很好的降低绞合过程中的摩擦损坏，提高绞线质量，并

通过搭线轮的传递在收线轮中自动收线，使得绞合的速率大大提高。

附图说明

[0016] 图1为本发明的一种聚氯乙烯绝缘耐火电力电缆成缆绞合机的整体结构示意图；

[0017] 图2为本发明的一种聚氯乙烯绝缘耐火电力电缆成缆绞合机的整体外观结构示意

图；

[0018] 图3为本发明的一种聚氯乙烯绝缘耐火电力电缆成缆绞合机的放线装置结构示意

图；

[0019] 图4为本发明的一种聚氯乙烯绝缘耐火电力电缆成缆绞合机的旋转绞合架侧视结

构示意图。

具体实施方式

[0020] 下面结合附图对本发明的具体实施方式作进一步说明。在此需要说明的是，对于

这些实施方式的说明用于帮助理解本发明，但并不构成对本发明的限定。此外，下面所描述

的本发明各个实施方式中所涉及的技术特征只要彼此之间未构成冲突就可以相互组合。

[0021] 请参阅图1-4，本发明提供一种技术方案：一种聚氯乙烯绝缘耐火电力电缆成缆绞

合机，包括安装底座1、旋转绞合架2、收线装置4以及放线装置5，安装底座1的顶端面中部设

有旋转绞合架2、安装底座1的顶端面左侧焊接固定设有凸台3，且安装底座1的顶端面右侧

设有收线装置4，旋转绞合架2的前后两端面均采用螺栓螺母方式固定设有若干个放线装置

5，采用悬空的旋转绞和架2，搭配多个放线装置5构成一体化的自动绞线结构，且旋转绞合

架2的左右两侧端面均焊接固定设有旋转轴6，凸台3的顶端面采用螺栓螺母方式固定设有
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驱动电机7和传动装置8，驱动电机7的输出端与传动装置8的输入端通过转轴转动连接，且

驱动电机7的输入端与外部电源电性连接，传动装置8的输出端与旋转绞合架2左端的旋转

轴6通过空腔转动连接，旋转绞合架2的前后端面竖直方向均开有滑动槽9，且旋转绞合架2

的右侧设有支撑板10，支撑板10的底端面与安装底座1的顶端面焊接固定连接，且支撑板10

的中部开有转动槽11，旋转绞合架2的右端旋转轴6与转动槽11转动连接，放线装置5的具体

数量为六个，放线装置5包括限位顶板12，绕线柱套13以及滑动定杆14，滑动定杆14在滑动

槽9中的滑动设置，实现绞线位置的调节功能，且六个放线装置5呈三角位置对称分布在旋

转绞合架2的前后端面，限位顶板12的底端开有安装槽，安装槽内壁与滚动轴承15卡接固

定，滚动轴承15的内圈与绕线柱套13的顶部转动连接，绕线柱套13的中部通过开有转动腔

与滑动定杆14通过空腔转动连接，绕线柱套13的表面开有5-8个绕线槽，且绕线柱套13的侧

端固定设有导线板16，绕线柱套13的表面缠绕单股缆线17，旋转绞合架2的整体转动，单股

缆线17在绕线柱套13上，由于滚动轴承15的设置发生相对转动，使之输出的缆线之间相互

绞合成缆，单股缆线17的端头分别穿过导线板16与汇集装置18的通过口，滑动定杆14置于

滑动槽9中，且滑动定杆9的底端与滑动板19的顶端面焊接固定连接，滑动板19的两端与滑

动槽9位置对应处均开有螺纹孔，汇集装置18的底端面与安装底座1的顶端面焊接固定，且

汇集装置18的中部开有条形通槽，导线板16和汇集装置18，使得单股缆线17具有定向输出，

条形通槽内设有相互对立的挤压板20，挤压板20的顶端面右端焊接固定设有滑杆21，滑杆

21与汇集装置18设有的凸块通过滑腔滑动连接，挤压板20与滑杆21的弹性滑动结构，能够

很好的降低绞合过程中的摩擦损坏，提高绞线质量，且滑杆21滑动区域套有压紧弹簧22，收

线装置4包括搭线轮23和收线轮24，搭线轮23的两输入端分别与撑板25通过转轴转动连接，

且单股缆线17由搭线轮23与收线轮24通过转轴转动连接，收线轮24的通过传动装置8与驱

动电机7的输出端通过转轴转动连接，搭线轮23的传递在收线轮24中自动收线，使得绞合的

速率大大提高。

[0022] 工作原理：本发明由于采用悬空的旋转绞和架2，搭配多个放线装置5构成一体化

的自动绞线结构，利用滑动定杆14在滑动槽9中的滑动设置，实现绞线位置的调节功能，方

便对不同单股缆线17以及不同的绞合强度的适应性，通过旋转绞合架2的整体转动，单股缆

线17在绕线柱套13上，由于滚动轴承15的设置发生相对转动，使之输出的缆线之间相互绞

合成缆，不仅具有简单便易操作的结构，还提高了一定的效率；此外，由于设置导线板16和

汇集装置18，使得单股缆线17具有定向输出，由挤压板20与滑杆21的弹性滑动结构，能够很

好的降低绞合过程中的摩擦损坏，提高绞线质量，并通过搭线轮23的传递在收线轮24中自

动收线，使得绞合的速率大大提高。

[0023] 以上结合附图对本发明的实施方式作了详细说明，但本发明不限于所描述的实施

方式。对于本领域的技术人员而言，在不脱离本发明原理和精神的情况下，对这些实施方式

进行多种变化、修改、替换和变型，仍落入本发明的保护范围内。
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