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(54) 경합금 야구용 배트

요약

내용 없음.

대표도

도1

명세서

[발명의 명칭]

경합금 야구용 배트

[도면의 간단한 설명]

본 발명 야구용 배트의 일부를 절개표시한 정면도.

[발명의 상세한 설명]

본 발명은 경합금제의 야구용 배트에 관한 것이다.

목제배트의 대용으로 경합금제 배트가 목제배트에 비하여 내구력과 경도(硬度)가 우수하여 반발력이 증
가되고 타구에 의한 볼의 비행을 보다 원거리로 연장할 수 있어 근래에 많이 사용되고 있다. 경합금 중
에 최대 강도를 가지는 것이 사용되었다. 또한 배트에 적합한 경합금의 표면은 부식을 방지하기 위하여 
경질의 알루마이트로 도금되는 것이 상례이다.

본 발명 배트는 종래 경합금 배트의 제조에 적합한 경합금으로는 강도(强度) 및 경제성을 감안하여 알루
미늄합금, 특히 듀라듀민계 합금을 단조(段造)하고 열처리하여 미커스경도(Vickers hardness)가 약 110-

130, 항장력이 30kg/mm
2

이상, 그리고 신장율이 14% 이상인 경합금 배트에 비하여 반발력을 증대시키고 타
구에 의한 배트의 마모가 감소되도록 한 것으로, 본 발명 배트의 표면에 높은 경도를 가지는 열처리된 
니켈-인 또는 니켈-보론의 합금피복이 도층된다.

니켈-인 또는 니켈-보론합금 그 자체로는 비커스경도가 450이상이나 열처리한 경우는 그 비커스경도가 
940이상이 되어 합금 중 최대경도를 가지므로 이 합금피복으로 배트표면에 경화층을 형성하므로서 타구
시에 순간적인 반발력을 증가시킬 수 있도록 하였다.

그러나 표면경도의 증가목적만으로는 상기 언급된 알루마이트도층만으로 비커스경도가 500 정도는 되나 

알루마이트가 연성(延性)이 미흡하고 부착력이 1kg/mm
2 

인 반면에, 본 발명의 합금도금층의 경우 부착력

이 알루마이트의 부착력에 비하여 매우 우수한 5-30kg/mm
2

이다. 환언하자면 배트에 공이 부딪칠 때에 알
루마이트 피복은 부착력이 약하므로 배트의 합금기재로부터 용이하게 박리되는 경향이 있는 것이다. 니
켈-인 또는 니켈-보론합금은 그들의 금속성질이 상실되지 않고 경도가 높고 부착력이 우수하므로 합금배
트를 위한 피복물질로서 이상적인 것이다.

본 발명의 배트를 제조하기 위하여는 무전해도금 및 일반적인 전기도금 기술이 사용될 수 있다. 열처리
는 도금 후 최대 450℃까지의 온도에서 시행된다. 그러나 경도를 높일 필요가 있는 경우, 경도는 온도상
승에 따라 증가되므로 열처리온도를 높인다.

첨부도면은 본 발명에 따른 야구용 배트의 일부를 절개표시한 것으로, 부호 1은 배트의 경합금기재, 2는 
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표면도금의 니켈-인 또는 니켈-보론합금피복층, 3은 배트의 중공내부를 보이고 있다.

본 발명 배트가 무전해도금방법에 따라 제조된 실시예는 다음과 같다.

[실시예]

배트기재로 성형된 듀라루민계 합금을 트리클렌(trichlene) 탈지, 초산세척, 알루미늄치환 및 수세 등의 
전처리를 행한 다음 하기의 무전해도금욕에 침척하여 무전해도금을 수행한다.

상기 각 도금욕에서 배트기재(경도 120Hv, 항장력 40kg/m 그리고 신장률 15%인 열처리된 듀라루민)는 다
음 조건하에서 도금처리될 수 있도록 침적한다.

상기와 같이 도금처리된 것을 수세하여 120℃로 건조하고 각각 220℃와 400℃에서 1시간 가열한 다음 10
시간 동안 서서히 냉각시킨다. 다음 도표는 이미 언급한 바와 같이 도금욕(1)과 (2)에서 처리된 도금층
의 물리적인 특성을 비교하여 보인 것이다.

또한 본 발명 실시예의 방법으로 제조된 배트의 내박리성 및 내충격성(상처발생으로 나타냄)이 실험데이
타는 다음과 같다.

(1) 열처리하지 않은 본 발명의 니켈-인 도금 배트

(2) 120℃로 열처리한 본 발명의 니켈-인도금 배트

(3) 도금치 않은 시판되는 경합금 배트

(4) 전해등도금, 두께 50μ의 시판되는 경합금 배트

상기 4종류의 배트에 대하여 야구용 경구(硬球)를 50m/sec의 속도로 배트의 중심선상에 2초 간격으로 연
속하여 10회 단위로 투구하였다.
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여기에서 박리 및 표면 상처 발생의 최소 투구 횟수는 다음과 같았다.

(57) 청구의 범위

청구항 1 

본문에 상술한 바와 같이, 니켈-인 또는 니켈-보론합금을 표면에 도금하여 그 도금층을 열처리로 경화함
을 특징으로 하는 경합금 야구용 배트.

도면

    도면1
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