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(54) Dispositif de pulvérisation d’au moins un produit sur un support, notamment un support
kératinique tel que la peau

(57) La présente invention concerne un dispositif de
pulvérisation (100) d'au moins un produit sur un support,
ce dispositif comportant une réserve de gaz vecteur
(101), au moins une arrivée de produit (140) apte à être
mise en communication fluidique avec une réserve dudit
produit, ce dernier étant aspiré dans la réserve grâce à

une dépression créée dans le voisinage de ladite au
moins une arrivée de produit au moyen d'une émission
dudit gaz vecteur, ce dispositif comportant au moins un
obturateur (150) apte à interrompre la communication
fluidique entre ladite au moins une arrivée de produit et
la réserve de produit.
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Description

[0001] La présente invention concerne un dispositif
de pulvérisation d'au moins un produit sur un support,
par exemple un support kératinique tel que la peau.
[0002] L'utilisation d'un jet de gaz vecteur pour pulvé-
riser une peinture est connue depuis longtemps, notam-
ment par le brevet US 2,635,921. Ce principe a été lar-
gement développé et a fait l'objet de nombreux dépôts
de brevets. A titre indicatif, on peut citer la demande de
brevet européen EP-A1-0 208 247 ou les brevets US
5,255,852 et 5,713,519.
[0003] On trouve actuellement sur le marché sous la
marque ECOSPRAY® des dispositifs de pulvérisation
qui conviennent pour l'application d'une peinture sur un
support non kératinique.
[0004] On connaît également par le brevet US
1,430,506 un dispositif comportant un réservoir sur le-
quel sont fixées deux buses reliées à une arrivée d'air
comprimé, ces deux buses pouvant émettre des jets
d'air se rencontrant dans une région située au-dessus
d'un orifice d'arrivée du produit. Un tel dispositif requiert
une source extérieure d'air comprimé avec un flexible
d'alimentation.
[0005] Il est connu par ailleurs d'appliquer un produit
de maquillage au moyen d'un aérographe encore appe-
lé « air-brush », comportant un stylo pulvérisateur relié
à une bouteille d'un gaz vecteur comprimé, ce stylo pul-
vérisateur comprenant d'une part une tuyère d'éjection
du gaz vecteur et d'autre part une coupelle dans laquelle
le produit à pulvériser est contenu, ce produit étant pro-
gressivement aspiré par un conduit dans la coupelle
grâce à la dépression créée par effet Venturi par la vi-
tesse du gaz vecteur à sa sortie de la tuyère. La pulvé-
risation de type air-brush permet notamment de rendre
moins visible la frontière entre les zones traitées et non
traitées, de réaliser des fondus, des dégradés ou des
impressions de volume. La gestuelle est également dif-
férente, puisque le produit qui est pulvérisé n'a pas à
être étalé une fois déposé sur le support kératinique.
L'application du produit est ainsi très hygiénique, puis-
qu'elle peut se faire sans les doigts et sans applicateur.
[0006] Un dispositif tel que décrit ci-dessus fait l'objet
par exemple de la demande de brevet canadien CA-A-
2 152 406. Des dispositifs similaires sont commerciali-
sés par la société DINAIR, sous les marques déposées
BEAUTY ART ou BODY ART, la bouteille de gaz vecteur
comprimé étant remplacée par un compresseur à air.
Ces dispositifs connus, dans lesquels le stylo pulvérisa-
teur et la source de gaz vecteur ne constituent pas une
construction unitaire, étant reliés par un flexible, sont
relativement encombrants et sont destinés principale-
ment à un usage professionnel. Ils ne conviennent pas
pour être transportés aisément par une femme dans son
sac à main, à l'instar des accessoires de maquillage
conventionnels.
[0007] On connaît encore par la demande de brevet
français FR-A-2 781 208 un dispositif de construction

unitaire pour la pulvérisation sur un support d'une com-
position choisie parmi une pluralité de compositions
ayant des teintes différentes, dans lequel le produit est
pulvérisé grâce à une dépression provoquée par la dé-
tente d'un jet de gaz vecteur à proximité d'un organe
d'arrivée du produit, le jet de gaz vecteur étant émis par
une buse dont l'axe est contenu dans le même plan que
celui de l'organe d'arrivée.
[0008] La présente invention a pour objet un nouveau
dispositif de pulvérisation qui soit autonome, de cons-
truction relativement simple et peu coûteuse, et qui con-
vienne à une utilisation notamment dans le domaine
cosmétique.
[0009] L'invention a ainsi pour objet un dispositif de
pulvérisation d'au moins un produit sur un support, ce
dispositif comportant une réserve de gaz vecteur, au
moins une arrivée de produit apte à être mise en com-
munication fluidique avec une réserve dudit produit, ce
dernier étant aspiré dans la réserve grâce à une dépres-
sion créée dans le voisinage de ladite au moins une ar-
rivée de produit au moyen d'une émission de gaz vec-
teur.
[0010] Selon un aspect de l'invention, le dispositif
comporte au moins un obturateur apte à interrompre la
communication fluidique entre ladite au moins une arri-
vée de produit et la réserve de produit.
[0011] L'arrivée de produit peut comporter au moins
un orifice.
[0012] L'arrivée de produit peut comporter au moins
un organe d'amenée de produit, par exemple un organe
dans lequel le produit peut circuler par capillarité, tel
qu'un feutre, une mousse ou un fritté.
[0013] Grâce à l'invention, on peut améliorer les con-
ditions de conservation du produit dans la réserve de
produit et notamment éviter l'échappement de compo-
sants volatils.
[0014] L'invention peut permettre également d'éviter
les risques de fuite de produit lorsque le dispositif est
transporté en étant allongé ou à l'envers, ce qui est le
cas par exemple dans un sac à main.
[0015] Selon un aspect de l'invention, le dispositif
peut être agencé de manière à rétablir automatique-
ment une communication fluidique entre ladite au moins
une arrivée de produit et la réserve de produit, lors d'une
émission de gaz vecteur. Le dispositif peut ainsi être
agencé de manière à ce que la communication fluidique
soit automatiquement interrompue lorsque cesse
l'émission de gaz vecteur.
[0016] Selon un aspect de l'invention, le dispositif
peut comporter un bouton-poussoir apte à agir simulta-
nément, directement ou indirectement, sur une valve de
distribution de gaz vecteur et sur l'obturateur, de maniè-
re à ce qu'une communication fluidique entre l'arrivée
de produit et la réserve de produit soit établie quand l'uti-
lisateur appuie sur le bouton-poussoir pour délivrer du
gaz vecteur.
[0017] La réserve de produit peut être contenue par
exemple dans un premier récipient fixé sur un deuxième
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récipient contenant le gaz vecteur. Les deux récipients
peuvent également avoir au moins une partie commu-
ne, par exemple une cloison définissant au moins deux
compartiments contenant respectivement le gaz vec-
teur et le produit à pulvériser.
[0018] Le récipient contenant le produit et le récipient
contenant le gaz vecteur peuvent être liés fixement,
sans déplacement de l'un par rapport à l'autre au cours
de l'utilisation. On peut obtenir par exemple de cette fa-
çon un ensemble relativement compact, aisé à trans-
porter, dans un sac à main notamment.
[0019] Le récipient contenant le produit peut présen-
ter par exemple une forme annulaire, afin de ménager
un passage, par exemple central, dans lequel peut
s'étendre un organe de commande d'une valve équipant
le récipient contenant le gaz vecteur.
[0020] L'obturateur peut être relié opérationnellement
à au moins un élément actionné par le déplacement d'un
bouton-poussoir du dispositif. Un tel élément peut com-
porter par exemple une tige creuse, ayant au moins un
canal intérieur permettant au produit contenu dans la
réserve de produit de gagner l'arrivée de produit.
[0021] L'obturateur peut comporter par exemple au
moins un joint, apte à obturer au moins un orifice par
lequel le produit peut s'écouler pour gagner ladite au
moins une arrivée de produit et apte à libérer cet orifice
au moins partiellement lors de la distribution du produit.
[0022] Dans une réalisation particulière, l'obturateur
est constitué par un joint monté sur une tige creuse, cet-
te dernière étant fermée à son extrémité inférieure, le
joint pouvant venir en appui par sa face supérieure con-
tre un épaulement de la tige. Cette dernière est traver-
sée par exemple par au moins un orifice d'admission de
produit, dont le diamètre est inférieur ou égal à l'épais-
seur du joint. Celui-ci est apte à venir en butée par sa
face inférieure contre une paroi d'appui, fixe, quand la
tige creuse est enfoncée, de sorte que le joint est alors
comprimé et dégage au moins partiellement l'orifice
d'admission, afin de permettre un écoulement de produit
en direction de ladite au moins une arrivée de produit.
Le joint peut en outre, par exemple, s'appliquer à sa pé-
riphérie contre la surface intérieure d'un conduit dans
lequel la tige creuse peut se déplacer axialement, ce
conduit pouvant communiquer librement avec l'exté-
rieur, auquel cas le joint permet d'obtenir une fermeture
étanche de l'intervalle situé entre la tige creuse et la sur-
face intérieure du conduit. Ce conduit peut se raccorder
à son extrémité supérieure à un couvercle fermant su-
périeurement le récipient contenant le produit, par
exemple. La tige creuse peut être actionnée par exem-
ple par le déplacement d'un bouton-poussoir comman-
dant l'émission de gaz vecteur. L'espace intérieur à la
paroi d'appui contre laquelle le joint peut venir en butée
par sa face inférieure peut communiquer avec le réci-
pient contenant le produit, par exemple par l'intermé-
diaire d'une gorge annulaire réalisée dans une paroi de
fond du récipient. Le conduit précité peut se raccorder
de manière étanche à la paroi d'appui tubulaire précitée.

[0023] Selon un aspect de l'invention, le dispositif
peut comporter un bouton-poussoir réalisé par assem-
blage d'une partie inférieure et d'une partie supérieure.
La partie inférieure peut être réalisée par exemple d'un
seul tenant avec une tige d'actionnement, et s'étendre
dans un passage, par exemple central, du récipient con-
tenant le produit. La tige de commande de la valve con-
tenant le gaz vecteur peut être engagée dans la tige
d'actionnement du bouton-poussoir.
[0024] Le gaz vecteur peut être émis par au moins un
orifice de sortie de gaz.
[0025] Le ou les orifices de sortie de gaz peuvent être
agencés de manière à créer la dépression à l'extérieur
du dispositif, en avant de l'orifice par lequel l'arrivée de
produit débouche à l'extérieur.
[0026] Dans une réalisation particulière, le gaz vec-
teur est émis par au moins deux orifices de sortie de
gaz, dont les positions et orientations respectives sont
choisies de manière à ce que les jets de gaz vecteur
émis par ces orifices se rencontrent. Cela peut permet-
tre d'améliorer les caractéristiques d'application. Les
orifices de sortie de gaz peuvent par exemple être dis-
posés de manière symétrique par rapport à l'axe de pul-
vérisation.
[0027] L'arrivée de produit peut comporter un orifice
dont l'axe est situé sensiblement dans le même plan que
les axes des orifices de sortie de gaz. Les orifices de
sortie de gaz peuvent être agencés de telle sorte que
les jets de gaz émis par ces orifices se rencontrent di-
rectement, sans déflexion par un élément formant dé-
flecteur. Au moins un élément formant déflecteur peut
aussi être prévu, par exemple.
[0028] Les orifices de sortie de gaz peuvent être dé-
pourvus de canaux tourbillonnaires.
[0029] Dans une réalisation particulière, les axes des
orifices de sortie de gaz font un angle de 45° environ
avec un axe d'un orifice de l'arrivée de produit. L'axe de
cet orifice, par lequel le produit est délivré, peut être con-
fondu avec l'axe de pulvérisation, par exemple.
[0030] Le gaz vecteur peut être contenu sous une for-
me liquéfiée dans le récipient de gaz vecteur. Il en ré-
sulte alors un faible encombrement ou une autonomie
accrue du dispositif, par exemple vingt fois supérieure
à celle conférée par de l'air comprimé, et le gaz vecteur
peut être émis à une pression constante, ce qui améliore
par exemple la reproductibilité d'un maquillage réalisé
au moyen du dispositif. Le gaz vecteur peut être com-
patible avec l'utilisation du dispositif de pulvérisation en
cosmétique ou en dermatologie.
[0031] Le dispositif peut comporter, à l'entrée du
corps de valve par exemple, un élément permettant le
passage du gaz vecteur sous forme gazeuse mais em-
pêchant le passage de gaz vecteur sous forme liquéfiée.
[0032] Un tel élément peut être constitué par un bloc
de matériau fritté par exemple.
[0033] Le produit qui est pulvérisé peut être un liquide
ou une poudre suffisamment fine.
[0034] Le récipient contenant le produit peut être fixé
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sur le récipient contenant le gaz vecteur de manière
amovible, afin de permettre par exemple d'utiliser un
même récipient de gaz vecteur pour pulvériser diffé-
rents produits. Le récipient contenant le produit peut
être par exemple dépourvu de conduit de reprise d'air.
En variante, il peut comporter des moyens permettant
une reprise d'air tels que par exemple une microfuite ou
un clapet apte à s'ouvrir en cas de dépression dans le
récipient contenant le produit. Si une microfuite est uti-
lisée, elle est réalisée de manière à ne pas permettre le
passage de produit lorsque le dispositif est en position
couchée.
[0035] L'invention pourra être mieux comprise à la
lecture de la description détaillée qui va suivre, d'exem-
ples de mise en oeuvre non limitatifs de l'invention, et à
l'examen du dessin annexé, lequel fait partie intégrante
de la description, et sur lequel :

- la figure 1 est une section axiale, schématique et
partielle, selon I-I de la figure 2, d'un exemple de
dispositif de pulvérisation conforme à l'invention,

- la figure 2 est une vue de dessus, partielle et sché-
matique, selon la flèche II de la figure 1,

- la figure 3 est une section axiale, schématique et
partielle, selon III-III de la figure 2,

- la figure 4 est une vue schématique, en perspective
éclatée, partielle, du dispositif de la figure 1,

- la figure 5 est une vue à échelle agrandie du détail
V de la figure 1,

- les figures 6 et 7 représentent schématiquement
d'autres exemples d'obturateurs,

- la figure 8 représente schématiquement un organe
d'amenée du produit par capillarité,

- la figure 9 représente de manière schématique un
exemple de microfuite, et

- la figure 10 représente de manière schématique un
exemple de clapet de reprise d'air.

[0036] Le dispositif de pulvérisation 100 représenté à
la figure 1 comporte un récipient pressurisé 101 conte-
nant par exemple un gaz vecteur sous forme liquéfiée,
par exemple du butane, de l'isopropane, de l'isobutane
ou un composé fluoré, et un ensemble de distribution
102 comportant un bouton-poussoir 103 et un récipient
104 contenant un produit P, par exemple un fond de teint
liquide. Le produit P peut par exemple être un liquide
comportant une suspension de particules solides.
[0037] Le récipient 104 comporte, dans l'exemple dé-
crit, une cavité 105 de forme générale annulaire autour
d'un axe W, cette cavité 105 contenant le produit P étant
délimitée radialement à l'extérieur par une première pa-
roi tubulaire 105a et radialement à l'intérieur par une
deuxième paroi tubulaire 105b. Les parois 105a et 105b
sont réunies à leur partie inférieure par une paroi de fond
105c, qui comporte une gorge annulaire 107, d'axe W,
dont le rôle sera précisé plus loin.
[0038] La cavité 105 est fermée supérieurement par
un couvercle 110, sur la face inférieure duquel se rac-

corde un conduit 111 d'axe parallèle à l'axe W. Le cou-
vercle 110 vient prendre appui contre un épaulement
112 réalisé à l'extrémité supérieure de la paroi 105a.
[0039] Le conduit 111 s'étend sur sensiblement toute
la hauteur de la cavité 105 et vient s'assembler à son
extrémité inférieure avec une paroi 114, formant saillie
vers le haut sur la paroi de fond 105c, à l'aplomb de la
gorge 107. L'assemblage du conduit 111 et de la paroi
114 est réalisé par exemple par emmanchement. La pa-
roi 114 précitée peut être continue ou discontinue et
peut par exemple former des plots.
[0040] Le conduit 111 et le couvercle 110 peuvent être
réalisés d'un seul tenant, par exemple.
[0041] Le bouton-poussoir 103 est formé par exemple
par l'assemblage d'une partie supérieure 103a et d'une
partie inférieure 103b. Dans l'exemple illustré, cette der-
nière est réalisée d'un seul tenant avec une tige creuse
120 d'actionnement d'une valve du récipient pressurisé
101, pouvant coulisser à l'intérieur de la paroi 105b.
[0042] Cette valve peut comporter une tige creuse
121, engagée de manière étanche dans l'extrémité in-
férieure de la tige 120, et venant en appui par un épau-
lement contre la face d'extrémité inférieure de la tige
120.
[0043] Le bouton-poussoir 103 peut être déplacé se-
lon l'axe W pour agir sur la tige de commande 121,
auquel cas du gaz vecteur circule dans le conduit inté-
rieur de la tige 120 et gagne une cavité 125, avec la-
quelle communiquent, comme on peut le voir sur la fi-
gure 2, deux conduits intérieurs 126a et 126b débou-
chant à l'extérieur du bouton-poussoir par des orifices
de sortie de gaz vecteur 127a et 127b. Les orifices 127a
et 127b ont par exemple des axes Za et Zb sensiblement
perpendiculaires et font chacun par exemple un angle
de 45° environ avec la direction de pulvérisation.
[0044] Le bouton-poussoir 103 comporte également
un orifice 130 d'arrivée du produit, d'axe Zc, par exem-
ple confondu avec la direction de pulvérisation. L'orifice
130 communique par exemple avec l'intérieur d'une tige
creuse 140 fermée à son extrémité inférieure par une
paroi 141, comme on peut le voir sur la figure 5, et sur
laquelle est engagé un joint annulaire 150 servant d'ob-
turateur, ce joint 150 étant par exemple réalisé en élas-
tomère.
[0045] Dans l'exemple illustré, le joint 150 vient en ap-
pui par sa face supérieure plane 151 contre une nervure
annulaire 142 de la tige 140. Cette dernière présente au
moins un orifice 145 d'admission de produit, dont le dia-
mètre est inférieur ou égal à l'épaisseur nominale du
joint 150, mesurée le long de l'axe de la tige 140. L'ori-
fice 145 est positionné de telle sorte que le joint 150,
lorsqu'il est en appui au repos contre la nervure 142,
recouvre complètement l'orifice 145 et empêche le pro-
duit P contenu dans la cavité 105 de pénétrer par l'orifice
145 dans la tige 140.
[0046] La tige 140 est par exemple fixée à son extré-
mité supérieure dans un logement 160 du bouton-pous-
soir 103 et peut se déplacer conjointement avec la tige
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120 lorsque l'utilisateur appuie sur le bouton-poussoir
103. Lors de l'enfoncement de la tige 140, le joint 150
est comprimé entre la paroi 114 et la nervure 142, une
telle compression ayant pour effet de réduire son épais-
seur et de libérer au moins partiellement l'orifice 145, de
telle sorte que du produit contenu dans la cavité 105
peut circuler à travers l'orifice 145, remonter dans la tige
140 et gagner l'orifice d'arrivée de produit 130.
[0047] Lorsque le bouton-poussoir 103 est relâché, la
tige 140 remonte avec ce dernier et le joint 150 peut
reprendre grâce à une mémoire de forme une épaisseur
suffisante pour obturer l'orifice 145.
[0048] Le fonctionnement du dispositif 100 est le sui-
vant. Pour pulvériser du produit P, l'utilisateur appuie sur
le bouton-poussoir 103, ce qui provoque l'enfoncement
de la tige 121 de la valve du récipient et l'émission de
gaz vecteur dans le canal intérieur de la tige 120. Le gaz
vecteur peut circuler par les conduits 126a et 126b et
sortir par les orifices 127a et 127b, ce qui crée par effet
Venturi en avant de l'orifice d'arrivée de produit 130 une
dépression. L'enfoncement du bouton-poussoir 103 a
également pour conséquence de déplacer la tige 140 et
de comprimer le joint 150, comme expliqué plus haut.
L'orifice 145 est alors au moins partiellement libéré et
du produit P contenu dans la cavité 105 peut, sous l'effet
de la dépression précitée, remonter dans le canal inté-
rieur de la tige 140 et gagner l'orifice 130. Le produit est
alors pulvérisé dans la direction de l'axe Zc, tant que
l'utilisateur appuie sur le bouton-poussoir 103. Lorsque
ce dernier est relâché, il peut remonter dans sa position
de repos du fait que la tige de commande 121 est rap-
pelée par des moyens élastiques propres au récipient
101 dans sa position initiale et sous l'effet de l'élasticité
propre du joint 150. Ce dernier, en reprenant sa forme
initiale, obture l'orifice 145, de sorte qu'en cas de trans-
port du dispositif 100 en position allongée ou à l'envers,
le produit P reste contenu dans la cavité 105 et ne risque
pas de fuir par l'orifice d'arrivée de produit 130.
[0049] Le récipient 104 peut être par exemple fixé de
manière amovible sur le récipient contenant le gaz vec-
teur, de manière à permettre, le cas échéant, de chan-
ger de récipient 104 parce que la réserve de produit est
épuisée. Cela peut permettre aussi de remplacer le ré-
cipient 101 ou de pulvériser différents produits succes-
sivement au moyen d'un unique récipient 101.
[0050] Dans l'exemple correspondant aux figures 1 à
5, l'arrivée de produit est constituée par l'extrémité d'un
conduit formé dans le bouton-poussoir mais on ne sort
pas du cadre de la présente invention lorsque l'arrivée
de produit comporte un matériau capable d'absorber par
capillarité du produit, par exemple une mèche, un feutre
ou un fritté.
[0051] On peut également utiliser une pluralité de ré-
serves de produits différentes, montées sur un barillet,
de manière similaire à ce qui a été décrit dans la de-
mande de brevet français FR-A-2 781 208, dont le con-
tenu est incorporé par référence.
[0052] Bien entendu, l'invention n'est pas limitée aux

exemples qui viennent d'être décrits et, d'une manière
générale, on peut remplacer l'obturateur qui a été décrit
par tous moyens d'obturation appropriés, par exemple
des moyens d'obturation comportant, comme illustré à
la figure 6, deux parois coaxiales 201, 202 mobiles l'une
par rapport à l'autre, constituant un obturateur.
[0053] La paroi 202, la plus intérieure, peut être for-
mée par exemple par une tige creuse solidaire du bou-
ton-poussoir, étant fermée à son extrémité inférieure. Le
produit peut remonter à l'intérieur de cette tige lors-
qu'une dépression est créée par une émission de gaz
vecteur.
[0054] La paroi 201, la plus extérieure, est fixe et elle
est apte à obturer un orifice 203 de la paroi 202 lorsque
le bouton-poussoir est au repos. La paroi 202 comporte
un orifice 204 en regard duquel l'orifice 203 peut venir,
lorsque le bouton-poussoir est enfoncé, ce qui libère au
moins partiellement l'orifice 203, pour permettre au pro-
duit de gagner l'arrivée de produit.
[0055] Un clapet, par exemple à bille, commandé en
ouverture par le déplacement du bouton-poussoir pour-
rait également être utilisé, comme illustré à la figure 7.
Un tel clapet peut prendre une position fermée lorsque
le bouton-poussoir est relâché par l'utilisateur. Dans
l'exemple illustré, le clapet comporte une bille 210 for-
mant obturateur, rappelée dans une position d'obtura-
tion par un ressort 211. Une tige d'actionnement 212 est
agencée pour être déplacée vers le bas lorsque le bou-
ton-poussoir est enfoncé. Le produit peut alors s'écouler
par un conduit 213 pour gagner la zone où la dépression
est créée, afin d'être pulvérisé.
[0056] La gorge annulaire 107 pourrait, dans des va-
riantes de réalisation, être supprimée, par exemple si
l'on permet au produit de gagner l'espace intérieur à la
paroi 114, par exemple grâce à des ouvertures réalisées
dans cette paroi et dans l'extrémité inférieure du conduit
111.
[0057] On ne sort pas du cadre de l'invention lorsque
la dépression est créée par l'émission, par un seul ori-
fice, du gaz vecteur.
[0058] On ne sort pas non plus du cadre de l'invention
lorsque l'arrivée de produit comporte un organe d'ame-
née de produit tel qu'un feutre, une mousse, un fritté,
comme illustré sur la figure 8. Sur cette figure, on a re-
présenté une pointe feutre 220 servant à amener le pro-
duit par capillarité dans la zone où la dépression est
créée, cette pointe feutre étant par exemple fixée dans
l'orifice 130 précité.
[0059] La tige de commande 121 du récipient conte-
nant le gaz vecteur pourrait encore commander la dis-
tribution de gaz vecteur en étant inclinée par rapport à
l'axe W, à condition de réaliser le bouton-poussoir en
conséquence.
[0060] Le récipient 104 peut être réalisé sans reprise
d'air ou avec reprise d'air, notamment si une utilisation
prolongée est envisagée.
[0061] Pour permettre une reprise d'air, on peut par
exemple réaliser une microfuite 230, comme illustré sur
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la figure 9, à travers le couvercle 110 ou entre le cou-
vercle et la paroi 105a du récipient 104, ce qui corres-
pond à l'exemple représenté sur la figure 9. Une telle
microfuite est réalisée de manière à empêcher le pas-
sage du produit notamment lorsque le dispositif est en
position couchée, mais à permettre le passage de l'air.
[0062] On peut encore prévoir, par exemple, un clapet
240 apte à obturer un orifice de reprise d'air 241, comme
illustré à la figure 10. Le clapet 240 s'ouvre en cas de
dépression à l'intérieur du récipient contenant le produit
et obture l'orifice 241 dans le cas contraire.
[0063] Le clapet 240 peut être par exemple surmoulé
sur le couvercle 110, mais pourrait encore être réalisé
autrement sans que l'on sorte du cadre de la présente
invention.

Revendications

1. Dispositif de pulvérisation d'au moins un produit sur
un support, ce dispositif comportant une réserve de
gaz vecteur, au moins une arrivée de produit apte
à être mise en communication fluidique avec une
réserve dudit produit, ce dernier étant aspiré dans
la réserve grâce à une dépression créée dans le
voisinage de ladite au moins une arrivée de produit
au moyen d'une émission dudit gaz vecteur, carac-
térisé par le fait qu'il comporte au moins un obtu-
rateur (150; 201; 210) apte à interrompre la com-
munication fluidique entre ladite au moins une arri-
vée de produit et la réserve de produit, le gaz vec-
teur étant émis par au moins deux orifices (127a ;
127b) de sortie de gaz, dont les positions respecti-
ves sont choisies de manière à ce que les jets de
gaz vecteur émis par ces orifices se rencontrent.

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé par
le fait que l'arrivée de produit comporte au moins
un orifice (130).

3. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé par
le fait que l'arrivée de produit comporte au moins
un organe d'amenée de produit par capillarité (220).

4. Dispositif selon l'une quelconque des revendica-
tions 1 à 3, caractérisé par le fait qu'il est agencé
de manière à rétablir automatiquement une com-
munication fluidique entre ladite au moins une arri-
vée de produit et la réserve de produit, lors d'une
émission de gaz vecteur.

5. Dispositif selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé par le fait qu'il
comporte un bouton-poussoir apte à agir simulta-
nément, directement ou indirectement, sur une val-
ve de distribution de gaz vecteur et sur l'obturateur,
de manière à ce qu'une communication fluidique
entre ladite au moins une arrivée de produit et la

réserve de produit soit établie quand l'utilisateur ap-
puie sur le bouton-poussoir pour délivrer du gaz
vecteur.

6. Dispositif selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé par le fait qu'il
comporte un premier récipient (104) fixé sur un
deuxième récipient (101) contenant le gaz vecteur.

7. Dispositif selon l'une quelconque des revendica-
tions 1 à 6, caractérisé par le fait que le récipient
contenant le produit et le récipient contenant le gaz
vecteur sont liés fixement, sans déplacement de
l'un par rapport à l'autre au cours de l'utilisation.

8. Dispositif selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé par le fait que le
récipient (104) contenant le produit présente une
forme annulaire, afin de ménager un passage dans
lequel peut s'étendre un organe de commande
(120) d'une valve équipant le récipient contenant le
gaz vecteur.

9. Dispositif selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé par le fait que l'ob-
turateur (150 ; 201 ; 202 ; 210) est relié opération-
nellement à au moins un élément actionné par le
déplacement d'un bouton-poussoir du dispositif.

10. Dispositif selon la revendication 9, caractérisé par
le fait que ledit élément comporte une tige creuse
(140), ayant au moins un canal intérieur permettant
au produit de gagner ledit au moins un orifice d'ar-
rivée de produit.

11. Dispositif selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé par le fait que l'ob-
turateur comporte au moins un joint (150), apte à
obturer au moins un orifice (145) par lequel le pro-
duit peut s'écouler pour gagner ladite au moins une
arrivée de produit et apte à libérer cet orifice au
moins partiellement lors de la distribution du pro-
duit.

12. Dispositif selon la revendication 11, caractérisé
par le fait que l'obturateur est constitué d'un joint
(150) monté sur une tige creuse (140), cette derniè-
re étant fermée à son extrémité inférieure, le joint
pouvant venir en appui par sa face supérieure con-
tre un épaulement de la tige, cette dernière étant
traversée par au moins un orifice d'admission de
produit (145) dont le diamètre est inférieur ou égal
à l'épaisseur du joint (150), ce dernier étant apte à
venir en butée par sa face inférieure contre une pa-
roi d'appui (114), fixe, quand la tige creuse est en-
foncée, de sorte que le joint est alors comprimé et
dégage au moins partiellement l'orifice d'admission
(145), afin de permettre un écoulement de produit
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en direction de ladite au moins une arrivée de pro-
duit.

13. Dispositif selon la revendication 12, caractérisé
par le fait que le joint (150) s'applique à sa péri-
phérie contre la surface intérieure d'un conduit (111)
dans lequel la tige creuse (140) peut se déplacer
axialement, ce conduit pouvant communiquer libre-
ment avec l'extérieur.

14. Dispositif selon la revendication 12 ou 13, caracté-
risé par le fait que la tige creuse (140) est action-
née par le déplacement d'un bouton-poussoir (103)
commandant l'émission de gaz vecteur.

15. Dispositif selon l'une quelconque des revendica-
tions 12 à 14, caractérisé par le fait que l'espace
intérieur à la paroi d'appui (114) contre laquelle le
joint (150) peut venir en butée par sa face inférieure
communique avec le récipient contenant le produit,
par l'intermédiaire d'une gorge annulaire (107) réa-
lisée dans une paroi de fond (105c) dudit récipient.

16. Dispositif selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé par le fait qu'il
comporte un bouton-poussoir (103) réalisé par as-
semblage d'une partie inférieure (103b) et d'une
partie supérieure (103a).

17. Dispositif selon la revendication 16, caractérisé
par le fait que la partie inférieure (103b) est réali-
sée d'un seul tenant avec une tige d'actionnement
(120), s'étendant dans un passage du récipient con-
tenant le produit.

18. Dispositif selon la revendication 17, caractérisé
par le fait que la tige (121) de commande de la val-
ve contenant le gaz vecteur est engagée dans la
tige d'actionnement (120).

19. Dispositif selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé par le fait que les
orifices de sortie de gaz sont disposés de manière
symétrique par rapport à l'axe de pulvérisation (Zc).

20. Dispositif selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé par le fait que l'ar-
rivée de produit comporte un orifice (130) qui pré-
sente un axe (Zc) qui est situé sensiblement dans
le même plan que les axes (Za ; Zb) des orifices de
sortie de gaz.

21. Dispositif selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé par le fait que les
axes (Za ; Zb) des orifices de sortie de gaz font un
angle de 45° avec l'axe de pulvérisation (Zc).

22. Dispositif selon l'une quelconque des revendica-

tions précédentes, caractérisé par le fait que le
gaz vecteur est contenu sous une forme liquéfiée
dans le récipient (101) de gaz vecteur.

23. Dispositif selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé par le fait que le
produit (P) qui est pulvérisé est un liquide.

24. Dispositif selon l'une quelconque des revendica-
tions 1 à 22, caractérisé par le fait que le produit
(P) qui est pulvérisé est une poudre.

25. Dispositif selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé par le fait que le
récipient (104) contenant le produit est fixé sur le
récipient (101) contenant le gaz vecteur de manière
amovible.

26. Dispositif selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé par le fait qu'il
comporte une microfuite (230) ou un clapet de re-
prise d'air (240).
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