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本发明公开了一种书刊装订用热熔胶，属于

热熔胶领域，以重量份数计，包括改性EVA树脂

35-47份、石蜡12-20份、粘度调节剂3-5份、增粘

剂26-32份、抗氧剂0.25-0.8份、填料20-40份、偶

联剂0.5-2.5份。本发明提供的书刊装订用热熔

胶，其具有粘结强度高、抗氧化老化、耐久性强的

优点。
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1.书刊装订用热熔胶，其特征在于，以重量份数计，包括改性EVA树脂35-47份、石蜡12-

20份、粘度调节剂3-5份、增粘剂26-32份、抗氧剂0.25-0.8份、填料20-40份、偶联剂0.5-2.5

份。

2.根据权利要求1所述的书刊装订用热熔胶，其特征在于，所述改性EVA树脂包括以重

量份数计的乙烯-醋酸乙烯共聚物50-70份、聚乙二醇-聚己二酸-1,2-丙二醇酯多嵌段共聚

物15-20份、马来酸酐5-10份、三羟甲基丙烷-三(3-氮丙啶基)丙酸酯0.5-1.5份、聚己内酯

3-8份、甘油1-3份；所述改性EVA树脂的制备方法为：在惰性氛围的条件下，将乙烯-醋酸乙

烯共聚物、聚乙二醇-聚己二酸-1,2-丙二醇酯多嵌段共聚物、甘油和三羟甲基丙烷-三(3-

氮丙啶基)丙酸酯混合，升温至60-100℃，在5000r/min-10000r/min的速度剪切15-30min得

混合物A；之后，加入马来酸酐、聚己内酯，升温至100-110℃并保温搅拌30-60min，得改性

EVA树脂。

3.根据权利要求1所述的书刊装订用热熔胶，其特征在于，所述增粘剂包括重量比为3-

5：1的松香树脂和萜烯树脂。

4.根据权利要求1所述的书刊装订用热熔胶，其特征在于，所述填料选自碳酸钙、滑石

粉、白炭黑、硅藻土中的一种或几种的组合。

5.根据权利要求1所述的书刊装订用热熔胶，其特征在于，所述抗氧剂选自受阻酚类抗

氧剂。

6.根据权利要求1所述的书刊装订用热熔胶，其特征在于，所述粘度调节剂选为费拖

蜡。

7.根据权利要求1所述的书刊装订用热熔胶，其特征在于，所述偶联剂为酞酸酯偶联

剂。

8.如权利要求1至7所述的书刊装订用热熔胶的制备方法，其特征在于，包括以下步骤：

(1)预处理：将改性EVA树脂、石蜡、费拖蜡、填料加热至110-120℃，在真空、搅拌条件下

脱水1-2小时，然后降温至75-80℃，得基础材料；

(2)混炼：将步骤(1)中制得的基础材料、增粘剂、抗氧剂、偶联剂混合，在80-100℃搅

拌，搅拌时间为30-60min，得混合料；

(3)成型：将步骤(2)中混合料熔融挤出，挤出的产物经冷却、造粒，即得书刊装订用热

熔胶。

9.根据权利要8所述的书刊装订用热熔胶的制备方法，其特征在于，步骤(3)中熔融挤

出的分为三个阶段，其温度分别控制为75-90℃、110-125℃、90-100℃。
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书刊装订用热熔胶及其制备方法

技术领域

[0001] 本发明涉及热熔胶领域，更具体的说，它涉及一种书刊装订用热熔胶及其制备方

法。

背景技术

[0002] 热熔胶是一种可塑性的粘结剂，常温呈固体状态，加热到一定的温度后变为能流

动具有一定粘性的液体，能够快速粘结。

[0003] 书籍装订方式主要有线装订、钉装订和胶装订三种，其中胶订是普遍采用的方法，

而胶粘剂则是胶订的重要配套材料。由于胶装工艺简单、出书周期相对较快，近年来，胶装

工艺已成为粘结书册的主要方法，并且在今后使用范围还有进一步扩大的趋势，因此装订

书刊的粘结材料的发展也较为迅速。书刊的粘结材料的发展历程由使用面粉浆糊到聚醋酸

乙烯合成树脂胶，然后到聚乙烯醇再到热熔胶粘剂，尤其是热熔胶粘剂的出现大大提高了

书刊的装订加工的速度，缩短了出书周期，适应了出版和社会的需求。

[0004] 通常选择的粘合剂以乙烯-醋酸乙烯共聚物(EVA)热熔胶为主。它具有优异的胶结

性，对几乎所有的材料均有热胶结力；其熔融粘度低，施胶方便，与配合剂的相容性好，配合

剂选择范围广，其被广泛的应用在书刊装订中，能够满足大多数对粘结强度低、书本薄和单

一品种纸张书刊的装订。

[0005] 但是随着印刷产品的多样化，印刷行业开始使用各种不同克重的印刷纸张，或者

书刊需要的纸张较多，对于纸张数量较多，粘度要求较高的书刊使用传统的乙烯-醋酸乙烯

(EVA)热熔胶往往会产生老化胶折而掉页的情况，且热熔胶加热三次后就会出现粘结强度

降低的问题。

发明内容

[0006] 针对现有技术存在的不足，本发明的第一个目的在于提供一种书刊装订用热熔

胶，其具有粘结强度高、抗氧化老化、耐久性强的优点。

[0007] 本发明的第二个目的在于提供一种书刊装订用热熔胶的制备方法，其具有工艺简

单，操作方便，制得的书刊装订用热熔胶的粘结强度高、抗氧化老化、耐久性强的优点。

[0008] 为实现上述第一个目的，本发明提供了如下技术方案：

书刊装订用热熔胶，以重量份数计，包括改性EVA树脂35-47份、石蜡12-20份、粘度调节

剂3-5份、增粘剂26-32份、抗氧剂0.25-0.8份、填料20-40份、偶联剂0.5-2.5份。

[0009] 较优选地，所述改性EVA树脂包括以重量份数计的乙烯-醋酸乙烯共聚物50-70份、

聚乙二醇-聚己二酸-1 ,2-丙二醇酯多嵌段共聚物15-20份、马来酸酐5-10份、三羟甲基丙

烷-三(3-氮丙啶基)丙酸酯0.5-1.5份、聚己内酯3-8份、甘油1-3份；所述改性EVA树脂的制

备方法为：在惰性氛围的条件下，将乙烯-醋酸乙烯共聚物、聚乙二醇-聚己二酸-1 ,2-丙二

醇酯多嵌段共聚物、甘油和三羟甲基丙烷-三(3-氮丙啶基)丙酸酯混合，升温至60-100℃，

在5000r/min-10000r/min的速度剪切15-30min得混合物A；之后，加入马来酸酐、聚己内酯，
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升温至100-110℃并保温搅拌30-60min，得改性EVA树脂。

[0010] 通过采用上述技术方案，本发明对乙烯-醋酸乙烯共聚物(EVA)进行熔融改性，改

善其柔性以及韧性；聚乙二醇-聚己二酸-1 ,2-丙二醇酯多嵌段共聚物与乙烯-醋酸乙烯共

聚物高速剪切混合，通过马来酸酐作为增溶剂，便于实现二者的熔融接枝改性，由于使得乙

烯-醋酸乙烯共聚物之间形成交联，改善其粘结性能，且聚己内酯作为增塑剂可提高乙烯-

醋酸乙烯共聚物的韧性，增加其断裂伸长率、提高耐久性，从而使得本发明获得粘结强度

高，耐久性能好的优点。

[0011] 较优选地，所述增粘剂包括重量比为3-5：1的松香树脂和萜烯树脂。

[0012] 通过采用上述技术方案，本发明中加入增粘剂，可增大对被粘物体的表面粘附性，

粘结强度以及耐热性，提高胶接面的润湿性和初粘性。本发明选用一定比例的松香树脂和

萜烯树脂作为增粘剂，由于松香树脂和萜烯树脂的极性较大，与乙烯-醋酸乙烯共聚物的相

容性较好，使得制得的热熔胶室温下的柔韧性较好，可避免在书刊装订之后因多次翻折致

使热熔胶断裂，发生书刊掉页的情况。

[0013] 较优选地，所述填料选自碳酸钙、滑石粉、白炭黑、硅藻土中的一种或几种的组合。

[0014] 较优选地，所述抗氧剂选自受阻酚类抗氧剂。

[0015] 通过采用上述技术方案，通过加入适量的抗氧剂可防止EVA热熔胶的过早老化。因

为胶体在熔融时温度偏高会氧化分解，加入抗氧剂可以保证在高温条件下，粘结性能不发

生变化。

[0016] 较优选地，所述粘度调节剂选为费拖蜡。

[0017] 通过采用上述技术方案，费拖蜡是EVA基热熔胶使用的较为理想的合成蜡，其熔点

高、粘度低，可降低树脂的粘度，使树脂与聚合物的表面润湿度保持在适度的范围内，提高

树脂的混合效率。同时费拖蜡的软化点较低，粘结时的渗透性好，粘接强度高。

[0018] 较优选地，所述偶联剂为酞酸酯偶联剂。

[0019] 本发明的第二个目的在于提供一种书刊装订用热熔胶的制备方法。

[0020] 书刊装订用热熔胶的制备方法，其特征在于，包括以下步骤：

(1)预处理：将改性EVA树脂、石蜡、费拖蜡、填料加热至110-120℃，在真空、搅拌条件下

脱水1-2小时，然后降温至75-80℃，得基础材料；

(2)混炼：将步骤(1)中制得的基础材料、增粘剂、抗氧剂、偶联剂混合，在80-100℃搅

拌，搅拌速率为15-30rpm，搅拌时间为30-60min，得混合料；

(3)成型：将步骤(2)中混合料熔融挤出，挤出的产物经冷却、造粒，即得书刊装订用热

熔胶。

[0021] 较优选地，步骤(3)中熔融挤出的分为三个阶段，其温度分别控制为75-90℃、110-

125℃、90-100℃。

[0022] 综上所述，本发明具有以下有益效果：

第一、本发明对EVA进行熔融改性，改善其柔性以及韧性，增强乙烯-醋酸乙烯共聚物制

得的热熔胶与其它材料粘结时的粘结强度；聚乙二醇-聚己二酸-1,2-丙二醇酯多嵌段共聚

物与乙烯-醋酸乙烯共聚物高速剪切混合，通过马来酸酐作为增溶剂，便于实现二者的熔融

接枝改性，由于使得乙烯-醋酸乙烯共聚物之间形成交联，改善其粘结性能，且聚己内酯作

为增塑剂可提高乙烯-醋酸乙烯共聚物的韧性，增加其断裂伸长率、提高耐久性，从而使得
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本发明获得粘结强度高，耐久性能好的优点。本发明很好的解决了书刊装订中粘接性的问

题。

[0023] 第二、本发明通过加入适量的抗氧剂可防止EVA热熔胶的过早老化。

[0024] 第三、本发明粘度调节剂选用费拖蜡，其为EVA基热熔胶使用的较为理想的合成

蜡，其熔点高、粘度低，可降低树脂的粘度，使树脂与聚合物的表面润湿度保持在适度的范

围内，提高树脂的混合效率。同时费拖蜡的软化点较低，粘结时的渗透性好，粘接强度高。

具体实施方式

[0025] 以下结合实施例对本发明作进一步详细说明。应该理解的是，本发明实施例所述

制备方法仅仅是用于说明本发明，而不是对本发明的限制，在本发明的构思前提下对本发

明制备方法的简单改进都属于本发明要求保护的范围。

[0026] 以下实施例中，所选用的材料均来自于市售，其中，费拖蜡为壳牌费拖蜡SX105，熔

点105℃，含油量0.05％，白色珠状；抗氧剂抗氧剂为含受阻酚类高效钙盐抗氧剂1425、抗氧

剂1010、抗氧剂1076中的一种。

[0027] 一、制备例

改性EVA树脂的制备例1

在氮气保护条件下，将乙烯-醋酸乙烯共聚物50Kg、聚乙二醇-聚己二酸-1,2-丙二醇酯

多嵌段共聚物15Kg、甘油1Kg和三羟甲基丙烷-三(3-氮丙啶基)丙酸酯0.5Kg混合，升温至60

℃，然后以5000r/min的速度剪切15min，得混合物A；之后，加入马来酸酐5Kg和聚己内酯3Kg

升温至100℃，保温并搅拌30min，搅拌速度为300r/min，即得改性EVA树脂。

[0028] 改性EVA树脂的制备例2

在氮气保护的条件下，将乙烯-醋酸乙烯共聚物60Kg、聚乙二醇-聚己二酸-1,2-丙二醇

酯多嵌段共聚物17Kg、甘油2Kg和三羟甲基丙烷-三(3-氮丙啶基)丙酸酯1Kg混合，升温至80

℃，然后以8000r/min的速度剪切20min，得混合物A；之后，加入马来酸酐8Kg和聚己内酯5Kg

升温至105℃，保温并搅拌45min，搅拌速度为300r/min，即得改性EVA树脂。

[0029] 改性EVA树脂的制备例3

在氮气保护的条件下，将乙烯-醋酸乙烯共聚物70Kg、聚乙二醇-聚己二酸-1,2-丙二醇

酯多嵌段共聚物20Kg、甘油3Kg和三羟甲基丙烷-三(3-氮丙啶基)丙酸酯1.5Kg混合，升温至

100℃，然后以10000r/min的速度剪切30min，得混合物A；之后，加入马来酸酐10Kg和聚己内

酯8Kg升温至110℃，保温并搅拌60min，搅拌速度为300r/min，即得改性EVA树脂。

[0030] 二、实施例与对比例

实施例1

书刊装订用热熔胶，包括35kg的改性EVA树脂制备例1中提供的改性树脂、12kg的石蜡、

3kg的费拖蜡、20kg的碳酸钙、24kg的松香树脂、6Kg的萜烯树脂、0.45Kg的抗氧剂1010、

1.8Kg的酞酸酯偶联剂。

[0031] 上述书刊装订用热熔胶的制备方法为：

(1)预处理：将改性EVA树脂制备例1中提供的改性EVA树脂、石蜡、费拖蜡、碳酸钙加热

至110℃，在真空-0.1MPa、搅拌速度为40r/min的条件下脱水1小时，然后降温至75℃，得基

础材料；
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(2)混炼：将步骤(1)中制得的基础材料、松香树脂、萜烯树脂、抗氧剂1010、酞酸酯偶联

剂混合均匀，保温80℃搅拌，搅拌速率为15rpm，搅拌时间为30min，得混合料；

(3)成型：将步骤(2)中混合料B通过双螺杆挤出机熔融挤出，挤出的产物经冷却、造粒，

即得书刊装订用热熔胶。其中双螺杆的出机共分为三段：入口段、中间段和出口段，其温度

分别控制为：75℃、110℃和90℃。

[0032] 实施例2

书刊装订用热熔胶，包括40Kg的改性EVA树脂制备例2中提供的改性EVA树脂、16Kg的石

蜡、4Kg的费拖蜡、30Kg的硅藻土、26.5Kg的松香树脂、5.5Kg萜烯树脂、0.8Kg的抗氧剂1076、

2.5Kg的酞酸酯偶联剂。

[0033] 上述书刊用热熔胶的制备方法为：

(1)预处理：将改性EVA树脂制备例2中提供的改性EVA树脂、石蜡、费拖蜡、硅藻土加热

至110℃，在真空-0.1MPa、搅拌速度为40r/min的条件下脱水1小时，然后降温至75℃，得基

础材料；

(2)混炼：将步骤(1)中制得的基础材料、松香树脂、萜烯树脂、抗氧剂1076、酞酸酯偶联

剂混合均匀，保温80℃搅拌，搅拌速率为15rpm，搅拌时间为30min，得混合料；

(3)成型：将步骤(2)中混合料B通过双螺杆挤出机熔融挤出，挤出的产物经冷却、造粒，

即得书刊装订用热熔胶。其中双螺杆的出机共分为三段：入口段、中间段和出口段，其温度

分别控制为：75℃、110℃和90℃。

[0034] 实施例3

书刊装订用热熔胶，包括47Kg的改性EVA树脂制备例3中提供的改性EVA树脂、20Kg的石

蜡、5Kg的费拖蜡、20Kg的白炭黑、20Kg的滑石粉、19.5Kg的松香树脂、6.5Kg的萜烯树脂、

0.25Kg的抗氧剂1425、0.5Kg的酞酸酯偶联剂。

[0035] 上述书刊装订用热熔胶的制备方法为：

(1)预处理：将改性EVA树脂制备例3中提供的改性EVA树脂、石蜡、费拖蜡、白炭黑、滑石

粉加热至110℃，在真空-0.1MPa、搅拌速度为40r/min的条件下脱水1小时，然后降温至75

℃，得基础材料；

(2)混炼：将步骤(1)中制得的基础材料、松香树脂、萜烯树脂、抗氧剂1425、酞酸酯偶联

剂混合均匀，保温80℃搅拌，搅拌速率为15rpm，搅拌时间为30min，得混合料；

(3)成型：将步骤(2)中混合料B通过双螺杆挤出机熔融挤出，挤出的产物经冷却、造粒，

即得书刊装订用热熔胶。其中双螺杆的出机共分为三段：入口段、中间段和出口段，其温度

分别控制为：75℃、110℃和90℃。

[0036] 实施例4

书刊装订用热熔胶，包括47Kg的改性EVA树脂制备例3中提供的改性EVA树脂、20Kg的石

蜡、5Kg的费拖蜡、20Kg的白炭黑、20Kg的滑石粉、19.5Kg的松香树脂、6.5Kg的萜烯树脂、

0.25Kg的抗氧剂1425、0.5Kg的酞酸酯偶联剂。

[0037] 上述书刊装订用热熔胶的制备方法为：

(1)预处理：将改性EVA树脂制备例3中提供的改性EVA树脂、石蜡、费拖蜡、白炭黑、滑石

粉加热至115℃，在真空-0.1MPa、搅拌速度为50r/min的条件下脱水1.5小时，然后降温至78

℃，得基础材料；
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(2)混炼：将步骤(1)中制得的基础材料、松香树脂、萜烯树脂、抗氧剂1425、酞酸酯偶联

剂混合均匀，保温90℃搅拌，搅拌速率为20rpm，搅拌时间为45min，得混合料；

(3)成型：将步骤(2)中混合料通过双螺杆挤出机熔融挤出，挤出的产物经冷却、造粒，

即得书刊装订用热熔胶。其中双螺杆的出机共分为三段：入口段、中间段和出口段，其温度

分别控制为：83℃、120℃和95℃。

[0038] 实施例5

书刊装订用热熔胶，包括47Kg的改性EVA树脂制备例3中提供的改性EVA树脂、20Kg的石

蜡、5Kg的费拖蜡、20Kg的白炭黑、20Kg的滑石粉、19.5Kg的松香树脂、6.5Kg的萜烯树脂、

0.25Kg的抗氧剂1425、0.5Kg的酞酸酯偶联剂。

[0039] 上述书刊装订用热熔胶的制备方法为：

(1)预处理：将改性EVA树脂制备例3中提供的改性EVA树脂、石蜡、费拖蜡、白炭黑、滑石

粉加热至120℃，在真空-0.1MPa、搅拌速度为60r/min的条件下脱水2小时，然后降温至80

℃，得基础材料；

(2)混炼：将步骤(1)中制得的基础材料、松香树脂、萜烯树脂、抗氧剂1425、酞酸酯偶联

剂混合均匀，保温100℃搅拌，搅拌速率为30rpm，搅拌时间为60min，得混合料；

(3)成型：将步骤(2)中混合料通过双螺杆挤出机熔融挤出，挤出的产物经冷却、造粒，

即得书刊装订用热熔胶。其中双螺杆的出机共分为三段：入口段、中间段和出口段，其温度

分别控制为：90℃、125℃和100℃。

[0040] 对比例1

书刊装订用热熔胶，包括58Kg的改性EVA树脂制备例3中提供的改性EVA树脂、15Kg的石

蜡、5Kg的费拖蜡、15Kg的白炭黑、15kg的滑石粉、25Kg的松香树脂、0.25Kg的抗氧剂1425、酞

酸酯偶联剂0.5Kg。

[0041] 上述书刊装订用热熔胶的制备方法为：

(1)预处理：将改性EVA树脂制备例3中提供的改性EVA树脂、石蜡、费拖蜡、白炭黑、滑石

粉加热至115℃，在真空-0.1MPa、搅拌速度为50r/min的条件下脱水1.5小时，然后降温至78

℃，得基础材料；

(2)混炼：将步骤(1)中制得的基础材料、松香树脂、抗氧剂1425、酞酸酯偶联剂混合均

匀，保温90℃搅拌，搅拌速率为20rpm，搅拌时间为45min，得混合料；

(3)成型：将步骤(2)中混合料通过双螺杆挤出机熔融挤出，挤出的产物经冷却、造粒，

即得书刊装订用热熔胶。其中双螺杆的出机共分为三段：入口段、中间段和出口段，其温度

分别控制为：83℃、120℃和95℃。

[0042] 对比例2

与实施例4基本相同，不同之处在于选用的EVA树脂为普通的EVA树脂。

[0043] 对比例3

与实施例4基本相同，其不同之处在于，增粘剂只添加松香树脂。

[0044] 对比例4

与实施例4基本相同，其不同之处在于，增粘剂只添加萜烯树脂。

[0045] 三、性能测试

对本发明以及对比例提供的书刊装订用热熔胶的理化性质进行测试，其结果如表1所
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示。

[0046] 表1外观以及理化性质

性能 熔点/℃ 软化点/℃ 固化时间/s 断裂伸长率/％ 熔融黏度/Pa·s 拉伸强度/MPa

实施例1 78 90 10 300 5.8 8

实施例2 77 91 8 298 5.9 7.5

实施例3 76 92 5 312 6.1 8.2

实施例4 76 93 4 315 6.1 8.1

实施例5 76 93 3.5 320 6.2 8.2

对比例1 78 85 18 247 5.0 6.6

对比例2 80 82 20 225 4.5 5.3

对比例3 82 83 25 220 4.3 5.0

对比例4 83 83 30 218 4.25 4.9

由实施例1-5可知，本发明提供的生产工艺对本发明热熔胶的性能影响不大，对热熔胶

性能的主要硬性在于热熔胶组分以及含量的影响。

[0047] 由表1可知，本发明提供的书刊装订用热熔胶的熔点较低，粘度较大，固化速度快，

提高的生产效率。本发明对乙烯-醋酸乙烯共聚物(EVA)进行熔融改性，改善其柔性以及韧

性，增强乙烯-醋酸乙烯共聚物制得的热熔胶与其它材料粘结时的粘结强度；聚乙二醇-聚

己二酸-1,2-丙二醇酯多嵌段共聚物与乙烯-醋酸乙烯共聚物高速剪切混合，通过马来酸酐

作为增溶剂，便于实现二者的熔融接枝改性，由于使得乙烯-醋酸乙烯共聚物之间形成交

联，改善其粘结性能，且聚己内酯作为增塑剂可提高乙烯-醋酸乙烯共聚物的韧性，增加其

断裂伸长率、提高耐久性，从而使得本发明获得粘结强度高，耐久性能好的优点。本发明很

好的解决了书刊装订中粘接性的问题。
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