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(57) Abstract: The invention relates to a milling tool (1) comprising a tool base body (2) and a number of cutting plates (3) held

@ to said base body by means of a clamping element (4). The cutting plates each have a plate surface (9, 10) disposed in opposite

& planes and at least one lateral surface (11) forming a cutting edge (12) with a first plate surface (9). According to the invention, a
geometrical bearing lug (13) protrudes from the cutting plate (3) opposite to the first plate surface (9) bringing the cutting plate (3)

\& into a form fit with the corresponding contour support (16) in the tool base body (2).

&

P (57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Friaswerkzeug (1) mit einem Werkzeuggrundkérper (2) und mit einer Anzahl

e
=

von daran mittels eines Klemmelementes (4) gehaltenen Schneidplatten (3) mit in gegeniiberliegenden Plattenebenen jeweils einer
Plattenfldche (9, 10) sowie mit mindestens einer Seitenfldche (11), die mit

[Fortsetzung auf der niichsten Seite]
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einer ersten Plattenfldche (9) eine Schneidkante (12) bildet, wobei gegeniiberliegend zur ersten Plattenfldche (9) aus der Schneid-
platte (3) ein geometrischer Anlageansatz (13) hervorsteht, mit dem die Schneidplatte (3) in einer korrespondierenden Auflagekontur

(16) im Werkzeuggrundkdrper (2) einliegt.
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Beschreibung
Fraswerkzeug

Die Erfindung bezieht sich auf ein Fraswerkzeug mit einem Werkzeuggrundkdrper und

mit einer Anzahl von daran mittels eines Klemmelementes gehaltenen Schneidplatten.

Infolge der steigenden Anforderungen an technische Bauteile oder Werkstlicke, die
durch spanende Bearbeitung hergestellt werden, besteht nicht nur die Forderung nach
einer besonders hohen Oberflachengiite, sondern auch nach einem besonders effi-
zienten Einsatz des Fraswerkzeugs. So besteht insbesondere bei einem Scheibenfra-
ser zur spanenden Bearbeitung beispielsweise eines Steinbohrers der Wunsch nach
einer moglichst groRen Anzahl von am Umfang eines scheibenformigen Werkzeug-
grundkdrpers verteilt angeordneten Schneidplatten, die einerseits in moglichst einfa-
cher Art und Weise auswechselbar und andererseits moglichst effizient einsetzbar sein
sollen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein mdglichst effizient einsetzbares Fras-
werkzeug anzugeben, das einen besonders flexiblen Einsatz anwendungsspezifisch
ausgebildeter Schneidplatten ermdglicht.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf geldst durch die Merkmale des Anspruches 1.

Dazu sind der Werkzeuggrundkdrper des Fraswerkzeugs und die oder jede daran ge-
haltene Schneidplatte derart ausgebildet, dass auf deren einer Plattenseite ein geomet-
rischer Anlageansatz hervorsteht, mit dem die Schneidplatte in einer korrespondieren-
den Auflagekontur im Werkzeuggrundkérper einliegt.

Die Erfindung geht dabei von der Uberlegung aus, dass an ein und demselben Werk-
zeuggrundkérper fur individuelle Fraskonturen bereitgestelite Schneidplatten mit unter-
schiedlichen, auch unsymmetrischen Schneidenkonturen eingesetzt werden kdnnen,
wenn die Schneidplatte fur deren Einbau im Werkzeug eine von der Schneidengeomet-
rie unabhéngige Plattenanlageflache aufweist. Diese sollte eine geometrische Anlage-

oder Auflagekontur sein, die von der Schneiden- oder Spanflachengeometrie der
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Schneidplatte unabhéangig ist. Dies kann dadurch erreicht werden, dass auch Schneid-
platten mit unsymmetrischer Schneidenkontur stets den gleichen geometrischen Ansatz
als Anlagekontur aufweisen, der dann mit einer entsprechenden Auflagegeometrie im
Werkzeuggrundkérper korrespondiert.

Durch die Ausbildung der Schneidplatte mit einem solchen geometrischen Anlage-
ansatz kann vorteilhafterweise die Schneidplatte mehrschneidig ausgebildet werden.
Deren beispielsweise vier oder sechs Seitenfldchen bilden dann mit einer dem geomet-
rischen Ansatz gegeniiberliegenden, nachfolgend auch als Spanflachenseite bezeich-
neten (ersten) Plattenflache eine entsprechende Anzahl von Schneidkanten. Dieses
Prinzip der mehrschneidigen Schneidplatte mit einem an deren einer Spanflachenseite
gegenuberliegender Plattenriickseite vorgesehenen domartigem geometrischen Anla-
geansatz ist sowohl bei einem Scheibenfraser mit einer Vielzahl von an dessen schei-
benférmigen Werkzeuggrundkérper umfangsseitig angeordneten Schneidplatten als
auch bei einem Fraswerkzeug mit einem stab- oder dornartigen Werkzeuggrundkorper
realisierbar.

In vorteilhafter Ausgestaltung bildet der geometrische Anlageansatz eine zur ge-
genlberliegenden (ersten) Plattenflache oder Spanflachenseite parallele Rickenflache
und eine stufen- oder kragenartige Auflagekontur mit einer der Anzahl der Schneid-
kanten entsprechenden Anzahl von Anlageflachen aus. Diese Auflagekontur verlauft
vorzugsweise nicht quer oder senkrecht zur Riickenflache bzw. zur hierzu parallelen
Spanfldchenseite, sondern unter einem Axialwinkel lediglich ann&hernd quer dazu. Der
Axialwinkel weicht dabei zweckmaRigerweise vom Querverlauf oder vom rechtWiningen
Verlauf um 5° bis 15°, vorzugsweise (7 + 1)° ab. Dieser Axialwinkel ist dabei angepasst
an den Anstellwinkel, unter dem die Schneidplatte im Werkzeuggrundk&rper gegeniiber

dessen Achse schrag angestellt montiert ist.

Diese um den Axialwinkel schrag verlaufende Auflagekontur des geometrischen Anla-
geansatzes ermdglicht in einfacher sowie zuverlassiger Art und Weise die exakte Posi-
tionierung von axial frei gespannten mehrschneidigen Schneidplatten mittels eines
Plananschlagwerkzeugs. Dazu greift dieses bei der Montage der mehrschneidigen
Schneidplatten mit dem Werkzeuggrundkdrper 16sbar verspannte Plananschlagwerk-
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zeug mit zu dessen Planflache parallel verlaufenden Anlagezapfen synchron an den
geometrischen Anlageansatzen der Schneidplatten an. Dadurch kénnen die Schneid-
platten praktisch in einem Arbeitsgang gleichzeitig exakt am Werkzeuggrundkérper po-
sitioniert und daran l6sbar fixiert werden.

Zur Positionierung und Fixierung der oder jeder Schneidplatte am Werkzeug-
grundkérper ist zweckmaRigerweise ein Klemmelement in Form eines Klemmkeils vor-
gesehen. Dieser weist eine erste Klemmfléche auf, der unter Bildung eines Klemm-
schlitzes fiir die Schneidplatte eine an einem Klemmsteg des Werkzeuggrundkérpers
vorgesehene Anlageflache gegenliberliegt. An dieser liegt dann die Schneidplatte mit
der durch den geometrischen Anlageansatz gebildeten Riickenflache an. Der Klemm-
keil weist zweckmaRigerweise eine Durchgangsoffnung fiir eine Fixierschraube auf.
Hierzu ist vorzugsweise eine Doppelgewindeschraube vorgesehen, so dass dann der
Klemmekeil ein Innengewinde fiir die in einer Gewindebohrung des Werkzeuggrundkor-
pers gefiihrte Doppelgewindeschraube aufweist. Zur [5sbaren Befestigung der
Schneidplatte am Werkzeuggrundkorper kann auch eine Klemmpratze oder dgl. vorge-
sehen sein.

In besonders vorteilhafter Weiterbildung ist als Klemmelement ein Doppelklemmkeil mit
einander gegeniiberliegenden Kiemmflachen vorgesehen. Der Doppelklemmkeil er-
méglicht die gleichzeitige Klemmfixierung von zwei Schneidplatten. Bei dieser Ausfiih-
rungsform erfiillt die durch den geometrischen Anlageansatz der Schneidplatte gebil-
dete Riickenflache quasi eine Doppelfunktion, indem diese je nach Position der
Schneidplatte entweder als Anlageflache oder als Klemmflache dient. So liegt der Dop-
pelklemmkeil mit einer seiner Klemmflachen an der Spanflachenseite der Schneidplatte
an, wahrend dann deren durch den geometrischen Anlageansatz gebildete Riickenfla-
che als Anlagefléche dient. Die weitere mittels des Doppelklemmkeils kiemmfixierte
Schneidplatte liegt dann mittels deren Spanflachenseite an der Anlageflache des
Klemmstegs des Werkzeuggrundkdrpers an, wahrend die durch den geometrischen
Ahlageansatz gebildete Riickenflache dieser Schneidplatte als mit dem Doppelklemm-
keil zusammenwirkende Klemmflache wirkt.
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Die mit der Erfindung erzielten Vorteile bestehen insbesondere darin, dass durch die
Ausbildung einer Schneidplatte mit einem geometrischen Anlageansatz, mit dem die
Schneidplatte an einer korrespondierenden Auflagekontur im Werkzeuggrundkérper
einliegt, auch mehrschneidige Schneidplatten nach Art von so genannten Wende-
schneidplatten auch bei unsymmetrischer Schneiden- oder Spanflachengeometrie ein-
setzbar sind. Auch kénnen diese bei einem Scheibenfraser im Werkzeuggrundkdrper
axial frei gespannt werden. Dadurch kénnen derselbe Werkzeuggrundkérper fiir hin-
sichtlich deren Schneidengeometrie unterschiedliche Schneideinsatze eingesetzt und

die mehrschneidigen Schneideinsitze mehrfach verwendet werden.

Nachfolgend wird ein Ausfithrungsbeispiel der Erfindung anhand einer Zeichnung naher

erlautert. Darin zeigen:

Fig. 1und 2 in einer Seitenansicht bzw. Draufsicht ein erfindungsgemaRes Fras-
werkzeug mit einem scheibenférmigen Werkzeuggrundkérper und daran
gehaltenen mehrschneidigen Schneidplatten,

Fig. 3 einen Ausschnitt Il aus Fig. 1 in groBerem MaRstab mit einer Klemmfixie-
rung der Schneidplatten mittels Doppelklemmkeil,

Fig. 4 und 5 in einer Vorderansicht bzw. Seitenansicht eine erfindungsgemaRe mehr-
schneidige Schneidplatte,

Fig. 6 ausschnittsweise in einer Schnittdarstellung das mit einem Planan-
schlagwerkzeug l6sbar verschraubte Fraswerkzeug bei axial frei ge-
spannten Schneidplatten,

Fig. 7 eine Aufsicht auf das mit dem Plananschlagwerkzeug gemaf Fig. 6 ver-
schraubte Fraswerkzeug, und

Fig. 8 einen Ausschnitt VIl aus Fig. 7 in groRerem Mafstab mit planparalleler
Anlage des Plananschlagwerkzeugs am geometrischen Anlageansatz der
erfindungsgemafen Schneidplatte.

Einander entsprechende Teile sind in allen Figuren mit den gleichen Bezugszeichen

versehen.
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Die Figuren 1 bis 3 zeigen das nachfolgend als Scheibenfraser bezeichnete Fras-
werkzeug 1 mit einem scheibenférmigen Werkzeuggrundkérper 2, an dessen Auen-
umfang eine Vielzahl von Schneideinséatzen 3 gleichmaRig verteilt angeordnet sind. Je-
weils zwei Schneidplatten 3 sind mittels eines Doppelklemmkeils 4 am Werkzeug-
grundkorper 2 [6sbar klemmfixiert. Die l6sbare Fixierung der Schneidplatten 3 am
Werkzeuggrundkérper 2 erfolgt im Ausfiihrungsbeispiels mittels den Klemmkeil 4 teil-
weise durchsetzenden Doppelgewindeschrauben 5, die als Innensechskantschrauben
ausgefihrt sind.

GemaR Fig. 3 ist dabei die Doppelgewindeschraube 5 mit deren Gewindekopf 5a mit
einem korrespondierenden Innengewinde 6 im Klemmkeil 4 einerseits und mit deren
Gewindschaft 5b in einer im Werkzeuggrundkérper 2 vorgesehenen Gewindebohrung 7
verschraubt.

Wie auch aus den Figuren 4 und 5 ersichtlich ist, weist die Schneidplatte 3 in ge-
genlberliegenden Plattenebenen jeweils eine Plattenflache 9, 10 sowie eine Anzahl
von im Ausflihrungsbeispiels vier Seitenflachen 11 auf. Die Seitenflachen 11 bilden mit
der nachfolgend als Spanflachenseite bezeichneten ersten Plattenflache 9 der
Schneidplatte 3 jeweils eine Schneidkante 12. Die im Ausfiihrungsbeispiel vierseitige
Schneidplatte 3 weist somit umlaufend vier Schneidkanten 12 mit individueller, jedoch
gleichartiger Schneidenkontur auf. Die in Fig. 4 dargestellte Schneidplatte 3 dient bei-
spielsweise zur Herstellung oder Fertigung von Spanwendelnuten in Steinbohrern.

Die Schneidplatte 3 weist einen geometrischen Anlageansatz 13 auf, der eine zur
Spanflachenseite 9 parallele und dieser gegenliberliegende Riickenflache 10 als zweite
Plattenflache ausbildet. Zudem bildet der an die Schneidplatte 3 vorzugsweise ange-
formte geometrische Anlageansatz 13, der aus einer der Spanflachenseite 9 und damit
den Schneidkanten 12 gegentiberliegenden Plattenriickseite 14 der Schneidplatte 3
domartig hervorragt, eine stufen- oder kragenartige Auflagekontur mit entsprechenden
Anlage- oder Plananlageflachen 15 aus. Mit dieser, die Plananlageflachen der mehr-
schneidigen Schneidplatte 3 bildenden Auflagekontur 15 sowie mit der Riickenflache
10 des geometrischen Anlageansatzes 13 liegt die Schneidplatte 3 in einer korrespon-
dierenden Auflagekontur 16 des Werkzeuggrundkorpers 2 ein.
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Ein am Werkzeuggrundkérper 2 angeformter Klemmsteg 17 weist dabei eine ent-
sprechende Anlageflache 17a auf, an der die Schneidplatte 3 mit deren durch den ge-
ometrischen Anlageansatz 13 gebildeten Riickenflache 10 anliegt. Uber diese Anlage-
flache 17a am Klemmsteg 17 des Werkzeuggrundkérpers 2 und mit der Auflagekontur
16 ist die mit dem geometrischen Anlageansatz 13 korrespondierende An- bzw. Aufla-
gekontur am Werkzeuggrundkorper 2 gebildet. Somit ist zwischen einer der Spananla-
geflache 9 zugewandten ersten Klemmflache 18 des Klemmkeils 4 und der Anlagefla-
che 17a des Klemmstegs 17 des Werkzeuggrundkdrpers 2 ein Klemmschlitz oder -spallt
19 fiir die axial frei spannbare Schneidplatte 3 gebildet. In diesen Klemmschlitz 19 des
Werkzeuggrundkérpers 2 ist die jeweilige Schneidplatte 3 in Axialrichtung 20 (Fig. 2)
seitlich einschiebbar.

Wie aus Fig. 3 ersichtlich ist, liegt dabei die Schneidplatte 3 sowohl mit deren dem
Werkzeuggrundkdrper 2 zugewandten Seitenflache 11 als auch mit der dortigen
Schneidkante 12 beabstandet in einer Aufnahmenut 21 im Werkzeuggrundkérper 2 ein.
Diese Aufnahmenut 21 miindet (iber eine Stufenkontur 22 in die Auflagekontur oder -
flache 16 ein. Die Schneidplatte 3 liegt somit lediglich mit deren geometrischem Anla-
geansatz 13 am Werkzeuggrundkérper 2 an, wahrend die dort einliegende Schneid-
kante 12 keinen Beriihrungskontakt mit dem Werkzeuggrundkdrper 2 hat.

Der Doppelklemmkeil 4 dient zur Klemmfixierung von zwei aus Fig. 4 ersichtlichen
mehrschneidigen und hinsichtlich deren Schneidengeometrie unsymmetrischen
Schneidplatten 3. Dazu liegt der Doppelklemmkeil 4 mit dessen der Klemmflache 18
gegeniberliegenden weiteren Klemmflache 23 an der Riickenflache 10 der weiteren
Schneidplatte 3 an, die in einem entsprechenden Klemmschlitz 19° im Werkzeuggrund-
korper 2 einliegt. Hier dient die zur Spananlageflache 9 parallel verlaufende Rickenflé-
che 10 der Schneidplatte 3 als Klemmflache, wahrend die Rickenfléche 10 der von
demselben Doppelklemmkeil 4 fixierten anderen Schneidplatte 3 als Anlageflache
dient. Ebenso ist die Spanfliachenseite 9 der jeweiligen Schneidplatte 3 im Montagezu-
stand einerseits als Anlageflache an einer entsprechenden Klemmfléche 24 des.
Klemmstegs 17 wirksam, wahrend die Spanflachenseite 9 der anderen Schneidplatte 3
als Klemmflache wirksam ist.
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Sowohl der oder jeder Doppelklemmkeil 4 als auch die Klemmstege 17 sind jeweils mit
einer sich zur Spanflachenseite 9 der jeweiligen Schneidplatte 3 hin abfallenden Span-
kammer 25 versehen, in der der wahrend des Frasvorgangs geformte Span abflieRen
kann.

Wie aus Fig. 5 vergleichsweise deutlich ersichtlich ist, ist die Auflagekontur 15 des ge-
ometrischen Anlageansatzes 13 der Schneidplatte 3 quadratisch und dabei unter Bil-
dung von vier gleichartigen Plananlageflachen konisch oder keilférmig ausgebildet.
Auch kann der geometrische Anlageansatz 13 der Schneidplatte 3 hinsichtlich dessen
geometrischer Form polygonal, z. B. sechseckig, ausgestaltet sein. Er weicht dabei ge-
genlber der zur Spanflachenseite 9 und zur Riickenflache 10 normal verlaufenden
Senkrechten 26 um einen Axialwinkel 8 ab. Dieser Winkel 8 betragt zwischen 5° und

15°, zweckmaRigerweise 6° bis 10°, vorzugsweise 7°.

Der Axialwinkel g ist dabei gleich dem in Fig. 2 dargestellten Anstellwinkel 8, um den
die jeweilige Schneidplatte 3 gegentiber der Werkzeugachse 27 des Werk-
zeuggrundkérpers 2 schrag angestellt ist. Diese Schragstellung ermdglicht den Eingriff
lediglich der Schneide oder Schneidkante 12 der Schneidplatte 3 bei deren spanenden
Bearbeitung eines (nicht dargesteliten) Werkstiicks, so dass die Seitenflachen 11, die
im Einbauzustand im Werkzeuggrundkdérper 2 gerade nicht als Plattenanlageflache
dienen, fir die jeweils im Eingriff befindliche Schneide oder Hauptschneide 12 als
Spanflache dient.

GemaR den Figuren 6 bis 8 gewahrleistet dieser Axialwinkel £ zudem eine planparallele
Anlage eines Plananschlagwerkzeuges 28. Mit diesem ist das Fraswerkzeug 1 mittels
einer Montageschraube 29 zur Positionierung der Schneidplatten 3 am Werkzeug-
grundkérper 2 [8sbar fixiert. Dabei greifen Anlage- oder Anschlagzapfen 30 des Plan-
anschlagwerkzeugs 28 stirnseitig mit deren Positionierflachen 31 an der Anlageflache
16 des geometrischen Anlageansatzes 13 der jeweiligen Schneidplatte 3 an. Diese Po-
sitionierflachen 31 verlaufen parallel zur Anschlagfiche 32 des Plananschlagwerk-
zeugs 28, obwohl die einzelnen Schneidplatten 3 im Werkzeuggrundkérper 2 unter dem
Winkel B axial schraggestelit sind.
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Sobald die einzelnen Schneidplatten 3 in die zugehdrigen Klemmschlitze 19 im Werk-
zeuggrundkorper 2 eingelegt und mittels des Plananschlagwerkzeugs 28 exakt positio-
niert sind, kénnen die Doppelklemmkeile 4 verschraubt und damit die mehrschneidigen
Schneidplatten 3 axial gespannt werden.
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Anspriiche

1. Fraswerkzeug (1) mit einem Werkzeuggrundkérper (2) und mit einer Anzahl von

daran mittels eines Klemmelementes (4) gehaltenen Schneidplatten (3) mit in gege-
nuberliegenden Plattenebenen jeweils einer Plattenfléche (9, 10) sowie mit min-
destens einer Seitenflache (11), die mit einer ersten Plattenflache (9) eine Schneid-
kante (12) bildet, wobei gegentiberliegend zur ersten Plattenflache (9) aus der
Schneidplatte (3) ein geometrischer Anlageansatz (13) hervorsteht, mit dem die
Schneidplatte (3) in einer korrespondierenden Auflagekontur (16) im Werk-
zeuggrundkoérper (2) einliegt.

. Fraswerkzeug nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,
dass der geometrische Anlageansatz (13) eine zur ersten Plattenflache (9) parallele
Rickenflache (10) und eine hierzu unter einem Axialwinkel (B) zumindest an-

nahernd quer verlaufende Anlagekontur (15) ausbildet.

. Fraswerkzeug nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,
dass das Klemmelement (4) eine der ersten Plattenseite (10) der Schneidplatte (3)
zugewandte erste Klemmflache (18) aufweist, der unter Bildung eines Klemm-
schlitzes (19) fur die Schneidplatte (3) eine an einem Klemmsteg (17) des Werk-
zeuggrundkdrpers (2) vorgesehene Anlageflache (17a) gegeniiberliegt, an der die
Schneidplatte (3) mit deren durch den geometrischen Anlageansatz (13) gebildeten
Ruckenflache (10) anliegt.

. Fraswerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 3,

gekennzeichnet durch
einen Klemmkeil als Klemmelement (4).
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5. Fraswerkzeug nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet,
dass der Klemmkeil (4) ein Innengewinde (5b) fiir eine in einer Gewindebohrung (7)
des Werkzeuggrundkérpers (2) gefiihrte Gewindeschraube (5) aufweist.

. Fréaswerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet,
dass das Klemmelement (4) als Doppelklemmkeil mit einander gegeniiberliegenden
Klemmflachen (18, 23) ausgebildet ist.

. Fraswerkzeug nach Anspruch 6,

gekennzeichnet durch
eine erste Klemmflache (18) zur Klemmanlage an der ersten Plattenflache (9) der
Schneidplatte (3) und mit einer der ersten Klemmflache (18) gegeniiberliegeriden
zweiten Klemmflache (23) zur Klemmanlage an der durch den geometrischen Anla-
geansatz (13) einer weiteren Schneidplatte (3) gebildeten Riickenflache (10).

. Fraswerkzeug nach Anspruch 6 oder 7,

dadurch gekennzeichnet,
dass der Doppelklemmkeil (4) zur Klemmhalterung von zwei Schneidplatten (3) mit
einer ersten Klemmflache (18) an der ersten Plattenflache (9) einer ersten Schneid-
platte (3) und mit der gegeniiberliegenden zweiten Klemmflache (23) an der durch
den geometrischen Anlageansatz (13) gebildeten Rickenflache (10) der zweiten
Schneidplatte (3) anliegt.

. Fraswerkzeug nach Anspruch 8,

dadurch gekennzeichnet,
dass der zweiten Klemmfléche (23) des Doppelklemmkeils (4) unter Bildung eines
Klemmschlitzes (19°) fur die zweite Schneidplatte (3) eine an einem Klemmsteg (17)
des Werkzeuggrundkoérpers (2) vorgesehene Anlageflache (24) gegentiberliegt, an
der die zweite Schneidplatte (3) mit deren erster Plattenflache (9) anliegt.
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10.Fraswerkzeug nach einem der Anspriiche 2 bis 9,
gekennzeichnet durch
einen positiven Axialwinkel B zwischen 5° und 15°, zweckmalRigerweise 6° bis 10°,

vorzugsweise (7 £ 1)°.

11.Mehrschneidige Schneidplatte (3) fiir ein Fréswerkzeug (1) nach einem der An-
spriche 1 bis 10.

12.Mehrschneidige Schneidplatte (3) nach Anspruch 11, insbesondere mit einer un-
10 symmetrischen Spanflachenseite (9), mit einer Anzahl von Seitenflachen (11), die
mit der Spanflachenseite (9) eine der Anzahl der Seitenflachen (11) entsprechende
Anzahl von Schneidkanten (12) bilden, sowie mit einem mehrseitigen geometri-
schen Anlageansatz (13) auf der der Spanflachenseite (9) gegentiberliegenden
Plattenriickseite (14) zur Ausbildung einer der Anzahl der Schneidkanten (12) ent-
15 sprechenden Anzahl von Plananlageflachen (15).

13.Mehrschneidige Schneidplatte (3) nach Anspruch 11 oder 12, mit einem domartig
aus der Plattenriickseite (14) herausragenden, insbesondere zumindest annahernd
quadratischen, Anlageansatz (13).

20
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