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一种用于外科缝合线(94)的包装(10)，包

括：基底构件(12)、从所述基底构件(12)的周围

向上延伸的外壁(30)、多个棱锥形支座构件

(40)；以及扁平缝合线通道覆盖构件(14)，扁平

缝合线通道覆盖构件(14)具有多个精确孔以将

所述覆盖构件(14)锁定到基底构件(12)的支座

构件(40)。基底构件(12)的外壁的内表面是成型

表面，覆盖构件(14)的外周具有对应于基底构件

(12)外壁的所述成型表面的成型表面。外壁的成

型表面可以由从基底构件(12)的顶表面延伸到

外壁的顶部的多个D形竖向构件组成。
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1.一种用于外科缝合线的包装，包括

‑基底构件，所述基底构件具有顶表面、底表面、外周和纵向轴线，

‑外壁，所述外壁从所述基底构件的周围向上延伸，所述外壁具有内表面、外表面和顶

部，

‑多个棱锥形支座构件，所述棱锥形支座构件布置成椭圆形，限定所述缝合线的位置并

捕获从所述基底构件的内表面延伸的缝合线，每个支座构件具有顶部、底部和外表面，所述

支座构件彼此结合形成缝合线轨道区域以保持缝合线，

扁平缝合线通道覆盖构件，所述扁平缝合线通道覆盖构件具有顶表面、底表面和外周，

‑所述覆盖构件具有多个精确孔，以将所述覆盖构件锁定至所述基底构件的所述支座

构件，

‑所述覆盖构件的外边缘中的开口，形成具有第一端和第二端的缝合线端口，

‑针存放装置，位于所述支座构件内部，并从所述基底构件的所述顶表面延伸，

其特征在于，

‑所述基底构件的所述外壁的所述内表面是成型表面，所述成型表面由从所述基底构

件的所述顶表面延伸到所述外壁的所述顶部的多个凸起组成，

‑所述覆盖构件的所述外周具有与所述基底构件的所述外壁的所述成型表面相对应的

成型表面。

2.根据权利要求1所述的包装，其中，

所述凸起是D形竖向构件。

3.根据权利要求2所述的包装，其中，

‑所述D形竖向构件从所述基底构件的所述外壁突出至少一毫米。

4.根据前述权利要求中任一项所述的包装，还包括

‑在所述基底构件的所述缝合线轨道区域中的多个空气槽。

5.根据权利要求4所述的包装，还包括

从所述外壁的所述内表面向内延伸的多个锁定构件，每个锁定构件具有顶部、底部和

外表面。

6.根据权利要求4所述的包装，还包括

至少一个凸片构件，所述至少一个凸片构件从所述支座构件的所述外表面向外延伸并

面向所述外壁的所述内表面。

7.根据权利要求1‑3中任一项所述的包装，还包括

‑至少一个间隔件，所述至少一个间隔件从所述基底构件的所述内表面延伸，每个间隔

件具有顶部、底部和外表面，所述间隔件布置在两个支座构件之间。

8.根据权利要求7所述的包装，其中，

‑设置有多个间隔件，所述多个间隔件彼此结合并且与所述支座构件中的至少一些结

合形成用于所述缝合线轨道区域的内壁。

9.根据权利要求1‑3中任一项所述的包装，其中

所述基底构件的所述支座构件的形状呈截头棱锥形。

10.根据权利要求1‑3中任一项所述的包装，其中，

所述基底构件是透明的。
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11.根据权利要求1‑3中任一项所述的包装，另外包括

穿过所述覆盖构件、用于接纳缠绕销的孔。

12.根据权利要求1‑3中任一项所述的包装，还包括

‑缠绕到所述基底构件的缠绕通道中的缝合线，

‑安装在所述针存放装置中的外科针。

13.根据权利要求1‑3中任一项所述的包装，其中，

所述包装具有椭圆形构造。

14.根据权利要求12所述的包装，其中，

所述针存放装置包括从所述基底构件的所述顶表面延伸的至少一个悬臂式水平臂和

用于将所述针固定在所述针存放装置的至少一个水平臂下方的保持构件。

15.根据权利要求14所述的包装，其中，

‑所述保持构件包括在所述至少一个水平臂的底侧处的凹入区域和在所述基底构件的

所述顶表面处的至少一个卡扣。

16.根据权利要求1‑3中任一项所述的包装，其中，

‑所述针存放装置包括彼此对准的至少一个第一腹板和至少一个第二腹板，

‑彼此面对的所述第一腹板和所述第二腹板的端部形成为夹紧装置。

17.根据权利要求16所述的包装，其中，

‑所述第一腹板面对所述第二腹板的端部包括凹入区域，

‑所述第二腹板面对所述第一腹板的端部包括凸出区域。
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缝合线包装

技术领域

[0001] 本发明涉及用于外科缝合线的包装。常规的外科缝合线和针包装具有几个有用的

功能，包括在搬运、装运和储存过程中保护针和缝合线。此外，这些包装在应用之前在手术

或其他医疗程序中便于接近并且释放针和缝合线。该包装可用于配有外科针的外科缝合线

或不配针的无针外科缝合线。

背景技术

[0002] 用于带有或不带有针的外科缝合线的包装在本领域中是众所周知的。有两种类型

的包装常规地用于外科针和缝合线。一种类型的包装是纸质文件夹包装，其中医用级纸板

被折叠并切割成多个面板。然后将缝合线缠绕在面板上，然后通过首先将面板折叠成所需

的构造，然后使用切割到面板中的狭缝和锁定凸片将面板锁定在适当的位置，来组装包装。

[0003] 已经使用的另一种缝合线包装是具有缠绕通道的托盘包装。这些托盘包装通常具

有椭圆形状，外壁和内壁形成椭圆形缠绕通道。包装通常由塑料模制而成。包装被安装到缠

绕夹具上，然后缝合线被缠绕到缠绕通道中。缝合线包装通常具有用于安装和固定外科针

的针存放构件，如果外科针安装到缝合线上的话。常规的针存放部可以由泡沫构件或等效

的保持结构组成。针存放构件也可用于安装缝合线的缠绕到缠绕通道中的一端。

[0004] 美国专利No.4,961,498公开了一种具有椭圆形缠绕通道的两件式缝合线包装。美

国专利No.4,967,902公开了一种单件式通道缝合线包装，其具有将缝合线保持在通道中的

多个门构件。美国专利No.5,230,424公开了一种包装，该包装具有基本上正方形的形状和

正方形的缝合线通道，其中多个悬臂式门安装在内壁上以保持缝合线在通道中。美国专利

No.5,655,652公开了一种具有椭圆形缠绕通道的包装，具有顶部摩擦板构件来代替门或悬

臂式门。

[0005] 美国专利No .5 ,131 ,533公开了一种具有铰接部段的针存放部。美国专利No .5 ,

180,053公开了一种具有悬臂针存放部的缝合线包装。这个存放部相对于包装的基底竖向

地延伸。这种类型的存放部的缺点是，如果包装在运输过程中挠曲，针会释放。

[0006] 美国专利No.6,135,272公开了多个悬臂式覆盖门构件，它们之间有空间。这些门

构件有一个缺点：如果触针高速移动会变形，从而限制缠绕速度。

[0007] WO2013/049400  A1公开了一种具有两个半件的缝合线包装。主体部分的内部在主

体部分的一个半件处设有一对柱，在主体部分的另一个半件处设有相应的一对配合凸台。

当基座的两个半件被压在一起时，柱以压配合或卡扣配合的方式配合到凸台中，以将两个

半件固定在一起。柱和凸台还提供了缝合线股绕其卷绕的结构。

[0008] EP  2  172  157  A1公开了一种用于保持倒钩缝合线的缝合线包装，包括具有外壁

和内壁的缝合线保持构件。内壁与外壁径向间隔开，并在其间限定缝合线保持区域。外壁包

括多个向内延伸的凸片，这些凸片被构造成接合覆盖物。缝合线包装还包括被构造成接纳

在缝合线保持构件的外壁内，并选择性地接合形成在其上的向内延伸的凸片的覆盖物。

[0009] EP  3  095  392  A1公开了一种用于缝合线的包装，该包装具有缠绕通道，通过使外
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侧壁和圆柱形支座构件的内行形成用于缝合线的通道而产生缠绕通道。包装具有基底构件

和扁平的覆盖构件，覆盖构件通过位于圆柱形支座构件顶部的多个卡扣锁安装到基底构件

上。基底构件的边缘具有沿着外侧壁的覆盖物锁定凸片。

[0010] 尽管现有技术的缝合线托盘包装对于它们的预期用途来说是足够和有效的，但是

这种包装也有缺点。一种可能出现的问题的示例是当外科医生试图从包装中取出缝合线

时，缝合线“挂住(hang‑up)”。因此，在本领域中需要具有缠绕通道的新颖缝合线托盘包装，

该缠绕通道易于适应高速包装过程，其克服了现有技术包装的缺点，包括与缝合线取出相

关的问题。因此，需要气体能够容易地围绕缝合线流动，以便于灭菌和抗菌涂布。

发明内容

[0011] 从这个先前已知的现有技术出发，本发明的一个目的是提供一种具有缠绕通道的

新颖托盘包装，其在用于包装外科缝合线的高速包装过程中是有用的。

[0012] 本发明的另一个目的是提供一种托盘包装，该托盘包装能够牢固地将缝合线保持

在具有开放内壁的通道中，以便于灭菌应用和/或抗菌涂覆的施加。

[0013] 本发明的又一个目的是提供一种新颖的缝合线托盘包装，其便于缝合线从包装中

取出。

[0014] 本发明的再一个目的是提供一种新颖的针存放部，以在搬运过程中更好地固持

针。

[0015] 根据本发明的缝合线包装由主权利要求的特征产生。本发明的适当发展是主权利

要求之后的进一步权利要求的主题。

[0016] 因此，公开了一种缝合线包装。该包装具有基底构件，该基底构件具有顶表面、底

表面、外周和纵向轴线。外壁围绕所述基底构件的周围向上延伸，所述外壁具有内表面、外

表面和顶部。内部多个棱锥形支座构件布置成椭圆形，其限定并捕获缝合线，从而形成缝合

线要位于其中的通道。

[0017] 还有一个扁平纸缝合线通道覆盖构件，用于安装到基底构件上。缝合线通道覆盖

构件具有顶表面、底表面和外周。覆盖构件中存在多个精确孔，以将所述覆盖构件锁定到基

底构件的支座构件上。具有第一端和第二端的端口引出开口位于外轨道壁中并形成缝合线

端口。

[0018] 针存放装置从基底构件的顶表面位于支座构件的内部。

[0019] 通过将覆盖构件紧固件孔与基底构件支座构件对准并将支座构件的顶部插入覆

盖构件的精确孔中，覆盖构件被安装到基底构件上以形成本发明的包装。例如，支座构件可

以通过使用超声波来变形。这使支座构件的顶部变平和变宽，从而防止覆盖构件从支座构

件上滑落。这在基底构件外壁的内表面、基底构件的顶表面、支座构件的外侧和缝合线覆盖

构件的底表面之间形成缝合线通道。

[0020] 可选的塑料顶部缝合线覆盖物可以用来完成组装好的包装。在缝合线缠绕到由覆

盖构件、基底构件的外壁、基底构件的顶表面和支座构件形成的通道中之后，该组装完成。

[0021] 从以下描述和附图中，本发明的这些和其他特征和优点将变得更加明显。

[0022] 外壁的成型表面可以由从基底构件的顶表面延伸到外壁顶部的多个凸起组成。这

些凸起可以是D形竖向构件。在一个包装中，D形竖向构件的长度可以变化。D形竖向构件应
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该从基底构件的外壁突出至少一毫米，以便提供互锁屏障，该屏障将包含尺寸小至10/0的

缝合线，并将缝合线保持在包装内。

[0023] 包装可以包括基底构件的缝合线轨道区域中的多个空气槽。在这种情况下，可以

存在从外壁的内表面向内延伸的多个锁定构件。这些锁定构件可以位于空气槽的正上方，

因此整个基底构件可以在一个模具中生产。包装的覆盖构件可以位于那些锁定构件的下

方，以便将覆盖构件紧固到基底构件上。替代地或附加地，可以有至少一个凸片构件从支座

构件的外表面向外延伸并面向外壁的内表面。这些凸片构件也可以位于基底构件的空气槽

正上方。包装的覆盖构件可以定位在至少一个凸片构件的上方，以便更好地限定覆盖构件

与基底构件的顶表面之间的距离。此外，一旦移除覆盖构件，这些凸片构件可以防止缝合线

离开缝合线轨道区域。

[0024] 可以有至少一个间隔件从基底构件的内表面延伸，每个间隔件具有顶部、底部和

外表面，所述间隔件布置在两个支座构件之间。所述间隔件彼此结合并且与支座构件中至

少一些结合可以形成缝合线轨道区域的内壁。

[0025] 基底构件的支座构件可以成形为截头棱锥。

[0026] 基底构件可以是透明的。这使得包装的使用者能够更好地看到缝合线和针的位

置。此外，缝合线和针的种类可以通过透明基底构件看到。

[0027] 覆盖构件可以包括用于接纳缠绕销的孔。

[0028] 包装可能已经包括缠绕在缠绕通道中的缝合线和安装在针存放装置中的外科针。

[0029] 包装可以具有椭圆形构造。

[0030] 针存放构件可以包括从基底构件的顶表面延伸的至少一个悬臂式水平臂和用于

将针固定在针存放构件的至少一个水平臂下方的保持构件。保持构件可以包括在至少一个

水平臂的底侧的凹入区域和在基底构件的顶表面的至少一个卡扣。

[0031] 附加地或替代地，针存放构件可以包括彼此对准的至少一个第一腹板和至少一个

第二腹板。彼此面对的第一端和第二端的端部可以形成为夹紧装置。例如，第一腹板的面向

第二腹板的端部可以包括凹入区域，第二腹板的面向第一腹板的端部可以包括凸出区域。

[0032] 本发明的其他优点和特征可以从权利要求中进一步指定的特征和以下示例性实

施例中取得。

附图说明

[0033] 在下文中，将使用附图中所示的示例性实施例更详细地描述和解释本发明。

[0034] 图1是包装的第一实施例的俯视平面图，该包装中安装有带缝合线的针。

[0035] 图2是图1中包装的基底构件的俯视图。

[0036] 图3是图1中包装的覆盖构件的俯视图。

[0037] 图4是图1中包装的基底构件的放大视图，示出了针存放装置。

[0038] 图5是穿过图4的针存放装置之一的截面图。

[0039] 图6是在覆盖构件固定到支座构件之前穿过支座构件之一的截面图。

[0040] 图7是在覆盖构件固定到图6的支座构件之后穿过该支座构件的截面图。

[0041] 图8是包装的第二实施例的基底构件的俯视图。

[0042] 图9是图8中基底构件的放大视图，示出了针存放装置。
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[0043] 图10是包装的第三实施例的基底构件的一部分的放大透视图。

具体实施方式

[0044] 根据本发明第一实施例的包装10在图1至图7中示出。如图1、图6和图7所示，包装

10具有基底构件12和扁平缝合线通道覆盖构件14。

[0045] 现在更详细地参考图2，可以看到基底构件12具有顶表面20和底表面。还可以看到

基底构件12具有外周22。看出基底构件12为具有纵向轴线24的基本扁平且基本椭圆形的构

件。然而，尽管期望基底构件12和包装10是椭圆形的，但是也可以使用其他构造，包括圆形、

多边形、带倒圆拐角的正方形等及其组合和等效物。

[0046] 外壁30围绕基底构件12的周围22向上延伸。可以看到外壁30具有底部、内表面32、

外表面34和顶部36。外壁30的内表面32是具有从基底构件12的顶表面20延伸到外壁30的顶

部36的多个D形凸起38的成型表面。D形凸起38从外壁30突出至少一毫米。

[0047] 基底构件12的外壁30的顶部可以有可选的凹口。这些凹口用于保持基底构件12扁

平。

[0048] 在图2中，可以看到支座构件40从基底构件12的顶表面20向上延伸。根据图6，支座

构件40具有棱锥形外表面42和平坦顶部44。

[0049] 支座构件40的顶部44优选与外壁30的顶部36齐平。

[0050] 多个空气槽50延伸穿过基底构件12的底部(见图2)。空气槽50位于外壁30与支座

构件40之间。圆形缠绕驱动销定位孔52和椭圆形驱动销定位孔54也延伸穿过基底构件12的

底部。可以看到孔52和54沿着纵向轴线24设置，并且位于基底构件12的相对端。外壁30内部

的基底构件12的底部中的可选狭缝可以形成凸片提升构件56。

[0051] 此外，悬臂式间隔件58位于支座构件中的两个之间。间隔件58限定了当覆盖构件

14被向下推到基底构件12上至尽可能低的程度时的位置。如图2所示，可以有一个间隔件

58，或者可以有更多的间隔件58均匀地分布在基底构件12的顶表面20上。

[0052] 现在参考图3，可以看到缝合线通道覆盖构件14被示出。缝合线通道覆盖构件14具

有顶表面60、底表面和周围62。基底构件外壁30的D形凸起38在覆盖构件14的外周62中具有

镜像切口。当组装时，覆盖构件14中的那些匹配凹陷64提供互锁屏障，其将包含尺寸小至

10/0的缝合线，并将缝合线保持在包装10内。

[0053] 可以看到销缠绕孔66和68包含在覆盖构件14的相对端。可以看到销缠绕孔66和68

延伸穿过覆盖构件14，并且沿着覆盖构件14的纵向轴线70朝向两端设置在覆盖构件14中。

它们与基底构件12中的缠绕驱动销孔52、54对齐。销缠绕孔66是圆形的，而销缠绕孔68是椭

圆形的。然而，也可以使用其他几何形状。

[0054] 可以看到缝合线引出端口72包含在覆盖构件14中。还可以看到延伸穿过覆盖构件

14的精确孔74，精确孔74与基底构件12的支座构件40配合。精确孔74的直径和形状由支座

构件40的形状决定。例如，为了将覆盖构件14锁定到基底构件12，支座构件40的顶部44通过

使用超声波变形。这使支座构件40的顶部44变平和变宽(见图7)。在支座构件40的顶部44变

形之后，覆盖构件的精确孔74不能从支座构件40上滑落，因此覆盖构件14被牢固地锁定到

基底构件12上。

[0055] 有多个缝合线缠绕销孔76延伸穿过覆盖构件14。缝合线缠绕销孔76位于外周62与

说　明　书 4/6 页

7

CN 110636801 B

7



精确孔74之间。缝合线缠绕销孔76的优选形状是圆形的，但是也可以使用其他形状，例如椭

圆形、八边形、半圆形、多边形、三角形、它们的组合及其等效物等。

[0056] 为了保持对小针的控制，示出了基底构件12中的新颖针存放部80。图4和图5中的

针存放部80显示为具有三个水平悬臂82、84、86的优选构造。每个水平臂82、84、86在其底侧

具有凹入区域88(见图5)。水平悬臂82、84、86的两侧有从基底构件12的顶表面20升起的成

角度斜坡形式的卡扣90。这些斜坡90防止较小的针在运输过程中移动或过早释放。

[0057] 本发明的包装10以下列方式组装。针92被放置在针存放部的水平悬臂82、84、86中

的至少一个中。然后，缝合线94被穿入外壁30的内表面32与支座构件40之间的基底构件12

的缠绕通道16中。在缠绕过程中，通过空气槽50施加负压，以将缝合线94保持在缠绕通道16

中。接下来，缝合线通道覆盖构件12通过常规方式印刷，并且覆盖构件14的销缠绕孔66、68

与基底构件12的缠绕驱动销定位孔52、54对准。缝合线94缠绕完成后，覆盖构件14被向下推

到基底构件12上，直到精确孔74与支座构件40的外表面42接触。在仍然施加负压的同时，支

座构件40的顶部44变形，以便将覆盖构件14锁定到基底构件12。

[0058] 然后，包含缠绕缝合线94和针92的包装10可以被放置在常规的袋或包装中，用于

常规的灭菌处理，例如气态杀菌剂、高压灭菌、辐射等。

[0059] 图8和图9示出了根据本发明第二实施例的包装的基底构件12.2。如图8所示的基

底构件12.2可以与类似于图3所示的覆盖构件12的覆盖构件组合。

[0060] 可以看到基底构件12.2具有顶表面20.2和底表面。还可以看到基底构件12.2具有

外周22。基底构件12.2被视为具有纵向轴线24的基本扁平且基本椭圆形的构件。

[0061] 外壁30.2围绕基底构件12.2的周围22向上延伸。外壁30.2的内表面32.2是具有从

基底构件12.2的顶表面20.2延伸到外壁30.2的顶部36的多个D形凸起38、39的成型表面。D

形凸起38、39从外壁30.2突出至少一毫米。D形凸起38大致为半圆形，而D形凸起39长得多。

在图8中，四个D形凸起39位于直的中间部段与圆形端部段之间的基底构件12.2的过渡区域

中。与此相反，可以具有或多或少的较长的D形凸起39，并且它们可以随意定位。

[0062] 在图8中，可以看到支座构件40从基底构件12.2的顶表面20.2向上延伸。支座构件

40具有棱锥形外表面42和平坦顶部44。支座构件40的顶部44优选与外壁30.2的顶部36齐

平。大多数支座构件40是内壁区域46的一部分。内壁区域46的顶部位于外壁30.2的顶部36

下方，并且也在支座构件40的顶部44下方。因此，内壁区域46可以限定当覆盖构件被向下推

到基底构件12.2上至尽可能低的程度时的位置。此外，内壁区域46可以便于取出缝合线。

[0063] 多个空气槽50.2延伸穿过基底构件12.2的底部。空气槽50.2位于外壁30.2与带有

支座构件40的内壁区域46之间。空气槽50.2位于缝合线轨道通道16中。圆形缠绕驱动销定

位孔52和椭圆形驱动销定位孔54也延伸穿过基底构件12.2的底部。椭圆形驱动销定位孔54

也延伸穿过基底构件12.2的内壁区域46。可以看到孔52和54沿着纵向轴线24设置，并且位

于基底构件12.2的相对端。基底构件12.2的底部中内壁区域46内部的可选狭缝可以形成凸

片提升构件56。

[0064] 为了便于针的插入，示出了基底构件12.2中的新颖针存放部80.2。图9中的针存放

部80.2以其优选构造示出，其中第一腹板100、第二腹板102和第三腹板104彼此对准。腹板

100在面对第二纤维腹板102的一端包括凹入区域106。第二腹板102在面对第一腹板100的

一端上包括凸出区域108和在面对第三腹板104的一端上包括凹入区域110。第三腹板104在
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面对第二腹板102的一端包括凸出区域112。一个腹板102、104的凸出区域108、112和相应腹

板100、102的相对应凹入区域106、110形成针92的夹紧装置。针92可以位于凹入区域106、

110与凸出区域108、112之间，以便固定在包装中。

[0065] 可以将根据图4和图5的针存放部80和根据图9的针存放部80.2组合在一个基底构

件中。例如，根据图9的针存放部80.2可以与根据图4的水平悬臂86的两侧的一个水平悬臂

86和两个成角度的斜坡组合。

[0066] 图10示出了根据本发明第三实施例的包装的基底构件12.3。如图10所示的基底构

件12.3可以与类似于图3所示的覆盖构件12的覆盖构件组合。

[0067] 可以看到基底构件12.3具有顶表面20.3和底表面。还可以看到基底构件12.3具有

外周22。基底构件12.3被视为具有纵向轴线24的基本扁平且基本椭圆形的构件。外壁30围

绕基底构件12.3的周围22向上延伸。基底构件12.3的外壁30与根据图1和2的基底构件12的

外壁30相同。还可以将根据图8的基底构件12.2的外壁30.2与根据图10的基底构件12.3组

合。

[0068] 在图10中，可以看到支座构件40从基底构件12.3的顶表面20.3向上延伸。支座构

件40具有棱锥形外表面42和平坦顶部44。支座构件40的顶部44优选与外壁30的顶部36齐

平。位于基底构件12.3的圆形端部段处的支座构件40是内壁48的一部分。内壁48的顶部位

于外壁30.2的顶部36下方，也位于支座构件40的顶部44下方。因此，内壁48可以限定当覆盖

构件被向下推到基底构件12.3上至尽可能低的程度时的位置。此外，内壁48可以便于取出

缝合线。

[0069] 多个空气槽50.2延伸穿过基底构件12.3的底部。空气槽50.2位于外壁30.2与带有

支座构件40的内壁48之间。空气槽50.2位于缝合线轨道通道16中。凸片构件120从支座构件

40的外表面42向外延伸。凸片构件120面向外壁30的内表面32。凸片构件120位于空气槽

50.2上方，因此整个基底构件12.3可以在一个模具中生产。为了更好地限定覆盖构件与基

底构件12.3的顶表面20.3之间的距离，覆盖构件可以定位在凸片构件120的上方。此外，一

旦移除覆盖构件，这些凸片构件120可以防止缝合线离开缝合线轨道区域16。

[0070] 与图10所示的实施例不同，这些凸片件120也可以与没有内壁48(如图1和图2所

示)的支座部件40组合，或者与包括在内壁区域46中的支座部件40组合(如图8所示)。

[0071] 可以有从基底构件外壁的内表面向内延伸的锁定构件。这些锁定构件也应该位于

基底构件的空气槽上方，以便整个基底构件可以在一个模具中生产。包装的覆盖构件可以

定位在那些锁定构件下方，以便将覆盖构件紧固到基底构件。这些锁定构件可以与支座构

件的凸片构件组合，并且它们也可以与如图8所示的不同的D形竖向构件38、39组合。

[0072] 本发明包装10的基底构件12可以由常规的可模制材料制成。特别优选使用聚烯烃

材料，例如聚乙烯和聚丙烯、其他热塑性材料和聚酯材料如尼龙及其等效物。优选地，本发

明的基底构件12是注射模制的，然而，基底构件12可以通过包括热成型在内的其他常规过

程及其等效过程形成。如果需要，包装10可以制造成分立的组件或部件，然后组装。

[0073] 可以包装在本发明的包装10中的缝合线和针包括常规外科针和常规生物可吸收

和不可吸收外科缝合线及其等效物。本发明的包装10可用于包装小直径缝合线，这些缝合

线以前很难包装在托盘包装中，因为从包装中取出这些缝合线时会出现移除或挂住的问

题。使用本发明的包装10已经克服了这些问题。
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