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(54) 보빈에 감긴 사의 사단부를 표시하기 위한 방법 및 장치(PROCESS AND DEVICE FOR MARKING THE END 
OF A THREAD WOUND ON A SPPOL AND DEVICE FOR IMPLEMENTING IT)

요약

보빈에 감겨긴 사의 사단부를 표시하기 위한 방법. 본 발명은 패키지경로의 단부의 패키지 표면의 가느다
란 길이범위인 볼록형 집적사에 떨어져 있는 패키지에 사단부를 표시하는 것에 관련된다. 패키지(103)의 
사단부(105)를  표시하기  위해  사(105)로  감겨지는  표시띠(126)가  사용된다.  권취축(107)은 사흡입장치
(106)와 패키지 원주면사이 사이공간의 내부에 존재하고 그리고 패키지(103)의 감김방향에 반대로 회전
(112)된다. 따라서 예비사(110)의 는 하나 이상의 사고리로 형성된다. 권치축(107)과 패키지 원주면 사이
의 사이공간에 표시띠(126)가 축선방향으로 삽입되어지고 그리고 권치축(107)의 역회전에 의해 여러 번 
감긴다. 예비사(110)의 초과된 사(105)는 사흡입장치(106)로 흡입되고 그리고 그 다음에 사단부(105)는 
절단된다. 

대표도

도1

명세서

[발명의 명칭]

보빈에 감긴 사의 사단부를 표시하기 위한 방법 및 장치(PROCESS AND DEVICE FOR MARKING THE END OF A 
THREAD WOUND ON A SPPOL AND DEVICE FOR IMPLEMENTING IT)

[도면의 간단한 설명]

제10도는 패키지측에 동축선으로 회전가능하게 배치된 원형링 모양의 권취휠의 예시도

본 내용은 요부공개 건이므로 전문 내용을 수록하지 않았음

(57) 청구의 범위

청구항 1 

보빈에 감긴 사의 단부를 표시하기 위해서 사단부(38)가 표시띠(30;41)의 한 부분에 감기게 되는 것을 특
징으로 하는 방법
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청구항 2 

제1항에 있어서 제한된 길이의 사단부(38)가 풀리고 표시띠(30)의 인쇄후에 다시 패키지 표면에 감기며, 
이때에 표시띠(30)는 사단부(38)에 의해서 일부가 초과로 감기게 되는 것을 특징으로 하는 방법

청구항 3 

제1항에 있어서 권치과정의 종류 후에 제한된 길이의 사단부(38)가 풀리게 되어, 사 흡입장치(4)속으로 
흡입되고, 그 후 패키지(2)의 가동을 통해 다시 감기게 되며 사흡입장치(4)로부터 다시 밖으로 나와 표시
띠(30)위에 감기게 되는 것을 특징으로 하는 방법

청구항 4 

제1항 내지 2항에 있어서 표시띠(30)가 패키지 끝으로부터, 사단부(38)의 예비사영역(29)을 넘어 반대편
에 닿고, 초과로 감은 후에 예비사영역(29)을 또다시 넘어 원위치인 패키지끝의 상부띠(32)를 향해 감겨
지게 되는 것과 같은 방법으로 패키지 표면에 놓이게 되는 것을 특징으로 하는 방법

청구항 5 

 제3항에 있어서 표시띠(30)는 고리(41)로 형성되고, 고리(41)는 사단부(38)가 취해지고 흡입되기 전에 
삽흡입장치(4)의 흡입구(40)위에 놓이게 되며, 한정된 사단부(38)가 흡입된 후에는 패키지 표면으로 밀리
게 되어 그 위에 놓이게 되며(41A), 계속해서 일부가 초과로 감기게 되는 것을 특징으로 하는 방법

청구항 6 

제1항 내지 5항중 어느 한 항에 있어서 표시띠(30)로 접착띠가 사용되는 것을 특징으로 하는 방법

청구항 7 

제6항에 있어서 접착면을 갖는 접착띠(30)가 외부에 놓여지는 것을 특징으로 하는 방법

청구항 8 

제7항과 관련된 제4항에 있어서 접착띠(30)의 위에 있는 상부띠(32)는 초과로 감긴 후 뒤집어져서, 하부
띠(31)에 접착되는 것(제3도)을 특징으로 하는 방법

청구항 9 

제7항에 있어서 한쪽 면만이 접착되는 접착면을 갖는 첫번째 접착띠(30)는 패키지(2)의 축방향에서 안쪽
으로 옮겨지고 접착띠(30)가 최소한 한번은 초과로 감긴후- 특히 첫번째 접착띠(30)의 범위 내에서- 또 
다른 표시띠(30)가 사위에 놓이게 되는 것을 특징으로 하는 방법

청구항 10 

제1항 내지 9항중 어느 한 항에 있어서 합성수지로 만든 표시띠(30,41)가 사용되며이 표시띠는 특히 감긴 
사와 동일한 종류의 중합체로부터 제조되는 것을 특징으로 하는 방법

청구항 11 

제1항 내지 10항 중 어느 한 항 또는 여러 항에 있어서 보빈 위에 감긴 사의 사단부의 표시를 위해서 패
키지 표면의 반지름의 간격으로 보빈축(133)과 사실상 평행하여 그 주위를 회전하는 권취축(107)이 패키
지 표면과 사흡입장치(106) 사이의 사이 공간으로 들어오게 되고, 패키지(103)의 순간 회전방향(112)으로 
여러 번 보빈축(133)을 돌게 되어 한 번 이상의 감김에 의해서 예비사(110)가 형성되고 표시띠(126)가 예
비사(110) 내부에서 패키지 표면에 놓이게 되고, 그 후 권취축(107)이 다시 역회전하게 되는 것을 특징으
로 하는 방법 

청구항 12 

제11항에 있어서 사단부(38,105)에 의해서 그 크기가 형성되어 별다른 변화없이 감긴 볼록형 집적사(13
4)을 나타내는 완성된 패키지(2,103)에 있어서 사흡입장치(4,106)가 사단부(38,105)를 취한 후에 패키지 
표면으로부터 떨어져 나가고, 볼록형으로 형성된 사부분을 끌어내기 위해서 머리부분을 거쳐 보빈축(13
3)의 풀림방향으로 회전시키고, 이어서 예비사(110)의 형성을 위해 그것이 빠져나간 출구로부터 역회전 
되는 것을 특징으로 하는 방법 

청구항 13 

제11항에 있어서 적당한 실정향(正向) 장치(115-117)를 통과해서 사흡입장치(4,106)내로 들어가는 사단부
(38,105)가 다시 끌어 내어지기 위해서 머리부분을 거쳐서 보빈축(133)으로 방향을 바꾸는 것을 특징으로 
하는 방법

청구항 14 

제11항 내지 13항 중 어느 한 항에 있어서 패키지 표면으로부터 사흡입장치(4,106)의 이동의 정지는 흡입
장치내로 유입되는 초기 사의 검지시에 사흡입장치(4,106)의 입구부분에 장착된 광학적 사 감지기에서 발
생하는 신호를 통해 유도되는 것을 특징으로 하는 방법

청구항 15 

상기의 제11항 내지 14항 중 어느 한 항에 있어서 권치축(107)이 움직이는 동안 패키지(2,203)가 풀림방
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향(112)으로 회전되는 것을 특징으로 하는 방법

청구항 16 

제11항 내지 제14항 중 어느 한 항에 있어서 패키지(2,203)가 자유로이 회전할 수 있게 배치되는 것을 특
징으로 하는 장치

청구항 17 

상기항 중 어느 한 항에 있어서 사단부(38,105)는 늘어져서, 예컨대 사흡입장치(4,106)에 의해서 유지 되
어지는 것을 특징으로 하는 방법

청구항 18 

상기항 중 어느 한 항에 있어서 양쪽 회전방향 내에서 회전할 수 있는 보빈 고정장치와 보빈 고정장치에 
병렬된 사흡입장치(4,106)를 갖는 방법의 실행을 위해서, 표시띠(30,126)의 표시를 위한 장치
(7,8,127,130,131)와 사절단장치(6)가 사흡입장치(4,106)와 병렬되어 있는 것을 특징으로 하는 장치

청구항 19 

제18항에 있어서 사절단장치(6)가 사흡입장치(4,106)의 입구에 배치되어 있는 것을 특징으로 하는 장치

청구항 20 

제18항 내지 19항에 있어서 보빈(2,103)의 수용을 위한 보빈축(102)과 권취휠(108)이 서로 마주보며 동축
상에 배치되어 있으며 이 때에 권취휠(108)은 그 주위에 최소한 한개 또는 여러 개로 분리된 감는 권치축
(107)을 가지고 있고, 이 권취축(107)은 사실상 패키지(2,103)와 병렬로 그리고 패키지(2,103)의 표면에
서 패키지의 반지름 간격으로 떨어져 있는 것을 특징으로 하는 장치

청구항 21 

제20항에 있어서 보빈축(102)위에 권취축(108)이 자유로이 회전할 수 있도록 배치되어 있는 것을 특징으
로 하는 장치

청구항 22 

제20항 혹은 21항에 있어서 회전아암(117)의 선단에 있는 사실상 수직으로 장착된 샤유도 로드(116)가 프
레임(101) 받침대(114) 위에 배치된 수직의 회전베어링(115)과 보빈축(102)위에 고정된 패키지(2,103)를 
중심으로 회전할 수 있는 것을 특징으로 하는 장치

청구항 23 

제11항 내지 13항 중 어느 한 항에 있어서 권취휠(108)과 보빈축(102)이 각각 자신의 회전 전동장치를 가
지는 것을 특징으로 하는 장치

청구항 24 

제20항 내지 24항중 어느 한 항에 있어서 보빈축(102)과 권취휠(108)이 각각 자신의 프레임(101,122)를 
가지며 서로 반대방향으로 변위할 수 있는 것을 특징으로 하는 장치

청구항 25 

제20항 내지 24항중 어느 한 항에 있어서 여러 개의 권취축(107)의 배치시 권취휠(108) 축(132)으로 부터
의 거리가 마치 패키지 표면과 예비사(110) 사이의 간격이 패키지 주위의 어디에서도 약 50mm보다 작지 
않으며 더욱 바람직하기는 약 80mm보다 작지 않는 것과 같이 측정되는 것을 특징으로 하는 장치

청구항 26 

제25항에 있어서 입방체의 서로 병렬된 모서리를 구성하는 네개의 귄취축(107)의 배열시, 권취축(107)은 
보빈축(133)으로부터 일정한 거리에 있으며 그 지리가 최소한 패키지 직경의 0.8배와 같아야 하는 것을 
특징으로 하는 장치

청구항 27 

제20항 내지 26항중 어느 한 항에 있어서 권취축을 감싼 것을 일반적인 다각형이며, 서로 이웃한 권취축
(107)간의 거리가 패키지 직경보다 최소한 10 내지 15mm큰 것을 특징으로 하는 장치

청구항 28 

제20항 내자 27항 중 어느 한 항에 있어서 권취힐(108) 지지대 끝에 있는 권취축(107)이 회전가능하게 배
치되는 것을 특징으로 하는 장치

청구항 29 

제20항 내지 27항중 어느 한 항에 있어서 권추축(107)에 회전가능하게 배치되는 부시와 같이 형성되는 것
을 특징으로 하는 장치

청구항 30 

제20항 내지 27항 중 어느 한 항에 있어서 권취휠(108)의 끝에 있는 권취축(124)은 방사상으로 성분이 연
장되도록 하고, 그리고 그 부시에서부터 축상의 간격으로 노취(125)를 가지는 것을 특징으로 하는 장치
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청구항 31 

최종 예비사영역(29)중 적어도 하나에 놓여져 있는 표시띠(30,126)의 한 부분을 거쳐서 사단부가 감겨져 
있는 것(제3도)을 특징으로 하는 패키지

청구항 32 

첫  감김(39)에서의  사단부(38)가  표시고리(41)를  거쳐  지나가고,  계속되는  예비사(37)에서는 표시고리
(41)의 한 부분을 거쳐서 감기게 되는 것(제5도)을 특징으로 하는 패키지               

        ※ 참고사항 : 최초출원 내용에 의하여 공개하는 것임.

도면

    도면1
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