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(57) Abstract: Frequently, the aim of torsionally elastic clutches is to allow
the assembly of the clutches in a powertrain as simply or as flexibly as
possible. At the same time, the clutches should be designed such that an
angular or axial displacement can be adjusted in order to compensate for
tolerances or changes in position. In some cases, an assembly is not possible
due to the structural peculiarities of the clutches or a displacement cannot be
sufficiently adjusted. The invention proposes designing a torsionally elastic
clutch device 1 so as to be pluggable at an interface between a clutch hub 10
and a clutch intermediate flange 30 and providing corresponding clutch
components 20, 40, in particular a retaining element 40 with one or more
shearing bodies 20. The clutch hub 10 and the clutch intermediate flange 30
each have openings 11, 31 in which the shearing bodies 20 can be arranged.
In this manner, the assembly can be simplified, the range of use of the clutch
device can be expanded, and an axial displacement can also be better
adjusted.

(57) Zusammenfassung: Bei drehelastischen Kupplungen stellt sich hautig
die Aufgabe, diese mdglichst auf einfache oder flexible Weise in ecinem
Antriebsstrang montieren zu kénnen. Gleichzeitig miissen die Kupplungen
dahingehend ausgelegt sein, dass ein winkeliger oder axialer Versatz
ausgeglichen werden kann, um Toleranzen oder Lageédnderungen
[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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zu kompensieren. In manchen Féllen ist eine Montage aufgrund der konstruktiven Eigenheiten der Kupplungen nicht mé&glich
oder ein Versatz kann nicht ausreichend ausgeglichen werden. Es wird vorgeschlagen, eine drehelastische Kupplungsvorrichtung
1 an einer Schnittstelle zwischen einer Kupplungsnabe 10 und einem Kupplungszwischenflansch 30 steckbar auszufiihren, und
entsprechende Kupplungsbauteile 20, 40 vorzusehen, insbesondere ein Halteelement 40 mit einem oder mehreren Scherkérpern
20, wobei die Kupplungsnabe 10 und der Kupplungszwischenflansch 30 jeweils Aussparungen 11, 31 aufweisen, in welchen die
Scherkérper 20 angeordnet werden konnen. Hierdurch kann die Montage vereinfacht werden, der Einsatzbereich der
Kupplungsvorrichtung erweitert werden, und auch ein axialer Versatz besser ausgeglichen werden.
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Drehelastische Kupplungsvorrichtung zur Drehmomentuberiragung sowie
Verfahren zur Montage der Kupplungsvorrichtung

Die Erfindung Dbetrifft eine drehelastische Kupplungsvorrichtung zur
DrehmomentUbertragung, mit einer Kupplungsnabe, einem Kupplungszwischen-
flansch und einem Flanschelement. Weiterhin  betrifft die Erfindung einzelne
Kupplungsbauteile der Kupplungsvorrichtung.

Auf dem Gebiet der Antriebstechnik ist es haufig erforderlich, zwischen einem
(Diesel-)Motor und einem Generator in dem Antriebsstrang eine Kupplung
vorzusehen, mittels welcher ein Versatz und/oder Schwingungen ausgeglichen
werden kdnnen. Dazu sind z.B. drehelastische Kupplungen bekannt, welche ein
anvulkanisiertes Gummielement zwischen einer Nabe einerseits und einem
Schwungradanschluss andererseits aufweisen, und welche z.B. als
Generatorkupplung fur freistehende Generatorsatze eingesetzt werden. Solche
Kupplungen kdnnen in bestimmten Grenzen axialen, winkeligen und/oder
radialen Versatz ausgleichen. Auch kdnnen Axialschwingungen, die z.B. beim
Betrieb eines Motors hervorgerufen werden, durch das Gummielement
gedampft werden. Zumindest eine der Schnittstellen der Kupplung zu anderen
Maschinenelementen, insbesondere eine Schnittstelle in  Form eines
Schwungradanschlusses, kann zudem als Membran aus einem bevorzugt
hochfesten Federwerkstoff ausgebildet sein, um die Dampfungseigenschaften
weiter zu verbessern.

Ob nun elastische oder starre Kupplungen verwendet werden, die Kupplungen
mussen montiert werden, was je nach angrenzenden Maschinenelementen und
zur Verfigung stehendem Bauraum enge Randbedingungen mit sich bringen
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kann. Da die Kupplungen haufig aus mehreren seriell miteinander verbundenen
Kupplungselementen bestehen, konnen solche Randbedingungen z.B. durch die
Zusammenbaureihenfolge bertcksichtigt werden. Manchmal ist es jedoch auch
erforderlich, elastische Elemente solcher elastischen Kupplungen in einer
Variante anzuordnen, welche einer bestimmten Einbausituation besser gerecht
wird. Solche Varianten zu entwickeln oder vorzuhalten ist jedoch aufwendig.
Einige Einsatzgebiete blieben bisher nach wie vor mit manchen Kupplungstypen
aufgrund von Montageproblemen nicht erschlieBbar.

Aufgabe ist, eine Kupplung bereitzustellen, welche einfach ausgebildet ist und
sich far ein breites Einsatzgebiet eignet. Auch eine Aufgabe ist, eine
vorbekannte, ein Gummielement aufweisende drehelastische Kupplung so
weiterzuentwickeln, dass sie einen Versatz ausgleichen kann. Nicht zuletzt ist
es eine Aufgabe, eine drehelastische Kupplung so auszuflihren, dass sie auf
einfache Weise montierbar ist, selbst bei schwierigen Montageaufgaben.

Zumindest eine dieser Aufgaben wird durch eine Kupplungsnabe geman
Anspruch 1, einen Scherkdrper geman Anspruch 3, einen Kupplungszwischen-
flansch gemaB Anspruch 7, ein Halteelement gemaB Anspruch 8 und eine
drehelastische Kupplungsvorrichtung gemaB Anspruch 10 geldst. Vorteilhafte
Weiterbildungen der Erfindung werden in den jeweiligen Unteransprichen
erlautert.

Erfindungsgeméan wird vorgeschlagen, die drehelastische Kupplungsvorrichtung
und deren Kupplungsbauteile derart auszubilden, dass die drehelastische
Kupplungsvorrichtung steckbar ist, insbesondere zwecks leichterer Montage und
einem breiteren Einsatzbereich, und mdglichst auch ein axialer Versatz
ausgeglichen werden kann. Durch die steckbare Ausflhrung kann z.B. auf
einfache Weise eine Montage der Kupplungsvorrichtung zur antriebsmaBigen
Verbindung zwischen einem Motor und einem Generator in so genannten
Glockeneinbauten  erfolgen. Bei  Glockeneinbauten, bei denen die
Kupplungsvorrichtung spater unzuganglich in der Generatorglocke liegt, wird die
Kupplungsvorrichtung mit dem Schwungrad des Motors einerseits und mit der
Generatorwelle andererseits verbunden. ErfindungsgemalB kann beim
Zusammenschieben von Generator und Motor die Steckverbindung eingefadelt
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werden. In dieser Phase ist die Kupplungsvorrichtung nicht mehr flr
Montagezwecke zuganglich, da sie sich bereits vollstandig im Inneren der
Generatorglocke befindet. Bei der erfindungsgeméaBen Kupplungsvorrichtung
kann ein als eine Membran ausgebildeter Kupplungsflansch in vielen Fallen
entfallen, wenn ein axialer Versatz bereits ausreichend durch die steckbare
Ausflhrung, speziell durch entlang der axialen Richtung zylindrisch ausgebildete
Scherkdrper, ausgeglichen werden kann.

Eines der gegenuber dem Stand der Technik zu modifizierenden
Kupplungsbauteile ist die Kupplungsnabe. Eine Kupplungsnabe fir eine
drehelastische Kupplungsvorrichtung zur DrehmomentUbertragung ist mit einer
ersten Schnittstelle zum Kuppeln an ein Maschinenelement, insbesondere an
eine Welle, sowie einer zweiten Schnittstelle zum Kuppeln an ein
Flanschelement der Kupplungsvorrichtung ausgefthrt. Erfindungsgeman wird
vorgeschlagen, dass die Kupplungsnabe in axialer Richtung steckbar ist, indem
sie an der zweiten Schnittstelle eine Aussparung aufweist, in welcher ein
Scherkérper zur  Ubertragung eines Drehmoments zwischen dem
Flanschelement und der Kupplungsnabe anordenbar ist.

Als eine axiale Richtung ist dabei bevorzugt eine Richtung parallel zu einer
Mittenlangsachse der Kupplungsvorrichtung zu verstehen, sei es parallel zu der
einen oder der anderen Erstreckungsrichtung der Mittenlangsachse. Handelt es
sich z.B. um eine zumindest teilweise rotationssymmetrisch aufgebaute
Kupplungsvorrichtung, so ist die axiale Richtung parallel zur Rotationsachse.

Als Kupplungsnabe ist dabei bevorzugt ein Kupplungselement zu verstehen,
welches zur Verbindung mit einer Welle vorgesehen ist. Jedoch muss die
Kupplungsnabe nicht notwendigerweise ein Bestandteil einr Welle-Nabe-
Verbindung sein, sondern unter Kupplungsnabe kénnen auch solche Flansche
einer drehelastischen Kupplungsvorrichtung verstanden werden, welche zur
Verbindung mit einem anderen Flansch eines Bauteils ungleich der
Kupplungsvorrichtung ausgebildet sind.

GemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist die Aussparung an einer radial
nach auBen weisenden Mantelflache der Kupplungsnabe angeordnet. Hierdurch
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kann ein einfacher Aufbau der Kupplungsnabe sichergestellt werden, und
gleichzeitig kdnnen die Scherkdrper in einem vorteilhaften Abstand zu einer
Rotationsachse angeordnet werden und dadurch auch ein groBeres
Drehmoment Ubertragen als wenn sie nahe der Rotationsachse angeordnet
waren.

Bevorzugt ist die Aussparung an einem scheibenférmigen Teil der
Kupplungsnabe vorgesehen, wobei der scheibenférmige Teil gegentber einem
Nabenhauptkérper radial absteht, insbesondere im Bereich des Zweifachen
Betrags des Durchmessers des Nabenhauptkorpers.

Ein bei einer erfindungsgemaBen Kupplungsvorrichtung verwendetes
zusétzliches Kupplungsbauteil ist der Scherkérper. Erfindungsgeman wird
vorgeschlagen, dass ein Scherkdrper vorgesehen wird, welcher dazu
ausgebildet ist, angeordnet in einer Aussparung zwischen einer Kupplungsnabe
und einem Kupplungszwischenflansch der Kupplungsvorrichtung Scherkrafte zu
Ubertragen. Durch einen Scherkérper, welcher an der Schnittstelle zwischen der
Kupplungsnabe und einem Kupplungszwischenflansch angeordnet werden
kann, ist die Montage der Kupplungsvorrichtung auf besonders einfache Weise
moglich. Die Kupplungsnabe kann z.B. bereits mit einer An- oder Abtriebswelle
verbunden werden, und erst danach in den Kupplungszwischenflansch gesteckt
werden.

GemaR einer bevorzugten AusfUhrungsform ist der Scherkérper mit einer
parallel zu einer Mittenldangsachse des Scherkdrpers ausgerichteten
Mantelflache ausgebildet. Hierdurch ist die Funktion des Scherkérpers
unabhangig von der Lage der Kupplungsnabe in Bezug auf den
Kupplungszwischenflansch sichergestellt. Die Kupplungsnabe kann sich entlang
des Scherkérpers verlagern und die gewilnschte Drehsteifigkeit der
Kupplungsvorrichtung ist weiterhin sichergestellt.

Bevorzugt ist die Mantelflache eine zylindrische AuBenmantelflache. Besonders
bevorzugt ist die AuBenmantelflache durch eine Nut unterbrochen, in welcher
ein O-Ring angeordnet ist, welcher die AuBenmantelflache radial nach auBen
leicht Uberragt und dazu ausgebildet ist, in dampfendem Kontakt an einer
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Innenmantelflache eines Kupplungszwischenflanschs anzuliegen. Der O-Ring
soll verhindern, dass die (ggf. spielbehaftete) Steckverbindung z.B. im
Antriebsstrang zwischen Motor und Generator beim Warmfahren des Motors im
Leerlauf klappert. Es kdnnen auch mehrere O-Ringe auf einem Scherkdrper
vorgesehen werden. Erst bei hdherem Drehmoment wird der O-Ring elastisch
gedrlckt und der Scherkdrper tragt.

GemaR einer bevorzugten AusfUhrungsform ist der Scherkérper stopfenartig
ausgebildet und besteht aus einem Faserverbundmaterial. Ein stopfenartig
ausgebildeter Scherkérper kann in Richtung seiner Mittenlangsachse eine
Erstreckung aufweisen, die relativ klein ist in Bezug auf eine Erstreckung
orthogonal dazu in radialer Richtung. Hierdurch kénnen groBe Scherkrafte
aufgenommen werden. Das Faserverbundmaterial kann auBerdem metallisches
Klappern und adhasive Fresser im Kontakt Metall/Metall innerhalb der
Kupplungsvorrichtung verhindern.

GemaR einer Ausfuhrungsform ist der Scherkdrper pultrudiert oder besteht aus
vorgewickeltem, vorzugsweise kettstarkem Gewebe und duroplastischem Harz.
Dabei kann die Faseranordnung zu einem uberwiegenden Teil zumindest
annahernd parallel zu einer Mittenldngsachse des Scherkdrpers ausgerichtet
sein. Hierdurch kann eine gute Widerstandskraft, insbesondere Druckfestigkeit
und Biegefestigkeit eingestellt werden.

Als duroplastischer Harz kommt z.B. Epoxid, Polyester oder Vinylester in
Betracht. Mit Epoxid lassen sich z.B. Temperaturbestandigkeiten im Bereich von
130-180° Celsius erzielen. Die Faseranordnung kann neben der Uberwiegenden
Ausrichtung zumindest annahernd parallel zu einer Mittenlangsachse auch zu
einem kleinen Teil zumindest anndhernd in einer Umfangsrichtung des
Scherkdrpers ausgerichtet sein. Bevorzugt ist der Anteil der in Umfangsrichtung
ausgerichteten Fasern sehr klein, insbesondere unter 10 Prozent, besonders
bevorzugt unter 5 Prozent. Hierdurch kann eine gute in der Kupplungs-
vorrichtung zum Tragen kommende interlaminare Schubfestigkeit sichergestellt
werden, und auch bei besonders hohen auf den Scherkérper wirkenden
Scherkraften kann ein in sich stabiler Scherkérper bereitgestellt werden.
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Der Scherkérper kann, z.B. je nach zu Ubertragendem Drehmoment, auch
mehrfach vorgesehen sein, insbesondere in einer Anzahl von drei, vier, funf,
sechs oder noch mehr Stick. Bevorzugt werden sechs Scherkdrper
symmetrisch in Bezug auf eine Mittenlangsachse der Kupplungsvorrichtung
angeordnet.

Der Scherkdrper kann geman einer Variante auch formgepresst und wahlweise
dabei ungeschliffen sein, und besteht dann bevorzugt aus Phenol. Unabhangig
von der Materialart oder dem Herstellungsverfahren kénnen die Scherkérper
aus Rundstdben des Materials gewonnen werden, indem z.B. Rundstabe eines
Durchmessers von 6 bis 600, bevorzugt 10 bis 100 mm und einer Lange von 1
bis 1000 mm in der gewlnschten Lange unterteilt werden. Dabei kann den
Scherkdrpern durch Formpressen oder Pultrusion eine Dichte im Bereich von
z.B. 1,1 bis 1,35 kg/dm? verliehen werden, was auch dazu dienen kann, eine
durch ein Gummielement vorgegebene Drehsteifigkeit der Kupplungsvorrichtung
nicht zu verandern. Material, Dichte, Faseranteil und -anordnung kdnnen dabei
so gewahlt werden, dass eine Lebensdauer tber 15.000 Stunden sichergestellt
ist. Temperaturbesténdigkeiten im Bereich von -45 ° Celsius bis 90 ° Celsius
sind realisierbar, auch bis 180° Celsius im Fall von Epoxidharz.

Ein weiteres der gegenudber dem Stand der Technik zu modifizierenden
Kupplungsbauteile ist der Kupplungszwischenflansch. Ein Kupplungszwischen-
flansch fUr eine drehelastische Kupplungsvorrichtung ist dazu vorgesehen, eine
Verbindung zwischen einer Kupplungsnabe und einem Flanschelement
herzustellen und weist eine erste Schnittstelle zur Anbindung an die
Kupplungsnabe sowie eine zweite Schnittstelle zur Anbindung an das
Flanschelement auf. Erfindungsgeman wird vorgeschlagen, den Kupplungs-
zwischenflansch so auszuflihren, dass er dazu ausgebildet ist, eine Kupplungs-
nabe in axialer Richtung steckbar zu lagern, indem er an der ersten Schnittstelle
eine Aussparung aufweist, in welcher ein Scherkdrper zur Ubertragung eines
Drehmoments zwischen dem Flanschelement und der Kupplungsnabe
anordenbar ist. Bevorzugt ist die erste Schnittstelle durch eine
Innenmantelflache des Kupplungszwischenflanschs gebildet. Eine steckbare
Schnittstelle an dem Kupplungszwischenflansch liefert den Vorteil einer guten
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Zuganglichkeit, also einer einfachen Kopplung zu der Kupplungsnabe, wie oben
erlautert.

Weiter bevorzugt ist der Kupplungszwischenflansch scheibenférmig ausgebildet,
besonders bevorzugt zudem auch ringférmig, also als Scheibe mit einem
Innendurchmesser, der in Bezug auf dem absoluten Durchmesser nur wenig
von dem AuBendurchmesser abweicht, z.B. im Bereich von 15 bis 35 Prozent.
Hierdurch kann ein leichter und dennoch sehr robuster und far hohe
Drehmomente und Drehzahlen geeigneter Kupplungszwischenflansch
bereitgestellt werden. Die gesamte rotierende Masse der Kupplungsvorrichtung
kann dabei gering gehalten werden.

Im Rahmen der vorliegenden Erfindung hat sich gezeigt, dass ein oder mehrere
Scherkdrper an einem separaten Halteelement angeordnet werden kénnen, um
eine noch einfachere Montage sicherzustellen. ErfindungsgemaB wird ein
Halteelement fUr eine drehelastische Kupplungsvorrichtung zur Drehmoment-
Ubertragung vorgeschlagen, welches eine erste Schnittstelle zur Anbindung an
einen Kupplungszwischenflansch sowie eine seriell in einer axialen Richtung
dazu angeordnete zweite Schnittstelle zur Anbindung an ein Flanschelement der
Kupplungsvorrichtung aufweist und zur Positionierung von einem Scherkdrper
an der ersten Schnittstelle ausgebildet ist. Dem Halteelement kommt dabei
bevorzugt keine Funktion einer Drehmomentlbertragung zu. Auf diese Weise
kann es filigran, also mit dinner Wandstarke und daher auch leicht ausgefthrt
werden.

Bevorzugt ist das Halteelement scheibenférmig ausgebildet, besonders
bevorzugt zudem auch ringférmig, also als Scheibe mit einem
Innendurchmesser, der in Bezug auf dem absoluten Durchmesser nur wenig
von dem AuBendurchmesser abweicht, z.B. im Bereich von 10 bis 30 Prozent.
Hierdurch kann ein leichter und dennoch sehr robuster und flar hohe
Drehmomente und Drehzahlen geeigneter Kupplungszwischenflansch
bereitgestellt werden. Die gesamte rotierende Masse der Kupplungsvorrichtung
kann dabei gering gehalten werden.
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GemaR einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist mindestens ein Scherkérper
derart an dem Halteelement angeordnet, dass eine AuBenmantelflache des
Scherkérpers das Halteelement in einer radialen Richtung nach innen und
auBen Uberragt. Mit anderen Worten weist das Halteelement einen
Durchmesser auf, welcher gréBer ist als die Breite eines umlaufenden
Materialstreifens des scheibenartigen und wahlweise auch ringférmigen
Halteelements. Hierdurch kann das Halteelement ohne aufwendige konstruktive
Anderungen  zwischen dem  Kupplungszwischenflansch und  dem
Flanschelement vorgesehen werden. Dabei kann das Halteelement allein Gber
den oder die Scherkdrper in Verbindung mit der Kupplungsvorrichtung sein. Das
Halteelement kann also allein  durch  Aussparungen in dem
Zwischenflanschelement und der Kupplungsnabe gelagert sein, also indirekt
Uber den oder die Scherkérper. Eine weitere Fixierung ist nicht erforderlich, was
eine schnelle und einfache Montage sicherstellt. Vielmehr kann durch eine
Dimensionierung des Halteelements derart, dass in radialer Richtung eine
Uberlappung mit dem Zwischenflanschelement sowie der Kupplungsnabe
gegeben ist, eine Sicherung des Halteelements und damit des oder der
Scherkdrper zwischen dem Zwischenflanschelement und der Kupplungsnabe
sichergestellt werden. GemaB einer Variante ist das Halteelement an der zum
Flanschelement weisenden Seite des Zwischenflanschelements mit diesem
verschraubt und auch daran zentriert. Bei dieser Variante konnen das
Zwischenflanschelement und das Halteelement zusammen mit den
Scherkérpern als ein vormontiertes Maschinenelement bereitgestellt werden,
und die Montage im Feld kann besonders schnell oder einfach erfolgen.
Vorzugsweise sind die Scherkdrper mit axialem und radialem Spiel an dem
Halteelement fixiert, was das Einfadeln der Steckverbindung erleichtert. Unter
Drehmoment positionieren sich die Scherkdrper von selbst zwischen den
formschllUssigen Flanken von Kupplungsnabe und Zwischenflanschelement.

Die voranstehende Aufgabe wird, wie erwahnt, bereits durch jede der
voranstehend beschriebenen Kupplungsbauteile gelost, und grundsatzlich wird
sie  auch durch eine drehelastische  Kupplungsvorrichtung  zur
Drehmomentubertragung geman Anspruch 10 geldst, die eine Kupplungsnabe,
einen Kupplungszwischenflansch und ein Flanschelement aufweist, die
vorzugsweise jeweils wie oben beschrieben ausgebildet sind, wobei
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erfindungsgeman vorgeschlagen wird, dass die  drehelastische
Kupplungsvorrichtung in axialer Richtung steckbar ist. Die axiale Richtung ist
bevorzugt parallel zu einer Mittenlangsachse der Kupplungsvorrichtung.

Bei einer méglichen Variante der Erfindung sind Kupplungszwischenflansch und
Flanschelement als einheitlicher Flansch, d.h. einteilig ausgebildet, wobei dann
die Drehmomentubertragung zwischen der Kupplungsnabe und einteiligem
Flansch Uber die dazwischen angeordneten Scherkdrper erfolgt.

GemalR einer bevorzugten Ausflihrungsform bilden die Kupplungsnabe und der
Kupplungszwischenflansch  zusammen eine Kavitdt, in welcher ein
erfindungsgemaBer  Scherkérper anordenbar ist, auf welchen die
Kupplungsnabe an einer Schnittstelle zwischen der Kupplungsnabe und dem
Kupplungszwischenflansch steckbar ist. Hierdurch kann ohne aufwendige
konstruktive MaBnahmen eine steckbare Schnittstelle bereitgestellt werden.

GemaR einer bevorzugten Ausfihrungsform weisen die Kupplungsnabe und der
Kupplungszwischenflansch zusammen eine Mehrzahl an Aussparungen auf, in
welcher jeweils ein erfindungsgemaBer Scherkdrper angeordnet ist, wobei die
Aussparungen paarweise jeweils eine kreisrunde Kavitat bilden und die
Scherkdrper jeweils mit einer zylindrischen AuBenmantelflache ausgebildet sind.
Durch die symmetrische Ausfuhrung ist eine genaue Ausrichtung der
Kupplungsnabe in Bezug auf den Kupplungszwischenflansch beziehungsweise
des Scherkérpers in Bezug auf die Kupplungsnabe nicht erforderlich, und die
Montage ist einfach und schnell durchflhrbar und ein Einfluss der Ausrichtung
dieser Kupplungsbauteile auf eine Drehsteifigkeit kann ausgeschlossen werden.

GemaB der Erfindung werden der Kupplungszwischenflansch mit dem
Flanschelement verbunden, und die Kupplungsnabe wird in axialer Richtung in
den Kupplungszwischenflansch gesteckt.

GemaB einer Ausfihrungsform wird zwischen dem Kupplungszwischenflansch
und dem Flanschelement das Halteelement angeordnet. Hierdurch kann die
Montage der Kupplungsnabe sehr einfach ausgefihrt werden, da keine weiteren
Kupplungsbauteile im Bereich der Nabe vorgesehen werden mussen. Zudem
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baut die Kupplungsvorrichtung bei dieser Integration des Halteelements an der
Schnittstelle  zwischen  dem  Kupplungszwischenflansch  und  dem
Flanschelement klein, da das Halteelement ohne zusétzlichen Platzbedarf in
axialer Richtung innerhalb eines vom Flanschelement definierten Hohlraums
vorgesehen werden kann.

GemaB einer Ausflhrungsform wird mindestens ein Scherkérper an dem
Halteelement zentriert und fixiert. Daraufhin wird das Halteelement an dem
Kupplungszwischenflansch  zentriert und fixiert. Daraufhin  wird der
Kupplungszwischenflansch an dem Flanschelement zentriert und fixiert.
Daraufhin wird die Kupplungsnabe in den Kupplungszwischenflansch gesteckt
und dabei durch den Scherkdrper, insbesondere einen O-Ring des
Scherkérpers, gefuhrt. Bei dieser Reihenfolge ist sichergestellt, dass bei keinem
Montageschritt mehr als zwei Kupplungsbauteile zueinander ausgerichtet und
aneinander zur Anlage gebracht werden mussen, wodurch die Montage auch
mit zwei Handen von einer einzelnen Person durchfiihrbar ist.

In den nachfolgenden Zeichnungsfiguren wird die Erfindung anhand von
Ausflhrungsbeispielen noch ndher beschrieben. Dabei werden nicht alle
Bezugszeichen in jeder der Zeichnungsfiguren wiederholt, doch gleiche oder
zumindest funktionsgleiche Elemente sind grundsatzlich mit dem gleichen
Bezugszeichen versehen, sofern nichts Gegenteiliges erwahnt ist.

Es zeigen:

Figuren 1a, b eine perspektivische Strichzeichnung einer
Kupplungsvorrichtung  gemaB  einem
Ausflhrungsbeispiel der Erfindung mit
Blick auf eine Nabe der Kupplungs-
vorrichtung in einem zusammengebauten
Zustand sowie in einem Zustand mit axial
versetzter Nabe;

Figuren 2a, b in der perspektivische Ansicht der Fig. 1a,
1b  jeweils eine  Darstellung  der
Kupplungsvorrichtung fir die beiden
Zustande;
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Figur 4

Figur 5

Figur 6

Figuren 7a, b

Figur 8

Figur 9

Figuren 10a, b
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eine  perspektivische  Strichzeichnung
sowie einen Teilschnitt von Komponenten
der  Kupplungsvorrichtung in  einem
zusammengebauten Zustand;

in einer perspektivische Ansicht eine
Darstellung der Kupplungsvorrichtung mit
Blick auf einen Flansch der Kupplungs-
vorrichtung in einem Zustand mit axial
versetzter Nabe;

eine  Gruppen-Zeichnung der Haupt-
komponenten der Kupplungsvorrichtung in
einer Explosionsdarstellung;

in der perspektivischen Ansicht der Fig. 4
eine Teildarstellung der Kupplungs-
vorrichtung ohne Flanschelement;

in einer perspektivischen Ansicht eine
Teildarstellung eines  Flansches in
Verbindung mit einem Halteelement der
Kupplungsvorrichtung;

einen  skizzenhaften  Detail-Ausschnitt
eines  einzelnen  Scherkdrpers  der
Kupplungsvorrichtung in einer einsatz-
bereiten Anordnung zwischen einer Nabe
und einem Kupplungszwischenflansch der
Kupplungsvorrichtung;

in der perspektivischen Ansicht der Fig. 6
eine Teildarstellung der Kupplungs-
vorrichtung auch ohne einen Kupplungs-
zwischenflansch der Kupplungsvor-
richtung;

jeweils in einer Seitenansicht einen
einzelnen Scherkérper der Kupplungs-
vorrichtung in einem an einem Halte-
element montierten Zustand;
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Figur 11 in einer perspektivischen Ansicht eine
Teildarstellung eines Halteelementes der
Kupplungsvorrichtung, an welchem sechs
Scherkérper mittels Verbindungselemen-
ten angeordnet sind;

Figur 12 eine perspektivische Detail-Ansicht eines
einzelnen an einem Halteelemente der
Kupplungsvorrichtung angeordneten
Scherkdrpers, und zwar zwecks leichterem
Verstandnis ohne Darstellung eines
Verbindungsmittels;

Figur 13 in einer perspektivischen Ansicht eine
Teildarstellung eines Halteelementes der
Kupplungsvorrichtung; und

Figur 14 in einer perspektivischen Ansicht eine
Darstellung einer Kupplung geman dem
Stand der Technik.

In der Fig. 1a ist eine Kupplungsvorrichtung 1 mit einer Kupplungsnabe 10 und
einem Flanschelement 50 gezeigt. Die Kupplungsvorrichtung 1 st
rotationssymmetrisch ausgebildet und erstreckt sich in einer radialen Richtung
(y-Richtung) weiter als in einer axialen Richtung (x-Richtung) entlang einer
Mittenlangsachse M der Kupplungsvorrichtung 1. Das Flanschelement 50 weist
ein flexibles Element 51 auf, insbesondere ein Gummielement 51, mittels
welchem eine drehelastische Eigenschaft der Kupplungsvorrichtung
sichergestellt und durch spezifische Auslegung des Elements 51 auch
eingestellt werden kann. Zwischen den beiden Kupplungselementen 10, 50 ist
ein Kupplungszwischenflansch 30 angeordnet, welcher zusammen mit der
Kupplungsnabe 10 eine Schnittstelle bildet, an welcher Scherkérper 10
angeordnet sind. Hierzu weisen die Kupplungsnabe 10 wund der
Kupplungszwischenflansch 30 jeweils in einer Ebene senkrecht zur x-Richtung
halbkreisférmige Aussparungen 11 auf, welche paarweise zusammen eine
kreisférmige Kavitat fir jeweils einen Scherkdrper 20 bilden. Die Kupplungsnabe
10 kann in den Kupplungszwischenflansch 30 gesteckt werden und die
Kupplung zwischen der Kupplungsnabe 10 und dem Kupplungszwischenflansch
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30 kann Uber die Scherkérper 10 sichergestellt werden, insbesondere durch
Formschluss.

In der Fig. 1b ist die Kupplungsnabe 10 nicht in den Kupplungszwischenflansch
30 gesteckt. Die Scherkdrper 20 sind jedoch bereits montiert, was durch eine
kaum sichtbare Haltescheibe 40 realisiert ist, die zwischen dem
Kupplungszwischenflansch 30 und dem Flanschelement 50 angeordnet ist und
die Scherkérper 40 auf der zum Flanschelement 50 weisenden Seite des
Kupplungszwischenflanschs 30 fixiert.

In den Fig. 2a und 2b ist gezeigt, dass das flexible Element 51 als
Gummielement zwischen zwei Teilen des Flanschelements 50 vorgesehen sein
kann, insbesondere anvulkanisiert sein kann. In diesem Gummielement 51 kann
eine gewilnschte Drehelastizitat eingestellt werden. Die Scherkérper 20 dienen
vornehmlich der DrehmomentUtbertragung zwischen der Kupplungsnabe 10 und
dem Kupplungszwischenflansch 30.

In den Fig. 3a und 3b sind jeweils nur die Kupplungsnabe 10, der
Kupplungszwischenflansch 30 sowie das Halteelement 40 mit daran fixierten
Scherkdrpern 20 dargestellt. Das Halteelement 40 weist die Form einer
ringartigen Scheibe (Flachring) auf und ist an den Kupplungszwischenflansch 30
geschraubt. Dabei kann zunachst das Halteelement 40 an den
Kupplungszwischenflansch 30 geschraubt werden, um daraufhin die
Scherkérper 20 an dem Halteelement 40 zu fixieren, oder wahlweise kann das
Halteelement 40 bereits mit daran fixierten Scherkdrpern 20 an dem
Kupplungszwischenflansch 30 fixiert werden. Die Schraubverbindung hat sich
als vorteilhaft erwiesen, ist jedoch durch andere Verbindungsarten ersetzbar.
Die Scherkérper 20 sind zylindrisch, kolbenférmig ausgebildet und jeweils in
einer durch jeweiligen Aussparungen 11, 31 an der Kupplungsnabe 10 und dem
Kupplungszwischenflansch 30 gebildeten zylindrischen Kavitat angeordnet. Die
Scherkdrper 20 weisen jeweils eine Innengewindebohrung auf, Uber welche sie
an dem Halteelement 40 fixierbar sind, wie im Zusammenhang mit den Fig. 10a,
b, ¢ und 13 naher beschrieben.
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In der Fig. 4 ist die Kupplungsvorrichtung 1 mit Blick auf das Flanschelement 50
gezeigt, welches bei dieser Variante zumindest teilweise als eine Membran 53a
ausgebildet ist, insbesondere aus einem hochfesten bevorzugt metallischen
Federwerkstoff. Diese Membran 53a ist dinnwandig und daher auch dazu
ausgebildet, einen axialen Versatz auszugleichen. Grundsatzlich kénnen durch
die Kupplungsvorrichtung 1 Vorteile wie erleichterte Montage oder erweiterte
Montagemoglichkeiten erzielt werden.

Die erfindungsgeméaBe Steckverbindung erlaubt einen gewissen axialen
Versatz, z.B. zur Kompensation von Einbau-Langentoleranzen. Die axiale
Reaktionskraft hadngt wahrend des Betriebs Uber die Reibung der Scherkdrper
20 vom Drehmoment ab. MOoglich ist z.B. ein gewisser Ausgleich von axialen
Warmedehnungen im Antriebsstrang in der (nahezu drehmomentfreien)
Warmlaufphase. Der durch die Scherkérper 20 ausgleichbare axiale Versatz
kann z.B. im Bereich von 0,5 bis 5 mm, vorzugsweise 1 bis 3 mm, besonders
bevorzugt 1 bis 1,5 mm liegen.

Die Membran 53a ist optional. Falls keine Membran zum axialen Ausgleich
bendtigt wird, genlgt ein vollstandig starres Flanschelement 50.

In der Fig. 5 ist deutlicher gezeigt, wie die Aussparungen 11, 31 ausgefihrt sein
kénnen, um eine flr die Scherkérper 20 geeignete Kavitdt zu bilden. Die
Kupplungsnabe 10 weist eine erste Schnittstelle 12 und eine zweite Schnittstelle
13 auf, wobei die zweite Schnittstelle 13 einen scheibenartigen Teil 13a
aufweist, an welchem Aussparungen 11 flr die Scherkdrper 20 eingebracht
sind. Die Aussparungen 11 sind an einer AuBenmantelflache des
scheibenartigen Teils 13a vorgesehen und radial deutlich gegenuber einem
Nabenhauptkérper 10a beabstandet. Die Aussparungen 11, 31 kdénnen auf
einfache Weise jeweils in Vollmaterial der Kupplungsnabe 10 und des
Kupplungszwischenflanschs 30 eingebracht werden, z.B. mittels eines Frasers,
der radial in das Werkstlck fahrt. Die Kupplungsnabe 10 braucht daher nicht
notwendigerweise anders konstruiert werden als vorbekannte Naben, so dass
die Option besteht, die Kupplungsnabe 10 aus einer gréBeren Charge z.B.
gegossener Naben herzustellen, was Kosten einsparen kann.
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Bei der gezeigten Variante sind entsprechend der Anzahl der durch die
Aussparungen 11, 31 zu bildenden Kavitdten sechs zylindrische, stopfenartige
Scherkérper 20 vorgesehen, die jeweils identisch ausgebildet sind. Der
Kupplungszwischenflansch 30 weist eine erste Schnittstelle 32 auf, welche
radial nach innen weist und durch eine Innenmantelflache gebildet ist. Der
Kupplungszwischenflansch 30 weist eine zweite Schnittstelle auf, welche
zumindest annahernd in x-Richtung weist und welche in Fig. 6 mit dem
Bezugszeichen 33 gezeigt ist. Der Kupplungszwischenflansch 30 weist eine
Zentrierung 35 auf, an welcher das Halteelement 40 bezlglich des
Kupplungszwischenflanschs 30 zentriert werden kann.

Das Halteelement 40 weist eine erste Schnittstelle 42 auf, welche zumindest
annahernd entgegengesetzt zur x-Richtung weist. Das Halteelement 40 weist
eine zweite Schnittstelle auf, welche zumindest ann&hernd in x-Richtung weist
und welche in Fig. 6 mit dem Bezugszeichen 33 gezeigt ist. Das Flanschelement
50 weist eine erste Schnittstelle 52 auf, welche dazu vorgesehen ist, mit der
zweiten Schnittstelle des Kupplungszwischenflanschs 30 gekoppelt zu werden.
Das Flanschelement 50 weist eine zweite Schnittstelle 53 auf, welche zumindest
annahernd in x-Richtung weist und die Membran 53a umfasst.

In der Fig. 6 ist die zweite Schnittstelle 33 des Kupplungszwischenflanschs 30
gezeigt. Ferner ist eine Zentrierung 34 gezeigt, namlich zwei Passstifte, die an
der zweiten Schnittstelle 33 vorgesehen sind. Uber die Passstifte 34 kann der
Kupplungszwischenflansch 30 an dem Flanschelement 50 zentriert werden. Das
Halteelement 40 ist ebenfalls seitens dessen zweiter Schnittstelle 43 gezeigt.
Die Scherkdrper sind an dem Halteelement 40 durch Schrauben fixiert, und zu
diesem Zweck sind in dem Halteelement 40 FUhrungen 41a eingebracht,
insbesondere Durchgangsbohrung, welche auf einem Lochkreis symmetrisch an
dem Halteelement 40 angeordnet sind. Ferner sind in dem Halteelement 40
Montagemittel 41b, insbesondere Durchgangsbohrungen vorgesehen.

Die Scherkérper 20 werden bevorzugt Uber die Schrauben mit axialem und
radialem Spiel auf dem Halteelement 40 gehalten, was das Einfadeln der
Steckverbindung erleichtert. Unter Drehmoment positionieren sich die
Scherkérper 20 von selbst zwischen den formschlissigen Flanken des
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Kupplungszwischenflansches 30 und der Kupplungsnabe 10. Der Werkstoff der
Scherkérper 20 (z.B. faserverstarkter Kunststoff) verhindert metallisches
Klappern und/oder adhasive Fresser, wie sie im Kontakt Metall-Metall auftreten
konnten.

In der Fig. 7a ist das Halteelement 40 in einer am Kupplungszwischenflansch 30
zentrierten Lage gezeigt, welche durch die Zentrierung 44, insbesondere
Passstifte, definiert ist, ohne jedoch bereits Uber Schrauben mit dem
Kupplungszwischenflansch 30 verbunden zu sein. In der Fig. 7b ist einer der
Passstifte 44 im Detail gezeigt. Es handelt sich um einen durch das
Halteelement 40 gesteckten Bolzen.

In der Fig. 8 ist schematisch dargestellt, auf welche Art die Scherkérper 20
belastet werden kénnen. Zwei gebogene Pfeile deuten an, dass zwischen dem
Flanschelements 50 und der Kupplungsnabe 10 ein Drehmoment anliegt,
welches Uber die Scherkdrper 20, von denen nur einer exemplarisch dargestellt
ist, Ubertragen werden kann. Durch die beiden aufeinander weisenden Pfeile ist
der Bereich der Kontakiflache zwischen dem Scherkérper 20 und der
Kupplungsnabe 10 sowie dem Kupplungszwischenflansch 30 hervorgehoben, in
welchem Uberwiegend eine Druckkraft auf den Scherkdrper ausgelbt wird. Die
auBere zylindrische Mantelflache des Scherkérpers 20 wird demnach vor allem
an gegentberliegenden Flachenabschnitten auf Druck beansprucht, welche
nahe an der Schnittstelle zwischen der Kupplungsnabe 10 und dem
Kupplungszwischenflansch 30 liegen. Gegenlber einer durch einen Mittelpunkt
P des Scherkérpers 20 und tangential zur AuBenmantelflache der
Kupplungsnabe 10 verlaufenden Tangente T erstrecken sich die
Hauptkraftrichtungen der auf den Scherkdrper 20 wirkenden Druckkraft in einem
Winkel, so dass innerhalb des Scherkdrpers 20 Scherkrafte auftreten. Im
Rahmen der Erfindung hat sich gezeigt, dass diese Scherkréfte von dem
Scherkdrper 20 besonders dann gut aufgenommen werden kénnen, wenn er
aus einem Faserverbundwerkstoff besteht.

In der Fig. 9 ist gezeigt, dass die Scherkdérper 20 das Halteelement 40
(Flachring) in radialer Richtung in Bezug zu einer Mittenlangsachse M der
Kupplungsnabe 10 beziehungsweise der Kupplungsvorrichtung nach innen und
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nach auBen Uberragt und in Bezug auf die Breite des umlaufenden
Flachringstreifens zentrisch angeordnet ist. Dabei ist jeder Scherkérper 20 in
einer FUhrung 41a, insbesondere Durchgangsbohrung an dem Halteelement 40
zentriert und fixiert. In Montagemitteln 41b kénnen Schrauben oder dergleichen
Befestigungsmittel vorgesehen werden, um das Halteelement 40 an dem
Kupplungszwischenflansch zu fixieren.

In der Fig. 10a ist in einer Schnittansicht der Haltescheibe 40 einer der
Scherkdrper 20 gezeigt. Der Scherkérper 20 weist eine zylindrische
AuBenmantelflache 26 auf, die rotationssymmetrisch zu einer Mittenlangsachse
m des Scherkdrpers 20 ausgerichtet ist. An der von der Haltescheibe 40 weg
weisenden Stirnseite weist der Scherkérper 20 eine Fase oder einen Radius 22
auf, was ein Stecken einer Kupplungsnabe auf die Scherkdrper erleichtert.
Durch die beiden aufeinander zu weisenden Pfeile ist angedeutet, dass der
Scherkérper 20 in der Haltescheibe 40 zentriert ist, indem ein Teil des
Scherkdrpers 20 durch die Haltescheibe 40 geflhrt ist und den Scherkérper 20
an der Haltescheibe 40 ausrichtet. Durch die Rotationssymmetrie des
Scherkoérpers 20 kann diese Zentrierung z.B. durch einen zylindrischen Fortsatz
realisiert werden, wie in Fig. 12 und 13 gezeigt. Uber ein Verbindungsmittel S ist
der Scherkbérper 20 an der Haltescheibe 40 fixiert. Die zylindrische
AuBenmantelflache 26 ist durch eine Nut unterbrochen, in welcher ein O-Ring
25 angeordnet ist. Wie in der Fig. 10b gezeigt, ist die Nut 21 zumindest
anndhernd in der Mitte der zylindrischen AuBenmantelflache 26 in Bezug auf
deren Erstreckung in Richtung der Mittenlangsachse m vorgesehen.

In der Fig. 11 ist die flr eine weitere Montage vormontierte Baugruppe
bestehend aus dem Halteelement 40 und den Scherkérpern 20 gezeigt.

In der Fig. 12 ist gezeigt, auf welche Weise ein Scherkbérper 20 an dem
Halteelement 40 zentriert werden kann. Der Scherkdrper 20 ist einstickig mit
einem Ansatz oder Fortsatz 24 ausgebildet, in welchem eine Bohrung 23 zur
Fixierung des Scherkdrpers 20 an dem Halteelement 40 vorgesehen ist. Die
Bohrung 23 ist bevorzugt als Sacklochbohrung mit einem Innengewinde
ausgebildet. In dem Halteelement 40 ist eine zu dem Ansatz 24
korrespondierende  FlUhrung 41a, insbesondere  Durchgangsbohrung
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vorgesehen. Der Ansatz 24 steht gegentber dem Hauptkdrper des Scherkérper
20 um einen Betrag hervor, der etwa der Dicke des Halteelements 40 entspricht.

In der Fig. 13 ist ein Scherkérper 20 von einer Seite auf den Ansatz 24 gezeigt.
Die rotationssymmetrische Ausgestaltung des Scherkérpers 20, insbesondere
auch des Ansatzes 24 ist deutlich erkennbar.

In der Fig. 14 ist eine vorbekannte Kupplung 1A gezeigt, welche durch einen
Nabe 10A mit einer ersten Schnittstelle 12 und einer zweiten Schnittstelle 13
sowie durch eine Membran 30A und einen Flansch 50A gebildet ist. Diese
Kupplung 1A ist nicht steckbar. Die Nabe 10A ist mit der Membran 30A starr
verbunden. Ein axialer Versatz kann nur durch die aus Federwerkstoff
bestehende Membran 30A kompensiert werden. Das Einsatzgebiet und die
Montagemaoglichkeiten dieser Kupplung sind beschrankt, z.B. kann sie nicht bei
so genannten Glockeneinbauten verwendet werden.

Durch die Erfindung kann die Montagemdglichkeit insbesondere durch die
Scherkérper verbessert werden. Die Scherkérper kénnen die Doppelfunktion
eines axialen Ausgleichs und eines Steckens bei der Montage sicherstellen.
Gleichzeitig kann durch die Fixierung der Scherkdrper Uber die Haltescheibe
eine leicht zu handhabende Kupplungsvorrichtung bereitgestellt werden, welche
zudem sehr einfach aufgebaut ist.

- Bezugszeichenliste -
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Bezugszeichenliste

1 Kupplungsvorrichtung

10 Kupplungsnabe

10a Nabenhauptkorper

11 Aussparung

12 Schnittstelle zu einem Maschinenelement ungleich der
Kupplungsvorrichtung, insbesondere zu einer Welle

13 Schnittstelle ZU einem Flanschelement wie z.B. einem
Schwungradanschluss

13a radial nach auBBen weisenden Mantelflache

13b  scheibenférmiger Teil der Kupplungsnabe

20 Scherkdrper

21 Nut

22 Fase

23 Bohrung
24  Ansatz

25 O-Ring
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26 Mantelflache, insbesondere zylindrische AuBenmantelflache

30 Kupplungszwischenflansch

31 Aussparung

32 erste Schnittstelle

33 zweite Schnittstelle

34  Zentrierung fur den Kupplungszwischenflansch  beziglich
Flanschelements

35  Zentrierung far das Halteelement bezuglich
Kupplungszwischenflanschs

40 Halteelement

41a Fuhrung flr Scherkérper, insbesondere Durchgangsbohrung

41b  Montagemittel, insbesondere Durchgangsbohrung

42 erste Schnittstelle

43 zweite Schnittstelle

44  Zentrierung far das Halteelement bezlglich
Kupplungszwischenflanschs

50 Flanschelement

51 Gummielement

des

des

des
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53

53a

1A

10A

30A

50A

21

erste Schnittstelle

zweite Schnittstelle

Membran aus Federwerkstoff

Mittenlangsachse der Kupplungsvorrichtung

Mittenl&angsachse eines Scherkdrpers der Kupplungsvorrichtung

Mittelpunkt eines Scherkérpers

Verbindungsmittel, insbesondere Schraube

Tangente durch den Mittelpunkt eines Scherkérpers und tangential zur
AuBenmantelflache der Kupplungsnabe

Kupplung geman dem Stand der Technik

Nabe gemanl dem Stand der Technik

Membran gemaR dem Stand der Technik

als Membran bevorzugt aus hochfestem Federwerkstoff ausgebildeter
Schwungradanschluss gemaR dem Stand der Technik

- Patentansprtche -
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Patenanspriche

1. Kupplungsnabe (10) fir eine drehelastische Kupplungsvorrichtung
(1) zur Drehmomentibertragung,

mit einer ersten Schnittstelle (12) zum Kuppeln an ein Maschinenelement,
insbesondere an eine Welle, sowie einer zweiten Schnittstelle (13) zum Kuppeln
an ein Flanschelement (50) der Kupplungsvorrichtung (1),
d adurch ge kennzweichne: ? 1,
dass die Kupplungsnabe (10) in axialer Richtung steckbar ist, indem sie an der
zweiten Schnittstelle (13) eine Aussparung (11) aufweist, in welcher ein
Scherkérper (20) zur Ubertragung eines Drehmoments zwischen dem
Flanschelement (50) und der Kupplungsnabe (10) anordenbar ist.

2. Kupplungsnabe (10) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Aussparung (11) an einer radial nach auBen weisenden Mantelflache
der Kupplungsnabe (10) angeordnet ist.

3. Scherkérper (20) fur eine drehelastische Kupplungsvorrichtung (1)
zur DrehmomentUbertragung,
d adwurch ge kenmnzweichne- ? v,

dass er dazu ausgebildet ist, angeordnet in einer Aussparung (11; 31) zwischen
einer Kupplungsnabe (10) und einem Kupplungszwischenflansch (30) der
Kupplungsvorrichtung (1) Scherkréfte zu Ubertragen.

4. Scherkdrper (20) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass
er mit einer parallel zu einer Mittenlangsachse des Scherkdrpers (20)
ausgerichteten Mantelflache ausgebildet ist.
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5. Scherkérper (20) nach Anspruch 3 oder 4, dadurch
gekennzeichnet, dass er stopfenartig ausgebildet ist und aus einem
Faserverbundmaterial besteht.

6. Scherkdrper (20) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass
er pultrudiert ist, oder dass er aus vorgewickeltem, kettstarkem Gewebe und
duroplastischen Harz besteht und die Faseranordnung zu einem Uberwiegenden
Teil zumindest annahernd parallel zu einer Mittenlangsachse (m) des
Scherkdrpers (20) ausgerichtet ist.

7. Kupplungszwischenflansch ~ (30) fir eine  drehelastische
Kupplungsvorrichtung (1) zur DrehmomentUbertragung,

mit einer ersten Schnittstelle (32) zur Anbindung an eine Kupplungsnabe
(10) sowie einer zweiten Schnittstelle (33) zur Anbindung an ein Flanschelement
(50) der Kupplungsvorrichtung (1),
d adwurch ge kenmnzweichne- ? v,
dass der Kupplungszwischenflansch (30) dazu ausgebildet ist, eine
Kupplungsnabe (10) in axialer Richtung steckbar zu lagern, indem er an der
ersten Schnittstelle (32) eine Aussparung (31) aufweist, in welcher ein
Scherkérper (20) zur Ubertragung eines Drehmoment zwischen dem
Flanschelement (50) und der Kupplungsnabe (10) anordenbar ist.

8. Halteelement (40) fUr eine drehelastische Kupplungsvorrichtung (1)
zur DrehmomentUbertragung,
d adwurch ge kenmnzweichne- ? v,

dass es eine erste Schnittstelle (42) zur Anbindung an einen
Kupplungszwischenflansch (30) sowie eine seriell in einer axialen Richtung dazu
angeordnete zweite Schnittstelle (43) zur Anbindung an ein Flanschelement (50)
der Kupplungsvorrichtung (1) aufweist und zur Positionierung von einem
Scherkdrper (20) an der ersten Schnittstelle (42) ausgebildet ist.

9. Halteelement (40) nach Anspruch 8 mit einem Scherkérper (20)
nach einem der Anspruche 3 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der
Scherkdrper (20) derart an dem Halteelement (40) angeordnet ist, dass eine
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AuBenmantelflache des Scherkdrpers (20) das Halteelement (40) in einer
radialen Richtung nach innen und auB3en Uberragt.

10.  Drehelastische Kupplungsvorrichtung (1) zur
Drehmomenttbertragung,

mit einer Kupplungsnabe (10), einem Kupplungszwischenflansch (30) und
einem Flanschelement (50),
d adwurch ge kenmnzweichne- ? v,
dass die drehelastische Kupplungsvorrichtung (1) in axialer Richtung an einer
Schnittstelle zwischen der Kupplungsnabe (10) und dem
Kupplungszwischenflansch (30) steckbar ist.

11.  Drehelastische Kupplungsvorrichtung (1) nach Anspruch 10,
dadurch  gekennzeichnet, dass die Kupplungsnabe (10) wund der
Kupplungszwischenflansch (30) zusammen eine Kavitat bilden, in welcher ein
Scherkdrper (20) gemaB einem der Anspriche 3 bis 6 anordenbar ist, auf
welchen die Kupplungsnabe (10) steckbar ist.

12.  Drehelastische Kupplungsvorrichtung (1) nach Anspruch 10 oder
11, dadurch gekennzeichnet, dass die Kupplungsnabe (10) und der
Kupplungszwischenflansch (30) zusammen eine Mehrzahl an Aussparungen
(11; 31) aufweisen, in welcher jeweils ein Scherkérper (20) geman einem der
Anspruche 3 bis 6 angeordnet ist, wobei die Aussparungen (11; 31) paarweise
jeweils eine kreisrunde Kavitat bilden und die Scherkdrper (20) jeweils mit einer
zylindrischen AuBenmantelfladche ausgebildet sind.

13.  Drehelastische Kupplungsvorrichtung (1) nach einem der
Ansprache 10 bis 12, gekennzeichnet durch eine Kupplungsnabe (10) nach
Anspruch 1 oder 2, einen Kupplungszwischenflansch (30) nach Anspruch 7, und
ein Halteelement (40) nach Anspruch 8 oder 9.

14.  Verwendung einer drehelastischen Kupplungsvorrichtung (1) nach
einem der Anspruche 10 bis 13 in einem Antriebsstrang zwischen einem Motor
und einem Generator.
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15.  Verwendung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass
sich die Kupplungsvorrichtung (1) im montierten Zustand des Antriebsstrangs
innerhalb einer Generatorglocke des Generators befindet.
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