
(57)【要約】

【課題】　シート材送り速度が変化しても、シート送り

速度とシート材送り速度とのバランスが崩れてシート材

の送り方向が曲がることがないスリッタ装置の提供。

【解決手段】上刃および下刃を有するスリッタ刃と、前

記シート材の搬送方向に沿ってスリッタ刃の上流側およ

び下流側に配設され、前記シート材を保持しつつ、前記

所定方向に沿って搬送するシート材保持搬送手段とを備

えるスリッタ装置。

【選択図】　　　　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 シ ー ト 材 を 所 定 方 向 に 搬 送 し つ つ 所 定 の 幅 に 裁 断 す る ス リ ッ タ 装 置 で あ っ て 、
　 刃 先 部 が 部 分 的 に 重 な り 合 う よ う に 配 設 さ れ た 円 板 状 の 上 刃 お よ び 下 刃 を 有 し 、 前 記 上
刃 お よ び 下 刃 を 回 転 さ せ て シ ー ト 材 を 裁 断 す る ス リ ッ タ 刃 と 、
　 前 記 シ ー ト 材 の 搬 送 方 向 に 沿 っ て ス リ ッ タ 刃 の 上 流 側 お よ び 下 流 側 に 配 設 さ れ 、 前 記 シ
ー ト 材 を 保 持 し つ つ 、 前 記 所 定 方 向 に 沿 っ て 搬 送 す る シ ー ト 材 保 持 搬 送 手 段 と を
備 え て な る こ と を 特 徴 と す る ス リ ッ タ 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 シ ー ト 材 保 持 搬 送 手 段 は 、 前 記 シ ー ト 材 を 両 面 か ら ニ ッ プ し て 搬 送 す る ニ ッ プ ロ ー
ラ で あ る 請 求 項 １ に 記 載 の ス リ ッ タ 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 ニ ッ プ ロ ー ラ の う ち 、 前 記 搬 送 方 向 に 対 し て ス リ ッ タ 刃 の 上 流 側 に 位 置 す る シ ー ト
材 保 持 搬 送 手 段 に お け る 搬 送 速 度 は 、 前 記 搬 送 方 向 に 対 し て ス リ ッ タ 刃 の 下 流 側 に 位 置 す
る シ ー ト 材 保 持 搬 送 手 段 の 搬 送 速 度 よ り も 低 く 設 定 さ れ て な る 請 求 項 ２ に 記 載 の ス リ ッ タ
装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 ス リ ッ タ 刃 に お け る シ ー ト 材 の 送 り 速 度 は 、 ス リ ッ タ 刃 の 上 流 側 に 位 置 す る シ ー ト
材 保 持 搬 送 手 段 に お け る 搬 送 速 度 よ り も 高 く 、 ス リ ッ タ 刃 の 下 流 側 に 位 置 す る シ ー ト 材 保
持 搬 送 手 段 の 搬 送 速 度 よ り も 低 く 設 定 さ れ て な る 請 求 項 ３ に 記 載 の ス リ ッ タ 装 置 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 ス リ ッ タ 装 置 に 関 し 、 特 に 、 ス リ ッ タ 刃 が 磨 耗 す る な ど の 理 由 に よ り 、 シ ー
ト 材 送 り 速 度 が 変 化 し て も 、 シ ー ト 送 り 速 度 と シ ー ト 切 断 速 度 と の バ ラ ン ス が 崩 れ て シ ー
ト 材 の 送 り 方 向 が 曲 が る こ と が な い ス リ ッ タ 装 置 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 シ ー ト 材 を 搬 送 方 向 に 沿 っ て 裁 断 す る ス リ ッ タ 装 置 と し て は 、 ２ 枚 の 円 板 刃 を 、 そ の 刃
先 部 が 部 分 的 に オ ー バ ー ラ ッ プ す る よ う に 配 置 し た ス リ ッ タ 刃 と 、 前 記 ス リ ッ タ 刃 と 同 軸
に 設 け ら れ た 搬 送 ロ ー ラ と を 有 す る も の が 一 般 的 で あ っ た （ 特 許 文 献 １ ） 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 前 記 ス リ ッ タ 装 置 に お い て は 、 前 記 搬 送 ロ ー ラ と ス リ ッ タ ー 刃 と を 同 時 に 回 転 さ せ て シ
ー ト 材 を 搬 送 ロ ー ラ で 搬 送 し つ つ 、 前 記 ス リ ッ タ 刃 で 裁 断 す る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 前 記 ス リ ッ タ 装 置 に は 、 ス リ ッ タ 刃 と 搬 送 ロ ー ラ と を 同 一 の 軸 に 組 み 込 み 、 構 造 を 簡 素
化 し た も の も あ る （ 特 許 文 献 ２ ） 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 平 １ － ２ ０ ５ ９ ９ ６ 号 公 報
【 特 許 文 献 ２ 】 実 開 昭 ６ １ － １ ８ ４ ６ ９ ０ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 ス リ ッ タ 刃 に お け る シ ー ト 材 の 切 断 速 度 で あ る 切 断 送 り 速 度 は 、 ス リ ッ タ 刃 の 刃 先 が 磨
耗 し た り 、 傷 が 生 じ た り す る と 変 化 す る 。 ま た 、 シ ー ト 材 を 裁 断 す る と き の 耳 屑 の 幅 や シ
ー ト 材 の 厚 み な ど が 変 化 し て も 裁 断 送 り 速 度 は 変 化 す る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 従 来 の ス リ ッ タ 装 置 の よ う に 、 ス リ ッ タ 刃 と 搬 送 ロ ー ラ と が 同 心 に 配 設 さ れ た ス リ ッ タ
装 置 に お い て は 、 ス リ ッ タ 刃 に お い て 切 断 送 り 速 度 が 変 化 す る と 、 切 断 送 り 速 度 と 、 搬 送
ロ ー ラ に お け る シ ー ト 材 の 搬 送 速 度 と の 間 の バ ラ ン ス が 崩 れ 、 シ ー ト 材 が 曲 が っ て 送 ら れ
、 切 断 辺 が 曲 が る こ と が あ る 。
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【 ０ ０ ０ ７ 】
　 ま た 、 ス リ ッ タ 刃 の 直 径 と 搬 送 ロ ー ラ の 直 径 と の 何 れ に も 誤 差 が あ る か ら 、 ス リ ッ タ 刃
に お け る 上 刃 と 下 刃 と の オ ー バ ー ラ ッ プ 量 即 ち 噛 み 込 み 量 を 基 準 に 上 刃 、 下 刃 、 お よ び 搬
送 ロ ー ラ の 位 置 関 係 を 設 定 す る と 、 搬 送 ロ ー ラ の ニ ッ プ が ア ン バ ラ ン ス に な り 、 シ ー ト 材
を 均 一 に ニ ッ プ で き な く な る の で 、 シ ー ト 材 を 直 線 的 に 送 る こ と が で き な い 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 一 方 、 搬 送 ロ ー ラ の ニ ッ プ バ ラ ン ス を 基 準 に 合 わ せ る と 、 ス リ ッ タ 刃 の オ ー バ ー ラ ッ プ
量 が 最 適 値 に 設 定 で き な い こ と が あ る の で 、 シ ー ト の 裁 断 辺 が 歪 ん だ り 、 シ ー ト 材 が 裁 断
で き な か っ た り す る こ と が あ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 し た が っ て 、 従 来 の ス リ ッ タ 装 置 に お い て は 、 ス リ ッ タ 刃 お よ び 搬 送 ロ ー ラ の 何 れ も 高
い 寸 法 精 度 で 作 成 し な け れ ば な ら な い の で 、 製 作 費 が 上 昇 し 、 甚 だ し い 場 合 に は 製 作 で き
な い 場 合 も あ っ た 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 ま た 、 ス リ ッ タ 刃 が 鈍 磨 す る と 、 ス リ ッ タ 刃 の 外 周 を 再 研 磨 す る こ と が 一 般 的 で あ る が
、 ス リ ッ タ 刃 を 再 研 磨 す る と ス リ ッ タ 刃 と 搬 送 ロ ー ラ と の 間 に 外 径 の 差 が 生 じ る の で 、 搬
送 ロ ー ラ も 再 研 磨 し て ス リ ッ タ 刃 と 直 径 を 合 わ せ る 必 要 が あ っ た 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 本 発 明 は 、 上 記 問 題 を 解 決 す べ く 成 さ れ た も の で 、 ス リ ッ タ 刃 が 磨 耗 す る な ど の 理 由 に
よ り 、 シ ー ト 材 送 り 速 度 が 変 化 し て も 、 シ ー ト 送 り 速 度 と シ ー ト 材 送 り 速 度 と の バ ラ ン ス
が 崩 れ て シ ー ト 材 の 送 り 方 向 が 曲 が る こ と が な い ス リ ッ タ 装 置 の 提 供 を 目 的 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ １ ２ 】
　 請 求 項 １ に 記 載 の 発 明 は 、 シ ー ト 材 を 所 定 方 向 に 搬 送 し つ つ 所 定 の 幅 に 裁 断 す る ス リ ッ
タ 装 置 で あ っ て 、 刃 先 部 が 部 分 的 に 重 な り 合 う よ う に 配 設 さ れ た 円 板 状 の 上 刃 お よ び 下 刃
を 有 し 、 前 記 上 刃 お よ び 下 刃 を 回 転 さ せ て シ ー ト 材 を 裁 断 す る ス リ ッ タ 刃 と 、 前 記 シ ー ト
材 の 搬 送 方 向 に 沿 っ て ス リ ッ タ 刃 の 上 流 側 お よ び 下 流 側 に 配 設 さ れ 、 前 記 シ ー ト 材 を 保 持
し つ つ 、 前 記 所 定 方 向 に 沿 っ て 搬 送 す る シ ー ト 材 保 持 搬 送 手 段 と を 備 え て な る こ と を 特 徴
と す る ス リ ッ タ 装 置 に 関 す る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 前 記 ス リ ッ タ 装 置 に お い て は 、 前 記 シ ー ト 材 は 、 ス リ ッ タ 刃 の 上 流 側 お よ び 下 流 側 に 配
設 さ れ た シ ー ト 材 保 持 搬 送 手 段 に よ っ て 片 面 ま た は 両 面 を 保 持 さ れ て 前 記 所 定 方 向 に 沿 っ
て 所 定 の 搬 送 速 度 で 搬 送 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 し た が っ て 、 前 記 シ ー ト 材 の 搬 送 方 向 お よ び 搬 送 速 度 は 、 ス リ ッ タ 刃 に お け る シ ー ト 材
送 り 速 度 と は 無 関 係 に 、 前 記 シ ー ト 材 保 持 搬 送 手 段 に よ っ て 決 定 さ れ る か ら 、 シ ー ト 材 の
搬 送 速 度 に よ ら ず 、 ス リ ッ タ 刃 に お け る 上 刃 と 下 刃 と の 刃 先 の 重 な り 量 を 最 適 値 に 設 定 で
き る 。 ま た 、 ス リ ッ タ 刃 が 磨 耗 す る な ど し て 直 径 が 縮 小 し 、 シ ー ト 材 送 り 速 度 が 変 化 し て
も 、 シ ー ト 材 が 曲 が っ て 送 ら れ る こ と も な い 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 請 求 項 ２ に 記 載 の 発 明 は 、 請 求 項 １ に 記 載 の ス リ ッ タ 装 置 に お い て 、 前 記 シ ー ト 材 保 持
搬 送 手 段 は 、 前 記 シ ー ト 材 を 両 面 か ら ニ ッ プ し て 搬 送 す る ニ ッ プ ロ ー ラ で あ る も の に 関 す
る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 前 記 ス リ ッ タ 装 置 に お い て は 、 ニ ッ プ ロ ー ラ の ニ ッ プ 圧 を 、 長 手 方 向 に 均 等 に 、 し か も
最 適 値 に な る よ う に 設 定 す る こ と に よ り 、 シ ー ト 材 を 真 直 ぐ に 送 る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 請 求 項 ３ に 記 載 の 発 明 は 、 請 求 項 ２ に 記 載 の ス リ ッ タ 装 置 に お い て 、 ス リ ッ タ 刃 の 上 流
側 に 位 置 す る シ ー ト 材 保 持 搬 送 手 段 の 搬 送 速 度 は 、 前 記 搬 送 方 向 に 対 し て ス リ ッ タ 刃 の 下
流 側 に 位 置 す る シ ー ト 材 保 持 搬 送 手 段 に お け る 搬 送 速 度 よ り も 低 く 設 定 さ れ て な る も の に
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関 す る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 前 記 ス リ ッ タ 装 置 に お い て は 、 シ ー ト 材 は 、 ス リ ッ タ 刃 の 上 流 側 に 位 置 す る シ ー ト 材 保
持 搬 送 手 段 と ス リ ッ タ 刃 の 下 流 側 に 位 置 す る シ ー ト 材 保 持 搬 送 手 段 と の 間 に お い て 、 下 流
側 に 引 っ 張 ら れ る 力 を 受 け る か ら 、 シ ー ト 材 を 弛 ま せ る こ と 無 く 搬 送 で き る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 請 求 項 ４ に 記 載 の 発 明 は 、 請 求 項 ３ に 記 載 の ス リ ッ タ 装 置 に お い て 、 前 記 ス リ ッ タ 刃 に
お け る シ ー ト 材 の 送 り 速 度 が 、 ス リ ッ タ 刃 の 上 流 側 に 位 置 す る シ ー ト 材 保 持 搬 送 手 段 に お
け る 搬 送 速 度 よ り も 高 く 、 ス リ ッ タ 刃 の 下 流 側 に 位 置 す る シ ー ト 材 保 持 搬 送 手 段 の 搬 送 速
度 よ り も 低 く 設 定 さ れ て な る も の に 関 す る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 前 記 ス リ ッ タ 装 置 に お い て は 、 ス リ ッ タ 刃 に お け る シ ー ト 材 の 送 り 速 度 は 、 ス リ ッ タ 刃
の 上 流 側 に 位 置 す る シ ー ト 材 保 持 搬 送 手 段 に お け る 搬 送 速 度 と 、 ス リ ッ タ 刃 の 下 流 側 に 位
置 す る シ ー ト 材 保 持 搬 送 手 段 の 搬 送 速 度 と の 中 間 の 値 で あ る か ら 、 上 流 側 の シ ー ト 材 保 持
搬 送 手 段 と ス リ ッ タ 刃 、 お よ び ス リ ッ タ 刃 と 下 流 側 の シ ー ト 材 保 持 搬 送 手 段 と の 間 で シ ー
ト 材 が 弛 む こ と が な い 。 し た が っ て 、 シ ー ト 材 を 安 定 に 送 る こ と が で き る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ２ １ 】
　 以 上 説 明 し た よ う に 、 本 発 明 に よ れ ば 、 ス リ ッ タ 刃 に お い て シ ー ト 材 送 り 速 度 が 変 化 し
て も 、 シ ー ト 送 り 速 度 と シ ー ト 切 断 速 度 と の バ ラ ン ス が 崩 れ て シ ー ト 材 の 送 り 方 向 が 曲 が
る こ と が な い ス リ ッ タ 装 置 が 提 供 さ れ る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 １ ． 実 施 形 態 １
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 以 下 、 本 発 明 の ス リ ッ タ 装 置 の 一 例 に つ い て 説 明 す る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 実 施 形 態 １ に 係 る ス リ ッ タ 装 置 １ ０ ０ は 、 図 ６ に 示 す よ う に 、 所 定 の 寸 法 に 裁 断 さ れ た
平 版 印 刷 版 Ｐ を 合 紙 と と も に １ 枚 づ つ 重 ね て 積 層 し た 平 版 印 刷 版 束 Ｂ か ら １ 枚 づ つ 平 版 印
刷 版 Ｐ を 取 り 出 し 、 幅 方 向 に ３ 条 に 裁 断 す る ス リ ッ タ 装 置 で あ る 。 こ こ で 、 平 版 印 刷 版 Ｐ
は 、 本 発 明 に お け る シ ー ト 材 の 一 例 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 ス リ ッ タ 装 置 １ ０ ０ は 、 図 １ ～ 図 ３ に 示 す よ う に 、 平 版 印 刷 版 Ｐ を 所 定 の 幅 に 裁 断 す る
ス リ ッ タ 刃 ２ と 、 矢 印 ａ で 示 す 搬 送 方 向 に 沿 っ て ス リ ッ タ 刃 ２ の 上 流 側 に 位 置 す る 上 流 側
ニ ッ プ ロ ー ラ ４ と 、 搬 送 方 向 ａ に 沿 っ て ス リ ッ タ 刃 ２ の 下 流 側 に 位 置 す る 下 流 側 ニ ッ プ ロ
ー ラ ６ と を 有 す る 。 上 流 側 ニ ッ プ ロ ー ラ ４ と 下 流 側 ニ ッ プ ロ ー ラ ６ と は 、 本 発 明 に お け る
シ ー ト 材 保 持 搬 送 手 段 に 相 当 す る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 搬 送 方 向 ａ に 沿 っ て 上 流 側 ニ ッ プ ロ ー ラ ４ の 上 流 側 に は 、 ア ラ イ ニ ン グ 部 ８ が 設 け ら れ
、 下 流 側 ニ ッ プ ロ ー ラ ６ の 下 流 側 に は 、 ス リ ッ タ 刃 ２ で 裁 断 さ れ た 平 版 印 刷 版 Ｐ を 下 流 側
に 搬 送 す る ベ ル ト コ ン ベ ア で あ る 搬 送 コ ン ベ ア １ ０ が 設 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 ス リ ッ タ 装 置 １ ０ ０ と 搬 送 コ ン ベ ア １ ０ と の 間 に は 、 平 版 印 刷 版 Ｐ を 搬 送 コ ン ベ ア １ ０
に 受 け 渡 す パ ス ロ ー ラ ４ ０ が 設 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 上 流 側 ニ ッ プ ロ ー ラ ４ お よ び 下 流 側 ニ ッ プ ロ ー ラ ６ は 、 図 ２ お よ び 図 ３ に 示 す よ う に 、
何 れ も 上 側 ロ ー ラ １ ２ と 下 側 ロ ー ラ １ ４ と か ら 構 成 さ れ て い る 。 上 側 ロ ー ラ １ ２ と 下 側 ロ
ー ラ １ ４ と は 、 図 １ に 示 す よ う に 、 何 れ も 搬 送 方 向 ａ に 対 し て 直 交 す る よ う に 配 設 さ れ て
い る 。 上 流 側 ニ ッ プ ロ ー ラ ４ は 、 図 １ に 示 す よ う に 長 手 方 向 に 沿 っ て ３ 組 配 置 さ れ 、 下 流
側 ニ ッ プ ロ ー ラ ６ は 、 長 手 方 向 に 沿 っ て ４ 組 配 設 さ れ て い る 。
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【 ０ ０ ２ ９ 】
　 上 流 側 ニ ッ プ ロ ー ラ ４ お よ び 下 流 側 ニ ッ プ ロ ー ラ ６ の 何 れ に お い て も 、 上 側 ロ ー ラ １ ２
は 、 エ ア シ リ ン ダ （ 図 示 せ ず 。 ） に よ っ て 下 側 ロ ー ラ １ ４ に 押 圧 さ れ て い る 。 し た が っ て
、 エ ア シ リ ン ダ に 供 給 す る 空 気 圧 を 変 更 す る こ と に よ り 、 上 側 ロ ー ラ １ ２ が 下 側 ロ ー ラ １
４ を 押 圧 す る 押 圧 力 を 変 更 す る こ と が で き る 。 な お 、 上 流 側 ニ ッ プ ロ ー ラ ４ と 下 流 側 ニ ッ
プ ロ ー ラ ６ と に お い て は 、 上 側 ロ ー ラ １ ２ 同 士 お よ び 下 側 ロ ー ラ 同 士 の 軸 線 間 の 距 離 が 、
平 版 印 刷 版 Ｐ の 搬 送 方 向 ａ に 沿 っ た 寸 法 よ り も 短 く な る よ う に 配 設 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 ス リ ッ タ 刃 ２ は 、 図 １ に 示 す よ う に 、 両 端 部 に 設 け ら れ た ２ つ の ト リ ミ ン グ 刃 ２ Ａ と 、
中 央 部 に 設 け ら れ た セ ン タ 刃 ２ Ｂ と か ら 構 成 さ れ て い る 。 ト リ ミ ン グ 刃 ２ Ａ は 、 平 版 印 刷
版 Ｐ の 両 側 縁 部 を ト リ ミ ン グ す る 機 能 を 有 し 、 セ ン タ 刃 ２ Ｂ は 、 平 版 印 刷 版 Ｐ を ３ つ に 裁
断 す る 機 能 を 有 す る 。 ト リ ミ ン グ 刃 ２ Ａ と セ ン タ 刃 ２ Ｂ と は 同 軸 に 設 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 ト リ ミ ン グ 刃 ２ Ａ は 、 図 ４ に 示 す よ う に 、 平 版 印 刷 版 Ｐ の 搬 送 経 路 の 上 側 に 位 置 す る 円
盤 状 の 上 刃 １ ６ と 、 平 版 印 刷 版 Ｐ の 搬 送 経 路 の 下 側 に 位 置 す る 円 盤 状 の 下 刃 １ ８ と を 有 す
る 。 下 刃 １ ８ は 、 上 刃 １ ６ よ り も 中 央 寄 り に お い て 、 上 刃 １ ６ と 刃 先 が 部 分 的 に 重 な り 合
う よ う に 配 設 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 上 刃 １ ６ の 外 側 に 隣 接 し て 、 耳 受 け ロ ー ラ ２ ０ が 、 上 刃 １ ６ の 中 央 寄 り に 隣 接 し て 、 上
ゴ ム ロ ー ラ ２ ２ が 、 何 れ も 上 刃 １ ６ と 同 軸 に 配 設 さ れ て い る 。 耳 受 け ロ ー ラ ２ ０ お よ び 上
ゴ ム ロ ー ラ ２ ２ は 、 何 れ も 平 版 印 刷 版 Ｐ の 製 版 層 を 傷 め な い よ う に 表 面 が ゴ ム で 被 覆 ま た
は 形 成 さ れ て い る 。 耳 受 け ロ ー ラ ２ ０ と 上 ゴ ム ロ ー ラ ２ ２ と は 、 上 刃 １ ６ と 同 軸 に 、 し か
も 一 体 に 回 転 す る よ う に 取 り 付 け ら れ て い る 。 な お 、 耳 受 け ロ ー ラ ２ ０ と 上 ゴ ム ロ ー ラ ２
２ と は 省 略 す る こ と も で き る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 一 方 、 上 刃 １ ６ と 下 刃 １ ８ と で 平 版 印 刷 版 Ｐ が ト リ ミ ン グ さ れ て 発 生 し た ス ト リ ッ プ 状
の 耳 屑 ｅ を 下 方 か ら 受 け る 耳 受 け ２ ４ が 下 刃 １ ８ の 外 側 に 隣 接 し て 設 け ら れ 、 上 刃 １ ６ と
下 刃 １ ８ と で ト リ ミ ン グ さ れ る 平 版 印 刷 版 Ｐ を 下 方 か ら 受 け る 下 ゴ ム ロ ー ラ ２ ６ が 下 刃 １
８ の 中 央 寄 り に 隣 接 し て 設 け ら れ て い る 。 耳 受 け ２ ４ お よ び 下 ゴ ム ロ ー ラ ２ ６ は 、 下 刃 １
８ と 一 体 に 回 転 す る よ う に 形 成 さ れ て い る 。 な お 、 下 ゴ ム ロ ー ラ ２ ６ も 表 面 が ゴ ム で 被 覆
さ れ 、 ま た は 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 上 刃 １ ６ は 、 皿 バ ネ １ ７ に よ っ て 下 刃 １ ８ に 押 圧 さ れ て い る 。 耳 受 け ロ ー ラ ２ ０ は 耳 受
け ２ ４ に 、 上 ゴ ム ロ ー ラ ２ ２ は 下 ゴ ム ロ ー ラ ２ ６ に 夫 々 所 定 の ニ ッ プ 圧 で ニ ッ プ さ れ て い
る 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 セ ン タ 刃 ２ Ｂ は 、 中 央 に 配 設 さ れ た １ 対 の 上 刃 １ ６ と 、 上 刃 １ ６ の 外 側 に 配 設 さ れ た 下
刃 １ ８ と を 有 す る 。 上 刃 １ ６ は 、 平 版 印 刷 版 Ｐ の 搬 送 経 路 の 上 側 に 、 下 刃 １ ８ は 前 記 搬 送
経 路 の 下 側 に 位 置 す る 。 下 刃 １ ８ は 、 刃 先 の 一 部 が 上 刃 １ ６ の 刃 先 と 接 触 す る よ う に 配 設
さ れ て い る 。 上 刃 １ ６ は 、 皿 バ ネ １ ７ に よ っ て 下 刃 １ ８ に 押 圧 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 上 刃 １ ６ の 外 側 に は １ 対 の 上 ゴ ム ロ ー ラ ２ ２ が 同 軸 に 配 設 さ れ て い る 。 一 方 、 下 刃 １ ８
の 内 側 に は 、 上 刃 １ ６ と 下 刃 １ ８ と で 平 版 印 刷 版 Ｐ が 裁 断 さ れ て 生 成 し た 耳 屑 ｅ を 下 方 か
ら 受 け る 耳 受 け 部 ２ ４ が １ 対 同 軸 に 設 け ら れ 、 外 側 に は 、 下 ゴ ム ロ ー ラ ２ ６ が １ 対 同 軸 に
設 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 セ ン タ 刃 ２ Ｂ に お い て も 、 上 刃 １ ６ は 上 ゴ ム ロ ー ラ ２ ２ と 一 体 に 回 転 し 、 下 刃 １ ８ は 下
ゴ ム ロ ー ラ ２ ６ お よ び 耳 受 け 部 ２ ４ と 一 体 に 回 転 す る よ う に 形 成 さ れ て い る 。 な お 、 セ ン
タ 刃 ２ Ｂ に お い て も 上 ゴ ム ロ ー ラ ２ ２ を 略 す る こ と は 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
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　 ア ラ イ ニ ン グ 部 ８ は 、 図 １ お よ び 図 ２ に 示 す よ う に 、 平 版 印 刷 版 Ｐ の 搬 送 経 路 を 挟 む よ
う に 、 し か も 搬 送 方 向 ａ に 沿 っ て 幅 が 狭 ま る よ う に 設 け ら れ た ア ラ イ ニ ン グ ロ ー ラ ３ ０ と
、 平 版 印 刷 版 Ｐ を 下 方 か ら 支 持 す る 支 持 案 内 板 ３ ２ と 、 支 持 案 内 板 ３ ２ の 下 流 に 隠 顕 可 能
に 設 け ら れ た ス ト ッ パ ３ ４ と 、 平 版 印 刷 版 Ｐ を 搬 送 方 向 ａ に 沿 っ て 押 動 し て ス リ ッ タ 装 置
１ ０ ０ に 供 給 す る 供 給 プ ッ シ ャ ３ ６ と を 備 え る 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
　 図 ３ に 示 す よ う に 、 ス リ ッ タ 装 置 １ ０ ０ に は 、 平 版 印 刷 版 Ｐ を 下 方 か ら 支 持 し つ つ 所 定
の 搬 送 経 路 に 沿 っ て 案 内 す る ガ イ ド 板 ５ ０ が 、 平 版 印 刷 版 Ｐ の 搬 送 経 路 に 沿 っ て 設 け ら れ
て い る 。 更 に 、 平 版 印 刷 版 Ｐ が ス リ ッ タ 刃 ２ で 切 断 さ れ て 生 じ た 耳 屑 ｅ を 下 方 の 耳 屑 受 け
（ 図 示 せ ず 。 ） に 案 内 す る 耳 屑 シ ュ ー タ ５ ２ も 設 け ら れ て い る 。 耳 屑 シ ュ ー タ ５ ２ は 、 耳
屑 ｅ を 下 方 か ら 受 け る 下 側 耳 屑 シ ュ ー タ ５ ２ Ｂ と 、 下 側 耳 屑 シ ュ ー タ ５ ２ Ｂ よ り も ス リ ッ
タ 刃 ２ 寄 り に 設 け ら れ 、 ス リ ッ タ 刃 ２ で 平 版 印 刷 版 Ｐ を 切 断 し て 生 じ た 耳 屑 ｅ を 下 方 に 折
り 曲 げ る 上 側 耳 屑 シ ュ ー タ ５ ２ Ａ と か ら 成 る 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
　 以 下 、 実 施 形 態 １ に 係 る ス リ ッ タ 装 置 １ ０ ０ の 作 用 に つ い て 説 明 す る 。
【 ０ ０ ４ １ 】
　 図 ６ に 示 す よ う に 、 製 版 層 を 保 護 紙 で 覆 っ た 平 版 印 刷 版 Ｐ を 積 層 し た 平 版 印 刷 版 束 Ｂ を
パ レ ッ ト に 載 置 し た も の を 平 版 印 刷 版 供 給 部 に 搬 入 す る 。
【 ０ ０ ４ ２ 】
　 そ し て 、 図 ６ に お い て （ Ａ ） に 示 す よ う に 平 版 印 刷 版 供 給 部 に 設 け ら れ た 平 版 印 刷 版 取
出 し 搬 送 用 吸 盤 （ 図 示 せ ず 。 ） で 合 紙 と と も に 平 版 印 刷 版 Ｐ を １ 枚 づ つ 取 り 出 し 、 ア ラ イ
ニ ン グ 部 ８ に 搬 送 す る 。
【 ０ ０ ４ ３ 】
　 ア ラ イ ニ ン グ 部 ８ に お い て は 、 平 版 印 刷 版 Ｐ は 、 供 給 プ ッ シ ャ ３ ６ に よ っ て 搬 送 方 向 ａ
に 沿 っ て 支 持 案 内 板 ３ ２ 上 を 押 動 さ れ つ つ 、 ア ラ イ ニ ン グ ロ ー ラ ３ ０ に よ っ て 長 辺 が ス リ
ッ タ 刃 ２ に お け る 裁 断 方 向 に 対 し て 直 角 に な る よ う に 位 置 合 わ せ さ れ る 。
【 ０ ０ ４ ４ 】
　 ア ラ イ ニ ン グ 部 ８ に お い て 位 置 合 わ せ さ れ た 平 版 印 刷 版 Ｐ は 、 上 流 側 ニ ッ プ ロ ー ラ ４ に
お け る 上 側 ロ ー ラ １ ２ と 下 側 ロ ー ラ １ ４ と の 間 に 先 端 部 が 咥 え ら れ る ま で 供 給 プ ッ シ ャ ３
６ に よ っ て 送 り こ ま れ る 。
【 ０ ０ ４ ５ 】
　 平 版 印 刷 版 Ｐ は 、 上 流 側 ニ ッ プ ロ ー ラ ４ に お け る 上 側 ロ ー ラ １ ２ と 下 側 ロ ー ラ １ ４ と の
間 に 先 端 部 が 咥 え ら れ る と 、 上 流 側 ニ ッ プ ロ ー ラ ４ に よ っ て ス リ ッ タ 刃 ２ に 向 っ て 送 り 込
ま れ る 。
【 ０ ０ ４ ６ 】
　 平 版 印 刷 版 Ｐ は 、 ス リ ッ タ 刃 ２ に お い て は 、 図 ６ に お い て （ Ｂ ） に 示 す よ う に 、 ト リ ミ
ン グ 刃 ２ Ａ に よ っ て 両 側 縁 部 が ト リ ミ ン グ さ れ る と と も に 、 セ ン タ 刃 ２ Ｂ に よ っ て ３ 枚 に
裁 断 さ れ る 。
【 ０ ０ ４ ７ 】
　 ト リ ミ ン グ 刃 ２ Ａ お よ び セ ン タ 刃 ２ Ｂ の 何 れ に お い て も 、 上 刃 １ ６ と 下 刃 １ ８ と で 平 版
印 刷 版 Ｐ が 裁 断 さ れ る 。 裁 断 さ れ た 平 版 印 刷 版 Ｐ は 、 上 ゴ ム ロ ー ラ ２ ２ お よ び 下 ゴ ム ロ ー
ラ ２ ６ で ニ ッ プ さ れ て 下 流 側 ニ ッ プ ロ ー ラ ６ に 向 か っ て 搬 送 さ れ る 。
　 一 方 、 裁 断 に よ っ て 生 じ た 耳 屑 ｅ は 、 ト リ ミ ン グ 刃 ２ Ａ に お い て は 、 耳 受 け ロ ー ラ ２ ０
と 耳 受 け 部 ２ ４ と で ニ ッ プ さ れ 、 セ ン タ 刃 ２ Ｂ に お い て は 、 耳 受 け 部 ２ ４ に よ っ て 搬 送 方
向 ａ に 沿 っ て 搬 送 さ れ て 耳 屑 シ ュ ー タ ５ ２ に よ っ て 耳 屑 受 け に 案 内 さ れ る 。 耳 受 け 部 ２ ４
に よ っ て 搬 送 方 向 ａ に 沿 っ て 搬 送 さ れ た 耳 屑 ｅ は 、 耳 屑 シ ュ ー タ ５ ２ に お い て は 、 上 側 耳
屑 シ ュ ー タ ５ ２ Ａ に よ っ て 下 方 に 曲 げ ら れ 、 下 側 耳 屑 シ ュ ー タ ５ ２ Ｂ に よ っ て 下 側 か ら 支
持 さ れ て 耳 屑 受 け に 案 内 さ れ る 。
　 こ の よ う に し て 、 裁 断 後 の 平 版 印 刷 版 Ｐ は 、 耳 屑 ｅ と 分 離 さ れ て 下 流 側 ニ ッ プ ロ ー ラ ６
に 送 り 込 ま れ る 。 こ の 状 態 に お い て は 、 平 版 印 刷 版 Ｐ は 、 上 流 側 ニ ッ プ ロ ー ラ ４ と ス リ ッ
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タ 刃 ２ に お け る 上 ゴ ム ロ ー ラ ２ ２ お よ び 下 ゴ ム ロ ー ラ ２ ６ と で ２ 箇 所 で 保 持 し た 状 態 で 裁
断 さ れ つ つ 、 搬 送 方 向 ａ に 沿 っ て 送 ら れ る 。
【 ０ ０ ４ ８ 】
　 こ こ で 、 上 流 側 ニ ッ プ ロ ー ラ ４ と 下 流 側 ニ ッ プ ロ ー ラ ６ と の 搬 送 方 向 ａ に 沿 っ た 距 離 は
、 平 版 印 刷 版 Ｐ の 搬 送 方 向 ａ に 沿 っ た 寸 法 よ り も 小 さ い か ら 、 搬 送 方 向 ａ に 沿 っ て 送 ら れ
た 平 版 印 刷 版 Ｐ の 先 端 部 が 下 流 側 ニ ッ プ ロ ー ラ ６ に 到 達 し た 時 点 に お い て も 、 平 版 印 刷 版
Ｐ は 、 上 流 側 ニ ッ プ ロ ー ラ ４ と ス リ ッ タ 刃 ２ に お け る 上 ゴ ム ロ ー ラ ２ ２ お よ び 下 ゴ ム ロ ー
ラ ２ ６ に お い て も 保 持 さ れ て い る 。 し た が っ て 、 平 版 印 刷 版 Ｐ の 先 端 部 が 下 流 側 ニ ッ プ ロ
ー ラ ６ に 到 達 す る と 、 上 流 側 ニ ッ プ ロ ー ラ ４ と 上 ゴ ム ロ ー ラ ２ ２ お よ び 下 ゴ ム ロ ー ラ ２ ６
と 下 流 側 ニ ッ プ ロ ー ラ ６ と に よ り 、 ３ 箇 所 で 保 持 さ れ つ つ 、 ス リ ッ タ 刃 ２ で 裁 断 さ れ る 。
【 ０ ０ ４ ９ 】
　 平 版 印 刷 版 Ｐ の 裁 断 が 進 行 す る と 、 平 版 印 刷 版 Ｐ の 後 端 が 、 上 流 側 ニ ッ プ ロ ー ラ ４ か ら
外 れ る の で 、 平 版 印 刷 版 Ｐ は 、 上 ゴ ム ロ ー ラ ２ ２ お よ び 下 ゴ ム ロ ー ラ ２ ６ と 下 流 側 ニ ッ プ
ロ ー ラ ６ と で ２ 箇 所 で 保 持 さ れ た 状 態 で 、 搬 送 方 向 ａ に 沿 っ て 搬 送 さ れ つ つ ス リ ッ タ 刃 ２
で 裁 断 さ れ る 。
【 ０ ０ ５ ０ 】
　 こ こ で 、 ス リ ッ タ 刃 ２ に お い て は 、 上 刃 １ ６ と 下 刃 １ ８ と の 周 速 は 、 上 ゴ ム ロ ー ラ ２ ２
と 下 ゴ ム ロ ー ラ ２ ６ と に よ る 平 版 印 刷 版 Ｐ の 送 り 速 度 が 、 上 流 側 ニ ッ プ ロ ー ラ ４ に お け る
上 側 ロ ー ラ １ ２ お よ び 下 側 ロ ー ラ １ ４ の 周 速 よ り 速 く 、 下 流 側 ニ ッ プ ロ ー ラ ６ に お け る 上
側 ロ ー ラ １ ２ お よ び 下 側 ロ ー ラ １ ４ の 周 速 よ り 遅 く な る よ う に 設 定 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ５ １ 】
　 し た が っ て 、 上 流 側 ニ ッ プ ロ ー ラ ４ と ス リ ッ タ 刃 ２ 、 お よ び ス リ ッ タ 刃 ２ と 下 流 側 ニ ッ
プ ロ ー ラ ６ の 何 れ に お い て も 、 平 版 印 刷 版 Ｐ は 、 常 に 搬 送 方 向 ａ に 沿 っ て ２ 箇 所 ま た は ３
箇 所 で 保 持 さ れ た 状 態 で 裁 断 さ れ る と と も に 、 搬 送 方 向 ａ に 沿 っ て 伸 ば さ れ る 力 を 受 け る
か ら 、 裁 断 中 に 弛 む こ と が な い 。 故 に 、 ス リ ッ タ 刃 ２ に お い て 上 刃 １ ６ お よ び 下 刃 １ ８ を
ど の よ う に 設 定 し よ う と 、 平 版 印 刷 版 Ｐ は 搬 送 方 向 ａ に 沿 っ て 真 直 ぐ 送 ら れ る 。
【 ０ ０ ５ ２ 】
　 ス リ ッ タ 刃 ２ で の 裁 断 が 終 了 し た 平 版 印 刷 版 Ｐ は 、 図 ６ に お い て （ Ｃ ） に 示 す よ う に パ
ス ロ ー ラ ４ ０ で 搬 送 コ ン ベ ア １ ０ に 送 ら れ る 。
【 ０ ０ ５ ３ 】
　 以 上 、 シ ー ト 材 保 持 搬 送 手 段 と し て ニ ッ プ ロ ー ラ を 用 い た ス リ ッ タ 装 置 の 例 に つ い て 述
べ た が 、 シ ー ト 材 保 持 搬 送 手 段 と し て は 、 上 流 側 ニ ッ プ ロ ー ラ ４ お よ び 下 流 側 ニ ッ プ ロ ー
ラ ６ に 代 え て サ ク シ ョ ン コ ン ベ ア を 配 設 し て も よ い 。 ま た 、 上 流 側 ニ ッ プ ロ ー ラ ４ お よ び
下 流 側 ニ ッ プ ロ ー ラ ６ の 何 れ か 一 方 だ け を サ ク シ ョ ン コ ン ベ ア に 代 え て も よ い 。
【 産 業 上 の 利 用 可 能 性 】
【 ０ ０ ５ ４ 】
　 本 発 明 の ス リ ッ タ 装 置 は 、 ウ ェ ブ 状 ま た は 枚 葉 状 の 平 版 印 刷 版 を 所 定 の 幅 に 裁 断 す る の
に 使 用 で き る だ け で な く 、 ア ル ミ ニ ウ ム や ス テ ン レ ス 鋼 な ど の 各 種 金 属 の シ ー ト 材 や 、 紙
、 布 帛 、 プ ラ ス チ ッ ク の シ ー ト な ど を 所 定 幅 に 裁 断 す る の に も 好 ま し く 使 用 で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ５ ５ 】
【 図 １ 】 図 １ は 、 実 施 形 態 １ に 係 る ス リ ッ タ 装 置 お よ び そ の 周 囲 を 上 方 か ら 見 た 構 成 の 概
略 を 示 す 概 略 上 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 図 ２ は 、 実 施 形 態 １ に 係 る ス リ ッ タ 装 置 お よ び そ の 周 囲 を 側 方 か ら 見 た 構 成 の 概
略 を 示 す 概 略 側 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 図 ３ は 、 実 施 形 態 １ に 係 る ス リ ッ タ 装 置 の 各 構 成 要 素 の 配 置 を 示 す 拡 大 図 で あ る
。
【 図 ４ 】 図 ４ は 、 実 施 形 態 １ に 係 る ス リ ッ タ 装 置 に お け る ス リ ッ タ 刃 の う ち 、 両 端 に 配 設
さ れ た ト リ ミ ン グ 刃 の 構 成 の 詳 細 を 示 す 拡 大 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 図 ５ は 、 実 施 形 態 １ に 係 る ス リ ッ タ 装 置 に お け る ス リ ッ タ 刃 の う ち 、 両 端 に 配 設
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さ れ た セ ン タ 刃 の 構 成 の 詳 細 を 示 す 拡 大 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 図 ６ は 、 実 施 形 態 １ に 係 る ス リ ッ タ 装 置 を 用 い て 平 版 印 刷 版 を 裁 断 す る 手 順 を 示
す 説 明 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ５ ６ 】
２     ス リ ッ タ 刃
２ Ａ   ト リ ミ ン グ 刃
２ Ｂ   セ ン タ 刃
４     上 流 側 ニ ッ プ ロ ー ラ
６     プ ロ ー ラ
６     下 流 側 ニ ッ プ ロ ー ラ
８     ア ラ イ ニ ン グ 部
１ ０   搬 送 コ ン ベ ア
１ ２   上 側 ロ ー ラ
１ ４   下 側 ロ ー ラ
１ ６   上 刃
１ ８   下 刃
２ ０   耳 受 け ロ ー ラ
２ ２   上 ゴ ム ロ ー ラ
２ ４   耳 受 け 部
２ ６   下 ゴ ム ロ ー ラ
３ ０   ア ラ イ ニ ン グ ロ ー ラ
３ ２   支 持 案 内 板
３ ４   ス ト ッ パ
３ ６   供 給 プ ッ シ ャ
４ ０   パ ス ロ ー ラ
５ ０   ガ イ ド 板
５ ２   耳 屑 シ ュ ー タ
１ ０ ０       ス リ ッ タ 装 置
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】
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【 図 ５ 】 【 図 ６ 】
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