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(57)摘要

本发明涉及一种物品存储式智能分拣系统，

其特征在于它包括机架、传送链条、转动链轮、托

盘、托盘架、物料扫码器、定位扫码器、光电检测

仪和翻盘气缸；在机架长度方向的两端分别水平

设有转动链轮，传送链条环状设置在机架两端的

转动链轮上，在传送链条上等距垂直设置有若干

托盘架，在托盘架上转动连接有一托盘；在机架

两端的转动链轮之间的传送链条内侧的机架上

等距设有若干翻盘气缸，在每一翻盘气缸一侧的

机架上设有一光电检测仪，一定位扫码器设置于

托盘下方，定位扫码器的上方设有一物料扫码

器。本发明具有能提高物品分拣和装箱效率的优

点。
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1.一种物品存储式智能分拣系统，其特征在于它包括机架、传送链条、转动链轮、托盘、

托盘架、物料扫码器、定位扫码器、光电检测仪和翻盘气缸；

机架为长方形，在机架长度方向的两端分别水平设有转动链轮，传送链条环状设置在

机架两端的转动链轮上，在传送链条上等距垂直设置有若干托盘架，在托盘架上转动连接

有一托盘，托盘可朝传送链条外侧倾倒转动；在机架两端的转动链轮之间的传送链条内侧

的机架上等距设有若干翻盘气缸，翻盘气缸用于垂直向上伸出使托盘朝传送链条外侧翻

转，在每一翻盘气缸一侧的机架上设有一光电检测仪，一定位扫码器设置于托盘下方，定位

扫码器用于照射描托盘的下端面，定位扫码器的上方设有一物料扫码器，物料扫码器用于

照射描托盘上端面。

2.根据权利要求1所述的一种物品存储式智能分拣系统，其特征在于在若干翻盘气缸

下方设有一抽屉式存储装置，抽屉式存储装置包括上移动板、下移动板、上移动气缸和下移

动气缸；下移动板水平连接在下移动气缸上，上移动板设置在下移动板上方，上移动板与上

移动气缸连接。

3.根据权利要求1所述的一种物品存储式智能分拣系统，其特征在于在若干翻盘气缸

处的机架外侧设有一塔式存储装置，塔式存储装置包括塔架、传动链条和托架，传动链条环

状垂直设置在塔架上，在传动链条连接有若干托架。
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物品存储式智能分拣系统

技术领域

[0001] 本发明涉及一种分拣系统，尤其涉及一种存储式智能分拣系统。

背景技术

[0002] 目前服装厂生产的服装如衬衫，在装箱时普遍采用人工操作，装箱根据客户需求

先打装箱单；装箱单一般是按地区、部门来分；首先人工把所有衬衫排序（现在基本都是量

体裁衣每个人有相对应的编号），碰到批量大的要分几次排序，然后根据装箱单要求每箱有

哪几个人装一个箱内，在排好序的衬衫内挑。批量大一点的要分几百箱，人工操作经常出

错，而且增加了劳动强度工作效率不高。

发明内容

[0003] 针对以上缺点，本发明的目的在于提供一种能提高物品分拣和装箱效率的存储式

智能分拣系统。

[0004] 本发明的技术内容为，一种物品存储式智能分拣系统，其特征在于它包括机架、传

送链条、转动链轮、托盘、托盘架、物料扫码器、定位扫码器、光电检测仪和翻盘气缸；

机架为长方形，在机架长度方向的两端分别水平设有转动链轮，传送链条环状设置在

机架两端的转动链轮上，在传送链条上等距垂直设置有若干托盘架，在托盘架上转动连接

有一托盘，托盘可朝传送链条外侧倾倒转动；在机架两端的转动链轮之间的传送链条内侧

的机架上等距设有若干翻盘气缸，翻盘气缸用于垂直向上伸出使托盘朝传送链条外侧翻

转，在每一翻盘气缸一侧的机架上设有一光电检测仪，一定位扫码器设置于托盘下方，定位

扫码器用于照射描托盘的下端面，定位扫码器的上方设有一物料扫码器，物料扫码器用于

照射描托盘上端面。

[0005] 为提高物品的分拣存储量，在若干翻盘气缸下方设有一抽屉式存储装置，抽屉式

存储装置包括上移动板、下移动板、上移动气缸和下移动气缸；下移动板水平连接在下移动

气缸上，上移动板设置在下移动板上方，上移动板与上移动气缸连接。

[0006] 为提高物品的分拣存储量，在若干翻盘气缸处的机架外侧设有一塔式存储装置，

塔式存储装置包括塔架、传动链条和托架，传动链条环状垂直设置在塔架上，在传动链条挂

接有若干托架。

[0007] 本发明与现有技术相比所具有的优点为：本发明具有能提高物品分拣和装箱效率

的优点。

附图说明

[0008] 图1为本发明的结构示意图。

[0009] 图2为图1的俯视图。

[0010] 图3为图2中A-A向示意图。

[0011] 图4为图3中B处局部放大图。
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[0012] 图5为本发明中设有抽屉式存储装置与塔式存储装置时的俯视图。

[0013] 图6为本发明中抽屉式存储装置的结构示意图。

[0014] 图7为本发明中塔式存储装置的结构示意图。

具体实施方式

[0015] 如图1、图2、图3和图4所示，一种物品存储式智能分拣系统，其特征在于它包括机

架1、传送链条2、转动链轮3、托盘4、托盘架5、物料扫码器6、定位扫码器7、光电检测仪8和翻

盘气缸9；

机架1为长方形，在机架1长度方向的两端分别水平设有转动链轮3，传送链条2环状设

置在机架1两端的转动链轮3上，在传送链条2上等距垂直设置有若干托盘架4，在托盘架4上

转动连接有一托盘4，托盘4可朝传送链条2外侧倾倒转动；在机架1两端的转动链轮3之间的

传送链条2内侧的机架1上等距设有若干翻盘气缸9，翻盘气缸9用于垂直向上伸出使托盘4

朝传送链条2外侧翻转，在每一翻盘气缸9一侧的机架1上设有一光电检测仪8，在传送链条2

外侧下方的机架1上设有一定位扫码器7，定位扫码器7用于照射描托盘4的下端面，定位扫

码器7的上方的机架1上设有一物料扫码器6，物料扫码器6用于照射描托盘上端面。

[0016] 本发明的工作原理为，先在控制电脑中对每一托盘进行对应的编号，如A1～An，然

后形成托盘扫描码设置在对应托盘的底面，并将托盘扫描码输入控制电脑，对不同地区不

同类型的物品进行编号，如B1～Bn，然后形成物品扫描码设置在物品上，并物品编号也输入

控制电脑；将物料扫码器6、定位扫码器7、光电检测仪8和翻盘气缸9与控制电脑连接；对不

同位置的翻盘气缸9在控制电脑中进行编号为C1～Cn并与相关物品信息B1～Bn进行对应；在

每个翻盘气缸9处的机架1外侧放置一储物箱12；

通过电机带动一转动链轮3转动，从而使传送链条2转动，传送链条2通过带动托盘4水

平移动，在空的托盘4通过定位扫码器7前，将贴有B1物品扫描码的物品放入A1托盘4，并使物

品扫描码朝上，在控制电脑中B1物品扫描码的物品与C5翻盘气缸9对应；当放有物品的A1托

盘通过定位扫码器7时，定位扫码器7照射描A1托盘4的下端面并读取A1托盘扫描码信息后发

送给控制电脑，同时物料扫码器6照射描托盘4上物品的B1物品扫描码信息后发送给控制电

脑，然后A1托盘4在传送链条2带动下移动，在A1托盘架4从经过定位扫码器7后从经过第一个

光电检测仪8开始，每经过一个光电检测仪8对A1托盘架4的托盘架5照射，就在控制电脑中

对A1托盘4进行一次计数，当计数次数达到5次时，控制电脑控制C5翻盘气缸9垂直向上伸出

使A1托盘4朝传送链条2外侧倾倒转动，从而使A1托盘4中的B1物品扫描码的物品落入到储物

箱12中。

[0017] 为提高物品的分拣存储量，如图5和图6所示，在一翻盘气缸9下方设有一抽屉式存

储装置10，抽屉式存储装置10包括上移动板10.1、下移动板10.2、上移动气缸10.3和下移动

气缸10.4；下移动板10.2水平连接在下移动气缸10.4上，上移动板10.1设置在下移动板

10.2上方，上移动板10.1与上移动气缸10.3连接；在上移动板10.1可放入一个储物箱12，在

下移动板10.2上前后依次放有两个储物箱12，在上移动气缸10.3和下移动气缸10.4都处在

缩回状态时，只有下移动板10.2上前侧的储物箱处于机架1外侧；

在工作时在控制电脑中将某一翻盘气缸9下方的抽屉式存储装置10中的三个储物箱12

编号，使C5翻盘气缸9与B1～B3物品信息相对应，同时使上移动板10.1的储物箱12设置为D1
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并与B1物品信息相对应，在下移动板10.2上前侧的储物箱12设置为D2并与B2物品信息相对

应，下移动板10.2后侧的储物箱12设置为D3并与B3物品信息相对应；

当物料扫码器6读取到B1物品的信息后，控制电脑控制上移动气缸10.3伸出，使D1储物

箱处于机架1外侧，放有B1物品的托盘4到达C5翻盘气缸9时，B1物品落入D1储物箱；当物料扫

码器6读取到B2物品的信息后，控制电脑控制上移动气缸10.3和下移动气缸10.4缩回，使D2

储物箱处于机架1外侧，放有B2物品的托盘4到达C5翻盘气缸9时，B2物品落入D2储物箱；当物

料扫码器6读取到B3物品的信息后，控制电脑控制上移动气缸10.3缩回，下移动气缸10.4伸

出，使D3储物箱处于机架1外侧，放有B3物品的托盘4到达C5翻盘气缸9时，B3物品落入D3储物

箱。

[0018] 为提高物品的分拣存储量，如图5和图7所示，在一翻盘气缸9处的机架1外侧设有

一塔式存储装置11，塔式存储装置11包括塔架11.1、传动链条11.2和托架11.3，传动链条

11 .2环状垂直设置在塔架11 .1上，传动链条11 .2通过电机带动后进行转动，在传动链条

11.2挂接有若干托架11.3；在每个托架11.3上放有一储物箱12，在工作时，塔式存储装置11

与控制电脑连接，在控制电脑中对托架11.3进行信息编号为E1～En，使托架11.3信息编号E1

～En与物品信息B1～Bn进行一一对应，同时该处的C6翻盘气缸9与物品信息B1～Bn进行对应；

当物料扫码器6读取到B1物品的信息后，塔式存储装置11转动，使E1托架上的储物箱处于C6

翻盘气缸9的机架外侧，放有B1物品的托盘4到达C6翻盘气缸9时，B1物品落入E1储物箱,其它

依次类推。
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图1

说　明　书　附　图 1/7 页

6

CN 112027143 A

6



图2
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图3
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图4
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图5
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图6
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图7
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