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退浆联合机

(57)摘要

本发明涉及一种退浆联合机。按进布方向，

它依次包括双进布架、转鼓水洗箱、蒸箱，二辊轧

车，蒸洗箱和烘干机。本发明一种退浆联合机，在

双进布架的作用下退浆机的工作效率至少提高

一倍；在转鼓水洗箱的作用下，使得水洗干净，节

能并且高效；在二辊轧车的作用下，坯布张力均

匀，产品质量好；在双层烘干机的作用下，烘干效

率高。
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1.一种退浆联合机，其特征在于：按进布方向，它依次包括双进布架、转鼓水洗箱、蒸

箱，二辊轧车，蒸洗箱和烘干机，所述双进布架包括进布架本体、双进布架第一进布辊、双进

布架第二进布辊、立架、第一导辊、进布架松紧架、第二导辊和主辊，所述进布架本体为横

向，立架为纵向，进布架本体的右端与立架的中部连接，双进布架第一进布辊和双进布架第

二进布辊设置在进布架本体上，第一导辊设置在立架的顶部，第二导辊设置在立架的下部

侧面，进布架松紧架设置在立架的中下部，所述主辊设置在立架的底部，主辊由电机带动；

所述转鼓水洗箱包括箱体、主传动鼓、被动鼓和喷淋装置，所述喷淋装置设置在箱体侧面，

喷淋装置的出水口与箱体的顶部进水口相连，所述主传动鼓设置在箱体的上部，被动鼓设

置在箱体的下部，所述箱体上还设置有水洗箱松紧架、下导辊和进出布导辊，坯布依次经过

下导辊、水洗箱松紧架、被动鼓、主传动鼓和进出布导辊；所述二辊轧车包括基座、轧车第一

气缸、连接杆、第一压辊、第二压辊、轧车第二气缸、旋转件和轧车调节辊，所述轧车第一气

缸的缸体设置在基座上，轧车第一气缸的杆部与连接杆的下端连接，连接杆的中部与基座

铰接，连接杆的上端与第一压辊连接，所述第二压辊与第一压辊对应，第二压辊固定在基座

上，所述轧车第二气缸的缸体设置在基座上，轧车第二气缸的杆部与旋转件右部相连，旋转

件的右端与基座铰接，轧车调节辊设置在旋转件的中部；所述烘干机包括烘干机进布架、烘

干机第一进布辊、烘干机第二进布辊、第一烘筒组、第二烘筒组、烘干机架、第一张紧装置和

第二张紧装置，烘干机进布架设置在烘干机架的前方，烘干机第一进布辊和烘干机第二进

布辊设置在烘干机架的前端，第一烘筒组设置在烘干机架的上部，第二烘筒组设置在烘干

机架的下部，第一张紧装置和第二张紧装置设置在烘干机架的后方，第一张紧装置包括烘

干机第一调节辊、第一限位架、第一调节架和烘干机第一气缸，所述第一调节架的一端与烘

干机架铰接，另一端与第一限位架配合，烘干机第一调节辊设置在第一调节架上，烘干机第

一气缸的缸体设置在烘干机架上，杆部与第一调节架连接，第二张紧装置包括烘干机第二

调节辊、第二限位架、第二调节架、烘干机第二气缸，所述第二调节架的一端与烘干机架铰

接，另一端与第二限位架配合，烘干机第二调节辊设置在第二调节架上，烘干机第二气缸的

缸体设置在烘干机架上，杆部与第二调节架连接；

坯布A从双进布架第一进布辊进入，依次经过第一导辊和进布架松紧架，最后进入主

辊，坯布B从双进布架第二进布辊进入，经过第二导辊与坯布A汇合后一起进入主辊。
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退浆联合机

技术领域

[0001] 本发明涉及一种退浆联合机，用于印染设备。属于机械设备技术领域。

背景技术

[0002] 棉纱做经线时，与及其摩擦较多，而棉纱之间的摩擦又容易产生静电，故在织前应

上浆，织好后浆就发硬，时间久了还会泛黄，发霉，所以应去浆，保证以后印染程序的顺利进

行及手感柔软，退浆机就是将织好的棉布去浆的机器。

[0003] 进布架为退浆机的第一个部件，现有的进布架为单进布架，此种进布架退浆效率

低，生产效率低。

[0004] 水洗箱为水洗工序的重要设备，现有的水洗箱没有喷淋设备，采用的是自然出水

进行水洗工序，此种方式洗不干净，并且浪费水资源，效率低。

[0005] 轧车为退浆机的中间工序，将坯布压制，进入后续的烘干工序。如何保证坯布张力

均匀是轧车的要解决的首要问题，现有的轧车不能有效调整坯布的张力。

[0006] 烘干机为退浆机的后道工序，现有的烘干机为单进布烘干机，此种烘干机效率低。

发明内容

[0007] 本发明的目的在于克服上述不足，提供了一种退浆联合机。

[0008] 本发明的目的是这样实现的：

[0009] 一种退浆联合机，其特点是：按进布方向，它依次包括双进布架、转鼓水洗箱、蒸

箱，二辊轧车，蒸洗箱和烘干机，所述双进布架包括进布架本体、双进布架第一进布辊、双进

布架第二进布辊、立架、第一导辊、进布架松紧架、第二导辊和主辊，所述进布架本体为横

向，立架为纵向，进布架本体的右端与立架的中部连接，双进布架第一进布辊和双进布架第

二进布辊设置在进布架本体上，第一导辊设置在立架的顶部，第二导辊设置在立架的下部

侧面，进布架松紧架设置在立架的中下部，所述主辊设置在立架的底部，主辊由电机带动；

所述转鼓水洗箱包括箱体、主传动鼓、被动鼓和喷淋装置，所述喷淋装置设置在箱体侧面，

喷淋装置的出水口与箱体的顶部进水口相连，所述主传动鼓设置在箱体的上部，被动鼓设

置在箱体的下部，所述箱体上还设置有水洗箱松紧架、下导辊和进出布导辊，坯布依次经过

下导辊、水洗箱松紧架、被动鼓、主传动鼓和进出布导辊；所述二辊轧车包括基座、轧车第一

气缸、连接杆、第一压辊、第二压辊、轧车第二气缸、旋转件和轧车调节辊，所述轧车第一气

缸的缸体设置在基座上，轧车第一气缸的杆部与连接杆的下端连接，连接杆的中部与基座

铰接，连接杆的上端与第一压辊连接，所述第二压辊与第一压辊对应，第二压辊固定在基座

上，所述轧车第二气缸的缸体设置在基座上，轧车第二气缸的杆部与旋转件右部相连，旋转

件的右端与基座铰接，轧车调节辊设置在旋转件的中部；所述烘干机包括烘干机进布架、烘

干机第一进布辊、烘干机第二进布辊、第一烘筒组、第二烘筒组、烘干机架、第一张紧装置和

第二张紧装置，烘干机进布架设置在烘干机架的前方，烘干机第一进布辊和烘干机第二进

布辊设置在烘干机架的前端，第一烘筒组设置在烘干机架的上部，第二烘筒组设置在烘干
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机架的下部，第一张紧装置和第二张紧装置设置在烘干机架的后方，第一张紧装置包括烘

干机第一调节辊、第一限位架、第一调节架和烘干机第一气缸，所述第一调节架的一端与烘

干机架铰接，另一端与第一限位架配合，烘干机第一调节辊设置在第一调节架上，烘干机第

一气缸的缸体设置在烘干机架上，杆部与第一调节架连接，第二张紧装置包括烘干机第二

调节辊、第二限位架、第二调节架、烘干机第二气缸，所述第二调节架的一端与烘干机架铰

接，另一端与第二限位架配合，烘干机第二调节辊设置在第二调节架上，烘干机第二气缸的

缸体设置在烘干机架上，杆部与第二调节架连接。

[0010] 与现有技术相比，本发明的有益效果是：

[0011] ①本发明一种退浆联合机，在双进布架的作用下退浆机的工作效率至少提高一

倍；

[0012] ②本发明一种退浆联合机，在转鼓水洗箱的作用下，使得水洗干净，节能并且高

效；

[0013] ③本发明一种退浆联合机，在二辊轧车的作用下，坯布张力均匀，产品质量好。

[0014] ④本发明一种退浆联合机，在双层烘干机的作用下，烘干效率高。

附图说明

[0015] 图1为本发明一种退浆联合机的示意图。

[0016] 图2为双进布架的示意图。

[0017] 图3为转鼓水洗箱的示意图。

[0018] 图4为二辊轧车的示意图。

[0019] 图5为烘干机的示意图。

[0020] 图中：

[0021] 双进布架1，

[0022] 进布架本体1.1，

[0023] 双进布架第一进布辊1.2，

[0024] 双进布架第二进布辊1.3，

[0025] 立架1.4，

[0026] 第一导辊1.5，

[0027] 进布架松紧架1.6，

[0028] 第二导辊1.7，

[0029] 主辊1.8，

[0030] 转鼓水洗箱2，

[0031] 箱体2.1，

[0032] 主传动鼓2.2，

[0033] 水洗箱松紧架2.3，

[0034] 下导辊2.4，

[0035] 被动鼓2.5，

[0036] 进出布导辊2.6，

[0037] 喷淋装置2.7，
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[0038] 二辊轧车3，

[0039] 基座3.1，

[0040] 轧车第一气缸3.2，

[0041] 连接杆3.3，

[0042] 第一压辊3.4，

[0043] 第二压辊3.5，

[0044] 轧车第二气缸3.6，

[0045] 旋转件3.7，

[0046] 轧车调节辊3.8，

[0047] 蒸洗箱4，

[0048] 烘干机5，

[0049] 烘干机进布架5.1，

[0050] 烘干机第一进布辊5.2，

[0051] 烘干机第二进布辊5.3，

[0052] 第一烘筒组5.4，

[0053] 第二烘筒组5.5，

[0054] 烘干机第一调节辊5.6，

[0055] 第一限位架5.7，

[0056] 第一调节架5.8，

[0057] 烘干机第一气缸5.9，

[0058] 烘干机第二调节辊5.10，

[0059] 第二限位架5.11，

[0060] 第二调节架5.12，

[0061] 烘干机第二气缸5.13，

[0062] 烘干机架5.14，

[0063] 蒸箱6。

实施方式

[0064] 参见图1，本发明涉及一种退浆联合机，按进布方向，它依次包括双进布架1、转鼓

水洗箱2、蒸箱6，二辊轧车3，蒸洗箱4和烘干机5。

[0065] 所述双进布架1包括进布架本体1.1、双进布架第一进布辊1.2、双进布架第二进布

辊1.3、立架1.4、第一导辊1.5、进布架松紧架1.6、第二导辊1.7和主辊1.8，所述进布架本体

1.1为横向，立架1.4为纵向，进布架本体1.1的右端与立架1.4的中部连接，双进布架第一进

布辊1.2和双进布架第二进布辊1.3设置在进布架本体1.1上，第一导辊1.5设置在立架1.4

的顶部，第二导辊1.7设置在立架1.4的下部侧面，进布架松紧架1.6设置在立架1.4的中下

部，所述主辊1.8设置在立架1.4的底部，主辊1.8由电机带动。

[0066] 坯布A从双进布架第一进布辊1.2进入，依次经过第一导辊1.5和进布架松紧架

1.6，最后进入主辊1.8，坯布B从双进布架第二进布辊1.3进入，经过第二导辊1.7与坯布A汇

合后一起进入主辊1.8，进布架松紧架1.6的作用在于调节坯布A的张力与坯布B保持一致，
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此种结构的进布架使得退浆机的工作效率至少提高一倍。

[0067] 所述转鼓水洗箱2包括箱体2.1、主传动鼓2.2、被动鼓2.5和喷淋装置2.7，所述喷

淋装置2.7设置在箱体2.1侧面，喷淋装置2.7的出水口与箱体2.1的顶部进水口相连，所述

主传动鼓2.2设置在箱体2.1的上部，被动鼓2.5设置在箱体2.1的下部，所述箱体2.1上还设

置有水洗箱松紧架2.3、下导辊2.4和进出布导辊2.6，坯布依次经过下导辊2.4、水洗箱松紧

架2.3、被动鼓2.5、主传动鼓2.2和进出布导辊2.6。

[0068] 其中，主传动鼓2.2有两个，被动鼓2.5有三个，坯布依次经过右部被动鼓、右部主

传动鼓、中部被动鼓、左部主传动鼓和左部被动鼓。

[0069] 水洗箱松紧架2.3可以用于调整布匹的张力，主传动鼓2.2、被动鼓2.5和喷淋装置

2.7的配合，使得水洗干净，节能并且高效。

[0070] 所述二辊轧车3包括基座3.1、轧车第一气缸3.2、连接杆3.3、第一压辊3.4、第二压

辊3.5、轧车第二气缸3.6、旋转件3.7和轧车调节辊3.8，所述轧车第一气缸3.2的缸体设置

在基座3.1上，轧车第一气缸3.2的杆部与连接杆3.3的下端连接，连接杆3.3的中部与基座

3.1铰接，连接杆3.3的上端与第一压辊3.4连接，所述第二压辊3.5与第一压辊3.4对应，第

二压辊3.5固定在基座3.1上，所述轧车第二气缸3.6的缸体设置在基座3.1上，轧车第二气

缸3.6的杆部与旋转件3.7右部相连，旋转件3.7的右端与基座3.1铰接，轧车调节辊3.8设置

在旋转件3.7的中部。

[0071] 坯布从导布辊进入轧车调节辊3.8，然后经过在两个压辊压制后出布，轧车第一气

缸3.2工作时，其杆部伸出，在杠杆原理下，连接杆3.3带动第一压辊3.4靠近第二压辊3.5完

成对坯布的压制，轧车第二气缸3.6工作时，通过伸长或收缩期杆部，旋转件3.7转动，从而

改变轧车调节辊3.8的位置，进而用于调节坯布在压制时所需的张力。

[0072] 所述烘干机5包括烘干机进布架5.1、烘干机第一进布辊5.2、烘干机第二进布辊

5.3、第一烘筒组5.4、第二烘筒组5.5、烘干机架5.14、第一张紧装置和第二张紧装置，烘干

机进布架5.1设置在烘干机架5.14的前方，烘干机第一进布辊5.2和烘干机第二进布辊5.3

设置在烘干机架5.14的前端，第一烘筒组5.4设置在烘干机架5.14的上部，第二烘筒组5.5

设置在烘干机架5.14的下部，第一张紧装置和第二张紧装置设置在烘干机架5.14的后方。

[0073] 第一张紧装置包括烘干机第一调节辊5.6、第一限位架5.7、第一调节架5.8和烘干

机第一气缸5.9，所述第一调节架5.8的一端与烘干机架5.14铰接，另一端与第一限位架5.7

配合，烘干机第一调节辊5.6设置在第一调节架5.8上，烘干机第一气缸5.9的缸体设置在烘

干机架5.14上，杆部与第一调节架5.8连接。

[0074] 第二张紧装置包括烘干机第二调节辊5.10、第二限位架5.11、第二调节架5.12、烘

干机第二气缸5.13，所述第二调节架5.12的一端与烘干机架5.14铰接，另一端与第二限位

架5.11配合，烘干机第二调节辊5.10设置在第二调节架5.12上，烘干机第二气缸5.13的缸

体设置在烘干机架5.14上，杆部与第二调节架5.12连接。

[0075] 烘干机进布架5.1分两路出布，一路经烘干机第一进布辊5.2和第一烘筒组5.4进

入第一张紧装置，第二路经烘干机第二进布辊5.3和第二烘筒组5.5进入第二张紧装置，第

一张紧装置和第二张紧装置结构相同，原理一致，以第一张紧装置为例，坯布从第一烘筒组

5.4出布后，经过调节辊进入下一道工序，在烘干机第一气缸5.9的杆部伸长或收缩下，第一

调节架5.8抬起或者落下，从而调整烘干机第一调节辊5.6的位置，进而调节坯布的张力，第
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一限位架5.7用于防止烘干机第一气缸5.9过量伸长。
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图1
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图2
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图3
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图4
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图5
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