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De uitvinding heeft betrekking op een koppelinrichting voor een buis omvattende een mofdeel met een
insteekeinde voor de buis en een afdichtingsorgaan welke geschikt is voor het bewerkstelligen van een
afdichting rond de in het mofdeel gestoken buis, waarbij het afdichtingsorgaan een meertal elementen
omvat die tezamen een de buis omvattende ring vormen, en waarbij de elementen voorzien zijn van ten
minste althans een over een deel van de omtrek van de buis zich uitstrekkende gripring, welke ten minste
ene gripring is uitgevoerd met binnenwaarts uit het viak van de gripring gedrukte en zich daarvanaf
uitstrekkende eerste uitsteeksels, en waarbij de eerste uitsteeksels voorzien zijn van in het viak van de
eerste uitsteeksels verlopende eerste ankertanden.

Dit octrooi is verleend ongeacht het bijgevoegde resultaat van het onderzoek naar de stand van de techniek en
schriftelijke opinie. Het octrooischrift komt overeen met de oorspronkelijk ingediende stukken.
Octrooicentrum Nederland is een agentschap van het ministerie van Economische Zaken.
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Koppelinrichting en werkwijze voor de vervaardiging van een in
een dergelijke koppelinrichting te gebruiken gripring

De uitvinding heeft betrekking op een koppelinrichting
voor een buis omvattende een mofdeel met een insteekeinde voor
de buis en een afdichtingsorgaan welke geschikt is voor het be-
werkstelligen van een afdichting rond de in het mofdeel gestoken
buis, waarbij het afdichtingsorgaan een meertal elementen omvat
die tezamen een ring vormen, en waarbij de elementen voorzien
zijn van ten minste een over een deel van de omtrek van de buis
zich uitstrekkende gripring. Tevens heeft de uitvinding betrek-
king op een werkwijze voor de vervaardiging van een gripring
voor een dergelijke koppelinrichting.

Een dergelijke koppelinrichting is bekend uit de
Europese octrooiaanvrage EP-A-0 794 378 van aanvraagster. De be-
kende koppelinrichting wordt toegepast bij buizen van staal,
roestvast staal, eterniet, gietijzer, gecoat staal, PVC, poly-
ethyleen en asbestcement en dient voor de verbinding van een of
twee van dergelijke buizen. Daarbij is enerzijds van belang dat
een adequate afdichting door de koppelinrichting wordt verschaft
en anderzijds dat deze in staat is om trekbelastingen te weer-
staan. Deze laatste functie wordt verschaft door de gripring die
deel uitmaakt van de bekende koppelinrichting.

Uit de Nederlandse octrooiaanvrage 1009734 van aan-
vraagster is bekend de gripring uit te voeren met uit het vlak
van de gripring gedrukte uitdeukingen. Hierbij grenzen de uit-
deukingen aan één zijde telkens aan uit de gripring gestanste
sleufvormige uitsparingen. Een probleem van de bekende gripring
die deel uitmaakt van een dergelijke koppelinrichting is dat bij
toepassing van de koppelinrichting op buizen die uit een zachter
materiaal zijn vervaardigd, de gripring de functie lijkt te ver-
vullen van een kaasschaaf, zodat de trekvastheid van de koppel-
inrichting volgens de bekende stand van de techniek relatief be-
perkt is. Wanneer de koppelinrichting volgens de stand van de
techniek bij dergelijke zachtere materialen zoals polyethyleen,
polybuteen, acrylbutadieenstyreen, of polypropyleen wordt toege-
past, resulteert een trekbelasting die voor de grote diameterma-
ten ongeveer 6 tot 7 bar bedraagt, en voor de kleinere diameter-
maten 15 & 16 bar kan bedragen.

Uit de Nederlandse octrooiaanvrage 1014758 van aan-
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vraagster is bekend om de gripring uit te voeren met in hoofd-
zaak radiaal binnenwaarts uit het vlak van de gripring zich uit-
strekkende uitsteeksels. Het is gebleken dat de koppelinrichting
voorzien van deze gripring bij toepassing op een buis uit rela-
tief zacht materiaal met een doorsnede van 200 mm, een trekbe-
lasting toelaat van 25 tot 30 bar.

Met de uitvinding is beoogd de koppelinrichting nog
verder te verbeteren en een alternatieve vervaardigingswerkwijze
voor deze gripring te verschaffen, waarmee de gripring tegen la-
ge kosten beschikbaar kan komen. '

De koppelinrichting en de werkwijze voor de vervaardi-
ging van een daarin toe te passen gripring zijn daartoe geken-
merkt door een of meer van de aangehechte octrooiconclusies.

De koppelinrichting volgens de uitvinding is er in een
eerste aspect door gekenmerkt dat de binnenwaarts uit het vlak
van de gripring gedrukte en zich daarvanaf uitstrekkende uit-
steeksels voorzien zijn van in het vlak van deze eerste uit-
steeksels verlopende eerste ankerpunten of ankertanden.

Deze ankertanden zijn bijzonder geschikt om in te grij-
pen op een buis van relatief hard materiaal zoals gietijzer.

Wenselijk is daarbij dat tussen de ankerpunten of -
tanden relatief brede vlakke gedeelten aanwezig zijn, welke op
hun beurt een geschikte verankering kunnen bieden op buizen uit
zachter materiaal zoals polyethyleen.

Verder is voordelig om de koppelinrichting uit te voe-
ren met buitenwaarts uit het vlak van de gripring gedrukte en
zich daarvanaf uitstrekkende tweede uitsteeksels, die bij voor-
keur voorzien zijn van in het vlak van deze tweede uitsteeksels
verlopende tweede ankertanden. Met deze tweede uitsteeksels kan
een geschikte verankering met het naastliggende onderdeel van de
koppelinrichting verschaft worden, dat wil zeggen met de aan-
drukelementen tegen welke de gripring in de samengestelde kop-
pelinrichting aanligt. Ook hier is toepassing van ten opzichte
van de afmetingen van de ankertanden relatief brede vlakke ge-
deelten wenselijk.

De gewenste kwaliteit van de met name op de uitsteek-
sels bevindende ankerpunten of -tanden wordt vooral verkregen
door de gripringelementen die samengesteld de gripring vormen,
overeenkomstig de uitvinding te vervaardigen in een werkwijze
die gekenmerkt is door de volgende stappen:

- het ponsen van naastliggende uitsparingen in een me-
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3
talen plaatje zodanig dat tussen de uitsparingen relatief dunne
materiaalverbindingen overblijven;

- het aan ten minste een eerste zijde van de naastlig-
gende uitsparingen uit het vlak van het plaatje drukken van het
metaal dat grenst aan de uitsparingen totdat de materiaalverbin-
dingen zijn losgescheurd;

- het terugzetten van het uitgedrukte metaal totdat dit
zich in hoofdzaak aan de tegenoverliggende zijde van het plaatje
bevindt en uit het vlak daarvan reikt in de vorm van een gereed
eerste uitsteeksel.

Door de vervorming ten gevolge van het uit het vlak van
het plaatje drukken van het metaal dat zich naast de uitsparin-
gen bevindt, ondervindt dit materiaal een versteviging, terwijl
door het losscheuren van de materiaalverbindingen ankerpunten of
— tanden verkregen worden die niet alleen stevig maar ook zeer
scherp gepunt zijn met een onderzijdige braam die het gevolg is
van het ponsen van de uitsparingen. Laatstgenoemde braam is zeer
nuttig voor het verankeren in de buis ten behoeve waarvan de
gripring in een koppelinrichting wordt toegepast.

De uitvinding zZal nu nader worden toegelicht aan de
hand van de tekening, welke

in Fig. 1 in exploded view de koppelinrichting volgens
de uitvinding toont;

in Fig. 2 een onderdeel van de koppelinrichting van de
uitvinding toont;

in Fig. 3 een detail van Fig. 2 toont;

in Fig. 4A-4D een aantal volgtijdelijke stappen in de
vervaardiging van een gripringelement volgens een eerste uitvoe-
ringsvorm volgens de uitvinding toont en;

in Fig. 5A-5D in een aantal volgtijdelijke stappen de
vervaardiging van een gripringelement in een tweede uitvoerings-
vorm volgens de uitvinding toont.

In de figuren gebruikte gelijke verwijzingscijfers ver-
wijzen naar dezelfde onderdelen.

Verwijzend nu eerst naar fig. 1 wordt in een exploded
view de koppelinrichting getoond welke een mofdeel 1 omvat met
een insteekeinde 2 voor een niet getoonde buis en een afdich-
tingsorgaan 3,4,5 welke geschikt is voor het bewerkstelligen van
een afdichting rond de in het mofdeel 1 gestoken buis. Het af-
dichtingsorgaan 3,4,5 omvat een doorgaans rubberen afdichtings-

ring 5 en een meertal elementen die tezamen een ring 4 vormen,
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waarbij in de elementen 4 een over althans een deel van de om-
trek van de buis zich uitstrekkende gripring 3 is gevat, waarbij
de gripring 3 is uitgevoerd met uit het vlak van de gripring
zich uitstrekkende uitsteeksels.

Fig. 2 toont een detail van de in Fig. 1 in exploded
view getoonde koppelinrichting, waarbij duidelijk zichtbaar is
dat de gripring 3 is opgebouwd uit onderscheidenlijke en naast
elkaar geplaatste gripringelementen 3’,3”. In Fig. 3 is dit in
nog groter detail getoond.

De gripringelementen 3’,3” vormen met elkaar een geslo-

ten ring en zijn aan de binnenzijde van een of meer aandrukele-

menten 4’ aangebracht. Een dergelijk aandrukelement 4’ betreft
bijvoorbeeld een uit een serie van overeenkomstige aandrukele-
menten die onderling verschuifbaar zijn en tezamen de ring 4
vormen. Deze ring 4 werkt tevens samen met de rubberen afdich-
tingsring 5 voor het verschaffen van een afdichtende klemming op
een buis waarop de koppelinrichting wordt toegepast. Voor een
volledige beschrijving van de mogelijke uitvoering van de kop-
pelinrichting wordt verwezen naar bijvoorbeeld EP-A 0 794 378 en
de Europese octrooiaanvrage 06812739.8, welke aanvragen geacht
worden hierin te zijn geinsereerd en opgenomen.

Verwijzend nu verder naar Fig. 4A-4D en Fig. 5A-5D wor-
den telkens vier processtappen getoond, volgens welke een enkel
gripringelement 3’,3” volgens een eerste respectievelijk een
tweede uitvoeringsvorm zich laat vervaardigen. Hiertoe wordt in
de Fig. 4A-4D en de Fig. 5A-5D ter rechterzijde telkens een
dwarsdoorsnede en bovenaanzicht getoond, terwijl ter linkerzijde
telkens een perspectivisch zicht van de onderzijde respectieve-
1lijk bovenzijde van een plaatje 6 getoond wordt dat tot een ge-
reed gripringelement 3’,3” wordt gevormd.

Onder verwijzing naar Fig. 4A-4D zal nu eerst de ver-
vaardiging van een gripringelement 3’,3” volgens een eerste
uitvoeringsvorm worden toegelicht.

In Fig. 4A is ten eerste getoond dat het plaatje 6 be-
werkt wordt door deze door middel van ponsen te voorzien van
naastliggende uitsparingen 7, en wel zodanig dat tussen de uit-
sparingen 7 relatief dunne materiaalverbindingen 8 overblijven.

Vervolgens toont Fig. 4B dat aan een eerste zijde 9 van
de naastliggende uitsparingen 7 het metaal van het plaatje 6 uit
het vlak daarvan wordt gedrukt tot zich een uitstulping 10 heeft

gevormd en de materiaalverbindingen 8 zijn losgescheurd.
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In Fig. 4C is vervolgens getoond dat het uitgedeukte
metaal 10 wordt teruggezet totdat dit zich in hoofdzaak aan de
tegenoverliggende zijde van het plaatje 6 bevindt. Dit is duide-
1lijk getoond in de dwarsdoorsnede ter rechterzijde van Fig. 4C,
alsmede in het perspectivisch beeld zoals getoond ter linkerzij-
de van Fig. 4C. Hier is getoond dat het uitgedeukte metaal 10 is
teruggezet totdat het zich in de vorm van het gerede eerste uit-
steeksel 11 bevindt.

In Fig. 4D tenslotte is getoond dat ook de uiteinden 12
en 13 van het plaatje 6 zijn omgezet, waarmee het gripringele-
ment 3’,3” in gebruiksgerede vorm is gebracht. De omgezette uit-
einden 12,13 van het plaatje 6 zijn tevens getoond in Fig. 3 en
dienen ertoe om de randen van het aandrukdeel 4’ te omvatten en
daarmee verbonden te zijn.

In de Fig. 5A-5D is de werkwijze voor het vervaardigen
van een gripringelement 3’,3” volgens een tweede uitvoeringsvorm
getoond, die zich van de in de Figuren 4A-4D toegelichte werk-
wijze onderscheidt in het navolgende aspect.

Fig. 5C toont overeenkomstig Fig. 4C dat het uitgedeuk-
te materiaal 10 teruggezet wordt totdat dit zich in hoofdzaak
aan de tegenoverliggende zijde van het plaatje 6 bevindt (aange-
geven met pijl H) en uit het vlak daarvan reikt en de vorm heeft
gekregen van het gerede eerste uitsteeksel 11.

Tegelijk met het vormen van het eerste uitsteeksel 11
is bij de in de Fig. 5A-5D getoonde uitvoeringsvariant gereali-
seerd dat aan een tweede, tegenover de eerste zijde 9 van de
naastliggende uitsparingen 7 gelegen zijde 14 omzetting van het
metaal van het plaatje 6 plaatsvindt tot een gereed tweede uit-
steeksel 15 wordt verschaft dat wegreikt van het plaatje 6 in
een richting tegengesteld aan die van het gerede eerste uit-
steeksel 11.

In Fig. 3 is duidelijk getoond dat deze tweede uit-
steeksels 15 zeer nuttig kunnen ingrijpen in het materiaal van
het aandrukelement 4’ zodat een zeer poéitie—nauwkeurige koppe-
ling tussen de gripringelementen 3’,3” en de aandrukelementen 4’
van de aandrukring 4 wordt verkregen.

De onder verwijzing naar Fig. 4A-4D en Fig. 5A-5D toe-
gelichte werkwijze voor het vervaardigen van de gripringelemen-
ten 3,3” resulteren erin dat zowel de eerste uitsteeksels 11 als
de tweede uitsteeksels 15 voorzien zijn van in
het vlak van de desbetreffende uitsteeksels 11,15 verlopende
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stabiele ankerpunten of ~tanden 16, respectievelijk 17 die door
de wijze van vervaardiging van de gripringelementen 3’,3” een
bijzonder grote mate van materiaalstijfheid bezitten.
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CONCLUSIES

1. Koppelinrichting voor een buis omvattende een mof-
deel (1) met een insteekeinde (2) voor de buis en een afdich-
tingsorgaan (3,4,5) welke geschikt is voor het bewerkstelligen
van een afdichting rond de in het mofdeel (1) gestoken buis,
waarbij het afdichtingsorgaan (3,4,5) een meertal elementen om-
vat die tezamen een de buis omvattende ring (4) vormen, en waar-
bij de elementen voorzien zijn van ten minste een over althans
een deel van de omtrek van de buis zich uitstrekkende gripring
(3), welke ten minste ene gripring (3) is uitgevoerd met binnen-
waarts uit het vlak van de gripring (3) gedrukte en zich daar-
vanaf uitstrekkende eerste uitsteeksels (11), met het kenmerk,
dat de eerste uitsteeksels (11) voorzien zijn van in het vlak
van de eerste uitsteeksels verlopende eerste ankertanden (16).

2. Koppelinrichting volgens conclusie 1, met het ken-
merk, dat de ten minste ene gripring (3) is uitgevoerd met bui-
tenwaarts uit het vlak van de gripring gedrukte en zich daarvan-
af uitstrekkende tweede uitsteeksels (15).

3. Koppelinrichting volgens conclusie 1, met het ken-
merk, dat de tweede uitsteeksels (15) voorzien zijn van in het
vlak van de tweede uitsteeksels (15) verlopende tweede ankertan-
den (17).

4. Koppelinrichting volgens een der conclusies 1-3, met
het kenmerk, dat tussen de eerste ankertanden (16) en/of tussen
de tweede ankertanden (17) ten opzichte van de afmetingen van
die tanden relatief brede vlakke gedeelten aanwezig zijn.

5. Werkwijze voor de vervaardiging van een voor toepas-
sing in de koppelinrichting volgens een der conclusies 1-4 ge-
schikt gripringelement (3’,3”), met het kenmerk, dat de werkwij-
ze de volgende stappen omvat:

- het ponsen van naastliggende uitsparingen (7) in een
metalen plaatje (6) zodanig dat tussen de uitsparingen relatief
dunne materiaalverbindingen (8) overblijven;

- het aan ten minste een eerste zijde (9) van de naast-
liggende uitsparingen (7) uit het vlak van het plaatje drukken
van het metaal dat grenst aan de uitsparingen (7) totdat de ma-
teriaalverbindingen (8) zijn losgescheurd;

- het terugzetten van het uitgedrukte metaal (10) tot-
dat dit zich in hoofdzaak aan de tegenoverliggende zijde van het
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plaatje (6) bevindt en uit het vlak daarvan reikt in de vorm van
een gereed eerste uitsteeksel (11).
6. Werkwijze volgens conclusie 5, met het kenmerk, dat

deze voorts de stap omvat van het aan een tweede, tegenover de

5 eerste zijde (9) van de naastliggende uitsparingen (7) gelegen
zijde (14) omzetten van metaal van het plaatje (6) tot een twee-
de uitsteeksel (15) dat wegreikt wvan het plaatje (6) in een
richting tegengesteld aan die van het gerede eerste uitsteeksel
(11).
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Application number

WRITTEN OPINION NL2001726

Box No.| Basis of this opinion

. This opinion has been established on the basis of the latest set of claims filed before the start of the search.

. With regard to any nucleotide and/or amino acid sequence disclosed in the application and necessary to the
claimed invention, this opinion has been established on the basis of:

a. type of material:
O asequence listing
[0 table(s) related to the sequence listing
b. format of material:
O on paper
0O in electronic form
c. time of filingfurnishing:
O contained in the application as filed.
O filed together with the application in electronic form.
O furnished subsequently for the purposes of search.
. O n addition, in the case that more than one version or copy of a sequence listing and/or table relating thereto
has been filed or furnished, the required statements that the information in the subsequent or additional

copies is identical to that in the application as filed or does not go beyond the application as filed, as
appropriate, were furnished.

. Additional comments:

Box No.V Reasoned statement with regard to novelty, inventive step or industrial applicability;
citations and explanations supporting such statement

. Statement

Novelty Yes: Claims 5,6
No: Claims 1-4

Inventive step Yes: Claims 5,6
No: Claims 1-4

Industrial applicability Yes: Claims 1-6

No: Claims

. Citations and explanations

see separate sheet
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Re ltem V
Reasoned statement with regard to novelty, inventive step or industrial

applicability; citations and explanations supporting such statement

1. Reference is made to the following documents:

D1: US-B1-6 499 771 (SNYDER SR RONALD R [US] ET AL) 31 december 2002
(2002-12-31)

D2: US 2002/185868 A1 (SNYDER RONALD R [US] ET AL SNYDER SR
RONALD R [US] ET AL) 12 december 2002 (2002-12-12)

D3: NL-C2-1 009 734 (FISCHER GEORG WAGA NV [NL]) 25 januari 2000
(2000-01-25) in de aanvraag genoemd

D4: NL-C2-1014 758 (FISCHER GEORG WAGA NV [NL}) 28 september 2001
(2001-09-28) in de aanvraag genoemd

D5: NL-A-7 612 574 (HAWLE & CO K G FLANSCHEN UND A) 17 mei 1977
(1977-05-17)

2. CLAIM1
The present application does not meet the criteria of patentability, because the
subject-matter of claim 1 is not new.

2.1 The document D1 discloses (the references in parentheses applying to this
document): een koppelinrichting (10) voor een buis (14) omvattende een mofdeel
(12, 18) met een insteekeinde (12, 18) voor de buis en een afdichtingsorgaan (22,
60) welke geschikt is voor bet bewerkstelligen van een afdichting rond de in het
mofdeel gestoken buis, waarbij het afdichtingsorgaan een meertal elementen (22,
60) omvat die tezamen een de buis omvattende ring vormen, en waarbij de
elementen voorzien zijn van tenminste een over althans een deel van de omtrek
van de buis zich uitstrekkende gripring (60), welke tenminste ene gripring is
uitgevoerd met binnenwaarts uit het viak van de gripring gedrukte en zich
daarvanaf uitstrekkende eerste uitsteeksels (62), waarbij de eerste uitsteeksels
voorzien zijn van in het viak van de eerste uitsteeksels verlopende eerste
ankertanden (72).

2.2 Documents D2-D5 also disclose the features of claim 1, see the corresponding
passages cited in the search report.

The subject-matter of claim 1 is therefore not new in view of each one of

Form NL237-3 (separate sheet) (July 2006) (sheet 1)
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documents D1-D5.

3. CLAIMS
The method of production of a grab ring as defined in claim 5 is considered new
and inventive in view of the available prior art, because the steps of punching
closely adjacent holes in a metal plate, pushing the part next to the holes out of
the plane of the plate, thereby tearing the thin parts in between, and thereby
forming the protrusions, are neither disclosed, nor rendered obvious by any of
documents D1-D5, and they together form an inventive solution to the problem of
efficiently producing a grab ring.

4. Dependent claims 2-4 do not contain any features which, in combination with the
features of any claim to which they refer, meet the requirements of novelty, see

documents D1 and D2 and the corresponding passages cited in the search report.

5. Claim 6 is dependent on claim 5 and as such also meets the requirements of
novelty and inventive step.
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