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DISPOSITIF DE REGLAGE ET DE SERRAGE D'UNE SANGLE.

@? DISPOSITIF DE REGLAGE ET DE SERRAGE
D'UNE SANGLE

Le dispositif (2) de réglage et de serrage d’'une sangle
(7) comporte des premier et deuxiéme anneaux (3, 4) super-
posés pour définir une fente (6) de passage de la sangle (7).
Le deuxiéme anneau (4) vient en appui sur le premier an-
neau (3). La fente (6) de passage de la sangle (7) est déli-
mitée par une aréte extérieure (4b) du deuxieme anneau (4)
et une aréte intérieure (3a) du premier anneau (3). Les deux
anneaux (3, 4) sont mobiles I'un par rapport a l'autre de
sorte que la fente (6) de passage de la sangle (7) soit a
épaisseur variable. Une surface inférieure du premier an-
neau (3) opposée a la face supérieure du premier anneau
(3) possede une zone texturée (8) munie de plusieurs élé-
ments en saillie (9) destinés a former une zone de frotte-
ment accrue entre la sangle (7) et la surface inférieure du
premier anneau (3). La zone texturée (8) est séparée de
aréte extérieure (4b) du deuxieme anneau (4) par la fente
(6) de passage de la sangle (7).

Figure pour 'abrégé : f igure 2




Description
Titre de I'invention : DISPOSITIF DE REGLAGE ET DE
SERRAGE D’UNE SANGLE

Domaine technique
[0001]  L’invention est relative a un dispositif de réglage et de serrage d’une sangle et a un
harnais d’encordement comportant un tel dispositif de réglage et de serrage d’une

sangle.

Technique antérieure

[0002] Il est connu de régler les différentes sangles d’un harnais d’encordement au moyen
d’un dispositif de réglage qui comporte une boucle. Le dispositif de régale est muni
d’une boucle et est configuré pour réaliser le réglage de la sangle a la longueur choisie
puis le serrage de la sangle a ladite longueur afin que I’ utilisateur puisse travailler dans
les meilleures conditions.

[0003]  Différentes configurations de dispositif de réglage et de serrage ont été testées et
utilisées. Il est possible de citer les dispositifs présentés dans les documents US
5,432,984, US 8,381,366, FR 2996732 et US 9,433,260. De manicre générale, le
dispositif de réglage et de serrage est formé par deux anneaux superposés et de forme
rectangulaire. Ces deux anneaux possedent des dimensions différentes.

[0004]  L’anneau inférieur est plus grand que 1’anneau supérieur. Les deux anneaux sont
agencés afin de définir une fente de passage de la sangle entre les deux anneaux. Les
deux anneaux sont montés mobiles 1’un par rapport a I’autre de maniere a pouvoir
moduler la largeur de la fente de passage. La sangle passe autour de I’anneau
supérieur. La mise sous tension de la boucle de sangle se traduit par la fermeture de la
fente de passage qui bloque la sangle dans la position désirée.

[0005]  Cependant, a I’usage lorsque la sangle est sous contrainte, il s’avere qu’il est de plus
en plus difficile d’avoir un dispositif de réglage qui assure également un blocage de la
sangle dans la position. Il s’aveére qu’avec 1’usure de la sangle son état de surface
évolue de sorte que les frottements entre les anneaux et la sangle ne sont plus suffisants
pour empécher le glissement de la sangle. Méme s’il est toujours possible de
conformer I’anneau inférieur afin de présenter une aréte rugueuse qui assure un niveau
de frottement suffisant pour assurer un bon maintien de la sangle, cette solution n’est
pas acceptable car cela va induire une usure accélérée de la sangle dans la zone de
frottement ce qui sera interprétée par 1’utilisateur comme une usure prématurée
synonyme d’une sangle de faible qualité ou endommagée.

[0006] Il est donc nécessaire de trouver une autre solution permettant d’assurer un maintien

efficace de la sangle dans la position désirée sous contrainte et moins sensible a
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I’évolution de 1’état de surface de la sangle. Bien entendu, I’amélioration de la qualité
du blocage ne doit pas se faire au détriment de la facilit€ du réglage.
Objet de I'invention

Un objet de I’invention consiste en un dispositif de réglage et de serrage d’une sangle
qui est plus efficace que I’art antérieur sans pour autant dégrader la facilité de réglage
de la sangle.

Le dispositif de réglage et de serrage d’une sangle comporte un premier anneau et un
deuxiéme anneau superposés pour définir une fente de passage de la sangle, le
deuxiéme anneau venant en appui d’une surface supérieure du premier anneau, la fente
de passage de la sangle étant délimitée par une aréte extérieure du deuxi¢me anneau et
une aréte intérieure du premier anneau. Le premier anneau et le deuxieme anneau sont
mobiles 1’un par rapport a I’autre de sorte que la fente de passage de la sangle soit a
épaisseur variable et que les premier et deuxi¢éme anneaux soient dans une position de
blocage lors de la mise sous tension de la sangle ou soient dans une position de
déblocage aprés un mouvement relatif entre les premier et deuxieme anneaux
provoquant une augmentation de I’épaisseur de la fente de passage.

Le dispositif de réglage et de serrage est remarquable en ce qu’une surface inférieure
du premier anneau opposée a la face supérieure du premier anneau possede une zone
texturée munie de plusieurs éléments en saillie destinés a former une zone de
frottement accrue entre la sangle et la surface inférieure du premier anneau, la zone
texturée étant séparée de 1’aréte extérieure du deuxieme anneau par la fente de passage
de la sangle.

Dans un développement, le premier anneau posséde un corps s’étendant selon une
premiere direction. La surface inférieure est non plane et possede au moins des
premicre et deuxieme portions de surfaces qui sont non-paralleles et séparées par une
zone d’inflexion. La zone texturée est formée sur la premicre portion de surface, le
deuxiéme anneau venant en appui sur le premier anneau en vis-a-vis de la deuxi¢me
portion de surface, des premicre et deuxicme portions de surfaces non-paralleles étant
sécantes lorsqu’elle sont prolongées I’une vers I’ autre.

De manicre avantageuse, le corps du premier anneau définit une forme en V ou en U
dans un plan de coupe contenant la premiere direction. L’aréte intérieure est prolongée
par une des surfaces inclinées formant la forme en V ou en U.

Dans une configuration particulicre, la premiere portion de surface inférieure définit
un renfoncement orienté vers la surface supérieure, la zone texturée étant disposée
entre I’aréte intérieure et le renfoncement.

Dans un développement avantageux, la zone texturée possede des éléments en saillie
configurés pour s’enfoncer dans la sangle.

Il est également intéressant de prévoir que les éléments en saillie sont disposés a une
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premicre distance de 1’aréte intérieure, la premicre distance étant non nulle et inférieure
a deux fois I’épaisseur du premier anneau.

Préférentiellement, au moins une partie des éléments en saillie est formée par des
picots.

Dans une autre configuration, au moins une partie des éléments en saillie est formée
dans la masse du premier anneau.

Il est encore avantageux de prévoir qu’au moins une partie des éléments en saillie est
formée par un matériau surmoulé sur le premier anneau.

Préférentiellement, au moins une partie des éléments en saillie est formée sur un
support rapporté sur le premier anneau et installé démontable par rapport au premier
anneau.

Dans un mode de réalisation particulier, le support recouvre au moins partiellement
la surface inférieure du premier anneau et forme un crochet recouvrant 1’aréte in-
térieure et une partie de la surface supérieure

L’invention a également pour objet un systeme de serrage et de blocage qui est plus
efficace que I’art antérieur sans pour autant dégrader la facilité de réglage de la sangle.

Le systeme de réglage et de serrage est remarquable en ce qu’il comporte un
dispositif de réglage et de serrage d’une sangle selon 1’une des configurations pré-
cédentes et une sangle. La hauteur des €léments en saillie est inférieure ou égale a deux
fois I’épaisseur de la sangle.

L’invention a également pour objet un harnais d’encordement dont au moins une des
sangles de réglage est mieux maintenue dans la position bloquée que les configurations
de I’art antérieur tout en restant facile a régler.

Le harnais d’encordement est remarquable en ce qu’il comporte un systeme de
réglage et de serrage selon la configuration précédente
Description sommaire des dessins

D'autres avantages et caractéristiques ressortiront plus clairement de la description
qui va suivre de modes particuliers de réalisation et de mise en ceuvre de l'invention
donnés a titre d'exemples non limitatifs et représentés aux dessins annexés, dans
lesquels :

[fig.1] la figure 1 illustre, de maniere schématique, un harnais d’encordement muni
de dispositifs d’attache selon I’'invention ;

[fig.2] la figure 2 illustre, de maniere schématique, un dispositif d’attache avec
I’anneau supérieur en appui sur I’anneau inférieur et la sangle sous contrainte qui tend
a fermer la fente de passage ;

[fig.3] la figure 3 illustre, de maniere schématique, le dispositif d’attache de la figure
2 avec ’anneau supérieur en appui sur I’anneau inférieur et la sangle sous contrainte.

Le dispositif d’attache est basculé afin de supprimer la connexion mécanique entre la
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zone texturée et la sangle pour autoriser le glissement de la sangle par rapport aux

anneaux ;
[fig.4] la figure 4 illustre, de maniere schématique, la zone texturée illustrée a la

figure 2. La zone texturée comportant des picots formés dans la masse de I’anneau
supérieur et s’enfoncant dans la sangle ;

[fig.5] la figure 5 illustre, de maniere schématique, un autre mode de réalisation d’un
anneau inférieur d’un dispositif d’attache avec une zone texturée montée amovible par
rapport a I’anneau inférieur ;

[fig.6] la figure 6 illustre, de maniere schématique, encore un autre mode de réa-
lisation d’un anneau inférieur d’un dispositif d’attache avec une zone texturée
surmoulée sur le corps de I’anneau inférieur ou formée dans la masse de I’anneau
inférieur.

Description des modes de réalisation

Le dispositif de réglage et de serrage d’une sangle est principalement destiné a €tre
monté sur un harnais d’encordement afin de pourvoir régler la longueur effective de la
sangle et de bloquer cette sangle a la longueur effective recherchée.

La figure 1 illustre de maniere schématique un harnais d’encordement 1 qui peut
recevoir un ou plusieurs dispositifs de réglage et de serrage 2 d’une sangle. Comme
illustré, le dispositif de réglage et de serrage 2 peut €tre monté pour régler la longueur
de la bretelle droite, de la bretelle gauche, la ceinture disposée autour de la taille, le
tour de cuisse droit ou le tour de cuisse gauche. Pour le réglage de la ceinture, un ou
plusieurs dispositifs d’attache 2 peuvent étre utilisés.

Comme illustré aux figures 2 et 3, le dispositif de réglage et de serrage 2 comporte un
premier anneau 3 et un deuxieme anneau 4 superposés 1’un sur I’autre. Les deux
anneaux 3 et 4 définissent chacun un trou traversant 5. Chaque anneau 3 et 4 possede
un corps qui fait le tour du trou traversant 5 et possede des arétes intérieures 3a/4a ainsi
que des arétes extérieures 3b/4b. Il est avantageux de former le premier anneau 3 et le
deuxiéme anneau 4 dans un matériau métallique pour assurer la tenue mécanique du
dispositif de réglage et de serrage 2 lors d’une chute.

Les deux anneaux 3 et 4 sont décalés I’un de I’autre pour définir une fente 6 de
passage d’une sangle 7 qui doit pouvoir étre réglée a la longueur recherchée et bloquée
a la longueur imposée. Les deux anneaux 3 et 4 peuvent avoir une forme quelconque, il
est possible d’avoir des formes externes rectangulaires, carrées, trapézoidales. Il est
méme possible d’avoir des anneaux ayant des zones courbées.

La fente de passage 6 est délimitée d’une part par 1’aréte intérieure 3a du premier
anneau 3 ainsi que par I’aréte extérieure 4b du deuxieme anneau 4 et plus particu-

lierement par I’aréte intérieure 3a de la face inférieure du premier anneau 3 ainsi que
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par 'aréte extérieure 4b de la face supérieure du deuxieme anneau 4. Les deux
anneaux 3 et 4 sont montés mobiles I’un par rapport a I’autre de maniere a pourvoir
moduler la largeur de la fente de passage 6 de la sangle 7 c¢’est-a-dire moduler la
distance entre I’aréte intérieure 3a du premier anneau 3 et I’aréte extérieure 4b du
deuxieme anneau 4.

La forme du trou traversant 5 peut étre quelconque. Il en va de méme pour les formes
extérieures du premier anneau 3 et du deuxieme anneau 4 qui peuvent €tre quelconque.
Cependant, il est avantageux que le trou traversant 5 du premier anneau 3 possede au
moins une surface plane. Il est avantageux que la face externe du deuxiéme anneau 4
possede une surface plane. Il est alors possible de former une fente ayant deux parois
opposées planes et avantageusement paralleles pour avoir une surface de contact
maximale avec la sangle sur les deux faces opposées de la sangle selon son épaisseur.
Dans son cheminement avec les anneaux 3 et 4, la sangle vient en contact de I’aréte in-
térieure 3a de la face inférieure et de I’aréte extérieure 4b de la face supérieure.

Il est particulicrement avantageux que 1’aréte intérieure inférieure 3a et I’aréte ex-
térieure supérieure 4b soient rectilignes et que la fente 6 possede une section rec-
tangulaire ou sensiblement rectangulaire ce qui facilite le blocage de la sangle 7. La
section de la fente 6 est observée avec deux surfaces opposé€es formées par I’aréte in-
térieure 3a et ’aréte extérieure 4b. La section est également définie par deux autres
arétes intérieures opposées du trou traversant 5 du premier anneau 3.

Le premier anneau 3 peut se déplacer par rapport au deuxieme anneau 4 de sorte que
la largeur de la fente 6 soit inférieure ou égale a I’€paisseur de la sangle 7 pour bloquer
la sangle 7 entre les deux anneaux. La sangle 7 s’étend selon une direction longi-
tudinale qui correspond a la plus grande dimension de la sangle 7. La largeur et
I’épaisseur de la sangle 7 sont mesurées selon des directions perpendiculaires en elles
et perpendiculaires a la direction longitudinale. La largeur correspond a une dimension
supérieure a I’épaisseur. La largeur de la fente 6 est mesurée selon le méme axe que
I’épaisseur de la sangle 7.

Chaque anneau 3/4 s’étend selon une direction AA et possede des premiere et
seconde extrémités opposées selon ladite direction. La premiere extrémité des deux
anneaux coopere avec la sangle 7 pour assurer le réglage et le serrage de la sangle 7 a
la longueur désirée. La deuxieme extrémité des deux anneaux est associée a un point
de fixation, par exemple la deuxieme extrémité de la sangle 7 ou un point d’ancrage du
harnais d’encordement 1. Les deux anneaux 3 et 4 sont maintenus solidaires, par
exemple au moyen d’une boucle de sangle ou tout autre moyen de solidarisation a la
deuxieme extrémité.

Le premier anneau 3 peut se déplacer par rapport au deuxieme anneau 4 en

translation et en rotation pour moduler I’€paisseur de la fente 6. Le deuxiéme anneau 4
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possede une surface inférieure qui est en appui sur une surface supérieure du premier
anneau 3. Lors de la mise sous tension de la sangle 7, la boucle de sangle 7 plaque le
deuxieme anneau 4 contre la face supérieure du premier anneau 3. La sangle tire sur la
premiere extrémité du deuxieéme anneau 4 pour refermer la fente 6.

La sangle 7 fait le tour du deuxieme anneau 4 en passant une fois a travers le trou
traversant 5 du deuxieme anneau et deux fois a travers le trou traversant 5 du premier
anneau 3. La sangle 7 quitte le deuxieéme anneau 4 sur 1’aréte extérieure 4b de la face
supérieure pour rejoindre le premier anneau 3 sur ’aréte intérieure 3a de la face in-
férieure.

En appliquant un effort sur le deuxi¢me anneau 4 de sorte que le deuxieme anneau 4
se rapproche du premier anneau 3, I’épaisseur de la fente 6 peut diminuer. L effort
appliqué sur le deuxieme anneau 4 correspond a une contrainte en traction entre les
deux extrémités.

Dans les configurations de I’art antérieur, 1’effort appliqué sur la sangle a pour effet
de fermer la fente 6 et de bloquer la sangle 7 entre 1’aréte intérieure 3a et I’aréte ex-
térieure 4b. La valeur de I’effort appliqué pour fermer la fente 6 rend d’autant plus
difficile I’ouverture de la fente 7 et donc le déréglage du dispositif. Cependant, plus
I’effort est important et plus la sangle 7 serre 1’ utilisateur ce qui peut &tre incon-
fortable. La boucle formée par les deux anneaux 3 et 4 définit une position de blocage
lors de la mise sous tension de la sangle 7. La mise sous tension de la sangle 7 ferme la
fente 6 jusqu’a ce que la sangle 7 empéche le rapprochement de I’aréte intérieure 3a
avec |’aréte extérieure 4b.

Pour compliquer le déréglage de la sangle, il est intéressant d’utiliser des arétes in-
térieures et supérieures du deuxieme anneau qui sont rugueuses et/ou a angle droit pour
augmenter le frottement lorsque 1’on cherche a faire glisser la sangle 7 par rapport au
deuxieme anneau 4. Cependant, cette configuration se traduit par une usure accélérée
de la surface de sangle 7 et une grande variabilité de la qualité du blocage selon I’état
de surface de sangle 7 (humidité, boue, vieillissement...).

Afin de rendre plus difficile le glissement de la sangle 7 par rapport au premier
anneau 3 et au deuxieme anneau 4, la surface inférieure du premier anneau 3 opposée a
la surface supérieure du deuxie¢me anneau 4 possede une zone texturée 8. La zone
texturée 8 possede une pluralité d’éléments 9 en saillie qui viennent en contact de la
sangle. Les éléments 9 en saillie sont mont€s fixes sur le premier anneau 3 et plus par-
ticulicrement sur la surface inférieure du premier anneau 3. La face inférieure du
premier anneau 3 est destinée a venir prendre appui sur I’ utilisateur, sur une zone de
support d’un harnais ou a minima sur deux brins de la sangle 7 a régler et a bloquer.

La zone texturée 8 est formée sur la face inférieure du premier anneau 3, ¢’est-a-dire

qu’elle est séparée du deuxieme anneau 4 au moyen de la fente 6. Alors que les confi-
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gurations de I’art antérieur utilisent une surface plane, il est particulicrement
avantageux de former la zone texturée 8 qui assure 1’obtention d’un frottement plus
important entre la sangle 7 et le premier anneau 3. La zone texturée § est formée dans
la prolongement de la fente 6 selon la direction AA pour venir en contact de la sangle.
De maniere avantageuse, la zone texturée s’étend sur au moins 80% de la largeur du
trou traversant 5 afin de pouvoir coopérer avec une grande partie de la largeur de la
sangle 7. Préférentiellement, la zone texturée 8 s’étend sur toute la largeur de I’anneau
face au trou traversant selon la direction AA.

Lors de la mise sous tension de la sangle 7 durant la phase de réglage, les deux brins
de sangle qui définissent la boucle de sangle qui passe autour du deuxieme anneau 4
sont mis sous tension. En conséquence, le brin de sangle en contact direct avec la zone
texturée 8 est plaqué contre la zone texturée par I’autre brin de sangle. La contrainte en
tension présente dans la sangle 7 plaque les deux brins de sangle 7 contre la face in-
férieure du premier anneau 3 et donc contre la zone texturée 8. Dans les configurations
de I’art antérieur, le maintien du réglage de la sangle 7 s’effectue en utilisant le
frottement qui existe entre la sangle et les différentes arétes, c’est-a-dire sur une
surface extrémement réduite. Selon 1’invention, il est possible d’avoir facilement une
zone texturée 8§ dont la surface est importante et suffisante pour bloquer la sangle 7 en
position.

La zone texturée 8 peut étre formée de différentes manieres pour augmenter le
frottement entre le premier anneau 3 et la sangle 7. La zone texturée 8 peut €tre formée
par des motifs en vague, en barres perpendiculaire a la direction AA, en carrés,
triangles, rectangles, étoiles et de formes quelconques qui incitent la sangle 7 a se
déformer et donc augmenter le frottement. De préférence, I’€paisseur de la texturation
est au moins égale a 0,5mm et de préférence entre 0,5mm et 2mm.

La zone texturée 8 comporte avantageusement une pluralité de picots 9 qui sont
configurés pour s’enfoncer dans la sangle 7. De maniere préférentielle, les picots 9
possedent une hauteur qui est inférieure ou €gale a 1’épaisseur de la sangle 7. Il est
également possible d’avoir des picots 9 dont la hauteur est supérieure a 1’€paisseur de
la sangle 6 et avantageusement inférieure a deux fois 1’épaisseur de la sangle 6. Les
picots 9 peuvent avoir une orientation quelconque. De manicre avantageuse, les
éléments en saillie 9 sont disposés a une premiere distance de I’aréte intérieure 3a. La
premicre distance est non nulle et inférieure a deux fois I’épaisseur du premier anneau
3.

La sangle 7 est dépourvue de trous traversants qui traversent toute 1’épaisseur de la
sangle 7.

Dans un mode de réalisation particulier, la zone texturée 8 est définie dans la masse

du premier anneau 3. Par exemple, les picots 9 sont formés en saillie de la surface in-
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férieure du premier anneau 3 dans le méme matériau que le corps du premier anneau 3.
Un tel mode de réalisation est illustré aux figures 2, 3 et 6. Les picots 9 peuvent étre
des picots métalliques disposés en saillie du corps métallique du premier anneau 3. La
figure 6 représente une vue agrandie de la figure 2 illustrant 1’insertion d’un picot 9
dans I’épaisseur d’un brin de sangle 7 sans atteindre le second brin de sangle 7.

Dans un autre mode de réalisation, la zone texturée 8§ est formée par surmoulage d’un
matériau plastique sur le corps du premier anneau 3. La zone texturée 8 est montée in-
amovible du corps du premier anneau 3. Un tel mode de réalisation est illustré a la
figure 5. Dans un cas de figure, la partie surmoulée recouvre intégralement le corps du
premier anneau 3. Dans un autre cas de figure, la partie surmoulée recouvre par-
tiellement le corps du premier anneau 3, par exemple la portion du corps qui se trouve
dans le prolongement de la sangle 7 a partir de la premiere aréte 3a qui définit la fente
6 selon la direction AA.

Dans un autre mode de réalisation, la zone texturée 8 est formée par une picce
amovible 10 montée sur le corps du premier anneau 3. Un tel mode de réalisation est
illustré a la figure 4. La piece amovible 10 est avantageusement une piece en matiere
plastique. Il est alors possible d’installer la piece plastique qui possede la zone texturée
8 sur un premier anneau qui en était initialement dépourvu. La piece amovible forme
un support qui recouvre au moins particllement la surface inférieure du premier anneau
3 et forme un crochet recouvrant 1’aréte intérieure et une partie de la surface su-
périeure. Cette configuration permet de maintenir le support en position au moyen de
la contrainte appliquée par la sangle sur le support 10.

Il est particulicrement avantageux de former une zone texturée 8 qui est décalée de
I’aréte intérieure 3a. Lorsque la zone texturée 8 est formée par des picots 9, il est
avantageux d’avoir une aréte intérieure 3a plane et de former des rangées de picots 9
disposés a distance de 1’aréte intérieure 3a. Par exemple, les motifs de la zone texturés
qui sont les plus proches de I’aréte 3a sont au moins a Imm de 1’aréte.

Il est également avantageux de prévoir que la zone texturée 8 possede plusieurs
rangées de motifs, par exemple des picots et que préférenticllement la premiere rangée
de picots 9 possede une hauteur moins importante que la deuxieme rangée de picots 9.
La premiere rangée de picots 9 sépare I’aréte intérieure 3a et la deuxieme rangée de
picots 9. Il est également avantageux de prévoir que la deuxieme rangée de picots 9
soit décalée par rapport a la premicre rangée de picots 9 selon une direction perpen-
diculaire a la direction longitudinale de la sangle 7 qui correspond a la direction qui
relie ’aréte intérieure 3a, la premicre rangée de picots 9 et la deuxieme rangée de
picots 9. En utilisant une premiere rangée de motifs/picots 9 dont la hauteur est réduite,
il est possible de régler plus facilement la sangle 7 en la faisant coulisser sans étre

génée par les premiers motifs/picots 9.
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Comme illustré a la figure 2, lorsque la sangle 7 est mise sous contrainte, la boucle
qui passe autour du deuxi¢me anneau 4 plaque le deuxi¢éme anneau 4 contre la surface
supérieure du premier anneau 3 et plaque la sangle 7 contre la surface inférieure du
premier anneau 3 et contre la zone texturée 8. Le frottement induit par la zone texturée
réduit ou empéche le glissement de la sangle 7 par rapport au premier anneau 3 et donc
le glissement de la sangle 7 a I’int€rieur de la boucle. Il n’est plus nécessaire d’avoir le
coincement de la sangle 7 entre 1’aréte intérieure 3a et I’aréte extérieure 4b ou d’avoir
une contrainte important .

Afin d’augmenter la pression entre la surface inférieure du premier anneau 3 et la
sangle 7, il est avantageux de former un premier anneau 3 incurvé et concave. Dans le
mode de réalisation illustré, le corps du premier anneau 3 s’étend selon une premiere
direction A qui passe, dans 1’ordre, par la premiére extrémité, la zone texturée 8§, la
premiere aréte 3a, I’orifice traversant 5 et la deuxieme extrémité du corps. La
deuxieme extrémité du corps est fixée au harnais 1 et/ou la sangle 7. La courbure de la
premiere extrémité incurvée impose a la sangle de se déformer ce qui assure le contact
entre la sangle et la zone texturée.

Dans I’exemple de réalisation illustré a la figure 2, la sangle 7 forme une boucle
fermée qui passe au travers des deux orifices traversants 5 afin de permettre un dé-
placement en translation du premier anneau 3 par rapport au deuxiéme anneau 4 ainsi
qu’un mouvement de rotation du deuxieéme anneau 4 par rapport au premier anneau 3.
La boucle fermée entoure la seconde extrémité des deux anneaux 3 et 4.

La contrainte appliquée sur la sangle 7 bloque la sangle 7 contre la zone texturée 8§ et
peut fermer la fente 6. La boucle est dans la position de blocage.

Comme illustré a la figure 3, en réalisant la rotation des deux anneaux 3/4 par rapport
au point de fixation du harnais d’encordement 1 défini par la boucle fermée 11, la
sangle 7 qui est en appui sur I’aréte extérieure quitte la zone texturée 8 avant de quitter
I’aréte intérieure 3a. Une fois la rotation réalisée, le contact entre la sangle 7 et la zone
texturée 8 s’arréte et la boucle de sangle glisse autour du deuxiéme anneau 4.

Il est particulicrement avantageux que le deuxieme anneau 4 possede une surface su-
périeure lisse ainsi que des artes intérieure et extérieure de la surface supérieure lisses
et arrondies pour faciliter le glissement de la sangle sur le deuxi¢me anneau 4.

En introduisant une zone texturée § qui assure le blocage de la sangle 7, il est
avantageux de former des arétes intérieures lisses et arrondies pour éviter d’user pré-
maturément la surface de la sangle 7. L’aréte intérieure supérieure et/ou inférieure
peuvent présenter un rayon de courbure qui est au moins égale a 1/6 de 1’épaisseur du
premier anneau 3. Une telle configuration rend difficile le blocage de la sangle 7 au
moyen de la fente 6 en ’absence d’une zone texturée 8.

Lorsque le premier anneau 3 est incurvé, il possede au moins une zone d’inflexion
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qui sépare au moins une premiere portion et une deuxieme portion du corps. La
premicre portion de 1’anneau, de préférence formée par le corps possede la zone
texturée 8 ou est destinée a recevoir la zone texturée 8. La premiere portion possede
une premiere surface inférieure qui définit la zone texturée 8. La deuxieme portion est
fixée au harnais 1 ou I’autre extrémité de la sangle 7. Le deuxiéme anneau 4 appuie sur
la deuxieme portion.

I est avantageux que le premier anneau 3 définisse une forme en V ou en U et plus
précis€ément un V ou un U renversé avec la zone d’inflexion qui forme le sommet du V
ou du U renversé. La base du premier anneau 3 vient en appui contre une zone de
support du harnais 1 ou contre 1’ utilisateur de sorte que la sangle 7 sépare le premier
anneau 3 et la zone de support ou I’ utilisateur.

Il est avantageux que la premiere portion définisse un renfoncement 12. Le ren-
foncement 12 est défini dans la surface inférieure pour faciliter 1’insertion d’un doigt
qui permet de faire tourner les deux anneaux 3/4, par exemple faire tourner les deux
anneaux 3/4 autour d’un axe de rotation formé par une aréte extérieure 3b du premier
anneau 3 a la deuxieme extrémité. Lors de la rotation, 1’effort appliqué sur la sangle
augmente jusqu’a ce que le contact entre la sangle 7 et la zone texturée se réduise ou
disparaisse. Une fois la valeur seuil de rotation atteinte, la sangle peut glisser par
rapport aux anneaux.

Il est avantageux que le premier anneau 3 soit de dimension inférieure au deuxieme
anneau 4 et préférentiellement que la longueur de la deuxieme portion selon la
direction A soit inférieure a la longueur du deuxicme anneau 4 de sorte que le
deuxieme anneau 4 soit uniquement en appui sur la deuxieme portion.

La sangle 7 est dépourvue de trous traversants prédéfinis et les picots 9 sont montés
immobiles sur le premier anneau 3. La configuration est différente de ce qui est utilisé
dans une boucle de ceinture ou la longueur effective de la ceinture est prédéfinie par
les trous. La configuration selon I’invention permet un réglage continu de la longueur

effective de la sangle 7.
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Revendications

Dispositif (2) de réglage et de serrage d’une sangle (7), comportant un
premier anneau (3) et un deuxieme anneau (4) superposés pour définir
une fente (6) de passage de la sangle (7), le deuxiéme anneau (4) venant
en appui d’une surface supérieure du premier anneau (3), la fente (6) de
passage de la sangle (7) étant délimitée par une aréte extérieure (4b) du
deuxieme anneau (4) et une aréte intérieure (3a) du premier anneau (3),
dans lequel le premier anneau (3) et le deuxieme anneau (4) sont
mobiles I'un par rapport a I’autre de sorte que la fente (6) de passage de
la sangle (7) soit a épaisseur variable et que les premier et deuxicme
anneaux (3, 4) soient dans une position de blocage lors de la mise sous
tension de la sangle (7) ou soient dans une position de déblocage apres
un mouvement relatif entre les premier et deuxieéme anneaux (3, 4)
provoquant une augmentation de I’€paisseur de la fente (6) de passage,
dispositif (2) de réglage et de serrage caractérisé en ce qu’une surface
inférieure du premier anneau (3) opposée a la face supérieure du premier
anneau (3) possede une zone texturée (8) munie de plusieurs éléments
en saillie (9) destinés a former une zone de frottement accrue entre la
sangle (7) et la surface inférieure du premier anneau (3), la zone texturée
(8) étant séparée de ’aréte extérieure (4b) du deuxicme anneau (4) par
la fente (6) de passage de la sangle (7).

Dispositif (2) de réglage et de serrage d’une sangle (7) selon la reven-
dication précédente, dans lequel le premier anneau (3) posséde un corps
s’étendant selon une premiere direction (AA) et dans lequel la surface
inférieure est non plane et possede au moins des premiere et deuxicme
portions de surfaces non-paralleles et séparées par une zone d’inflexion,
la zone texturée (8) €tant formée sur la premiere portion de surface, le
deuxieme anneau (4) venant en appui sur le premier anneau (3) en vis-
a-vis de la deuxieme portion de surface, des premicre et deuxieme
portions de surfaces non-paralleles étant sécantes lorsqu’elle sont
prolongées 1’une vers 1’autre.

Dispositif (2) de réglage et de serrage d’une sangle (7) selon la reven-
dication précédente, dans lequel le corps du premier anneau (3) définit
une forme en V ou en U dans un plan de coupe passant par la premiere
direction (AA) et dans lequel I’aréte intérieure (3a) est prolongée par
une des surfaces inclinées formant la forme en V ou en U.

Dispositif (2) de réglage et de serrage d’une sangle (7) selon I'une des
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revendications 2 et 3, dans lequel la premiere portion de surface in-
férieure définit un renfoncement (12) orienté vers la surface supérieure,
la zone texturée (8) étant disposée entre 1’aréte intérieure (3a) et le ren-
foncement (12).

Dispositif (2) de réglage et de serrage d’une sangle (7) selon I'une
quelconques des revendications précédentes, dans lequel la zone
texturée (8) possede des éléments en saillie (9) destinés a s’enfoncer
dans la sangle (7).

Dispositif (2) de réglage et de serrage d’une sangle (7) selon la reven-
dication précédente, dans lequel les éléments en saillie (9) sont disposés
a une premiere distance de I’aréte int€rieure (3a), la premiere distance
étant non nulle et inférieure a deux fois 1’épaisseur du premier anneau
(3).

Dispositif (2) de réglage et de serrage d’une sangle (7) selon I'une
quelconques des revendications précédentes, dans lequel au moins une
partie des éléments en saillie (9) est formée par des picots.

Dispositif (2) de réglage et de serrage d’une sangle (7) selon I'une
quelconques des revendications précédentes, dans lequel au moins une
partie des €éléments en saillie est formée dans la masse du premier
anneau (3).

Dispositif (2) de réglage et de serrage d’une sangle (7) selon I'une
quelconques des revendications précédentes, dans lequel au moins une
partie des éléments en saillie (9) est formée par un matériau surmoulé
sur le premier anneau (3).

Dispositif (2) de réglage et de serrage d’une sangle (7) selon I'une
quelconques des revendications précédentes, dans lequel au moins une
partie des éléments en saillie (9) est formée sur un support (10) rapporté
sur le premier anneau (3) et installé démontable par rapport au premier
anneau (3).

Dispositif (2) de réglage et de serrage d’une sangle (7) selon la reven-
dication précédente, dans lequel le support (10) recouvre au moins par-
tiellement la surface inférieure du premier anneau (3) et forme un
crochet recouvrant 1’aréte intérieure (3a) et une partie de la surface su-
périeure.

Systeme de réglage et de serrage comportant un dispositif (2) de réglage
et de serrage d’une sangle (7) selon I’une quelconques des reven-
dications précédentes et une sangle (7), dans lequel la hauteur des

éléments en saillie (9) est inférieure ou égale a deux fois I’épaisseur de
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la sangle (9).
[Revendication 13] Harnais d’encordement (1) comportant un systéme de réglage et de

serrage selon la revendication précédente.
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