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Konservendose mit Dosenkorper aus Weisshlech.

@ Der Dosenkorper (1) weist eine Innenschicht (2) aus

einem sterilisierbestindigen Thermoplast auf. Der
Deckel weist eine Aluminiummembrane (3) auf. Die ge-
gen den Doseninhalt hin gelegene Oberfliche der Alu-
miniummembrane (3) ist mit einem Thermoplast (4) be-
schichtet. Die Aussenseite der Aluminiummembrane (3)
weist einen sie verstirkenden Uberzug (5) aus Kunststoff
auf, Weiter weist der Deckel eine Aufreisslasche (6) auf.
Der Deckel ist mit dem Dosenk&rper verschweisst und
kann von diesem abgerissen werden.

Damit bendtigt man keine Biichsenéffner mehr.,
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1. Konservendose mit einem Dosenkérper aus innen ste-
rilisierfest kunststoffbeschichtetem Weissblech und einem
mit dem Dosenkorper verbundenen Deckel, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das kunststoffbeschichtete Weissblech
eine Kunststoffschicht aus mindestens einem sterilisierfe-
sten Thermoplast enthilt, dass der Deckel eine innen steri-
lisierfest kunststoffbeschichtete Aluminiummembrane, ent-
haltend einen sterilisierfesten Thermoplasten, ist, und dass
die Aluminiummembrane mit dem Dosenkorper dicht ver-
schweisst ist.

2. Konservendose nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Aluminiummembrane ein mit einer Auf-
reisslasche ausgebildeter Aufreissdeckel ist.

3. Konservendose nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Aluminiummembrane auf ihrer Aussen-
seite einen sie verstirkenden Belag aus Kunststoff aufweist.

4. Konservendose nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kunststoffschicht auf der Innenseite des
Weissbleches ein Polypropylen- und Epoxyharz enthilt.

5. Konservendose nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Epoxyharz mit einem Phenol- und/oder
Aminharz vernetzt ist.

6. Konservendose nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kunststoffschicht auf der Innenseite des
Weissbleches ein gesittigtes Polyesterharz, Polyurethan, Po-
lyamid oder Epoxyharz enthiit.

7. Konservendose nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kunststoffschicht auf der Innenseite der
Aluminiummembrane ein acrylsduremodifiziertes Polypro-
pylen, Polyesterharz, Polyurethan, Polyamid oder Epoxy-
harz enthilt.

8. Konservendose nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kunststoffschicht auf der Innenseite der
Aluminiummembrane aus einem biaxial orientierten Polypro-
pylenfilm oder einem biaxial orientierten Polyamidfilm be-
steht.

9. Konservendose nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Belag auf der Aussenseite der Aluminium-
membrane aus einem Film aus einem biaxial orientierten
Polypropylen, einem Polyethylenterephthalat oder einem
biaxial orientierten Polyamid besteht.

Die Erfindung betrifft eine Konservendose mit einem
Dosenkérper aus innen strilisierfest kunststoffbeschichtetem
Weissblech und einem mit dem Dosenkérper verbundenen
Deckel.

Gemiss dem Stand der Technik ausgebildete Konser-
vendosen weisen einen Dosenkdrper aus Weissblech auf.
Dieser Dosenkorper ist innen von einer Kunststoffschicht,
iiblicherweise einem Duroplast beschichtet. Der Deckel der
Konservendose ist ebenfalls aus einem innen kunststoffbe-
schichteten Weissblech gebildet. Dieser Deckel ist mecha-
nisch mittels einer Falzung mit dem Dosenkorper verbun-
den. Zum Offnen der Konservendosen benétigt man be-
kanntlicherweise ein Werkzeug, einen Dosendffner der hand-
betitigt oder motorgetrieben ist, und der zum Offnen der
Konservendose das Weissblech an einer Stelle schneidet und
somit durchtrennt.

Folglich kann eine Konservendose nur mittels eines zu
diesem Zweck besonders ausgebildeten Werkzeuges gedff-
net werden, wobei solche Werkzeuge oft derart vereinfacht
ausgebildet sind, dass das Offnen eine schwierige und un-
bequeme Arbeit ist. Weiter entstehen bei dem Offnen der
Koservendose beim Weissblech scharfe Kanten, die eine er-
hebliche Verletzungsgefahr darstellen.

Ziel der Erfindung ist, die angefiihrten Nachteile zu be-
heben.

Die erfindungsgemisse Konservendose ist dadurch ge-
kennzeichnet, dass das kunststoffbeschichtete Weissblech

s eine Kunststoffschicht aus mindestens einem sterilisierfe-
sten Thermoplast enthilt, dass der Deckel eine innen. sterili-
sierfest kunststoffbeschichtete Aluminiummembrane, ent-
haltend einen sterilisierfesten Thermoplasten, ist, und dass
die Aluminiummembrane mit dem Dosenkorper dicht ver-

10 schweisst ist.

Die Aluminiummembrane kann ein mit einer Aufreiss-
lasche ausgebildeter Aufreissdeckel sein.

Nachfolgend wird der Erfindungsgegenstand anhand der
Zeichnungen beispielsweise niher erldutert.

15 Bs zeigt:

Fig. 1 einen Schnitt durch eine erste Ausfiihrung der er-
findungsgemiissen Konservendose,

Fig. 2 eine Aufsicht auf die Konservendose der Fig. 1,

Fig. 3 einen Schnitt durch eine zweite Ausfithrung der

werfindungsgemissen Konservendose, und

Fig. 4 eine Aufsicht auf die Konservendose der Fig. 3.

In der Fig. 1 ist eine Konservendose gezeigt, die einen
Dosenkérper 1 aufweist, der in bekannter Weise aus Weiss-
blech hergestellt ist. Um irgendwelche schddliche Wechsel-

2s wirkungen zwischen dem Inhalt der Konservendose und dem
Dosenkdrper 1 zu vermeiden, ist auf der Innenseite des Do-
senkorpers 1 eine Kunststoffschicht 2 aufgebracht. Die
Kunststoffschicht enthilt einen Thermoplast in Form einer
Lackierung. Dazu bieten sich verschiedene Kunststoffe an.

30 Die Kunststoffschicht 2 kann ein. Polypropylen- und Epoxy-
harz enthalten. Das Epoxyharz kann mit einem Phenol- und/
oder Aminharz vernetzt sein. Weiter kann die Kunststoff-
schicht 2 ein gesittigtes Polyesterharz, Polyurethan, Poly-
amid oder Epoxyharz enthalten.

35 Der Deckel der Konvervendose ist von einer Alumi-
niummembrane 3, also einem dusserst diinnen Aluminium-
koérper gebildet. Die gegen den Inhalt des Dosenkorpers 1
hin gelegene Oberfliche der Aluminiummembrane 3 weist
ebenfalls eine Kunststoffschicht 4 auf. Diese Kunststoff-

4o schicht 4 kann ein Acrylsidure-modifiziertes Polypropylen,

Polyesterharz, Polyurethan, Polyamid oder Epoxyharz ent-

halten. Auch kann die Kunststoffschicht 4 aus einem biaxial

orientierten Polypropylen (OPP) oder einem biaxial orien-
tierten Polyamidfilm (OPA) bestehen.

Zur Verstirkung der Aluminiummembrane 3 ist bei der
gezeigten Ausfiihrung auf ihrer Aussenseite eine weitere
Kunststoffschicht 5 aufgebracht. Diese Kunststoffschicht 5
kann ein biaxial orientiertes Polypropylen (OPP), ein Poly-
ethylenterephthalat (PETP) oder ein biaxial orientiertes
s0 Polyamid (OPA) sein.

Alle diese Thermoplaste sind sterilisierfest. Das Verbin-
den des Deckels mit der Konservendose erfolgt den vorhan-
denen Werkstoffen entsprechend mittels eines Wiarmekon-
taktverfahrens oder mittels Ultraschall in einer bekannten

5s Weise.

Der Deckel der Konservendose, bestehend aus der Alu-
miniummembrane 3, der inneren Kunststoffschicht 4 und
der dusseren Kunststoffschicht 5, kann einen Aufreisslappen
bzw. Wegreisslappen 6 aufweisen. Damit ldsst sich der Dek-

6 kel mittels einer einfachen Handhabung vom Dosenkdrper
1 entfernen, ohne dass irgenwelche der bekannten Dosen-
offner verwendet werden miissen. Auch bleiben keine scharf-
kantigen, verletzungsgefihrlichen Rinder im Blech zuriick.

In den Fig. 3 und 4 ist eine weitere Ausfiihrung darge-

es stellt. Die dabei verwendeten Stoffe sind dieselben der Aus-
fiihrung nach den Fig. 1 und 2. Jedoch ist bei der Ausfiih-
rung nach den Fig. 3 und 4 der Deckel, enthaltend die
Aluminiummembrane 3, die Innenschicht 4, die Aussen-
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schicht 5 sowie den Aufreisslappen 6, im Dosenkdrper 1 ver-  dens des Dosenkdrpers 1 kann eine vorziigliche Stapelbar-

senkt angeordnet. Zu diesem Zweck ist im Mantel des Do- keit solcher Konservendosen erzielt werden. Im Gegensatz
senkdrpers 1 durch eine Falzung 7 eine nach innen ragende zu der Ausfithrung nach den Fig. 1 und 2, gemiss welcher
Rippe gebildet, auf welcher die Aluminiummembrane 3 mit die Aufreisslasche 6 einstiickig mit der Aluminiummembra-
der inneren Kunststoffschicht 4 aufliegt und damit ver- s me 3 verbunden ist, ist in der Ausfithrung nach den Fig. 3
schweisst ist. Diese Ausfithrung bietet den Vorteil, dass der und 4 die Aufreisslasche 6 mittels irgenwelchem bekannten
Deckel der Konservendose weniger Beschidigungen ausge- Verfahren auf der Aluminiummembrane 3 aufgesetzt und
setzt ist, und bei einer entsprechenden Ausbildung des Bo- damit verbunden.
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