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(57)摘要

本实用新型涉及一种散货自循环免维护除

尘漏斗，包括斗体，斗体中设有过滤隔间，过滤隔

间中开有气体入口，气体入口处安装第一过滤

器，斗体外壁安装引风机，引风机入口端连通过

滤隔间，引风机出口端连接第二过滤器入口端，

第二过滤器中设有过滤腔，过滤腔底部设有过滤

网，过滤腔侧面连通斗体。本实用新型结构简单，

占用空间小；将除尘装置和装卸漏斗集成在一

起，利用装卸漏斗的斗体制成除尘器所必须的负

压仓，利用粉尘处理装置和过滤管道的两次除

尘，使得排放的气体达到环保要求。
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1.一种散货自循环免维护除尘漏斗，其特征在于：所述漏斗包括斗体（1），所述斗体（1）

中设有过滤隔间（2），所述过滤隔间（2）中开有气体入口，所述气体入口处安装第一过滤器

（3），所述斗体（1）外壁安装引风机（5），所述引风机（5）入口端连通所述过滤隔间（2），所述

引风机（5）出口端连接第二过滤器（6）入口端，所述第二过滤器（6）中设有过滤腔，所述过滤

腔底部设有过滤网，所述过滤腔侧面连通所述斗体（1）。

2.如权利要求1所述的散货自循环免维护除尘漏斗，其特征在于：所述过滤腔侧面通过

回流管连通所述斗体（1）。

3.如权利要求1所述的散货自循环免维护除尘漏斗，其特征在于：所述第一过滤器包括

过滤器本体，所述过滤器本体侧部设置有进风口，所述进风口处设置有筛板、活性炭。

4.如权利要求3所述的散货自循环免维护除尘漏斗，其特征在于：所述筛板通过第一固

定螺栓与所述过滤器本体相连。

5.如权利要求1所述的散货自循环免维护除尘漏斗，其特征在于：所述第二过滤器（6）

过滤腔中安装紫外线消毒灯。

6.如权利要求1所述的散货自循环免维护除尘漏斗，其特征在于：所述斗体（1）底部呈

漏斗状，由底锥面（1‑1）和底平面（1‑2）构成，所述底锥面（1‑1）为锥形，所述底平面（1‑2）位

于所述底锥面（1‑1）的中间。

7.如权利要求6所述的散货自循环免维护除尘漏斗，其特征在于：所述过滤隔间（2）由

引风板（2‑1）、底板（2‑2）、所述斗体（1）内壁构成，所述底板（2‑2）中开有所述气体入口，所

述引风板（2‑1）与所述底锥面（1‑1）斜度相同，两者构成风道（4）。
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一种散货自循环免维护除尘漏斗

技术领域

[0001] 本实用新型属于物流仓储技术领域，涉及散货自循环免维护除尘漏斗。

背景技术

[0002] 港口码头散货物料装卸时，采用起重机抓斗卸船装车，对漏斗内产生的粉尘进行

收集和处理。并将处理后的粉尘颗粒重新送回漏斗，不造成物料损失。粉尘在经过两级处理

后，仍然未达到排放标准的，仍然送回负压仓内重新处理，形成自循环除尘，有效的降低漏

斗作业时的污染，保证排放的气体满足环保的要求，而且整个过程中无物料损失。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的在于提供一种散货自循环免维护除尘漏斗，能解决粉尘在经过

两级处理后，仍然未达到排放标准的问题。

[0004] 按照本实用新型提供的技术方案：一种散货自循环免维护除尘漏斗，包括斗体，所

述斗体中设有过滤隔间，所述过滤隔间中开有气体入口，所述气体入口处安装第一过滤器，

所述斗体外壁安装引风机，所述引风机入口端连通所述过滤隔间，所述引风机出口端连接

所述第二过滤器入口端，所述第二过滤器中设有过滤腔，所述过滤腔底部设有过滤网，所述

过滤腔侧面连通所述斗体。

[0005] 作为本实用新型的进一步改进，所述过滤腔侧面通过回流管连通所述斗体。

[0006] 作为本实用新型的进一步改进，所述第一过滤器包括过滤器本体，所述过滤器本

体侧部设置有进风口，所述进风口处设置有筛板、活性炭。

[0007] 作为本实用新型的进一步改进，所述筛板通过第一固定螺栓与所述过滤器本体相

连。

[0008] 作为本实用新型的进一步改进，所述第二过滤器过滤腔中安装紫外线消毒灯。

[0009] 作为本实用新型的进一步改进，所述斗体底部呈漏斗状，由底锥面和底平面构成，

所述底锥面为锥形，所述底平面位于所述底锥面的中间。

[0010] 作为本实用新型的进一步改进，所述过滤隔间由引风板、底板、所述斗体内壁构

成，所述底板中开有所述气体入口，所述引风板与所述底锥面斜度相同，两者构成风道。

[0011] 本申请的积极进步效果在于：

[0012] 本实用新型结构简单，占用空间小；将除尘装置和装卸漏斗集成在一起，利用装卸

漏斗的斗体制成除尘器所必须的负压仓，利用粉尘处理装置和过滤管道的两次除尘，使得

排放的气体达到环保要求。

附图说明

[0013] 图1为本实用新型的结构示意图。
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具体实施方式

[0014] 下面结合附图对本实用新型的具体实施方式作进一步的说明。

[0015] 图1中，包括斗体1、过滤隔间2、第一过滤器3、风道4、引风机5、第二过滤器6等。

[0016] 如图1所示，本实用新型是一种散货自循环免维护除尘漏斗，包括斗体1，斗体1中

设有过滤隔间2，过滤隔间2中开有气体入口，气体入口处安装第一过滤器3，斗体1外壁安装

引风机5，引风机5入口端连通过滤隔间2，引风机5出口端连接第二过滤器6入口端，第二过

滤器6中设有过滤腔，过滤腔底部设有过滤网，过滤腔侧面通过回流管连通斗体1。

[0017] 安装第一过滤器包括过滤器本体，过滤器本体侧部设置有进风口，进风口处设置

有筛板、活性炭。

[0018] 筛板通过第一固定螺栓与过滤器本体相连。

[0019] 第二过滤器6过滤腔中安装紫外线消毒灯，对粉尘中的细菌、病毒进行消毒，防止

有毒物质外流。

[0020] 斗体1底部呈漏斗状，由底锥面1‑1和底平面1‑2构成，底锥面1‑1为锥形，底平面1‑

2位于底锥面1‑1的中间。

[0021] 过滤隔间2由引风板2‑1、底板2‑2、斗体1内壁构成，底板2‑2中开有气体入口，引风

板2‑1与底锥面1‑1斜度相同，两者构成风道4。

[0022] 本实用新型的工作过程如下：

[0023] 物料落入斗体1内部，扬起的含尘气体在引风机5的作用下，从风道4通过第一过滤

器3，经第一过滤器3的过滤后，筛板将大颗粒粉尘进行阻挡，处理下来的残留粉尘颗粒落入

斗体1舱底，进行回收。一级过滤后的气体进入过滤隔间2，经引风机5送入第二过滤器6，进

行二级过滤，达到排放标准的气体直接排入大气层内，无法达标的剩余气体重新经回风管

进入负压仓内，如此循环往复。
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图1
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