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Titulo: Maquina para el desempolvado, lavado y centrifugado de alfombras.

@ Resumen:

Maquina para el desempolvado, lavado y centrifugado de
alfombras.

La integracion de una sola maquina de las operaciones de
desempolvado, lavado y centrifugado de alfombras cons-
tituye la solucién a los problemas planteados en la actua-
lidad, en tanto en cuanto se precisa de una maquina de
lavado y otra de centrifugado, debiéndose realizar el sa-
cudido de forma manual, lo cual se evita merced al disefio
de la maquina preconizada que integra en su conjunto, su
chasis, formado por unas bancadas laterales unidas por
sendos travesafnos longitudinales, una estacion de sacu-
dido de la alfombra con el fin de hacer saltar pequefias
particulas de suciedad de la misma, una estacion de la-
vado de la alfombra provista de los correspondientes ce-
pillos limpiadores y medios de suministro de liquidos tales
como agua y detergentes, y su posterior recogida, y una 62 Fig. 1 o
estacion de centrifugado de la alfombra una vez limpiada. 62~ Detate™t"
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DESCRIPCION

Maiquina para el desempolvado, lavado y centrifu-
gado de alfombras.
Objeto de la invencion

La invencién tiene por objeto una maquina para el
lavado de alfombras, que incluye en las operaciones
de expulsion del polvo en seco, limpieza de la alfom-
bra con los liquidos y detergentes correspondientes, y
centrifugado de la misma una vez lavada, todo ello en
la misma mdquina, sin precisar de maquinas auxilia-
res para la primera y tercera operacion.

Estado de la técnica

Se encuentran en el mercado y por tanto pueden
considerarse como estado de la técnica una diversi-
dad de mdaquinas para el lavado de alfombras, pero
que precisan antes del lavado y después del mismo,
de otras mdquinas para que dicho lavado sea integral,
es decir el sacudido previo del polvo, y el centrifuga-
do posterior al lavado.

Una buena limpieza precisa de una expulsién pre-
via del polvo acumulado entre las fibras, antes de pro-
ceder al lavado mediante liquidos y detergentes, para
evitar que dicho polvo se fije a las fibras al recibir di-
chos liquidos y detergentes, posteriormente y una vez
expulsado el polvo, la alfombra debe ser traslada a
la maquina para su lavado, por ejemplo en la Patente
de Invencién espafiola del mismo titular, n® 9202117
se describe y reivindica una maquina para el lavado
de alfombras, que comprende una cinta sinfin para el
desplazamiento longitudinal de la misma y en posi-
cién vertical y encima de la cinta sinfin un cabezal
limpiador, formado por varios cepillos circulares, de
pequefio didmetro, con la particularidad de que estdn
agrupados con sentidos de giro selectivo, directo o in-
verso segun el tipo de alfombra, pudiéndose variar la
presion de los citados cepillos sobre la alfombra, y los
mismos estan animados a su vez de un movimiento de
vaivén en sentido longitudinal.

A su vez el carro porta-cepillos queda soportado
y guiado sobre pletinas planas dispuestas transversal-
mente con respecto a la cinta transportadora, comple-
mentdndose con travesafios paralelos a dichas pleti-
nas para recibir rodillos de guiado lateral del carro, de
desplazamiento transversal a la alfombra, de vaivén.

Sin embargo este tipo de maquinas precisan para
que el proceso de lavado sea integral, ademds de una
mdquina para sacudir la alfombra, en algunos casos se
realiza de forma manual, y otra maquina para el cen-
trifugado de la misma, es decir una centrifugadora,
lo que obliga a que los usuarios de dichas méaquinas,
precisen de locales de una gran superficie y abundan-
te mano de obra para trasladar las alfombras de una
maquina a la siguiente.

Finalidad de la invencién

El integrar en una sola maquina las operaciones de
extraccion del polvo, lavado de la alfombra, y centri-
fugado de la misma, ocupando un espacio minimo y
eliminando practicamente toda la mano de obra, nece-
saria para el traslado de las alfombras de una maquina
a la siguiente, de especial importancia por cuanto al-
gunas medidas de alfombra en seco tienen un peso
considerable, que se aumenta cuando la misma ha si-
do lavada y antes de su entrada en la centrifugadora,
obligando a que para mover una alfombra se precise
el concurso de dos personas.

Descripcion de la invenciéon
La mdaquina objeto de la invencién integra en su
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conjunto, su chasis, formado por unas bancadas late-
rales unidas por sendos travesafios longitudinales, una
estacion de sacudido de la alfombra con el fin de ha-
cer saltar pequefas particulas de suciedad de la mis-
ma, una estacion de lavado de la alfombra provista de
los correspondientes cepillos limpiadores y medios de
suministro de liquidos tales como agua y detergentes,
y su posterior recogida, y una estacién de centrifuga-
do de la alfombra una vez limpiada.

Para evitar tener que acarrear la alfombra una vez
lavada de forma manual a la estacién de centrifuga-
do se ha previsto, como elemento complementario un
carro para el traslado de la alfombra ya lavada, de la
parte posterior de la maquina, a una de sus partes la-
terales en donde se encuentra la boca de carga de la
estacion centrifugadora.

Dicho carro dispone de un plano inclinado forma-
do por rodillos de forma que se ha proyectado que una
altura del plano inclinado, sea la de los rodillos de en-
rollado de la alfombra una vez lavada en la estacién
de lavado, y una segunda altura la de la embocadura
de la boca de carga de la estacién centrifugadora.

Las citadas estaciones de sacudido, lavado, y cen-
trifugado, trabajan en contindo de manera que una vez
lavada la alfombra, se recoge en la misma maquina y
se coloca de forma manual con la ayuda del carro an-
teriormente descrito, en la centrifugadora situada en
la parte inferior de dicha maquina.

El posicionamiento de las tres estaciones anterior-
mente citadas, es decir sacudido, lavado y centrifuga-
do para el secado es el siguiente; la estacién de sacudi-
do de la alfombra estd posicionado en la parte inferior
anterior del chasis, y comprende unos medios de giro
que golpean la superficie de la alfombra sacudiendo la
misma por su parte inferior, y obligando a las particu-
las de suciedad y polvo a saltar por la parte superior,
para ser aspiradas y recogidas posteriormente en una
bandeja situada de forma horizontal debajo de dichos
medios de giro, dichos medios de giro comprenden
un eje posicionado horizontalmente en la parte infe-
rior de la maquina, cuyos extremos se apoyan en las
bancadas laterales mediante los correspondientes so-
portes con cojinetes, y con movimiento suministrado
al eje mediante al correspondiente electro-motor re-
ductor.

La estacién de lavado ocupa una posicién superior
y trabaja sobre unos medios de desplazamiento tales
como carriles dispuestos horizontalmente en la banca-
da de la médquina, y dotados de los correspondientes
topes de final de carrera posicionados de forma va-
riable, sobre los que se desliza de forma programada,
y animado de un movimiento de vaivén de derecha
a izquierda y viceversa, un carro limpiador que ac-
tda sobre la parte superior de la alfombra ejerciendo
su accién mediante un conjunto de cepillos de peque-
fio didmetro, dotados dichos cepillos de movimientos
de giro inversos entre si o bien en el mismo sentido
dependiendo del tipo de alfombras, con posibilidad
de graduar la presién de dichos cepillos sobre la su-
perficie de la alfombra a limpiar, asi como de variar
la velocidad de dicho carro limpiador, simultaneando
un movimiento de avance de la alfombra con un mo-
vimiento transversal a dicho movimiento de avance, a
la vez que de forma también programada se simulta-
nea el cepillado con la adicion de agua y detergentes,
mediante los correspondientes rociadores situados en
las inmediaciones de dichos cepillos.

El agua sucia y detergentes utilizados en la esta-
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cion de lavado se recogen en una bandeja situada en
la parte inferior de la estacién de lavado y que se ex-
tiende por todo el ancho de la mdquina, desaguando
la bandeja en el correspondiente sumidero y conecta-
da dicho sumidero, a una bomba de extraccién para
su vertido al desagiie general de la instalacién donde
se encuentra la maquina.

Para la impulsién del carro limpiador, el mismo
queda acoplado a una correa dentada transversal que
es accionada por un motor reductor para imprimir a
dicho carro limpiador el citado movimiento de vaivén
a todo el ancho ttil de la maquina, proveyéndose asi
mismo una cadena flexible por cuyo interior pasan los
conductos para el agua y el detergente.

La estacion de centrifugado ocupa una posicién
central e inferior de la maquina, y la cdmara de cen-
trifugado tiene su embocadura en una pletina soporte
paralela a la bancada derecha de la misma, dotada de
la correspondiente puerta, en el interior de la cdmara
se encuentra el correspondiente tambor de centrifu-
gado, accionado por el correspondiente electro-motor
situado en la bancada izquierda de la maquina preco-
nizada.

La puerta de la cdmara de centrifugado compren-
de unos medios de apoyo para el giro del bombo de
centrifugado, tales como una pletina soporte vertical
solidarizada a una de las bancadas laterales por los
medios adecuados, y unos medios para absorber las
vibraciones de dicho bombo que incluyen unos mue-
lles y uno o mas amortiguadores, que por uno de sus
extremos se apoyan en la parte inferior de la citada
pletina soporte y por el extremo opuesto sea apoyan
en un perfil apoyado en el suelo.

El agua expulsada en la operacién de centrifugado
se evactia mediante el conducto adecuado, y el con-
curso de una electro-bomba de aspiracién e impulsion
situada en la parte posterior inferior de la maquina
(10).

Merced al disefio de su construccidn, la maquina
preconizada objeto de la invencién, serd posible fa-
bricarla a peticion del cliente, sin la estacion de sacu-
dido, o de centrifugado, sin tener que cambiar dicho
disefio, lo que rentabilizard el precio de manufactura
de la misma.

Otros detalles y caracteristicas se irdn poniendo
de manifiesto en el transcurso de la descripcién que a
continuacidn se da, en los que se hace referencia a los
dibujos que a esta memoria se acompaiian, en los que
se muestra a titulo ilustrativo pero no limitativo una
representacion grafica de la invencion.

Descripcion de las figuras

La figura n® 1 es una perspectiva general de la ma-
quina de lavado (10) en la que se aprecia las partes
exteriores de la misma, por su parte anterior.

La figura n° 2 es una perspectiva general de la ma-
quina de lavado (10) en la que se aprecia las partes
exteriores de la misma, por su parte posterior.

La figura n® 3 es una vista lateral en alzado de la
puerta (21) soportada en la bancada lateral (11) de la
madquina (10) mediante pletinas soporte (22).

La figura n° 4 es otra vista lateral en alzado de la
puerta (21) y sus medios de cierre.

La figura n° 5 es una vista lateral en alzado del
prisma sacudidor (44).

La figura n° 6 es una vista frontal en alzado del
prisma sacudidor (44).

La figura n° 7 es una vista frontal en alzado de la
pletina soporte (76) del tambor de centrifugado (46),
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apoyandose dicho soporte sobre el perfil (68), con la
ayuda de los muelles (67), y uno o mas amortiguado-
res (67).

La figura n° 8 es una vista de la parte posterior de
la puerta (21) en la que se incorpora el disco (74) que
se encaja en la embocadura (47) del tambor de centri-
fugado (46).

La figura n° 9 es una vista lateral en alzado del
carro porta-alfombras (79).

La figura n° 10 es una vista frontal en alzado del
carro porta-alfombras (79).

La figura n° 11 es un detalle del apoyo de la ban-
deja (62).

Sigue a continuacién una relacién de las partes
principales de la miquina los cuales se indican en las
figuras anteriores con los nimeros que siguen; (10)
madquina, (11-12) bancadas laterales, (13) estacién de
lavado, (14-15) carriles guia, (16) cinta sinfin, (17) ro-
dillo, (18) alfombra, (19) rodillos, (20) cadena porta-
cables, (21) puerta, (22) pletinas soporte, (23) eje de
giro de la puerta, (24-25) electro-motores, (26-27) re-
ductores de los electro-motores (24-25), (28) electro-
motor, (29) reductor del electro-motor (28), (30-31)
electro-motores, (32) rodillo, (33) cintas, (34), ban-
deja (35) pasamanos, (36-37), semi-ejes, (38-39) ca-
denas de arrastre, (40) polea dentada, (41) bandeja
posterior, (42) semi-ejes, (43) barras, (44) prisma sa-
cudidor, (45) soportes del prisma (44), (46) tambor
de centrifugado, (47) embocadura, (48-49) soportes
del tambor de centrifugado, (49) tambor, (50) reduc-
tor, (51) agarradera, (52) amortiguador, (53) tornillos,
(54) pestaiia, (55) vastago, (56) cilindro neumatico,
(57) depésito abierto, (58) electro-bomba, (59) elec-
tro-bomba, (60) bandeja de recogida de liquidos, (61)
boca de aspiracién de polvo, (62) bandeja, (63) em-
bocadura para la bandeja (62), (64) embocadura, (65)
orificio, (66) muelles, (67) ruedas dentadas, (68) per-
fil, (69) disco, (70) rodillos limpiadores de la estacion
de lavado (13), (71) rodillo, (72-73) rodillos, (74) dis-
co de sellado de la puerta (21), (75) centradores, (76)
soporte tambor de centrifugado, (77) pletinas, (78) ta-
ladros, (79) perfil soporte bandeja (62), (80) pie, (81)
rueda, (83) largueros, (84) travesaifios, (85) rodillos,
(86) puntales, (87) ruedas, (88) travesafios, (89) carro
para transporte de alfombras.

Descripcion de una de las realizaciones de la inven-
cién

En una de las realizaciones preferidas de la inven-
cién, y tal y como puede verse en la figura n° 1, la
madaquina (10) presenta sobre un chasis formado por
las bancadas laterales (11-12) y unos travesafos (35),
algunos de ellos ocultos en las figuras n° 1 y 2, for-
mando una estructura resistente, sobre la que se mon-
ta las distintas partes y piezas que forman parte de la
misma, la cual esta formada a nivel de estaciones de
una:

- Estacién de sacudido de polvo que comprende
un sacudidor (44) que se apoya por sus extre-
mos en los soportes (45).

- Estacién de lavado que comprende un carro de
limpieza (13).

- Estacién de secado que comprende un tambor
de centrifugado (46).

- Carro (89) para el traslado de alfombras moja-
das.
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La estacién de sacudido estd formada por un cuer-
po en forma de prisma longitudinal (44), cuyas partes
extremas se apoyan mediante los soportes y cojinetes
(45) en las bancadas laterales (11-12), con el auxi-
lio de unos semi-ejes que nacen de sus bases laterales
menores y que se apoyan y giran en dichos soportes
(45). A su vez dicho prisma (44) presenta en la bases
mayores superior e inferior una barra de acero o ma-
terial similar (43) soldadas a las mismas, tal y como
puede verse en las figuras n° 4 y 5.

El prisma longitudinal (44) se monta detrds de los
cilindros de arrastre (19-26), véase la figuran® 1, y la
funcion de estos ultimos (19-26) es aprisionar la al-
fombra (18) entre ellos al girar en sentidos opuestos
y situar la alfombra encima del prisma (44) que al gi-
rar y mediante el auxilio de las barras (43) sacuden
a dicha alfombra (18), de forma que levantan el pol-
vo contenido en la misma, y se deposita en la bandeja
(62), que pueda sacarse de la maquina (10) para su
limpieza merced a la embocadura (63) las particulas
de mayor peso y tamaifio, mientras que las mds ligeras
y que después de sacudir quedan en el aire son aspi-
radas a través de la boca de aspiracion (61), prevista
en la bancada lateral (12) mediante el auxilio de un
aspirador externo no representado en las figuras, cu-
yo conducto de aspiracién se sitia en dicha boca de
aspiracién (61).

La bandeja (62) tal y como puede verse en la fi-
gura n® 1 se apoya en las bancadas laterales (11-12) y
ocupa una posicién horizontal por debajo del plano de
los cilindros de arrastre (19-26), y se puede sacar de
la méaquina (10) extrayéndola lateralmente por la em-
bocadura (64) prevista en la bancada lateral (11), tal
y como puede verse en el detalle por “1” de la figura
n° 1, para sacar el polvo depositado sobre la misma, y
volviéndola a colocar.

Para ayudar a la extraccion de la bandeja (62) de
la maquina (10) por una de sus bancadas laterales, y
tal y como se muestra en la figura n® 11 se dispone de
un pie (80), en cuyo extremo inferior se encuentra una
rueda (81).

La estacién de lavado comprende un carro de lim-
pieza (13) que circula sobre los railes (14-15) longi-
tudinales, cuyos extremos se solidarizan por soldadu-
ra o método similar a las bancadas (11-12) tal y co-
mo puede verse en la figura n° 1, ayuddndose de las
ruedas (62), desplazdndose dicho carro (13) de forma
programada a lo largo de los railes (14-15), limpian-
do la alfombra (18), mediante los rodillos de limpieza
(19) vertiéndose sobre (18) agua con los detergentes
apropiados, los cuales caen posteriormente a la ban-
deja (41) situada en un plano inferior horizontal al
de los rodillos (72-73), dotada de un fondo a modo
de plano inclinado para facilitar la evacuacién de los
mismos por los medios adecuados, tal y como puede
apreciarse en las figuras n° 1 y 2, efectudndose dicha
evacuacion con el concurso de una electro-bomba de
aspiraciéon e impulsiéon (59), que se incorpora en la
parte inferior trasera de la maquina (10).

El movimiento de la alfombra (18) sobre de las
cintas sinfin (16) se logra mediante los cilindros de
arrastre (17-32), véase figuras n° 1 y 2, las cuales
(17-32) experimenta un movimiento de giro merced a
que incorporan en los extremos de los semi-ejes (36-
37), unas ruedas dentadas (67), que reciben el impul-
so del electro-motor (25) con su caja reductora (27) y
el auxilio de las cadenas (38-39).

La estacién de secado comprende un tambor de
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centrifugado (46) dispuesto horizontalmente en la
parte inferior de la maquina (10), provisto de una bo-
ca de carga (47) o embocadura que se recorta en la
bancada lateral (11), tal y como puede verse en la fi-
gura n° 7, y de la pletina soporte (76) de manera que
en la misma (47) se dispone de una puerta (21) para
cerrar la estacién de centrifugado, cuyo tambor (46)
gira sobre unos semi-ejes (23) no representados en las
figuras.

El tambor de centrifugado (46) se apoya por sus
partes extremas en las bancadas laterales (11-12), me-
diante los correspondientes soportes (48-49) dotados
de los correspondientes cojinetes no representados en
las figuras. El tambor de centrifugado (46) gira mer-
ced al electro-motor (31) que se incorpora a la banca-
da lateral (12), cuyo eje de salida se acopla al tambor
(46) por los medios adecuados.

Para lograr la estanqueidad de la estacién de cen-
trifugado, se ha previsto una puerta (21), con unos
medios de apertura y cierre de la misma sobre la em-
bocadura o boca de carga (47). Los medios de apertu-
ray cierre de la puerta (21) comprenden tal y como se
muestra en las figuras n° 3 y 6, una pestafia (54) que
emerge de uno de los lados verticales de la puerta (21)
y provista de un orificio (65), en el que tiene entrada
el vastago (55) del pistén (56) para que de forma pro-
gramada bloquear la puerta (21), una vez introducida
la alfombra (18) en el tambor de centrifugado (46), el
liquido utilizado en dicha operacién de centrifugado,
se evacta mediante una electro-bomba de aspiracién
e impulsién de agua (58) prevista en la parte inferior
trasera de la maquina (10).

A su vez la estaciéon de centrifugado incorpora
unos medios de absorcion de vibraciones del tambor
de centrifugado (46), que comprenden una pletina so-
porte (76) solidarizada a la bancada lateral (11) me-
diante pestafias (77) unos muelles (67) que se apoyan
en un perfil (68) montado en el plano del suelo, en el
cual se solidariza por los medios adecuados un amor-
tiguador (52) que complementa la accién de los mue-
lles (67).

En la puerta (21) se incorporan unos medios de
sustentacion del tambor de centrifugado (46) tales co-
mo el soporte (48), afianzado a la puerta (21) median-
te los tornillos y tuercas (50) tal y como puede verse
en la figura n° 6, habiéndose previsto en la parte poste-
rior de la puerta (21) un disco (69), como medio para
afianzar la estanqueidad del cierre de la puerta (21) en
la embocadura (47).

Como elemento complementario y especifico para
acarrear la alfombra mojada (18) después de su lava-
do en la estacién de lavado, y para su traslado a la
estacion de centrifugado, véase figuras n® 9y 10 se ha
proyectado un carro (89) con la caracteristica esencial
de que su altura, la de los largueros (83) por su punto
mads alto, es casi igual que la altura del rodillo (72) en
el que se enrolla la alfombra (18) después de pasar por
la estacion de lavado, y la altura del punto mas bajo
de los largueros (83) es casi igual a la de la embo-
cadura (47) del tambor de centrifugado (46). Dichos
largueros (83) paralelos entre si se unen mediante tra-
vesafios (84), y se apoya el carro al suelo mediante los
puntales (86), unidos por los travesafios (88), y la rue-
das (87) situadas en los extremos de dichos perfiles
(80), entre los largueros (83) se montan los rodillos
(85) de giro libre.

El proceso operativo de la maquina (10) es el si-
guiente, el operario introduce la alfombra (18) entre
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los rodillos (19-26) situados en la parte frontal de la
madquina (10), los cuales (19-26) al girar en sentidos
opuestos arrastran la alfombra (18) hacia el interior de
la maquina (10) situdndola encima del prisma sacudi-
dor (44) el cual con la ayuda de los barras (43) golpea
la alfombra (18) por su plano inferior sacudiendo el
polvo el cual se recoge segun tamafo de las particu-
las de polvo en la bandeja (62) o bien es aspirado a
través de la embocadura (61) para a continuacion re-
peler la alfombra (18) hacia fuera, de forma que el
operario sitda el borde de la alfombra (18) en la cinta
sinfin (16) la cual impulsa a (18) hacia delante, hasta
situarla en la vertical de la estacién de lavado (13) y
de sus rodillos (70) los cuales cepillan la alfombra a la
vez que de forma programada la estacion (13) a través
de los conductos adecuados vierte agua y detergentes
sobre la alfombra (18), a la vez que simultdineamente
la estacién (13) se desplaza a derecha y a izquierda
de los railes (14-15) en un movimiento de vaivén que
se adapta al ancho de la alfombra (18), vertiéndose
dichos detergentes y aguas sucias en la bandeja (41),
una vez que la estacion de lavado ha finalizado su pro-
grama, la alfombra (18) se enrolla en el rodillo (72),
lista para ser traslada mediante el carro (89) a la esta-
cion de centrifugado.

Una vez limpiada la alfombra (18) por la estacién
(13), la misma se sitda en la parte posterior de la ma-
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quina (10), de manera que el operario recoge la misma
de los rodillos (72-73) de forma manual o bien con la
ayuda del carro (89) un cabestrante en funcién del ta-
mafio y peso de la misma, y la introduce en el tambor
de centrifugado (46) para la eliminacién de los liqui-
dos afiadidos en la operacién de lavado, cerrando la
puerta (21) en la embocadura (47), sellando la posible
fuga de liquidos evacuados de la alfombra (18) me-
diante el disco de sellado (74), que se abate sobre la
embocadura (47), al empujar el operario dicha puerta
(21) ayudandose de la agarradera (51), girando dicha
puerta merced al eje (23).

Una vez situada la puerta (21) en frente de la em-
bocadura (47), el vastago (55) del pistén neumético o
hidrédulico (56) avanza sobre la pestafia (54) introdu-
ciéndose (55) en el orificio (66), bloqueando la puerta
(21), y se inicia de forma programada la operacion de
centrifugado cuya duracién estara relacionado con las
dimensiones y peso de la alfombra (18) a lavar.

Descrito suficientemente la presente invencién en
correspondencia con las figuras anexas, facil es com-
prender que podran introducirse en la misma cuales-
quiera modificaciones de detalle que se estimen con-
venientes, siempre y cuando no se altere la esencia
de la invencién que queda resumida en las siguientes
reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1. Méaquina para el desempolvado lavado y cen-
trifugado de alfombras de las que incorporan una es-
tacion de lavado la cual ocupa una posicién superior
en la méaquina, y trabaja sobre unos medios de des-
plazamiento tales como carriles dispuestos horizon-
talmente en la bancada de dicha maquina, dotados di-
chos carriles de los correspondientes topes de final
de carrera, posicionados los mismos de forma varia-
ble, sobre los que se desliza de forma programada, y
animado de un movimiento de vaivén de derecha a
izquierda y viceversa, un carro limpiador que actiia
sobre la parte superior de la alfombra ejerciendo su
accién mediante un conjunto de cepillos de pequeiio
diametro, dotados dichos cepillos de movimientos de
giro inversos entre si, con posibilidad de graduar la
presion de dichos cepillos sobre la superficie de la al-
fombra a limpiar, asi como de variar la velocidad de
dicho carro limpiador, simultaneando un movimiento
de avance de la alfombra con un movimiento trans-
versal a dicho movimiento de avance de derecha a iz-
quierda y viceversa adecuandose a la anchura de la al-
fombra de manera que para la impulsién del carro lim-
piador, el mismo queda acoplado a una correa denta-
da transversal que es accionada por un motor reductor
para imprimir a dicho carro limpiador el citado movi-
miento de vaivén caracterizada en que dicha maqui-
na de lavado comprende una:

- Estacién de sacudido de polvo que comprende
un sacudidor (44) que se apoya por sus extre-
mos en los soportes (45-46) solidarizados a las
bancadas laterales (11-12) de la maquina (10).

- Estacién de lavado que comprende un carro de
limpieza (13).

- Estacién de secado que comprende un tambor
de centrifugado (46).

- Carro (89) para el traslado de alfombras (18)
desde la estacion de lavado a la estacion de
centrifugado.

2. Mdquina para el desempolvado lavado y centri-
fugado de alfombras segtin la 1° reivindicacion carac-
terizada en que la estacion de sacudido esta formada
por un prisma longitudinal (44), cuyas partes extre-
mas se apoyan mediante los soportes y cojinetes (45)
en las bancadas laterales (11-12) de la maquina (10)
con el auxilio de unos semi-ejes que nacen de las ba-
ses laterales menores del prisma (44), y que entran
en dichos soportes (45), a su vez dicho prisma (44)
presenta en la bases superior e inferior, una barra de
acero o material similar (43) soldadas a las mismas.

3. Méquina para el desempolvado lavado y centri-
fugado de alfombras segtin la 1° reivindicacién carac-
terizada en que el prisma longitudinal (44) actuando
como sacudidor de la alfombra (18), se monta detras
de los cilindros de arrastre (19-26), siendo la funcion
de estos tltimos cilindros (19-26), el aprisionar la al-
fombra (18) entre ellos al girar en sentidos opuestos, y
situar la alfombra (18) encima del prisma (44), que al
girar y mediante el auxilio de las barras (43) sacuden
a dicha alfombra (18), de forma que levantan el polvo
contenido en la misma, y lo depositan en la bandeja
(62), las particulas de mayor peso y tamafio, mientras
que las m4s ligeras y que después de sacudir quedan
en el aire, son aspiradas a través de la boca de aspira-
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ci6on (61) mediante el auxilio de un aspirador externo,
cuyo conducto de aspiracion se sitda en dicha boca de
aspiracién (61).

4. Méquina para el desempolvado lavado y centri-
fugado de alfombras segtin las 1* y 3* reivindicaciones
caracterizada en que la boca de aspiracién (61) se re-
corta en la bancada lateral (12), de la maquina (10).

5. Méquina para el desempolvado lavado y cen-
trifugado de alfombras segtin la 1* reivindicacién ca-
racterizada en que la estacioén de centrifugado com-
prende un tambor de centrifugado (46), dispuesto ho-
rizontalmente en la parte inferior de la maquina (10),
provisto de una boca de carga (47) o embocadura, que
se recorta en la bancada lateral (11) y en el soporte
(76), de manera que en la misma (47) se dispone de
una puerta (21) para cerrar la estacion de centrifuga-
do, cuyo tambor (46) gira sobre unos semi-ejes (23).

6. Méaquina para el desempolvado lavado y cen-
trifugado de alfombras segtin la 1* reivindicacién ca-
racterizada en que el tambor de centrifugado (46), se
apoya por sus partes extremas en las bancadas late-
rales (11-12), mediante los correspondientes soportes
(48-49) dotados de los correspondientes cojinetes, de
manera que el tambor de centrifugado (46) gira mer-
ced al electro-motor (31), que se incorpora a la banca-
da lateral (12), cuyo eje de salida el del electro-motor
(31) se acopla al tambor (46).

7. Méquina para el desempolvado lavado y centri-
fugado de alfombras segun las 1%, 4%, y 5% reivindica-
ciones caracterizada en que la puerta (21), compren-
de unos medios de apertura y cierre de la misma sobre
la embocadura o boca de carga (47), tales como una
pestaiia (54) que emerge de uno de los lados verticales
de la puerta (21) y provista de un orificio (65), en el
que tiene entrada el vastago (55) del pistén (56), pa-
ra que de forma programada bloquear la puerta (21),
una vez introducida la alfombra (18) en el tambor de
centrifugado (46).

8. Mdaquina para el desempolvado lavado y cen-
trifugado de alfombras segtn la 1* reivindicacién ca-
racterizada en que a su vez la estacion de centrifuga-
do incorpora unos medios de absorcién de vibracio-
nes del tambor de centrifugado, que comprenden unos
muelles (67) que se apoyan en un perfil (68) montado
en el plano del suelo, en el cual se solidariza por sus
extremos un amortiguador (52) que complementa la
accion de los muelles (67).

9. Méquina para el desempolvado lavado y centri-
fugado de alfombras segtin la 1° reivindicacién carac-
terizada en que la puerta (21) incorpora unos medios
de sustentacion del tambor de centrifugado (46) tales
como el soporte (48), afianzado a la puerta (21) me-
diante los tornillos y tuercas (50) habiéndose previsto
en la parte posterior de la puerta (21) un disco (69),
como medio para afianzar la estanqueidad del cierre
de la puerta (21) en la embocadura (47).

10. Méquina para el desempolvado lavado y cen-
trifugado de alfombras segtin la 1* reivindicacién ca-
racterizada en que el carro (89) comprende unos lar-
gueros (83) situados paralelamente merced a sendos
travesafios (84), montandose entre dichos largueros
(83) unos rodillos de giro libre (85), apoydndose el
carro (89) en el suelo mediante los puntales (86) en
cuyas partes extremas se montan las ruedas (87).

11. Méquina para el desempolvado lavado y cen-
trifugado de alfombras segin las 1* y 8* reivindica-
ciones caracterizada en que los largueros (83) en su
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punto mads alto su altura, es casi igual que la altura del
rodillo (72) en el que se enrolla la alfombra (18) des-
pués de pasar por la estacién de lavado, y la altura del
punto mds bajo de los largueros (83) es casi igual a
la de la embocadura (47) del tambor de centrifugado
(46) respecto del suelo.

12. Méquina para el desempolvado lavado y cen-
trifugado de alfombras segtin la 1° reivindicacién ca-
racterizada en que para la evacuacién de los liquidos
y detergentes de la estacién de lavado (13), se dispone
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de una electro-bomba de aspiracién e impulsién (58),
instalada en la parte inferior posterior de la maquina
(10).

13. Méquina para el desempolvado lavado y cen-
trifugado de alfombras segtn las 1* y 6 reivindica-
ciones caracterizada en que el agua eliminada por el
tambor de centrifugado (46) de la alfombra (18), se
evacuda con el concurso de la electro-bomba (59) de
aspiracion e impulsion instalada en la parte posterior
inferior de la maquina (10).
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 200930602

1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideracion para la
realizacién de esta opinién.

Documento Numero Publicacién o Identificacion Fecha Publicacion
D01 US 2021139 A (WILLIS BARTHOLD) 19.11.1935
D02 US 4103389 A (RESNICH et alii) 01.08.1978
D03 US 4926520 (WATSON) 22.05.1990
D04 EP 0495248 Al (DOELCO TEPPICH & POLSTER 12.03.1992

REINIGUNGSLAGEN)

2. Declaracién motivada segun los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucion de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracion

NOTA: Ley de Patentes, articulo 4.1: Son patentables las invenciones nuevas, que impliquen actividad inventiva y sean
susceptibles de aplicacidon industrial,....

Ley de Patentes, articulo 6.1. Se considera que una invencién es nueva cuando no estd comprendida en el estado de la
técnica.

Ley de Patentes, articulo 8.1. Se considera que una invencion implica una actividad inventiva si aquella no resulta del estado
de la técnica de una manera evidente para un experto en la materia.

Reglamento de Patentes Articulo 29.6. El informe sobre el estado de la técnica incluira una opinién escrita, preliminar y sin
compromiso, acerca de si la invencién objeto de la solicitud de patente cumple aparentemente los requisitos de
patentabilidad establecidos en la Ley, y en particular, con referencia a los resultados de la busqueda, si la invencion puede
considerarse nueva, implica actividad inventiva y es susceptible de aplicacion industrial. (Real Decreto 1431/2008, de 29 de
agosto, BOE nim. 223 de 15 de septiembre de 2008,)

Las caracteristicas técnicas reivindicadas en la solicitud estan agrupadas en trece reivindicaciones, sobre cuya novedad,
actividad inventiva y aplicacion industrial se va a opinar.

Las reivindicaciones centran el objeto técnico del estado de la técnica, basicamente en una maquina de limpieza de
alfombras que incluye sacudido lavado y secado por centrifugado en la misma.

Segun el contenido de la solicitud y en especial de las reivindicaciones, la invencion parece que es susceptible de aplicacion
industrial ya que al ser su objeto una maquina limpiadora de alfombras, puede ser usada en la industria de limpieza textil (la
expresion "industria" entendida en su mas amplio sentido, como en el Convenio de Paris para la Proteccion de la Propiedad
Industrial).

Se considera preliminarmente y sin compromiso que los documentos D01 al D04 revelan el estado de la técnica, publicado
antes de la fecha de prioridad de la solicitud de patente, mas préximo al campo técnico de limpieza de alfombras. La
solicitud en que se describen especiales caracteristicas estructurales y de resultado, y en especial sus trece
reivindicaciones, tienen caracteristicas técnicas de montaje de las distintas etapas (3) de limpieza, desempolvado, lavado y
sobre todo, de centrifugado, de forma distinta del estado de la técnica en la fecha de prioridad, no estando aparentemente
comprendidas en el estado de la técnica que aqui se informa (ley de patentes articulo 6) ni resultan aparentemente
evidentes para un experto en la materia (ley de patentes, articulo 8) respecto a dicho estado de la técnica.

En concreto, D01 antes de la fecha de prioridad, describié un sistema de limpieza de alfombras (titulo) con golpeado contra
suciedad gruesa, aspiracion, lavado en tambor periférico (scrubbing) y escurrido (columna 1, linea 9), todo ello mas
complejo que la solicitud, que realiza el desempolvado por cepillado y el secado por centrifugado, lo que la diferencia de
dicho documento.

D02 antes de la fecha de prioridad, describié una unidad de limpieza de alfombras (titulo) con cepillado del polvo, lavado por
cepillado contra-rotado, y escurrido y secado por rodillos calientes y frios con corriente de aire (resumen), todo ello méas
complejo que la solicitud (figura del resumen), que realiza el desempolvado por cepillado y el secado por centrifugado, lo
que la diferencia de dicho documento.

D03 antes de la fecha de prioridad, describié una unidad de limpieza de alfombras y su método (titulo) con cepillado, lavado
por tambor y duchas y prensado de secado con vacio (resumen), todo ello mas complejo que la solicitud, que, entre otras,
realiza el secado por centrifugado, lo que la diferencia de dicho documento.
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Y D04 antes de la fecha de prioridad, describié un método para secar por centrifugado una alfombra pero sin mas etapas de
limpieza, lavado y desempolvad, lo cual integra la solicitud en un Unico bastidor, lo que la diferencia de dicho documento.

Todos los documentos obvian la esencialidad reivindicada de especial conformacion de las etapas de limpieza, en especial el
enjuagado y secado de la alfombra tras el lavado, que es llevado a cabo por un tambor de centrifugado y que dotan al invento
reivindicado de ventajas constructivas, mecanicas y de simplicidad de la maquina, con mejor y mas econdémico acabado de la
alffombra. Por lo tanto, y siendo la solicitud susceptible de aplicacion industrial en la industria de limpieza textil,
preliminarmente y sin compromiso, la invencién puede considerarse nueva y puede implicar actividad inventiva (Reglamento.
de Patentes, articulo 29.6).
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