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(57)摘要

本发明涉及OLED真空蒸镀设备技术领域，特

别是一种防止材料劣化的蒸发源装置，包括坩

埚，所述坩埚外壁上设置有蒸发源加热丝，所述

蒸发源加热丝与电源电连接；所述坩埚内侧底部

放置有永磁棒，所述蒸发源加热丝外侧设置有控

制磁场大小和交替周期的电磁发生装置。采用上

述结构后，本发明通过调节磁场大大小和交替周

期，永磁棒会在磁场的作用下在坩埚内运动，从

而使材料的加热更加均匀，蒸发的速率更加稳

定。
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1.一种防止材料劣化的蒸发源装置，包括坩埚，其特征在于：所述坩埚外壁上设置有蒸

发源加热丝，所述蒸发源加热丝与电源电连接；所述坩埚内侧底部放置有永磁棒，所述蒸发

源加热丝外侧设置有控制磁场大小和交替周期的电磁发生装置。

2.按照权利要求1所述的一种防止材料劣化的蒸发源装置，其特征在于：所述永磁棒采

用耐高温高导热材料制成,所述耐高温高导热材料可以是铝镍钴系永磁合金、铁铬钴系永

磁合金、永磁铁氧体、稀土永磁材料和复合永磁材料中的一种。
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一种防止材料劣化的蒸发源装置

技术领域

[0001] 本发明涉及OLED真空蒸镀设备技术领域，特别是一种防止材料劣化的蒸发源装

置。

背景技术

[0002] 随着OLED面板世代线的不断提高，真空蒸镀设备蒸发源坩埚容量不断提升，加上

蒸镀用有机材料导热性能差的原因，坩埚中底部的材料温度远低于坩埚壁附近的材料温

度，这就造成坩埚壁附近的材料在高温下劣化变性，影响OLED的良率。

[0003] 现有技术中，为防止蒸镀材料在受热过程中劣化，通常采用如下两种方案：

方案一、控制每次蒸镀用的材料，然后停机开腔增加材料，此种方案不仅对量产的产能

造成影响，而且频繁的停机开腔对设备的稳定性也有较大的影响，不适用于量产；

方案二、 同在材料中添加导热性能好的辅助性材料，但是只是被动的相对提高导热性

能，无法使材料内部温度达到均衡。

[0004] 中国发明专利CN  105441878  A公开了一种用于蒸镀的加热装置，包括  ：坩埚，用

于盛装蒸镀原料；可移动加热单元，设置于所述坩埚的外部且蒸镀时高于蒸镀原料；称重传

感装置，设置于所述坩埚的下方，用于称重所述坩埚及坩埚内蒸镀原料的重量并输出；控制

器，用于接收所述称重传感装置的输出，根据所述坩埚及坩埚内蒸镀原料的重量计算所述

坩埚内蒸镀原料的液位高度，并根据所述液位高度控制所述可移动加热单元到所述蒸镀原

料的高度。

发明内容

[0005] 本发明需要解决的技术问题是提供一种可以有效防止材料劣化的蒸发源装置。

[0006] 为解决上述技术问题，本发明的一种防止材料劣化的蒸发源装置，包括坩埚，所述

坩埚外壁上设置有蒸发源加热丝，所述蒸发源加热丝与电源电连接；所述坩埚内侧底部放

置有永磁棒，所述蒸发源加热丝外侧设置有控制磁场大小和交替周期的电磁发生装置。

[0007] 优选的，所述永磁棒采用耐高温高导热材料制成,所述耐高温高导热材料可以是

铝镍钴系永磁合金、铁铬钴系永磁合金、永磁铁氧体、稀土永磁材料和复合永磁材料中的一

种。

[0008] 采用上述结构后，本发明通过调节磁场大大小和交替周期，永磁棒会在磁场的作

用下在坩埚内运动，从而使材料的加热更加均匀，蒸发的速率更加稳定。

附图说明

[0009] 下面结合附图和具体实施方式对本发明作进一步详细的说明。

[0010] 图1为本发明一种防止材料劣化的蒸发源装置的结构示意图。

[0011] 图中：1为坩埚，2为蒸发源加热丝，3为电磁发生装置，4为有机材料，5为永磁棒。
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具体实施方式

[0012] 如图1所示，本发明的一种防止材料劣化的蒸发源装置，包括坩埚1，所述坩埚1外

壁上设置有蒸发源加热丝2，所述蒸发源加热丝2与电源电连接；所述坩埚内侧底部放置有

永磁棒5，所述蒸发源加热丝2外侧设置有控制磁场大小和交替周期的电磁发生装置3。

[0013] 永磁棒5采用耐高温导热性好的材料，所述永磁棒采用耐高温高导热材料制成,所

述耐高温高导热材料可以是铝镍钴系永磁合金、铁铬钴系永磁合金、永磁铁氧体、稀土永磁

材料和复合永磁材料中的一种。永磁棒5的两端分别为N和S极，当蒸发源加热丝2进行加热

材料的同时，对电磁发生装置3进行通电控制，两侧的电磁发生装置分别交替产生N和S极性

磁场，通过调节磁场大大小和交替周期，永磁棒会在磁场的作用下在坩埚内运动，从而使材

料的加热更加均匀，蒸发的速率更加稳定。首先永磁棒放入坩埚内，将有机材料加入坩埚

中，在通过蒸发源加热丝2对有机材料4进行升温加热的同时，启动电磁发生装置3，通过设

置磁场大小及周期频率，控制永磁棒5在有机材料4中的运动，使有机材料4内部的温度到达

一致。本发明一是可以通过高导热的永磁棒5将加热温度均匀分散，二是通过永磁棒5在有

机材料4内部的搅动，能更快的将有机材料4内部的温度达到均衡的状态，保证了镀膜的均

匀性及稳定性。

[0014] 虽然以上描述了本发明的具体实施方式，但是本领域熟练技术人员应当理解，这

些仅是举例说明，可以对本实施方式作出多种变更或修改，而不背离本发明的原理和实质，

本发明的保护范围仅由所附权利要求书限定。
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图1
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