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Zpiisob vyroby rozmérové stalého koberce a rozmérové staly koberec

Oblast techniky

Tento vynalez se tyka zplsobu vyroby rozmérové stalého koberce a rozmé&rové stalého koberce,
vyrobeného timto zpisobem, ktery je prakticky uplng recyklovatelny.

Dosavadni stav techniky

Jak pokratuje snaha o dosaZeni nejvy3si vykonnosti, vyCerpavaji se suroviny a &lovék pozoruje,
¥e zdroje na zemi jsou omezené, takZe potfebuje byt stale vice materiali recyklovano. Syntetické
polymery dlouho zpisobovaly problémy v recyklaci v disledku smiseni s jinymi materialy,
stejné jako v disledku zdanlivé nevratné polymerace, po které se pouZitelné suroviny nemohou
snadno ziskat. Aviak o urditych polyamidech je znimo, Ze jsou hydrolyticky degradovatelné
a znovu pouzitelné. Zvlasté v ptipad® nylonu se monomerni vychozi materidly mohou ziskat
z odpadniho polymeru a pouZit pro vyrobu &lovékem zhotovovanych vldken. V literatufe se
uvadi zplisob zp&tného ziskani takovych monomeri a polymerd. L. A. Dmitrieva akol.
v "Regeneration of e-caprolactam from Wastes in the Manufacture od Polycaproamide Fibres
and Yarns", Fibre Chemistry, str. 229 a% 241, /bfezen 1986/, popisuje zplisob opétného ziskani
odpadniho polykaprolaktamu (nylonu).

Existuji v podstaté dva zpiisoby opé&tmého ziskani odpadniho nylonu. Prvni zahrnuje opétovné
zpracovani odpadniho nylonu, naptiklad vytlatovanim za formovani uzitkovych pfedméti. Toto
feseni je predlozeno v US patentu ¢. 4 143 001 Raaba a kol.

Druhy zptisob zahrnuje chemickou regenaraci, spocivajici v depolymeraci. Zpisoby depoly-
merace tuhého odpadniho polyamidu jsou znémé. Naptiklad US patent €. 2 343 174 Edisona
a kol. obecné uvadi hydrolytickou degradaci za pouZiti pary. US patent &. 3 988 406 Nakamura
a kol. ukazuje recyklovani odpadniho polyamidu za vyuZiti tepelné depolymerace.

Mezi polyamidy depolymerovatelné pro op&tovné pouZiti monomeru patii nylon. Napfiklad
US patent &. 4 107 160 Dicoie a kol. popisuje opétovné ziskéani monomeru z odpadniho tuhého
nylonu nahromad&ného b&hem konetného zpracovani nylonu, oligomeri s nizkou molekulovou
hmotnosti a zbytkového monomeru z polykondenzace kaprolaktamu.

WO 89/09 561 popisuje zpiisob vyroby vlasového koberce zahrnujici vneseni vlasové prize
vybrané ze souboru zahrnujiciho vinu, bavinu, viskézové hedvabi, polypropylen, polyamid-6
(nylon), polyamid-6,6 a polyester, do rubové tkaniny k ziskani vlasového povrchu. ZlepSeni
spotivé v aplikaci na vlasovy povrch 0,1 az 5,0 % hmotnostnich, vztaZeno na hmotnost vlasové
ptize, pojivového prasku aktivovaného teplem, s teplotou tani od 110 do 170 °C za podminek
vihkosti okoli a s rozmezim velikosti &astic od 1 do 300 pm a potom Vv ochlazeni za ucelem
ztuhnuti taveniny k vytvofeni vazby v misté kiiZeni vidken v uvedené tkaning. Tak je dosaZeno
zlepseného koberce se zesilenim pfipominajicim prositi a se zlepSenou odolnosti proti odéru.

Ttebaze motivace pro op&tovné ziskéni surovin z odpadnich polymeri nebo odpadnich polymer-
nich produktii se uznava, pro n&které uvedené produkty se recyklace dosahuje nesnadno. Zv1asté
odpady, kterymi jsou kompozity zn€kolika materialy, predstavuji problémy. Mezi n€ patfi
povlaky a polymerni materialy zpracované do koberci, které predstavuji zajimavy problém pro
opétovné ziskani. To je z&4sti v disledku toho, Ze v obvyklém koberci jsou pfitomny rizné
materidly a pfi zpiisobu vyroby jsou tyto materidly izce kombinovany. V bé&mych kobercich je
Zasto viity vlas z nylonu, zatimco rub znylonu u koberce se viitym vlasem miZe mimo jiné
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obsahovat jutu, polypropylen a latex. Také latex mii¥e obsahovat plniva, jako je uhli¢itan
vapenaty, hlinka nebo hydratovany oxid hlinity. Chemicka a fyzikalni povaha téchto materiald je
takova, Ze opétovné ziskani e-kaprolaktamu z koberci zhotovenych z nylonu se tradi¢né poklada
za prili§ sloZité, ptili§ nikladné a pfilis t&%kopadné, neZ aby bylo vhodné pro praxi.

Kromé toho nylon ma relativng uzké rozmezi, kdy polymer je tepeln& formovatelny a je$té neni
roztaven. Tato vlastnost nylonu zpiisobuje, Ze nylon je moné obtizngji zpracovavat ve srovnani
napfiklad s polypropylenem, ktery ma mnohem §iri rozmezi tepelné zpracovatelnosti. Pfedméty,
které tvoti kompozity zriznych soudasti integralng spojenych s nylonem, zistaly inadile
komplikované pro vyrobu.

Podstata vynalezu

Pfedmétem tohoto vynilezu je zpiisob vyroby rozmérové stalého koberce, tvofeného nylonem,
nanesenim licové ptize na podkladovy material tak, e licov4 pize a podkladovy materidl vytvoii
koberec, ktery mé licovou stranu a rubovou stranu, a vazinim licové pfize k podkladovému
materidlu, jehoZ podstata spo&iva v tom, Ze se vazani provédi roztavenym nylonem, licovou ptizi
je licové pfize z nylonu, podkladovym materidlem je podkladovy material z nylonu a poptipadé
rubova strana vézaného koberce se povlede povlakem, filmem, pradkem nebo roztokem nylonu
pro pfipojeni licové pfize na podkladovy material.

Podle vyhodného provedeni tohoto vynélezu se pfipojeni dosahuje tkanim nebo viivanim.

Podle jiného vyhodného provedeni tohoto vynalezu se pfipojeni provadi kalandrovanim, pfi
kterém se koberec vede texturovanym vilcovym kalandrem, ktery se udrZuje na teplot& dosta-
teCné pro bodové p¥ipojeni nylonu v bodech, kde se valcovy kalandr styka s kobercem.

Podle je3t€ jiného vyhodného provedeni tohoto vynalezu se povlékani rubové strany koberce
provadi roztavenym filmem z nylonu. P¥itom G&eln& se film na rubovou stranu koberce vytladuje.
Podle jiného G&elného provedeni se povlékani provadi filmem, ktery se nasledng zahfeje
nejméné k bodovému pFipojeni nylonu pro spojeni koberce a filmu, zvl4§té se film zahfiva na
vilcovém kalandru, ktery se udrzuje na teplot¥ dostate&né k pfipojeni nylonu nebo se film
zahfiva pfimym zdrojem, jako je plamen, nebo infradervenym zafenim.

Podle jiného vyhodného provedeni tohoto vynélezu se povlékani provéadi zahfatim k bodovému
pfipojeni nylonu, pfi¢emZ prasek nylonu se nanese na rubovou stranu koberce. P¥itom t&elné se
zahfati provadi pfimym zdrojem, jako je plamen, nebo infra¢ervenym zafenim.

Podle jiného vyhodného provedeni tohoto vynalezu se pfipojeni provadi roztokem, ktery
obsahuje nylon a kapalinu, tvofenou alespoii jednim rozpoustédlem nylonu, pfi¢emZ roztokem se
povleka rubova strana koberce, a koberec povleeny roztokem se popiipad¢ zavadi do vyméniku
tepla, kde se kapalina odstraiiuje.

Pfedmétem tohoto vyndlezu také je rozmérové staly koberec tvofeny nylonem, sestivajici
z licové ptize z nylonu, pfitomné na podkladovém materialu z nylonu a k nému pfipojené rubové
strany z nylonu, jehoZ podstata spo&ivé v tom, Ze koberec obsahuje nanesenou licovou pfizi na
podkladovém materialu tak, e licova ptize a podkladovy material vytvéreji koberec, ktery ma
licovou stranu a rubovou stranu, a licova pfize je vézana k podkladovému materialu, kde uvedené
vazéni je provedeno roztavenym nylonem, licovou pfizi je licové pfize z nylonu, podkladovym
materiélem je podkladovy material znylonu a pop¥ipad$ rubové strana vizaného koberce je
povie€ena povlakem, filmem nebo praskem z nylonu pro pfipojeni licové pfize na podkladovy
material.
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Podle vyhodného provedeni tohoto vynalezu koberec sestava z horni sekce, obsahujici licovou
pfizi znylonu, vazanou k podkladovému materidlu znylonu, azprvniho sponového prvku
znylonu na horni sekci pro’ odstranitelné a nahraditelné pfipojeni této horni sekce k druhym
sponovym prvkim instalovaného povrchu.

Podle jiného vyhodného provedeni tohoto vynalezu instalovanym povrchem koberce je koberco-
va podloZka, ktera méa netkanou rohoZ pro sponové prvky.

Déle se uvadi podrobn&jii popis tohoto vynalezu. Vyhody navrzeného feSeni budou snadno
zfejmé odbornikovi v oboru po seznédmeni s dle uvedenymi skuteénostmi.

Aby se napomohlo porozuméni podstaté tohoto vynélezu, dale se uvadi popis zvlastniho prove-
deni vynalezu a zvlastni slovni popis provedeni. Tim v Zadném pfipadé neni zamy3sleno omezeni
rozsahu vynalezu. K vynalezu ptislu$i zmény a dal3i modifikace a takové dalsi aplikace podstaty
vynélezu, o jakych se uvaZuje a na jaké by béZn€ ptichazel odbornik v oboru.

Vynélezem je zplisob vyroby kobercii z materidlu, kterym je v podstaté ze 100 % nylon. Podle
tohoto vynalezu se licova ptize z nylonu nanasi na podkladovy material znylonu tak, Ze pfize
a podkladovy material vytvofi koberec. Licova ptize se vaze k podkladu roztavenym nylonem
pro ziskani dostate&ng vitého vlasu. To znamen, Ze VSiti se nemiZe vytrhnout podstatné mensi
silou ne% odpovidd mezi pevnosti samotné piize. To umoZiuje zajistit, Ze se licova ptize
neodstran{ z podkladu mechanickou silou, kterd pisobi béhem b&Zn¢ho pouzivani, jako je
chozeni po koberci, vysavani a $amponovani.

Piehled obrazki na vykresech

Obr. 1 je schématem zpiisobu podle tohoto vynélezu.
Obr. 2 znézoriiuje fez kobercem podle tohoto vynalezu.

Na obr. 1 se neohrani&eny koberec 10 zavadi z pfivadéciho valce 11. Neohrani¢eny koberec 10 je
vytvoten z podkladové tkaniny z nylonu nebo z jiné podkladové struktury z nylonu, do které se
licova ptize znylonu obecn® viiva nebo vetkava. NeohraniCeny koberec 10 se dava licovou
stranou dolii, takZe rub koberce je nahote. Neohranideny koberec 10 se poté podrobi spojovani
(vézani) v pFipojovacim ptipravku 12, které dod4va nylon na rub koberce. Rubovy material mize
mit fadu rozdilnych forem. Naptiklad rub miize byt z filmu tvofeného nylonem, praskového
nylonu, jedné &asti hdkového a o&kového uzévéru z nylonu, roztokem nylonu nebo taveninou
nylonu. Obecné se rub pfipoji pfipojovacim piipravkem 12. Licova pfize, podkladovy material
a rub se stanou neoddélitelné soudasti jedné struktury, kterou je koberec.

Uvedeno presnéji, pfipojovacim pripravkem 12 miZe byt texturovy kalandrovaci valec, ktery se
udrzuje na teplot& dostatetné pro vznik kapek roztaveného nylonu ve vypouklych bodech, kde
texturovy kalandrovaci valec ptichazi do styku s kobercem. Vilec 14, ktery miZe byt popfipadé
chlazen, miize byt umistén na licové stran& pfize neohranieného koberce 10, aby zabranil
zahtati licové pfize teplem z kalandrovaciho vélce. Kalandrovani je vyhodnéjsi, pokud se
koberec tk4, nez pokud se viiva, v disledku povahy obou materiali. Tkany koberec mize byt
bodové roztaven a ma dostateénou pevnost, aby se zabrénilo parani licové ptize. Naproti tomu
kazdé viti u viivaného koberce by se m&lo pfipojit na podkladovou strukturu.

Jiny zpiisob pfipojovani je zaloZen na ptitomnosti roztaveného filmu z nylonu na rubu neohrani-

geného koberce. Pfi filmovém pFipojovéni se popfipadé pouZije chladici vilec 14, aby se
zabranilo prehf4ti aroztaveni nebo deformaci licové pfize. Pi tomto zpiisobu pfipojovacim
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pripravkem 12 mitZe byt extrudér VytlaCujici roztaveny nylon, jako filament nebo film, na rub
neohranieného koberce 10. Roztaveny nylon ztuhne na rubu koberce takovym zpisobem, Ze
viiti je dostate¢n& pFipojeno k podkladovému materialu. Podle jiného provedeni se predem
zhotoveny film znylonu miZe umistit na rubu neohraniéného koberce 10. Tepelny zdroj 15
zahiiva film pfinejmensim na teplotu pfilepeni nylonu ve filmu. Roztaveny nylon pfipoji licovou
pfizi k podkladovému materialu. :

Je fada zpiisobd zahtivani predem zhotoveného filmu. Napiiklad tepelnym zdrojem 15 miize byt
vyhfivany kalandrovaci vlec, ktery se udrZuje na teplot& dostadujici k roztaveni filmu z nylonu.
Tepelnym zdrojem 15 miize byt také pFimy plamen nebo infratervené zéfeni, po jejichZ pouziti
se takfka bezprostfedn& provede chlazeni ve vyméniku tepla 18.

Jiny zplsob ptipojovani koberce k podkladovému materidlu se dosahuje dodanim praskového
nylonu na rub neohrani¢eného koberce 10 a potom jeho zahfitim na teplotu taveni stejnym
zplsobem, jako je tomu u filmu. Pfi tomto provedeni se pfipojovacim pfipravkem 12 stava
nasypka na prasek, ktera dodava prasek na rub koberce. Poté se pouZije tepelného zdroje 15.

JeSté jiny zplsob vazani licové ptize na podkladovy materidl spo&iva v pouziti roztoku povléka-
Jiciho rub koberce roztokem obsahujicim nylon a kapaliny zahrnujici alespoii jedno rozpoustsdlo

- nylonu. Napfiklad rub koberce se mize zvlhovat tenkym filmem kyseliny mraven&i nebo

kyseliny octové t&sn& pred p¥idanim filmu nebo prasku z nylonu. Kombinace se potom popiipadé
vede kalandrovymi viélci k dosazeni adheze, nylonova plo3na textilie, kterd mize byt tkana nebo
netkand, je vyhodné&ji nad filmem z nylonu. Porozitg ploSné textilie napoméha rozpoustédlo
odstranéné b&hem nasledujictho stupn& zpisobu. Pfi tomto zpusobu pfipojovani se koberec
$ nanesenym roztokem potom zahfivé ve vyméniku 18 tepla k odstran&ni rozpousdtédla z roztoku
a tak ziistane na rubu koberce nylon. Pii této operaci povlékaci roztok, ktery obsahuje alespoi
rozpoustédlo nebo zm&k&ovadlo nylonu, &istedné solvatuje nebo zmé&k&i podkladovy material
a licovou pfizi tak, Ze rub, licova ptize a podkladovy material se spoji v urditém rozsahu. Pokud
se potom rozpoustédlo odstrani, licova p¥ize ziistane v4zana na podkladovy material.

Pfi viech zplisobech piipojovani se k dosaZeni adheze mie koberec a Jjeho rub vést kalandro-
vymi valci, pokud roztaveny nebo &astetné rozpustény nylon projevuje schopnost tedeni.

Po probéhnuti pfipojovaciho stupné, kde se dodal rubovy materidl, se vazany koberec 20 naba-
luje na vélec 21. Vazany koberec 20 se miZe podrobit libovolnému obvyklému zpracovani, jako
Je barveni, inhibi¢ni zapou¥téni barvy a podobng. Avsak obvykle se barveni miZe provést pred
piipojovacim stupn&m. Pfi barveni ma kapalina protéci kobercem. Tomuto pritoku kapaliny
miZe byt na pfekdZku neporézni rub. Zpracovéni postiikem nebo p&nou se obvykle provadi po
pfipojeni. Zatizeni miZe odpovidat libovolnému zatizeni pro zpisob vhodny pro b&zné koberce.

Samoziejmé je v nékterych ptipadech vysoce Zadouci ziskat rozmérovou stalost vazaného
koberce 20 tim, e se opatfi pfidavnym rubem. Takovym ptidavnym rubem miiZe byt naptiklad
roztaveny film z nylonu obsahujici &inidlo pro vytvéafeni pény. Tento film se vytladuje na rub
koberce a udrzuje v roztaveném stavu dostatetng dlouho, aby se umoznilo filmu vyvinout p&nu.
Uvedeno jinak, film vede ke vzniku adhezni vazby k rubu koberce.

Podle jiného znaku zpisobu podle tohoto vynalezu se potfeba ptidavného rubu miize dplng
vylouCit nanesenim dostate¢ného mnoistvi povlaku, filmu, prasku nebo jiného rubového
materialu z nylonu pro pfipojeni a dosaeni rozmérové stilosti na vazany koberec 20. Timto
typem koberce je potom koberec vyluéné z nylonu. Koberec z nylonu vyrobeny zpiisobem podle
tohoto vynalezu se snadngji recykluje ne bézny koberec, ktery obsahuje jutu, latex, uretan a jiné
primérni nebo sekundérni rubové materialy.
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Jiné provedeni tohoto vynalezu Zahrnuje koberec zhotoveny ze 100 % z nylonu. Tento koberec
se miiZe vyrobit jak je popsano vySe za pouZiti zpisobu podle tohoto vynédlezu. Vysledny
koberec m4 licovou pfizi znylonu a primami rub. Je také moZné ziskat koberec, jak popsano
vy3e, ktery nemé4 pfidavny rub, pokud rubovy material znylonu se poskytne v dostatetném
mnozZstvim, k dosaZeni rozmérové stalosti koberce.

Dali znak tohoto provedeni piitomného vynalezu je ukdzan na obr. 2. Koberec 50 je opatien
dvéma sekcemi, zdkladovou sekci, ozna¥ovanou jako rubova strana 51, a horni sekei 52. Rubova
strana 51 a horni sekce 52 nejsou trvale spojeny a jsou rozebiratelné drZeny dohromady spono-
vymi prvky 53. Sponové prvky 53 mohou byt typu tvofeného hadky a otky spon, kde prvni
sponovy prvek 54 je Casti rubové strany 51 a druhy sponovy prvek 55 je &asti horni sekce 52.
Druhy sponovy prvek 55 je z nylonu, takZe cela horni sekce 52 je z nylonu a recyklovatelna.

Rubové strana 51 zahrnuje podlozku 57. Podlozka 57 miize byt zhotovena napiiklad z netkané
rohoZe vyrobené z nylonu.

Horni sekce 52 zahrnuje podkladovy material 58 a licovou pfizi 39. Trebaze licova prize 59 je
nézorndna jako viita, mohla by byt také vetkana. Horni sekce 52 miZe byt vytvofena zplisobem
podle tohoto vynalezu pro dosaZeni horni sekce 52, sestavajici ze 100 % z nylonu. Horni sekce
52 je snadno odstranitelna bez poskozeni rubové strany 51. Po odstranéni se horni sekce 52 miize
recyklovat k ziskni e-kaprolaktamu pro op&tovné pouziti vkoberci znylonu nebe v jinych
produktech zhotovenych z nylonu. Novy koberec stejného typu se instaluje snadno.

Piiklady provedeni vynélezu

Vynalez bude popsén s ohledem na dale zahrnuté detailni ptiklady. Tyto piiklady jsou uvedeny
k ilustrativnim G&eliim a nejsou zamysleny jako omezeni rozsahu tohoto vynalezu.

Priklad 1

Obvyklym zpisobem se vyrobi objemové nepfetrZité vlakno o jemnosti 1050 denier z 68 fila-
mentd (jednotlivych nekonetnych vliken) (BCF) znylonu, uréeny pro kobercovou pfizi
(relativni viskozita 2,7, jako hmotnostn€ 1% roztok rozpustény v 96 % (hmotn.) kyseliné
sirové), s trojlaloénym pfi¢nym prifezem. Pii nasledujicim skacim procesu se dvé ztéchto
vldken skaji a vytvafi se zdkrut v rozsahu okolo 1,7 zakrutu na cm. Po tepelném zpracovéni
vysledné dvakrat skané pfize pfi teplot€ 127 °C, v kontinualnim zafizeni Superba continuous
heatsetting machine, se p¥ize pouZije pro zhotoveni koberce vyluéné z nylonu.

Primarni rub o hmotnosti 180 g/cm’, tkany znylonu, se nafe’e na pasky filmu o tloust'ce
0,11 mm a ¥ffce 1,36 mm a pouZije jako primérni podkladovy material pro BCF licové vlakno.
Natezany film se vyrobi obvyklym zpisobem pro nafezani filmu, pfi¢emZ se nylon o relativni
viskozitd 4,05 (jako hmotnostng 1 %, rozpustény v hmotnostné 96 % (hmotn.) kyselin€ sirove)
vytladuje na chlazeny valec hlavou formy pro liti filmi, nafe?e soupravou rotaénich nozi
avysledné pasky se odvadi a jednostranné orientuji v teplovzdusné su3arn€ a oddélend tkaji.
Plotna textilie je utkdna znimym tkacimi zpiisoby, které se pouZivaji pro vyrobu tkanych
plosnych textilii pro primarni rub z polypropylenu nebo plo¥nych textilii pro pytle k naplnéni
piskem. :

Koberec s nafezanym vlasem o hmotnosti pfiblizné 1424 g/m2 avysce vlasu asi 1,27 cm se
vyrobi na viivacim stroji na 1/10 tloustky (konce/cm). Koberec se nasledng barvi na pozadovany
odstin a kone¢n& upravi obvyklym zpisobem pro 3arzové barveni. Obarveny a dohotoveny
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kobérec je potom nestoSeny na Stroji k povlékani roztokem a poviéka se na strané primérniho
podkladového materidlu roztokem sestavajicim z 8 dilt nylonu, ktery m4 relativni viskozitu 2,43,
ve smési 46 dili kyseliny octové (hmotnostn& 80 % vodny roztok) a 46 dili kyseliny mravenci
(hmotnostné 80 % vodny roztok) nebo relativni viskozitu 2,7, stanoveno Jjako hmotnostné 1 %
roztok v 96 % (hmotn.) kyseling sirové. Rychlost koberce prochazejiciho mezi povlékacimi valci
Je 12 m/min a upravovaci plech na povlékacim valci se nastavi k dosaZeni tloustky kontinulni
vrstvy 0,1 mm nylonu (po vysuseni) jako sekundéarni pfipojovaci vrstvy. Rozpoustédla se odstra-
ni hned po pouZiti roztoku nylonu v cirkulaéni horkovzduiné susarné a vysusi za teploty okolo
110 °C. Z rubové strany povleteny koberec se sto&i na valcové navijecce. Rozpoustédlo se znovu
ziskavé ze suSarny a opétovn& pouZiva pro vyrobu roztoku nylonu.

Piiklad 2

Kobercova ptize z nylonu, primarni rub a koberec s nafezanym vlasem se zhotovi podle piikladu
1 stim rozdilem, Ze obarveny akone&ny vazany koberec se umisti nestoleny ve stroji pro
poviékéni v tavening, jako se pouZivd pfi vyrob& tavenim povleCeného papiru a obalového
papiru. PouZiji se 2 tavné extrudéry pokryvajici koberec v §ifce p¥iblizné 1,83 m, pritemz kazdy
extrudér Stérbinou vytlatuje polymerni nylon o relativni viskozité 4,05 (stanoveno jako hmot-
nostné 1% roztok pfi rozpu$téni v 96 % (hmotn.) kyselin® sirové) na rub neohraniéeného
koberce, ktery prochdzi pod $t&rbinou na liti rychlosti 6 m/min, k dosaZeni tloustky filmu
0,5 mm.

Naneseny nylon a‘V}'Isledn)" koberec se ochladi v soupravé mezi 2 chladicimi valci a pod fizenym
napétim naviji na navije&ku.

PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob vyroby rozmérové stilého koberce tvofeného nylonem, nanesenim licové pfize na
podkladovy materidl tak, Ze licova pfize a podkladovy material vytvoki koberec, ktery ma licovou
stranu a rubovou stranu, a vézanim licové pfize k podkladovému materiély, vyzna &u jici
se tim, Ze se vazani provadi roztavenym nylonem, licovou piizi je licova pfize z nylonu,
podkladovym materidlem je podkladovy material z nylonu a popfipad€ rubova strana vazaného
koberce se povlete povlakem, filmem, praskem nebo roztokem nylonu pro pfipojeni licové piize
na podkladovy material.

2. Zplsob podle naroku l,vyznadujici se tim, Ze pripojeni se dosahuje tkanim nebo
viivanim.

3. Zpisob podle néroku 1, vyzna&ujici se tim, Ze pfipojeni se provadi kalandro-
vanim, pfi kterém se koberec vede texturovanym vélcovym kalandrem, ktery se udrZuje na
teploté dostatetné pro bodové pripojeni nylonu v bodech, kde se vilcovy kalandr styka
s kobercem.

4. Zpisob podle niroku I, vyzna&ujici se tim, % povlékini rubové strany koberce
se provadi roztavenym filmem z nylonu.

S. Zpisob podle naroku 4, vyzna&ujici se tim, Ze film se na rubovou stranu koberce
vytladuje.
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6. Zpisob podie naroku4,vyznaéujici se tim, e povlékani se provadi filmem, ktery
se nasledns zahfeje nejméné k bodovému pfipojeni nylonu pro spoj eni koberce a filmu.

7. Zpuisob podle naroku 6, vyznalujici se tim, %e se film zahfivd na valcovém
kalandru, ktery se udrfuje na teploté dostatedné k ptipojeni nylonu.

8. Zpisob podle naroku 6, vyzna&ujici se tim, %e se film zah¥iva pfimym zdrojem,
jako je plamen, nebo infralervenym zafenim.

9. Zpusob podle nroku 1, vyzna&ujici se tim, Ze povlékani se provadi zahfatim
k bodovému pfipojeni nylonu, pfiGemz praSek nylonu se nanese na rubovou stranu koberce.

10. Zpisob podle niroku 9, vyzna&ujici se tim, Ze zahfati se provadi pfimym
zdrojem, jako je plamen, nebo infratervenym zafenim.

11. Zpusob podle naroku 1, vyzna&ujici se t im, Ze pripojeni se provadi roztokem,
ktery obsahuje nylon a kapalinu, tvofenou alespoii jednim rozpoustédlem nylonu, pfi€emz rozto-
kem se povléka rubova strana koberce, a koberec povleteny roztokem se popiipadé zavadi do
vyméniku tepla, kde se kapalina odstrafiuje.

12. Rozmérové staly koberec (50) tvofeny nylonem, sestdvajici z licové pfize (59) znylonu,
upevnéné na podkladovém materidlu (58) znylonu aknmu pfipojené rubové strany (51)
znylony, vyzna&ujici se tim, Ze koberec (50) obsahuje nanesenou licovou pfizi (59)
na podkladovém materidlu (58) tak, Ze licova piize (59) a podkladovy materidl (58) vytvareji
koberec (50), ktery ma licovou stranu a rubovou stranu, a licova ptize (59) je vazana k podkla-
dovému materialu (58), kde uvedené véazani je provedeno roztavenym nylonem, licovou pfizi
(59) je licova ptize (59) znylonu, podkladovym materidlem (58) je podkladovy material (58)
z nylonu a popfipadé rubova strana (51) vazaného koberce (50) je povletena povlakem, filmem
nebo praskem nylonu pro pfipojeni licové ptize (59) na podkladovy material (58).

13. Koberec (50) podle naroku 12, vyznaéujici se tim, Ze sestidva zhorni sekce
obsahujici licovou ptizi (59) znylonu vazanou k podkladovému materidlu (58) z nylonu
azprvniho sponového prvku (54) znylonu na homni sekci pro odstranitelné a nahraditelné
pfipojeni této horni sekce k druhym sponovym prvkiim (55) instalovaného povrchu.

14. Koberec (50) podle naroku 13, vyznadujici se tim,Ze instalovanym povrchem je
kobercova podlozka, kter4 ma netkanou rohoZ pro sponové prvky (53).

1 vykres
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