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(57) Abstract

Process for producing a printed
security core for identity documents, 1

for example identity cards, permits,
passports and credit cards, as well as
the corresponding core. In a first step,
a first part (2, 3) of a security print /
is color printed on a first surface (1°) 1'/

of a base core (1). Then, in a second
step, a transparent and translucid bind-
ing agent (4), is deposited only on pre-
determined areas of said surface (1°).
In a third step, a second part (2°, 3', 5)
of said security color print is printed
on said surface (1°) and on the bind-
ing agent (4) deposited on the prede-
termined areas. The second part (2°,

3’, 5) is complementary to the first part

(2, 3), so that the second part (2’, 3°, 3
S) and the first part (2, 3), combined

together, form the color security print

2,2,33,9.




(57) Resumen

Procedimiento de produccién de un niicleo impreso de seguridad para documentos de identidad, por ejemplo tarjetas de identidad,
visados, pasaportes y tarjetas de crédito, asf como el niicleo correspondiente. En un primer paso, se imprime una primera parte (2, 3) de una
impresién de seguridad en color sobre una primera superficie (1’) de un ntcleo base (1). Seguidamente, en un segundo paso, se deposita
aglutinante (4) transparente y transhicido tinicamente sobre zonas prefijadas de dicha superficie (1°). En un tercer paso, se imprime sobre
dicha superficie (1°) y sobre el aglutinante (4) en las zonas prefijadas sobre las que se ha depositado aglutinante (4), una segunda parte 2,
3", 5) de dicha impresién de seguridad en color. La segunda parte (2’, 3’, 5) es complementaria a la primera parte (2, 3), de forma que la
segunda parte (2’, 3’, 5) y la primera parte (2, 3) en combinacién constituyen la impresién de seguridad en color (2, 2’ 3,3,95).
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ENUNCIADO
Procedimiento de produccion de un nicleo impreso de seguridad para
documentos de identidad y nicleo impreso de seguridad.

OBJETO DE LA INVENCION
La invencion se refiere a un procedimiento para obtener
un nucleo impreso de seguridad para documentos de identidad. El
procedimiento de la presente invencion se basa en la estratificaciéon parcial
en varias capas o estratos de las impresiones de seguridad tales como
guilloches/filigranas. La invencion también se refiere a un nucleo impreso
de seguridad correspondiente.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Los documentos de identidad existentes en el mercado
actualmente tienen un nicleo de papel o de lamina de plastico. En la
mayoria de los casos el nucleo es el portador tanto de los datos personales
del titular de cada documento de identidad (datos filiatorios, imagen facial,
firma etc...), como de las impresiones de seguridad que en forma de
guillochesf/filigranas en color se realizan como proteccion de dichos datos
personales y a fin de conferir al documento no s6lo una apariencia estética
y armonica sino también la seguridad que comunmente tiene un billete de
banco.

Las cubiertas suelen ser de poliester-polietileno
mayormente en los documentos de identidad con nucleo de papel. En
general los falsificadores atacan todos los tipos de documentos y tarjetas
de identidad tratando de manipular fraudulentamente su nicleo.
Particularmente, tratan de sustituir la imagen facial de su fitular
originalmente impresa sobre el mismo, sea por cualquier tipo de impresion
sea por fotosensibilizacién si el ndcleo es papel fotografico. En todo caso,
las impresiones de seguridad de guilloches y de filigranas en color de todos
los documentos de identidad actuales en el mercado, se realizan
imprimiendo todas las lineas de colores de dichas guilloches y filigranas de
precision en un mismo y Unico plano o superficie del nucleo.

En muchos de los documentos de identidad con nucleo
de papel que contienen marcas de aguas, fibrillas luminiscentes, etc., el
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nucleo es comparable a un billete de banco con la personalizacion impresa
de los datos personales del titular del mismo. Esto también se observa en
los documentos de identidad cuyo nucleo es papel fotografico.

Todos ellos tienen el inconveniente de que en los intentos fraudulentos de
separacion de sus capas y deslaminacion de las cubiertas protectoras
mediante la aplicacion de calor y reactivos quimicos permiten separar el
nlcleo impreso con las guilloches de seguridad intactas y con los datos
personales también sin dafos.

Otro grave inconveniente que tienen todos los
documentos de identidad con ndcleo de papel, sea fotogréafico o no, reside
en el hecho de que se pueda dividir en dos partes el citado nucleo de papel
una vez deslaminados los bordes de las cubiertas protectoras del
documento de identidad. Este efecto "splitting" es posible por la propia
naturaleza del nucleo de papel que queda por ambas caras adherido a la
respectiva capa protectora o cubierta de poliester-poliolefina con suficiente
adherencia como para cortar/separar en dos mitades el mencionado nucleo.
Una vez separadas en dos partes el nucleo de papel, es posible proceder
a sustituir la imagen facial impresa o fotografica por otra mediante raspado
previo y/o aplicando finisimas gotas de hipoclorito sodico como medio
adicional de remover el papel con dicha imagen impresa y sustituir su
hueco por otra imagen facial fraudulenta, expresamente producida y
convenientemente tratada y retocada digitalmente e impresa sobre soporte
analogo con impresora de inyeccién de tinta, de termosublimacion-
termotransferencia 0 con impresora electrofotografica.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

La invencion se refiere a un procedimiento de produccion
de un nlcleo impreso de seguridad para documentos de identidad, por
ejemplo tarjetas de identidad, visados, pasaportes y tarjetas de crédito,
teniendo impreso dicho nicleo una impresion de seguridad, preferiblemente
una impresién de seguridad en color.

En un primer paso, se imprime sobre una primera
superficie una primera parte de dicha impresién de seguridad en color;

en un segundo paso, se deposita aglutinante transparente
y translucido unicamente sobre zonas prefijadas de dicha superficie;

en un tercer paso, se imprime sobre dicha superficie,



WO 97/38867 PCT/ES97/00088

10

15

20

25

30

35

-3-

incluyéndose las zonas prefijadas sobre las que se ha depositado
aglutinante, una segunda parte de dicha impresion de seguridad en color,
siendo dicha segunda parte complementaria a dicha primera parte, de
forma que dicha segunda parte y dicha primera parte en combinacion
constituyen la impresion de seguridad en color.

La invencién también se refiere a un nucleo impreso de
seguridad para documentos de identidad, teniendo impreso dicho ntcleo
una impresién de seguridad, preferiblemente una impresion de seguridad
en color. Segun la invencién, una primera parte de la impresion de
seguridad en color esta impresa sobre una primera superficie de un nucleo
base. Un aglutinante transparente y transltcido esta depositado unicamente
sobre zonas prefijadas de dicha superficie (y, por lo tanto, sobre las partes
correspondientes de la primera parte de la impresion de seguridad en
color). Una segunda parte de dicha impresién de seguridad en color esta
impresa sobre dicha superficie, incluyéndose las zonas prefijadas sobre las
esta depositado el aglutinante. Dicha segunda parte es complementaria a
la dicha primera parte, de forma que dicha segunda parte y dicha primera
parte en combinacion constituyen la impresion de seguridad en color.

La invenciéon también se refiere a un nucleo obtenido
mediante el procedimiento de la invencion.

Es decir, mediante la presente invencion se prevé la
impresion de la impresion de seguridad (que puede comprender
filigranas/guilloches de seguridad en color, etc.)
en dos estratos diferenciados sobre el nicleo, imprimiendo parte de la
impresion de seguridad (por ejemplo, lineas de la guilloche/filigrana total
con unos colores determinados) en una superficie del nucleo base del
documento, y realizando un depésito de un aglutinante transparente y
translucido sélo en zonas prefijadas de una o ambas caras del nicleo y a
continuacién imprimiendo la parte restante de la impresion de seguridad
(por ejemplo, todas las restantes lineas con sus respectivos colores
especificos que completan la guilloche/filigrana total) sobre toda la
superficie incluso sobre las zonas con deposito de aglutinante.

Con esto, se obtiene que en los intentos fraudulentos de
separacién y deslaminacion del nucleo de las cubiertas o capas de
proteccion, se produce inevitablemente una destruccion de la guilloche de
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seguridad y de los datos personales especialmente de la imagen facial
impresa, de forma irreversible de tal modo que dicho nicleo no puede ser
reutilizado. Esta destruccion o dafio irreversible de los componentes de
personalizacion y seguridad del nucleo se produce por la distinta naturaleza
del aglutinante elegido especificamente para cada tipo de soporte de nucleo
sea de papel o de plastico, que hace que con aplicacion de calor y
reactivos comunmente empleado por los falsificadores, tales como
tricloroetileno, isopropanol, tetraclururo de carbono, efc... dafen
expresamente las zonas depositadas con el aglutinante en cuestion. El
hecho de haber introducido un estrato especifico correspondiente a las
zonas recubiertas por el aglutinante hace que se tenga una adherencia
topolégicamente diferenciada en las zonas recubiertas por el aglutinante y
que llevan impresas parte de las lineas de las guilloches de seguridad. Es
decir, la adherencia entre el nucleo base y su cubierta asi como su
comportamiento frente a calor y reactivos quimicos es diferente en
diferentes puntos de las superficies adheridas, en dependencia de la
presencia o no del aglutinante en cada punto. El comportamiento es por
tanto asimétrico de unas zonas de cada cara del nucleo respecto de su
respuesta a los reactivos quimicos aplicando calor en los mencionados
intentos de deslaminacion y separacién fraudulenta de las cubiertas del
nucleo. Esta asimetria produce que, como resultado a dichos intentos
fraudulentos de deslaminacién y separacion, nicleo y cubiertas se dafen
irreversiblemente de modo que no pueden ser utilizadas para reconstruir un
documento de identidad falso o manipulado.

Con la estructura de nucleo de la presente invencion el
efecto "splitting” de separar en dos mitades el nucleo de papel no ocurre
porque, como se ha descrito anteriormente, el conjunto no se comporta de
modo homogéneo y simétrico; como resultado se tiene que parte del ntcleo
dafiado queda adherido a una de las cubiertas y parte también danado
irreversiblemente adherido a la otra cubierta de la cara opuesta, al intentar
separar el ntcleo en dos mitades.

Para conferir al nucleo para documentos de identidad
objeto de la presente invencion, un mayor grado de seguridad contra
manipulaciones fraudulentas se pueden afadir pigmentos solo visibles a la
luz ultravioleta en la masa del aglutinante utilizado para recubrir las zonas
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Dependiendo de que si el nicleo se aplique para un tipo
u otro de documento de identidad, seré tratada con depdsito de aglutinante
e impresiones de seguridad, una sola cara del mencionado nucleo base o
las dos caras.

El nucleo base puede ser de papel o de plastico.

Las zonas prefijadas de la superficie del nucleo base
sobre las que se deposita aglutinante tienen forma geomeétrica cualquiera
a elegir (por ejemplo, forma de franjas rectas o curvadas, logos, escudos,
leyendas etc.) pero para que tengan optima eficacia en la seguridad del
nucleo y por tanto del documento de identidad, dichas zonas prefijadas no
deberian recubrir mas del 25% a 30% de la superficie de cada cara del
nucleo base.

El aglutinante que se aplica sobre estas zonas puede ser,
por ejemplo, seleccionado entre (1) gelatina pura, (ll) un aglutinante que
esta constituido por polimeros de poliacrilatos, (lil) un aglutinante que esta
constituido por poliamidas sintéticas, (IV) un aglutinante de poliolefina, (V)
una composicion que incluye al menos dos aglutinantes elegidos entre (I)-
(IV), y (VI) toner transparente para impresion electrofotografica.

El aglutinante puede depositarse con varios métodos, por
ejemplo por inyeccién a través de una mascara, por inyeccion micronizada
en caliente, por impresiéon serigrafica o incluso por impresion
electrofotogréfica (cominmente conocida como impresion laser), con toner
transparente al que en su masa se le han afiadido optativamente pigmentos
solo visibles a la luz ultravioleta.

El deposito por inyeccién en caliente se realiza por medio
de inyectores que proyectan la masa de aglutinante de forma micronizada
es decir, en pequefisimas microgotas contra el soporte del nucleo base a
través de mascaras en forma de ranuras y ventanas realizadas en una
lamina plastica o de aluminio y que tienen la forma geométrica del
recubrimiento que se desea llevar a cabo con el aglutinante.

La micronizacion en forma de microgotas es posible
porque tanto la gelatina como los demas aglutinantes antes citados, son
termofundibles o diluibles en caliente.

El nlcleo puede personalizarse mediante la impresion de
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datos de personalizacién correspondientes al titular, es decir, de datos
personales como la fecha de nacimiento u otro nimero de identificacion, la
firma y la imagen facial. La impresidn puede realizarse por, por ejemplo,
impresion con sistema electrofotografico en color o por impresién con
sistema impresion por termotransferencia-termosublimacion en color. Esta
impresion puede realizarse directamente sobre el nucleo base o sobre el
nacleo base con la impresién de seguridad y los depdsitos de aglutinante.

Sobre la superficie (0 las superficies) del nucleo base con
su impresién de seguridad en colores y el aglutinante depositado segun la
presente invencion, se puede termoadherir una fina capa de poliolefina.
Esta capa de poliolefina puede obtenerse bien por prelaminacion en
caliente de una fina lamina/pelicula de poliolefina sobre una o ambas caras
o superficies del ndcleo, bien por extrusién en caliente de poliolefina sobre
una o ambas superficies, creandose asi una superficie de poliolefina. Esta
capa de poliolefina sirve, entre otras cosas, para aumentar la adherencia
del nicleo base con impresiones y agiutinante a cubiertas de
poliester/poliolefina termolaminadas.

Se puede dotar a la capa de poliolefina de depésito por
zonas determinadas, de aglutinante con pigmentos reflectantes de optica
variable, en formas geométricas opcionales entre las que estan franjas
rectas 0 curvadas, logos, leyendas, escudos, cifras y letras y
combinaciones de ellas. Este aglutinante puede ser el mismo que el
aglutinante que se aplica sobre el nucleo base, u otro aglutinante
apropiado. Si se aplica la capa de poliolefina mediante prelaminacion de
una fina lamina o pelicula de poliolefina, esta lamina o pelicula puede haber
sido dotada del agiutinante con los pigmentos reflectantes antes de
aplicarse sobre el nucleo base.

El nicleo puede ser personalizado mediante la impresion
de datos de personalizacion (imagen, firma y/o datos personales del titular
del documento etc.) sobre la superficie de poliolefina. Esta personalizacion
puede realizarse mediante impresion con sistema electofotografico sobre
la superficie de poliolefina.

También es posible depositar un aglutinante transparente
sobre zonas especificas de la superficie de poliolefina, por ejemplo uno de
los aglutinantes (1)-(Vl) mencionados anteriormente. Esto es conveniente
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por ejemplo cuando se desea personalizar el nicleo mediante la utilizacion
de impresoras de inyeccion de tinta que utilizan tintas solubles al agua o
tintas tipo offset muy fluidas, ya que asi se consigue que dichas tintas
solubles al agua sean absorbidas rapidamente sin causar borrones 0
corrimiento de tintas. Sobre las zonas especificas de la superficie de
poliolefina donde se ha depositado dicho aglutinante transparente, se
realiza la impresién de los datos de personalizacion, por ejemplo con
impresora de inyeccion de tintas color.

También es posible imprimir los datos de personalizacion
sobre el nicleo base antes de imprimir la primera parte de la impresion de
seguridad en color.

Para poder personalizar, es decir transferir los datos
personales, imagen facial, firma etc.. sobre el nucleo (con o sin capa de
poliolefina) utilizando el sistema fotogréfico convencional llamado de
transferencia inversora por difusién, se depositan en zonas iguaimente
concretas varias capas de gelatina pura de modo que cada una de dichas
zonas se convierte en receptor fotopositivo de las imagenes fotogaficas
correspondientes a dichos datos personales e imagen facial, tomados sobre
un soporte fotografico negativo por fotosensibilizacion que en un bafo
quimico con revelador fotografico son transferidas directamente por
contacto y difusién desde el mencionado negativo a las diversas capas de
gelatina pura con que han sido recubiertas las zonas del nucleo en
cuestion.

Para mayor seguridad, se puede imprimir una impresion
de seguridad adicional, por ejemplo lineas de colores, sobre la superficie
de poliolefina (antes y/o después de aplicar el aglutinante), sirviendo esta
impresion adicional para reforzar la proteccién que proporciona la impresion
de seguridad sobre el nicleo base. Una de las posibles formas de
proteccién del nucleo base aplicando el procedimiento de la presente
invencién, consiste en imprimir sobre el nicleo directamente, determinadas
lineas con determinados colores de la guillocheffiligrana, efectuar a
continuacion depésito por zonas predefinidas de poliolefina o de gelatina
pura o con polimeros, y sobre esta nueva superficie imprimir algunas otras
lineas de la guilloche/filigrana con otros colores distintos de los anteriores
y seguidamente extrusionar o prelaminar una capa de poliolefina sobre
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cuya superficie a su vez se imprimen las restantes lineas de color que
completan la guilloche/filigrana total de seguridad.

Para mayor seguridad, se puede imprimir, en un paso
adicional, una imagen facial duplicada (del mismo tamafo o, por ejemplo,
de un tamano reducido comparado con la primera imagen facial imprimida)
de la original de modo redundante sobre cualquier parte del nucleo, en
tintas/toner visibles a luz normal y/o tintas/toner visibles a luz ultravioleta.

El nucleo de la presente solicitud tiene una estructura
estratificada es decir, la estructura presenta una pluralidad de superficies
es decir, las superficies del nicleo base, las superficies de las capas
depositadas de aglutinante, las superficies de poliolefina, etc. Para facilitar
la autentificacion del documento y para hacer mas dificil su falsificacion, se
puede imprimir una pluralidad (dos, tres,...) imagenes superpuestas, en
diferentes superficies, por ejemplo en el nicleo base y en alguna de las
superficies de las capas de aglutinante. Preferiblemente, estas imagenes
superpuestas son las imagenes faciales enteras o parciales del portador;
por ejemplo, una de las imagenes es una imagen facial "completa” y otra
es una imagen parcial, comprendiendo, por ejemplo, la silueta de la cara
y/o lineas correspondientes a rasgos como la nariz, los ojos etc. Una de las
imagenes se puede imprimir con tintas/toner o similares visibles a luz
normal, y otra con tinta/toner unicamente visible a luz ultravioleta.

Es decir, se puede imprimir una serie de imagenes
faciales superpuestas, en la misma o en diferentes caras 0 capas del
documento y en la misma o en diferentes superficies; de esta forma se
consigue la posibilidad de autentificar el documento comprobando la
coincidencia de las imagenes o partes de las imagenes (por ejemplo, las
siluetas, los ojos etc.). La coincidencia puede comprobarse por ejemplo por
transparencia, mediante una simple inspeccion ocular (en su caso, con
ayuda de una fuente de luz ultravioleta). Una o varias de estas caras puede
imprimirse con tint: -oner ultravioletas. Logicamente, para facilitar la
autentificacion por coincidencia, las imagenes deben tener el mismo
tamafio. Una de las imagenes puede ser la imagen "normal” de
personalizacion.

Sobre una primera imagen facial visible a luz normal o
sobre dicha imagen duplicada, se puede imprimir, con tinta/toner solo
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visible a la luz ultravioleta, una segunda imagen facial coincidiendo
exactamente sobre dicha primera imagen facial impresa con tintas color
visibles. Las dos imagenes pueden imprimirse en dos caras diferentes del
nucleo o en la misma cara, de forma que la superposicion de una imagen
respecto a otra puede comprobarse por transparencia. Una posible opcién
reside en imprimir con tinta/toner visible a luz ultravioleta una segunda
imagen sobre una primera imagen, en la misma cara, y adicionalmente
imprimir una imagen facial (por ejemplo, con tinta/toner ultravioleta) en la
otra cara del documento, coincidiendo exactamente por transparencia la
silueta de las tres imagenes faciales asi impresas en tres planos
superpuestos. Para que se pueda comprobar la autenticidad del documento
en base a la coincidencia de las diferentes impresiones (por ejempio, por
transparencia) deben tener el mismo tamafo y, por ejemplo, la misma
silueta.

La impresion se realiza preferentemente con sistemas de
impresion de inyeccién de tinta o con sistema electrofotografico.

Con estas impresiones duplicadas y, en algunas
realizaciones de la invencién, superpuestas, se consigue que sea
sumamente dificil cambiar una imagen facial por otra.

Los diferentes pasos de la presente invencion pueden
realizarse en una o en las dos caras del nucleo.

Antes de cada proceso de impresién, recubrimiento o
depésito (por ejemplo con aglutinante) y de extrusion o prelaminado de
lamina de poliolefina, se puede aplicar una descarga eléctrica de efecto
corona sobre la superficie que recibe el tratamiento mencionado a fin de
favorecer la afinidad y adherencia entre elementos y componentes.

Los depdsitos de aglutinante transparente pueden tener
un espesor de entre 5 y 15 micras.

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS
A continuacién se describird una realizacion de la
invencion en base a las siguientes figuras:
Figura 1 es una vista en planta del nicleo base después
de realizarse el primer paso de una realizacion preferida del procedimiento
de la presente invencion.
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Figura 2 es una vista en plante del nucleo base después
de realizarse el segundo paso de una realizacion preferida del
procedimiento de la presente invencion.

Figura 3 es una vista en perspectiva del nucleo base
después de realizarse el tercer paso de una realizacién preferida del
procedimiento de la presente invencidn.

La figura 4 ilustra es una vista en planta del nucleo base
después de aplicarse una capa de poliolefina y otros depoésitos e
impresiones.

La figura 5 ilustra una seccién del nicleo segun una
realizacion preferida de la presente invencion.

La figura 6 es una vista esquematica en planta de una
realizacion preferida de la invencion.

La figura 7 es una vista esquematica en perspectiva de
una realizacion preferida de la invencion.

La figura 8 es una vista esquematica en perspectiva de
otra realizacion preferida de la invencion.

DESCRIPCION DETALLADA DE UNA REALIZACION PREFERIDA DE
LA INVENCION

La figura 1 ilustra el nlcleo base después de un primer
paso del procedimiento, en el que se ha imprimido una primera parte (2,3)
de una impresion de seguridad en color, sobre una primera superficie (1)
de un nucleo base (1). La primera parte de la impresion de seguridad
incluye filigranas/guilloches (2) en color y letras (3).

La figura 2 muestra como el nicleo base (1), después de
un segundo paso del procedimiento, ha recibido depdsitos de aglutinante
(4) transparente y transltcido inicamente sobre zonas prefijadas de dicha
superficie (1'). El aglutinante puede depositarse mediante, por ejemplo,
inyeccién micronizada en caliente, impresion serigrafica o impresion
electrofotografica.

La figura 3 ilustra como, después de un tercer paso, se
ha dotado al nticleo base de una segunda parte (2',3',5) de la impresion de
seguridad, impresa sobre la superficie (1') del nicleo base y sobre los
depdsitos de aglutinante (4). Aparte de filigranas/guilloches (2,39, la
segunda parte de la impresion de seguridad incluye un escudo (5). La
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segunda parte (2, 3', 5) de dicha impresion de seguridad en color es
complementaria a la primera parte (2,3), de forma que dicha segunda parte
(2,3',5) y dicha primera parte (2,3) en combinacién constituyen la impresion
de seguridad en color (2,2',3,3',5) que puede observarse en las figuras 1-3.

El nacleo base (1) puede ser de papel o de plastico, y el
aglutinante (4) puede ser uno de los agiutinantes (1)-(Vl) mencionados en
la descripcion de la invencion. Ademas, el aglutinante (4) puede contener
en su masa pigmentos unicamente visibles en luz ultravioleta.

Como puede observarse en la figura 4, en una realizacion
preferida de la invencion se ha aplicado una capa (6) de poliolefina, en
base a extrusionar en caliente una fina capa o prelaminar en caliente una
fina pelicula de poliolefina, obteniéndose asi una superficie (7) de
poliolefina. Sobre esta superficie, se pueden depositar formas geométricas
como franjas rectas o curvadas, logos y/o leyendas de aglutinante (9)
transparente con adicion de pigmentos reflectantes de color (9"
dispersados/emulsionados en la masa de dicho aglutinante (9). EI
aglutinante (9) puede ser uno de los aglutinantes (I)-(Vl) concretos
mencionados anteriormente, u otro tipo de agiutinante.

Para mayor seguridad, se puede imprimir un disefio de
seguridad adicional, por ejemplo guillochesf/filigranas en color (8), sobre la
superficie de poliolefina (7).

Segun la realizacion preferida ilustrada en la figura 4, se
deposita un aglutinante transparente (13), que puede ser uno de los
aglutinantes (1)-(V1) anteriormente mencionados, sobre determinadas zonas
de la superficie de poliolefina (7). Sobre este aglutinante, se pueden
imprimir, por ejemplo, datos de personalizacion, por ejemplo datos
personales (10), la firma (11) y/o la imagen facial (12) de un titular del
documento de identidad. Estos datos pueden imprimirse con impresora de
inyeccion de tintas color.

La figura 5 refleja una seccion del nicleo segin una
realizacion de la presente invencion. Sobre la primera superficie (1') del
nucleo base (1) se ha depositado primero un aglutinante transparente (4)
y, luego, se ha cubierto el conjunto con una capa (6) extrusionada o
prelaminada en caliente de poliolefina, obteniéndose una superficie de
poliolefina (7) sobre la que se ha depositado un aglutinante (9) con
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pigmentos reflectantes (9') y otro aglutinante transparente (13). Sobre una
segunda superficie (1") del nucleo base (1) se han depositado capas
correspondientes y, en adicidon, varias capas (13,13") de gelatina
superpuestas, para convertir la zona correspondiente en receptor
fotopositivo de un sistema fotografico de transferencia inversora por
difusion.

La figura 6 refleja de forma esquematica una realizacion
preferida de la siguiente solicitud, donde sobre alguna de las diferentes
capas (papel, plastico, aglutinante, poliolefina...) del nucleo (17) se han
imprimido datos de personalizacion como datos personales (10), firma (11)
y/o imagen facial (12) del titular del documento. Ademas de la primera
imagen facial (12), se ha imprimido también una imagen facial duplicada
(14) de la original de modo redundante sobre cualquier parte del nucleo.
Esta impresion puede haberse realizado con tintas/toner elegidas entre
tintas/toner visibles a la luz, incluida la luz ultravioleta. La imagen facial
duplicada (14) es de un tamafio reducido comparado con la primera imagen
facial (12).

La figura 7 muestra otra realizacién de la presente
invencion, en la que, en el nacleo (17) segun la invencion, aparte de la
primera imagen facial (12) se ha imprimido con tinta/toner solamente visible
a la luz ultravioleta una segunda imagen facial (15) coincidiendo
exactamente sobre una primera imagen facial (12) impresa con tintas/toner
color visibles en una primera cara frontal del nicleo. En la otra cara del
nucleo, se ha imprimido una tercera imagen facial (16) con tinta/toner sélo
visible a la luz ultravioleta, coincidiendo exactamente por transparencia la
silueta de las tres imagenes faciales asi impresas en tres planos
superpuestos.

La figura 8 ilustra de forma esquematica un nucleo de ia
presente invencion (17), en el gue con ti~*a/toner solo visible a la luz
ultravioleta, se ha imprimido una segundain 2n facial (15) en una primera
cara frontal del nicleo y una tercera imag: tfacial (16) en una segunda
cara posterior del nucleo, coincidiendo por transparencia las siluetas de
dichas dos imagenes faciales (15,16) impresas con tintas/toner solo visibles
a luz ultravioleta. En adicion, la figura 8 ilustra la primera imagen facial (11)
impresa.



WO 97/38867 PCT/ES97/00088

10

15

20

25

30

35

- 13-

REIVINDICACIONES

1.- Procedimiento de produccion de un nlcleo impreso de seguridad para
documentos de identidad, por ejemplo tarjetas de identidad, visados,
pasaportes y tarjetas de crédito, teniendo impreso dicho nucleo una
impresidn de seguridad en color (2,2',3,3',5),

caracterizado porque

en un primer paso, se imprime una primera parte (2,3) de
dicha impresién de seguridad en color sobre una primera superficie (1') de
un nucleo base (1), ;

en un segundo paso, se deposita aglutinante (4)
transparente y translicido unicamente sobre zonas prefijadas de dicha
superficie (1');

en un tercer paso, se imprime sobre dicha superficie (1)
y sobre el aglutinante (4) en las zonas prefijadas sobre las que se ha
depositado aglutinante (4), una segunda parte (2', 3', 5) de dicha impresion
de seguridad en color, siendo dicha segunda parte (2',3',5) complementaria
a dicha primera parte (2,3), de forma que dicha segunda parte (2',3',5) y
dicha primera parte (2,3) en combinacion constituyen la impresion de
seguridad en color (2,2',3,3,5).

2.- Procedimiento segun la reivindicacion anterior, en el que la impresion
de seguridad en color (2,2',3,3',5) incluye filigranas/guilloches (2,2') en color.

3.- Procedimiento segun cualquiera de las reivindicaciones 1-2, en la que
el nicleo base (1) es de papel.

4.- Procedimiento segun cualquiera de las reivindicaciones 1-2, en el que
el nucleo base (1) es una lamina de plastico.

5.- Procedimiento segln cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en
el que el aglutinante (4) es
() gelatina pura.

6.- Procedimiento segun cualquiera de las reivindicaciones 1-4, en el que
el aglutinante (4) es
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(1) un aglutinante que esta constituido por polimeros de
poliacrilatos.

7.- Procedimiento segun cualquiera de las reivindicaciones 1-4, en el que
el aglutinante (4) es

() un aglutinante que esta constituido por poliamidas
sintéticas.

8.- Procedimiento segun cualquiera de las reivindicaciones 1-4, en el que
el aglutinante (4) es
(IV) un aglutinante de poliolefina.

9.- Procedimiento segun cualquiera de las reivindicaciones 1-4, en el que
el aglutinante (4) es

(V) una composicion que incluye al menos dos
aglutinantes elegidos entre (I) gelatina pura, (Il) un aglutinante que esta
constituido por polimeros de poliacrilatos, (lll) un aglutinante que esta
constituido por poliamidas sintéticas, (IV) un aglutinante de poliolefina.

10.- Procedimiento segun cualquiera de las reivindicaciones 1-4, en el que
el aglutinante (4) es
(V1) toner transparente para impresion electrofotografica.

11.- Procedimiento segun cualquiera de las reivindicaciones 1-9, en el que
el aglutinante (4) contiene en su masa pigmentos unicamente visibles en
luz ultravioleta.

12.- Procedimiento segun cualquiera de las reivindicaciones 1-11, en el que
el aglutinante (4) se deposita por inyeccién micronizada en caliente.

13.- Procedimiento segun cualquiera de las reivindicaciones 1-11, en el que
el aglutinante (4) se deposita por impresion serigrafica o por impresion

electrofotografica.

14.- Procedimiento seguin cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que
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comprende

un cuarto paso, en el que sobre la superficie (1') en la
que se ha imprimido la impresion de seguridad en color (2,2',3,3',5), se
aplica una capa de poliolefina (6) mediante prelaminacion en caliente de
una fina pelicula de poliolefina, obteniéndose una superficie de poliolefina

(7).

15.- Procedimiento segun cualquiera de las reivindicaciones 1-13, que
comprende

un cuarto paso en el que sobre la superficie (1) en la que
se ha imprimido la impresion de seguridad en color (2,2',3,3',5), se aplica
una capa de poliolefina (6) mediante extrusion en caliente de poliolefina,
obteniéndose una superficie de poliolefina (7).

16.- Procedimiento segun la reivindicacion 14 6 la reivindicacion 15, en el
que sobre la superficie de poliolefina (7), se imprimen en un quinto paso
determinadas lineas en color de seguridad adicionales (8).

17.- Procedimiento segun la reivindicacion 14 6 la reivindicacion 15, en el
que sobre la superficie de poliolefina (7), se depositan, en un quinto paso,
formas geométricas, por ejemplo franjas rectas o curvadas, logos y/o
leyendas, de agiutinante (9) transparente con adicion de pigmentos
reflectantes de color (9") dispersados/emulsionados en la masa de dicho
agiutinante (9).

18.- Procedimiento segun la reivindicacion 17, en el que el aglutinante (9)
transparente con adicion de pigmentos reflectantes de color (9') que se
deposita sobre la superficie de poliolefina (7) es un aglutinante
seleccionado entre (1) gelatina pura, (I!) un aglutinante que esta constituido
por polimeros de poliacrilatos, (Hl) un aglutinante que esta constituido por
poliamidas sintéticas, (IV) un aglutinante de poliolefina, (V) una composicion
que incluye al menos dos aglutinantes elegidos entre (I)-(IV), y (VI) toner
transparente para impresion electrofotografica.

19.- Procedimiento segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que
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comprende el paso adicional de personalizacién por impresion de datos de
personalizacion, por ejemplo datos personales (10), firma (11) y/o imagen
facial (12) de un titular del documento de identidad.

20.- Procedimiento segun la reivindicacion 19, en el que se realiza la
personalizacion con impresion de datos personales (10), firma (11) y/o
imagen facial (12) del titular del documento de identidad mediante
impresidn con sistema impresion por termotransferencia-termosublimacién
en color o mediante impresion con sistema electrofotografico en color.

21.- Procedimiento segun la reivindicacién 19, en el que se realiza la
personalizaciéon con impresién de datos personales (10), firma (11) y/o
imagen facial (12) del titular del documento de identidad mediante
impresioén con sistema electofotografico sobre la superficie de poliolefina

(7).

22.- Procedimiento segun la reivindicacion 14 6 la reivindicacion 15, que
comprende el paso adicional de depositar sobre zonas especificas de la
superficie de poliolefina (7), un aglutinante transparente (13).

23.- Procedimiento segun la reivindicacién 22, en el que dicho aglutinante
transparente (13) es un aglutinante seleccionado entre (1) gelatina pura, (il)
un aglutinante que esta constituido por polimeros de poliacrilatos, (Iil) un
aglutinante que estd constituido por poliamidas sintéticas, (IV) un
aglutinante de poliolefina, (V) una composicion que incluye al menos dos
aglutinantes elegidos entre (I)-(IV), y (VI) toner transparente para impresion
electrofotografica.

24 .- Procedimiento segun cualquiera de las reivindicaciones 22 y 23, en el
que sobre las zonas especificas de la superficie de poliolefina (7) donde se
ha depositado dicho aglutinante transparente (13), se realiza la impresion
con impresora de inyeccion de tintas color, de datos de personalizacion
como los datos personales (10), la firma (11) y/o la imagen facial (12) de
un titular del documento de identidad.
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25.- Procedimiento segun cualquiera de las reivindicaciones 19-24, en el
que se imprime, en un paso adicional, una imagen facial duplicada (14) de
la original de modo redundante sobre cualquier parte del nucleo, en
tintas/toner elegidas entre tintas/toner visibles a luz, incluida la luz
ultravioleta.

26.- Procedimiento segln cualquiera de las reivindicaciones 19-25, en el
que con tinta/toner sélo visible a la luz ultravioleta, se imprime una segunda
imagen facial (15) coincidiendo exactamente sobre una primera imagen
facial (12) impresa con tintas color visibles en una primera cara frontal del
nucleo e iguaimente se imprime en una segunda cara posterior del nucleo
una tercera imagen facial (16) con tinta/toner solo visible a la luz
ultravioleta, coincidiendo exactamente por transparencia la silueta de las
tres imagenes faciales asi impresas en tres planos superpuestos.

27.- Procedimiento segun cualquiera de las reivindicaciones 19-25, en el
que con tinta/toner sélo visible a la luz ultravioleta, se imprime una segunda
imagen facial (15) en una primera cara frontal del nucleo y una tercera
imagen facial (16) en una segunda cara posterior del nucleo, coincidiendo
por transparencia las siluetas de dichas dos imagenes faciales (15,16)
impresas con tintas/toner sélo visibles a luz ultravioleta.

28.- Procedimiento segun cualquiera de las reivindicaciones 14 60 15, en
el que sobre zonas especificas de la superficie de poliolefina (7) se
deposita emulsion de gelatina en capas superpuestas (13',13"),
convirtiéndose cada una de dichas zonas especificas en receptor
fotopositivo de un sistema fotografico de transferencia inversora por
difusion.

29.- Procedimiento segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en
el que el procedimiento se somete una segunda superficie (1") del nucleo
base (1) al primer, segundo y tercer paso y, opcionalmente, a otros pasos
definidos en las reivindicaciones anteriores.

30.- Procedimiento segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en
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el que sobre determinadas superficies del nicleo, seleccionadas entre por
ejemplo la primera superficie (1,1") del nucleo base, superficies de
depésitos de aglutinante (4,9',13) y superficies de poliolefina (7), se
imprimen al menos dos imagenes faciales (12,15,16) completas o parciales
de forma que dichas imagenes queden mutuamente superpuestas.

31.- Procedimiento segln la reivindicacion 30, en el que al menos una de
dichas imagenes superpuestas se imprime con tinta/toner solamente visible
a luz ultravioleta.

32.- Procedimiento segun la reivindicacion 1, en el que sobre el nucleo
base (1) se imprimen datos de personalizacion, por ejemplo datos
personales (10), la firma (11) y/o la imagen facial (12) de un titular del
documento de identidad, antes de imprimir la primera parte (2,3) de dicha
impresién de seguridad en color (2,2',3,3",5).

33.- Nucleo impreso de seguridad para documentos de identidad, por
ejemplo tarjetas de identidad, visados, pasaportes y tarjetas de crédito,
teniendo impreso dicho nicleo una impresion de seguridad en color
(2,2,3,3,5),

caracterizado porque incluye

una primera parte (2,3) de la impresion de seguridad en
color, impresa directamente sobre una primera superficie (1') de un nucleo
base (1);

un depdsito de aglutinante (4) transparente y translucido
anicamente sobre zonas prefijadas de dicha superficie (1) y sobre partes
correspondientes de dicha primera parte (2,3) de la impresion de seguridad
en color; y

una segunda parte (2, 3, 5) de dicha impresion de
seguridad en color impresa sobre dicha superficie (1') y sobre el aglutinante
(4) en las zonas prefijadas sobre las esté depositado el aglutinante (4),

siendo dicha segunda parte (2,3',5) complementaria a
dicha primera parte (2,3), de forma que dicha segunda parte (2',3',5) y
dicha primera parte (2,3) en combinaciéon constituyen la impresion de
seguridad en color (2,2',3,3',5).
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34.- Nucleo impreso de seguridad para documentos de identidad, por
ejemplo tarjetas de identidad, visados, pasaportes y tarjetas de crédito,
teniendo impreso dicho nucleo una impresion de seguridad en color
(2,2',3,3',5),

caracterizado porque

el nucleo estd producido por el procedimiento segun cualquiera de las
reivindicaciones 1-32.

35.- Nucleo segun cualquiera de las reivindicaciones 33-34, en el que la
impresion de seguridad en color (2,2,3,3',5) incluye filigranas/guilloches
(2,2") en color.

36.- Nucleo segun cualquiera de las reivindicaciones 33-35, incluyendo una
capa (6) de poliolefina adherida sobre la primera superficie (1) del nucleo
base (1) y sobre los depdsitos de aglutinante (4) y, opcionalmente,
depositos de aglutinante (13) depositados sobre una superficie (7) de dicha
capa (6) de poliolefina.

37.- Nucleo segun cualquiera de las reivindicaciones 33-36, que tiene una
pluralidad de superficies, teniendo impresas sobre dichas superficies, de
forma mutuamente superpuesta, una pluralidad de imagenes faciales
enteras o parciales (12,15,16).

38.- Nucleo segun la reivindicacion 37, en el que al menos una de dichas
imagenes superpuestas esta imprimida con tinta/toner solamente visible a
luz ultravioleta.
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