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(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Dich-
ten von Fugen, insbesondere von Schallschutzfugen,
wobei ein Fugendichtschlauch (1) in die Fuge (6) einge-
steckt bzw. eingeschoben wird und der Schlauch (1)
anschlieBend mit einem Innendruck beaufschlagt wird,
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Verfahren und Vorrichtung zum Dichten von Fugen

so daB der Schlauch (1) mit seinen Wandungen an die
die Fuge (6) begrenzenden Wandungen geprefBt wird
und dadurch die Fuge (6) dicht abschlief3t.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifit ein Verfahren zum Dichten
von Fugen nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 und
Vorrichtung zum Durchflihren des Verfahrens.

Es ist bekannt, zum Abdichten von Bewegungs-,
Element- oder Schallschutzfugen komprimierbare Kau-
tschuke oder Kunststoffe in Form von elastischen
Fugenbandern in die Fuge einzubringen bzw. in die
Fuge einzulegen.

Hierbei wird das elastische Fugenband in die Fuge
derart eingepreft, daB es dabei komprimiert wird und
somit einen Druck auf die Fugenwandungen auslbt.
Der Einbau derartiger, sogenannter Kompressionsele-
mente kann maschinell erfolgen, erfolgt Ublicherweise
aber manuell, da der Einbau sehr sorgféltig durchge-
fuhrt werden muB.

Der manuelle Einbau dieser Kompressionsele-
mente bzw. Kompressionsfugenbander erfordert einen
erheblichen zeitlichen Aufwand mit den damit verbunde-
nen Kosten. Zusétzlich zu diesen Nachteilen ist es mit
derartigen Fugenbandern nicht méglich, Fingen sicher
abzudichten, welche Uber ihre Lange Differenzen in der
Fingenbreite aufweisen. Schon kleine Differenzen der
Fugenbreite machen eine andere Dimensionierung des
Fugenbandes erforderlich. Darlber hinaus ist von
Nachteil, daB eine Fugenerweiterung, beispielsweise
durch Dehnung bzw. Schrumpfung der Bauteile nur
miminal von derartigen Fugenbandern ohne Verluste
der Dichtungswirkung toleriert wird. Derartige elasti-
sche Kompressionsfugenbander sind in der Lage,
Druckunterschiede bis zu 1 bar abzudichten.

Die Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren
zum Dichten von Fingen zu schaffen, welches es
ermdglicht, die Fugenbénder oder Fugendichtschlau-
che einfach und schnell zu montieren und Fingenban-
der zur Durchfihrung des Verfahrens zu schaffen,
welche unempfindlich gegen schwankende Fugenbreite
sind und die eine verbesserte Dichtung, insbesondere
bei hohen, auf die Dichtung wirkenden Driicken ermég-
lichen.

Die Aufgabe wird durch ein Verfahren mit den Merk-
malen des Anspruchs 1 und eine Vorrichtung mit den
Merkmalen des Anspruchs 12 geldst. Vorteilhafte Aus-
und Weiterbildungen sind in Unteranspriichen gekenn-
zeichnet.

Das erfindungsgeméfBe Verfahren sieht vor, eine
Dichtungsvorrichtung derart auszubilden, daB sie im
wesentlichen, ohne komprimiert zu werden, in eine
bestehende Fuge eingeschoben werden kann, und
nachdem die Vorrichtung verlegt wurde, sie von innen
her, beispielsweise pneumatisch, hydraulisch oder ahn-
lich vorzugsweise durch ein Ventil mit einem Druck zu
beaufschlagen, so daB sie an die Fungenwandungen
gepreft wird.

ErfindungsgemaBe Vorrichtungen sind beispiels-
weise runde oder abgeflachte Schlauche, welche in die
Fuge eingelegt werden und anschlieBend pneumatisch,
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hydraulisch oder &hnlich unter Druck gesetzt werden
und demzufolge versuchen, einen kreisférmigen Quer-
schnitt anzunehmen und hierdurch einen Druck mit
ihren Wandungen auf die Fuge ausiiben, welcher vom
Innendruck des Schlauches abhéangig ist. Hierdurch
wird der Schlauchkérper, welcher als Dichtkérper dient,
komprimiert, so daB auch bei einer nachiraglichen
Erweiterung der Fuge die Dichtheit auch durch Expan-
sion des Schlauchkérpers gewahrleistet wird. Dartiber
hinaus sind erfindungsgemaBe Fugenbander vorgese-
hen, welche einen im wesentlichen rechteckigen Quer-
schnitt mit einem tief eingebrachten Schlitz aufweisen,
wobei der Schlitz parallel zu den Fugenwandungen ein-
gebracht ist. In diesen Schlitz ist beispielsweise ein
Schlauch eingelegt, welcher unter Druck gesetzt wer-
den kann und somit das Fugenband an die die Fuge
begrenzenden Wandungen preBt und in diesem
Bereich komprimiert. Bei einer vorteilhaften weiteren
Ausfihrungsform ist in den Schlitz eines solchen
Fugenbandes nach innenwérts ein pordser Injektions-
schlauch eingelegt, mit welchem, nachdem der erste
Schlauch unter Druck gesetzt wurde, Injektionsfliissig-
keit in die nun nach auBen abgedichtete Fuge einge-
bracht wird.

Bei einer derartigen Ausgestaltung von Fugenban-
dern ist von Vorteil, daB diese Fugenbander einfach und
schnell in bestehende Fugen, beispielsweise Schall-
schutzfugen von Reihenhdusern eingebracht werden
kénnen, anschlieBend ein erforderlicher PreBdruck auf-
gebracht wird und die Schallschutzfugen somit sicher
abgedichtet wird. Dariiber hinaus ist von Vorteil, daB
durch den gleichméaBigen Innendruck und die erzeugte
Kompression der Wandungen des Fugenbandes Tole-
ranzen in der Fugenbreite von erfindungsgemaBen Fin-
genbandern ausgeglichen werden kénnen. Hierdurch
wird auch bei schwankender Fugenbreite eine sichere
Abdichtung gewaéhrleistet. Darlber hinaus ist von Vor-
teil, daB bei nachtraglichen Erweiterungen der Fugen-
breite eine Nachinjektion in den Druckschlauch erfolgen
kann, beispielsweise pneumatisch oder hydraulisch.

Im folgenden wird die Erfindung anhand einer
Zeichnung beispielhaft beschrieben, es zeigen:

Fig. 1 einen Querschnitt durch einen erfindungs-
gemaBen Fugendichtschlauch;

Fig. 2 eine weitere Ausflhrungsform eines
erfindungsgeméaBen Fugendichtschlauchs,
wobei der Fugendichtschlauch seitlich
abgeflacht ausgebildet ist;

Fig. 3 ein erfindungsgemaBes Fugendichtband
mit eingebrachtem Fugendichtschlauch
gemanB Fig. 2;

Fig. 4 einen Fugendichtschlauch in einer Fuge vor
dem Unter-Druck-Setzen;
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Fig. 5 einen Fugendichtschlauch gemaB Fig. 4,

nachdem er unter Druck gesetzt wurde;
Fig. 6 einen Querschnitt durch ein erfindungsge-
maBes Fugendichtband;
Fig 7 einen Querschnitt durch eine weitere Aus-
fuhrungsform eines erfindungsgemaBen
Fugendichtbandes;
Fig. 8 ein erfindungsgemaBes Fugendichtband
mit eingelegtem Kompressionsschlauch
und eingelegtem Injektionsschlauch;
Fig. 9 ein erfindungsgemaBes Fugendichtband
mit eingelegtem, abgeflacht ausgebildetem
Kompressionsschlauch nach der Kompres-
sion in einer Fuge;
Fig. 10 ein erfindungsgemaBes Dichtband mit ein-
gelegtem, im Querschnitt runden Kompres-
sionsschlauch in einer Fuge nach der
Kompression;
Fig. 11 ein erfindungsgemaBes Fugendichtband
mit eingelegtem Kompressionsschlauch
und eingelegtem Injektionsschlauch in einer
Fuge;
Fig. 12 ein erfindungsgemaBes Fugendichtband
mit eingelegtem Kompressionsschlauch
und eingelegtem Injektionsschlauch, wobei
der Injektionsschlauch eine seitlich abge-
flachte Form aufweist;

einen Vertikalschnitt durch eine Wand mit
erfindungsgemaBem Fugendichtband;

Fig. 13

Fig. 14 eine weitere  Ausfiihrungsform eines
erfindungsgeméfBen Fugendichtbandes mit
konturierter Oberflache;

Fig. 15 eine weitere Ausfiihrungsform eines Fugen-
dichtbandes mit Kompressions- und Injekti-

onsschlauch mit konturierter Oberflache.

Ein erfindungsgeméBer Fugendichtschlauch 1
weist beispielsweise einen im Querschnitt kreisringfér-
migen Schlauchkérper 2 mit einer Schlauchinnenflache
3 und einer SchlauchauBenflache 4 auf . Durch die
Schlauchinnenflache 3 wird ein Schlauchhohlraum 5
begrenzt. Der Schlauchkérper 2 besteht beispielsweise
aus einem elastischen Kunststoff, z. B. einem Kau-
tschuk und ist vorzugsweise dickwandig ausgebildet.
Die Abmessungen der Schlauchwandung sowie der
Kunststoff sind dabei so gewahlt, daB der elastisch
nachgebende Schlauch 1 ein druckbestandiger Druck-
schlauch ist und sich vorzugsweise unter Innendruck
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nicht aufweitet, sondern nur seine Querschnittsform
verandert, wobei er unter hohem Druck einen kreisfér-
migen Querschnitt annimmt.

Bei einer weiteren vorteilhaften Ausfiihrungsform
(Fig. 2) ist der Schlauch 1 im Querschnitt seitlich abge-
flacht ausgebildet. Ein derartiger Schlauch wird in eine
Fuge 6 (Fig. 4), welche beispielsweise zwischen zwei
Mauerwerksabschnitten 7 besteht und von den Mauer-
werkswandungen 8 begrenzt wird, eingeschoben. Ein
Fugendichtschlauch 1 mit kreisringférmigen Quer-
schnitt wird hierbei vorzugsweise seitlich zusammenge-
dricki, so daB er einen Eigenhalt zwischen den
Fugenwandungen 8 aufweist. Bei seitlich abgeflachten
Fugendichtschlauchen 1 wird vorzugsweise ebenfalls
ein ReibungsschluB zwischen Wandung und Schlauch
erreicht. Hierdurch wird der Schlauch in seiner Lage
gehalten. So wird beispielsweise in eine 20 mm breite
Finge ein Schlauch 1 mit einer Breite von 25 mm einge-
fugt, wodurch er einen Eigenhalt in der Fuge besitzt,
aber dennoch einfach eingeschoben werden kann.

Nachdem ein derartiger Fugendichtschlauch 1 in
eine Fuge 6 eingebracht wurde, wird er beispielsweise
pneumatisch oder hydraulisch unter Druck gesetzt (Fig.
5) Hierdurch wird die Wandungsstarke durch die Kom-
pression des Schlauchkérpers 2 geringer. Vorzugs-
weise andert sich hierbei jedoch der Umfang des
Fugendichtschlauchs 1 nicht wesentlich. Vorzugsweise
ist an den Enden des Schlauches 1 eine Ventileinrich-
tung (nicht dargestellt) fir das Befllen desselben ange-
ordnet.

Eine weitere Méglichkeit, einen derartigen Fugen-
dichtschlauch unter Druck zu setzen und eine Kompres-
sion des Schlauchkérpers 4 zu erreichen, ist,
Reaktionskunststoffe in den Schlauchinnenraum 2 zu
injizieren, welche miteinander reagieren und nach der
Reaktion beispielsweise eine elastische, beispielsweise
kautschukartige Masse ergeben. Eine weitere Méglich-
keit, den Schlauch unter Druck zu setzen und den
Schlauchkérper 4 in dem Bereich, in dem er an den
Fugenwandungen 8 anliegt, zu komprimieren, ist, den
Schlauchhohlraum 5 mit Acrylharz, Polyurethan oder
ahnlichen Schaumen zu flillen. Die Reaktionskunst-
stoffe werden unter Druck in den Schlauch eingebracht
und/oder reagieren unter einer VolumenvergréBerung,
so daB ein Innendruck im Schlauch 1 aufgebaut wird.
Bevorzugt wird der Schlauchkérper mit einem Acrylgel
unter Druck gesetzt, das Uber einen langen Zeitraum
seine Viskositédt beibehalt und jederzeit nachverpreft
werden kann. Weitere geeignete Druckmedien sind Ole
oder langzeitstabile Flussigkeiten.

Der angelegte Innendruck liegt in der GréBenord-
nung von 100 bar und kann bis zu 280 bar betragen.

Eine weitere, erfindungsgemaBe Méglichkeit, eine
Fuge 6 abzudichten, besteht darin, einen erfindungs-
geméBen Fugendichtschlauch 1 in ein Fugenband 10
(Fig. 6) einzulegen. Ein derartiges erfindungsgemafes
Fugenband weist einen in etwa rechteckférmigen Quer-
schnitt auf, mit zwei vorzugsweise breiten, parallel
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zueinander orientierten Seitenflaichen 11 und zwei
senkrecht zu den Seitenflaichen 11 orientierten, vor-
zugsweise schmaler als diese ausgebildeten Stirnfla-
chen 12. In einer der Stirnflachen 12 ist im Bereich der
Quermitte eine tiefe Nut 13 bzw. ein Schlitz 13 parallel
zu den Seitenwandungen 11 verlaufend eingebracht, so
daB das Fugenband 10 hierdurch einen U-férmigen
Querschnitt erhalt. In diesen Schlitz 13 wird der Fugen-
dichtschlauch 1 eingelegt.

Hierdurch kann ein erfindungsgemaBer Fugen-
dichtschlauch 1 auch an breitere Fugen 6 angepaft
werden.

Diese Nut bzw. dieser Schlitz 13 erstreckt sich bei-
spielsweise Uber drei Viertel bzw. vier Flinftel der Breite
der Seitenflachen 11.

Bei einer weiteren vorteilhaften Ausfihrungsform
eines Fugenbandes 10 (Fig. 7) sind benachbart zu den
Seitenflachen 11 von einer Stirnflache 12 je ein Schlitz
14, parallel zu den Seitenflachen 11 verlaufend in das
Fugenband 10 eingebracht. Vorzugsweise sind die
Schlitze 14 und der Schlitz 13 in die gleiche Stirnflache
12 eingebracht. Die Schlitze 14 erstrecken sich bei-
spielsweise Uber 4/5 der Breite der Seitenflachen 11 zur
gegenutberliegenden Stirnflache 12. Durch die Schlitze
14 werden im Bereich der Seitenflachen 11 schmale
Lappen 15 gebildet. Wird im Bereich eines Grundes 16
des Schlitzes 14 ein Schnitt parallel zur Seitenflache 11
und senkrecht zur Stirnflache 12 gefiihrt, kénnen diese
Lappen 15 wahlweise einzeln oder beide vom Fugen-
band abgeschnitten werden. Hierdurch ist es méglich,
das Fugenband vor dem Verlegen einer Fuge 6 an die
Breite der Fuge 6 anzugleichen. Grundsatzlich ist es
moglich, benachbart zu den Seitenflichen 11 auch
mehrere, parallel zueinander orientierte Schlitze 14 in
das Fugenband 10 einzubringen, so daB in den Rand-
bereichen des Fugenbandes 10 eine Lamellierung ent-
steht. Mit einer derartigen Lamellierung lassen sich die
Fugenbander durch Entfernen einzelner Lamellen noch
besser an unterschiedliche Fugenbreiten anpassen.

Ein Fugenband 10 wird derart in eine Fuge 6 einge-
bracht, daB die geschlossene Stirnfliche 12 nach
auBen und die mit dem Schlitz 13 versehene Stirnflache
12 nach innen weist. Sollen hohe Fugeninnendriicke
abgedichtet werden, kann dies aber auch umgekehrt
erfolgen. Die Seitenflachen 11 liegen an dem die Fuge
6 begrenzenden Wandungen 8 an. Nachdem das
Fugenband 10 derart in die Fuge 6 eingebracht ist, wird
der Fugendichtschlauch 1 pneumatisch, hydraulisch
oder mit eingepreBten Reaktionskunststoffen unter
Druck gesetzt, unter welchem er sich ausdehnt und das
Fugenband an die Wandungen 8 driickt (Fig. 9, 10).

Bei einer weiteren vorteilhaften Ausfihrungsform
(Fig. 11, 12) ist in dem Schlitz 13 des Fugenbandes 10
zum Inneren der Fuge 6 hin ein Injektionsschlauch 19
zusétzlich zu dem Fugendichtschlauch 1 eingebracht.
Der Injektionsschlauch 19 kann beispielsweise mit
einem ringférmigen Querschnitt (Fig. 11) oder auch mit
einem seitlich im Querschnitt abgeflacht ringférmigen
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Querschnitt (Fig. 12) ausgebildet sein. Ein derartiger
Injektionsschlauch 19 besteht beispielsweise aus
einem pordsen Schaumstoff, aus einem perforierten
Schlauch oder einem konventionellen Injektions-
schlauch, durch den ein Injektionsmittel vom Schlauch-
inneren 20 nach auBen freten kann. Ein derartig
ausgebildetes Fugenband 10 wird zunachst in die Fuge
eingelegt, wobei bei einer Fuge 6, welche zwischen
zwei Mauerwerken 7 besteht, die Fuge beispielsweise
in die Bodenplatte 21 verlangert ausgebildet ist (Fig.
13), um die Dichtungswirkung im Bodenbereich zu ver-
bessern.

AnschlieBend wird der Fugendichtschlauch 1 auf
beschriebene Weise unter Druck gesetzt, wodurch das
Fugenband 10 mit seinen Seitenwandungen 11 an die
die Fuge 6 begrenzenden Wandungen 8 des Mauer-
werks 7 gepreBt wird. Nachdem auf diese Weise ein
gewlnschter Druck aufgebaut worden ist, wird Injekti-
onsmittel in den Innenraum 20 des Injektionsschlau-
ches 19 gepreBt. Das Injektionsmittel gelangt dann
durch den Injektionsschlauch in den Schlitz 13 und aus
dem Schlitz 13 heraus in den Innenbereich der Fuge 6.
Auf diese Weise kann eine Fuge 6, wenn dies
gewiinscht ist, vollstandig mit Injektionsmittel ausgefillt
werden.

Bei einer weiteren vorteilhaften Ausfiihrungsform
eines Fugenbandes 10 sind die Seitenflache 11 kontu-
riert ausgebildet, um einen verbesserten Halt bei
unebenem oder brockeligem Mauerwerk zu gewébhrlei-
sten. Die Oberflache kann beispielsweise gezahnt aus-
gebildet sein (Fig. 14, 15), wobei die Zahnung 23 derart
ausgebildet ist, daB flache Zahnflanken 24 zum Fugen-
inneren weisen und steile Zahnflanken 25 zum Fugen-
auBeren weisen. Bei vom Fugeninneren her gerichteten
Druck auf das Fugenband wird hierdurch eine verkral-
lende, sperrende Wirkung erreicht, das Einschieben
des Fugenbandes jedoch nicht erschwert.

Die dichtende Wirkung kann bei dem erfindungs-
gemaéBen Verfahren, wenn dies gewlinscht wird, auch
nur temporar erhalten werden. Hierfir bietet sich das
Aufbauen des Kompressionsdruckes auf pneumati-
schem oder hydraulischem Wege an. Um den Druck
wieder abzusenken, muB dann lediglich ein am Fugen-
dichtschlauch 1 angeordnetes Ventil (nicht gezeigt)
gedffnet werden.

Far eine dauerhafte Dichtung ist die Schlauchfiil-
lung mit Acrylgel oder Reaktionskunststoffen, Silikon-
kautschucken oder  Schadumen, insbesondere
Polyurethanschaum, besonders vorteilhaft.

Bei dem erfindungsgemafen Verfahren unter Ver-
wendung von Fugendichtschlduchen ist von Vorteil, daB
diese besonders einfach und schnell in eine Fuge ein-
gebracht werden kénnen und durch anschlieBendes
Beflllen (pneumatisch, hydraulisch, mit Reaktions-
kunststoffen) schnell, sicher und kostengiinstig eine
dichte Fuge erreicht wird. Dadurch, daB das Schlauch-
material im Anlagebereich an die Fugenwandungen
komprimiert wird, kann auch eine nachtragliche Erwei-
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terung der Fuge alleine durch Expansion des Schlauch-
materials und/oder des Fugenbandes ausgeglichen
werden.

Vorzugsweise wird ein relativ dickwandiger Fugen-
dichtschlauch 1 oder ein Fugenband mit einem darin
angeordneten Fugendichtschlauch 1 mit aushartenden
Reaktionskunststoffen unter Druck gesetzt, so daB die
Wandungen zwischen dem Reaktionskunststoff und
den Fugenwandungen 8 elastisch nachgebend kompri-
miert sind und bei einer Aufweitung der Fuge 6 diese
durch eine Expansion des Schlauchkérpers 2 oder des
Fugenbandes 10 ausgeglichen wird.

Bei dem erfindungsgemaBen Verfahren zum Dich-
ten von Fugen unter Verwendung von Fugendichtban-
dern 10 ist von \Vortell, daB durch den im
Fugendichtschlauch 1 aufgebauten Innendruck die
Wandungen 11 des Fugenbandes 10 an allen Stellen
der Fuge mit gleichem Druck an den Wandungen 8
anliegen. Dartber hinaus ist von Vorteil, daB bei pneu-
matischem oder hydraulischem Druckmedium im
Fugendichtschlauch 1 bei einer nachtraglichen Fugen-
erweiterung durch Nachfiihren von Druckmedium der
Wandungsdruck auf die Wandungen 8 wieder auf einen
gewlnschten Wert gebracht werden kann.

Wird der Fugendichtschlauch 1 mit Kunststoffen,
insbesondere Reaktionskunststoffen gefillt, kann auf
Dauer ein hoher Druck aufrechterhalten werden, wel-
cher ein Nachverpressen nicht erforderlich macht.

Bei einem erfindungsgemaBen Fugenband 10 mit
Fugendichtschlauch 1 und Injektionsschlauch 19 ist von
Vorteil, daB eine Fuge 6 nicht nur gedichtet werden
kann, sondern nach dem Dichten auch mit Injektions-
flussigkeit gefillt werden kann. Vorteilhaft bei derarti-
gen Fugenbéandern 10 ist dartber hinaus, daB die Fuge
6 auch bei erhéhten Innendrticken sicher gedichtet wer-
den kann. Hierflr ist es lediglich notwendig, daB der
Druck im Kompressionsschlauch hoéher ist als der
Druck, welcher aus dem Inneren der Fuge 6 auf das
Fugenband 10 wirkt.

Die Anwendung der erfindungsgeméfBen Fugen-
dichtschlauche und Fugendichtbander ist nicht auf
Mauerwerksfugen beschrénkt, es ist mit diesen Ele-
menten auch méglich, beispielsweise Rohrmuffen von
Rohrleitungsverbindungen abzudichten.

Ferner kann der erfindungsgemaBe Fugendicht-
schlauch sehr vorteilhaft im Behélterbau, zum Aodich-
ten von VorpreBrohren oder im Tunnelbau zum
Abdichten von Tubbingen verwendet werden.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Dichten von Fugen, insbesondere
Schallschutzfugen, wobei ein Fugendichtschlauch
in die Fuge eingesteckt bzw. eingeschoben wird
und der Schlauch anschlieBend mit einem Innen-
druck beaufschlagt wird, so daB der Schlauch mit
seinen Wandungen an die die Finge begrenzenden
Wandungen gepreft wird und dadurch die Finge
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10.

11.

dicht abschlieBt.

Verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Schlauch hydraulisch mit einer Fllssigkeit
oder einem Gel mit einem Innendruck beaufschlagt
wird.

Verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Schlauch pneumatisch mit einem Innen-
druck beaufschlagt wird.

Verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Schlauch mit einem Reaktionskunststoff
gefullt und unter Druck gesetzt wird.

Verfahren nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Schlauch mit einem Reaktionskunststoff
unter Druck gefullt wird.

Verfahren nach Anspruch 4 und/oder 5,

dadurch gekennzeichnet,

daB ein Reaktionskunststoff verwendet wird, der im
Schlauch sein Volumen vergréBert und so einen
Innendruck aufbaut.

Verfahren nach einem oder mehreren der Anspri-
che 4 bis 6,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Fugendichtschlauch mit einem Schaum-
stoff gefillt und unter Druck gesetzt wird.

Verfahren nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet,

daB als Schaumstoff ein Polyurethanschaum ver-
wendet wird.

Verfahren nach einem oder mehreren der Anspri-
che 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Druck reduziert oder aufgehoben und
gegebenenfalls wieder erzeugt wird.

Verfahren nach einem oder mehreren der Anspri-
che 1 bis 9,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Fugendichtschlauch (1) in einem Fugen-
dichtband (10) angeordnet in die Fuge (6) einge-
bracht wird.

Verfahren nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet,

daB mittels eines Injektionsschlauches (19), wel-
cher im Fugenband (10) eingelegt angeordnet ist,
in die Fuge (6), nachdem sie durch Expansion des
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Kompressionsschlauches gedichtet wurde, Injekti-
onsmittel eingepreBt wird.

Vorrichtung zum Durchfihren eines Verfahrens

nach einem oder mehreren der Anspriche 1 bis 11,

gekennzeichnet durch einen elastisch nachge-
benden Schlauch (1), welcher druckbestandig ist
und sich unter Innendruck aufweitet.

Vorrichtung nach Anspruch 12,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Schlauch bis 150 bar, insbesondere bis
250 bar druckbestandig und berstsicher ist.

Vorrichtung nach Anspruch 13,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Schlauch ein Druckschlauch ist.

Vorrichtung nach Anspruch 14,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Schlauch aus einem Material besteht, das
sich unter Druck nicht dehnt.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspri-
che 12 bis

15, dadurch gekennzeichnet,

daB der Fugendichtschlauch (1) einen im Quer-
schnitt kreisringférmigen Schlauchkérper (2) mit
einer Schlauchinnenflache (3) und einer Schlauch-
auBenflache (4) aufweist, wobei die Schlauchin-
nenflache (3) einen Hohlraum (5) begrenzt und der
Schlauchkérper (2) aus einem elastischen Kunst-
stoff ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspri-
che 12 bis

16, dadurch gekennzeichnet,

daf der Kunststoff ein Kautschuk ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspri-
che 12 bis

17, dadurch gekennzeichnet,

daB der Fugendichtschlauch (1) einen im Quer-
schnitt seitlich abgeflacht ausgebildeten Schlauch-
korper (2) aufweist, wobei der Schlauchkérper (2)
aus einem elastischen Kunststoff ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspri-
che 12 bis

18, dadurch gekennzeichnet,

daB der Fugendichtschlauch (1) in einem Fugen-
band (10) gelagert angeordnet ist, wobei das
Fugenband einen in etwa rechteckiérmigen Quer-
schnitt aufweist, mit zwei vorzugsweise breiten,
parallel zueinander orientierten Seitenflachen (11)
und zwei senkrecht zu den Seitenflachen (11) ori-
entierten, vorzugsweise schmaler als diesen aus-
gebildeten Stirnflachen (12), wobei in einer der
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Stirnflachen (12) im Bereich der Quermitte eine
tiefe Nut (13) bzw. ein Schlitz (13) parallel zu den
Seitenflachen (11) und zur Langserstreckung des
Fugenbandes (10) verlaufend eingebracht ist,
wobei der Fugendichtschlauch (1) in dem Schlitz
(13) eingeschoben lagert.

Vorrichtung nach Anspruch 19,

dadurch gekennzeichnet,

daB sich der Schlitz (13) Uber 3/4 oder 4/5 der
Breite der Seitenflachen (11) erstreckt.

Vorrichtung nach Anspruch 19 und/oder 20,
dadurch gekennzeichnet,

daB benachbart zu den Seitenflaichen (11) von
einer Stirnflache (12) je ein Schlitz (14) parallel zu
den Seitenflachen (11) verlaufend ins Fugenband
(10) eingebracht angeordnet ist, wobei die Schlitze
(14) und der Schlitz (13) in die gleiche Stirnflache
(12) eingebracht sind.

Vorrichtung nach Anspruch 21,

dadurch gekennzeichnet,

daB sich die Schlitze (14) tber 4/5 der Breite der
Seitenflachen (11) zur gegenulberliegenden Stirn-
flache (12) erstrecken, wodurch durch die Schlitze
(14) und die Seitenflachen (11) schmale Lappen
(15) gebildet sind.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspri-
che 19 bis

22, dadurch gekennzeichnet,

daB die Seitenflachen (11) des Fugenbandes (10)
konturiert ausgebildet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 23,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Seitenflachen (11) mit einer Zahnung (23)
ausgebildet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 23 und/oder 24,
dadurch gekennzeichnet,

daB flache Zahnflanken (24) zum Fugeninneren
weisen und steile Zahnflanken (25) zum Fugenéu-
Beren weisen, wodurch eine verkrallende, sper-
rende Wirkung erreicht ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspri-
che 19 bis 25, dadurch gekennzeichnet,

daf in dem Schlitz (13) des Fugenbandes (10) im
Inneren der Fuge (6) ein Injektionsschlauch (19)
zuséatzlich zu dem Fugendichtschlauch (1) ange-
ordnet ist.

Verwendung einer Vorrichtung nach einem oder
mehreren der Anspriiche 19 bis 26, dadurch
gekennzeichnet,

daB das Fugendichtband (10) mit der den Schlitz
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(13) aufweisenden Stirnflache (12) zum Inneren
der Fuge (6) weisend in der Fuge (6) angeordnet
wird.

Verwendung einer Vorrichtung nach einem oder
mehreren der Anspriche 19 bis 25, dadurch
gekennzeichnet,

daB das Fugenband (10) mit der den Schlitz (13)
aufweisenden Stirnflache (12) zum AuBeren der
Fuge (6) weisend in der Fuge (6) angeordnet wird.
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