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Moyen de couteau de séparation pour scie.

Un moyen de couteau de séparation pour scie, constitué
d'au moins un couteau de séparation 1 situé dans la machine
aprés 1a lame de scie 3, dans une vue prise dans le sens de
sciage de la biche 2, maintient ouverte la découpe effectuée
par fa scie. Le couteau de séparation 1 est un flasque tournant
autour de son axe 4, dont un segment agit en partie étendant
la découpe faite par la scie. Par conséquent, la rotation du
couteau de séparation réduit la friction produite par le contact
entre la biiche et le couteau de séparation. Dans I'art antérieur
les couteaux de séparation fixes posaient le probléme de
Iimpossibilité de leur conférer une épaisseur importante car,
agissant comme une cale fixe, ils génaient I'avancement de la
biiche dans la machine.
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La présente invention concerne un moyén de couteau
séparateur pour scie, constitué d'au moins un couteau de sépa-
ration.qui est placé, dans une vue prise dans la direction de
sciage en long de la bfiche, aprés la lame:de scie; et mainte-
nant ouverte l'entaille faite par la scie.

On connait dans l'art des couteaux de séparation fixes,
allongés, qui sont montés aprés la lame de scie dans une vue
prise dans le sens de sciage. La fonction des couteaux de sépara-
tion de ce type est de maintenir ouverte l'entaille faite par la
scie, mais le problé&me soulevé par de tels couteaux est qu'un cou-
teau de séparation ne peut Stre trés épais par rapport a 1'épais
seur de la lame de scie car, comme un coin fixe, il géne le
passage de la bliche dans la machine. Cependant, un couteau de
séparation qui est trop mince par rapport & l'épaisseur de la
lame de scie laisse une entaille si étroite que la lame de sciea
tendance 3 frotter contre la biiche avec des parties autres que
ses arétes coupantes, par exemple avec ses cOtés. Cela a pour
effet de provoquer un échauffement de la lame et une réduction
de sa rigidité, d'ol il résulte que la coupe effectuée par
la scie est imprécise et que la précision dimensionnelle de la
planche sciée se détériore. Pour des biiches de courte longueur,
la coupe de la seie peut,de fait , &tre si serrée qu'il y a
arrét de la progression de la bliche dans le sens de sciage.
Particuliérement problématigues sont les couteaux de séparation
de l'art antérieur en conjonction avec un sciage en forme de
courbe, éuquel cas, la ou les lames de scie par suite de la

sinuosité de la bliche en cours de sciage sont sujettes & une
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pression latérale, dans une vue faite dans le sens de sciage,
contre le couteau fixe de séparation, la friction ainsi pro-
duite retardant 1l'avancement a travers la machine du bois en
cours de traitement.

L'objet de la présente invention est 4'éliminer les
inconvénients citéé ci-dessus. Le couteau de séparation de la
présente invention est caractérisé en ce qu'il est constitué
d'un flasque pouvant tourner autour de son axe et en ce qu'un
segment de ce flasque sert de partie &talant l'entaille de la
scie. Gr3ce a la'présente invention, le mouvement de rotation
du couteau de séparation réduira la friction résultant du
contact entre la biiche et le couteau, d'ofi la possibilité

‘d'utiliser des couteaux de séparation plus épais que ceux

connus dans l'art et l'obtention pour le fonctionnement de la
lame de scie d'une découpe plus large qu'auparavant. On peut
utiliser des couteaux de séparation tournants sur un coté
ou sur les deux cdtés de la découpe effectuée par la scie.

Un mode de réalisation avantageux de la présente in-
vention est caractérisé en ce que le couteau de séparation
peut tourner librement autour de son axe. Ainsi, le couteau
de séparation doit sa rotation a la friction entre la découpe
de la scie et le couteau de séparation.

Un autre mode de réalisation de la présente invention
est caractérisé en ce que le couteau de séparation a été
commandé pour tourner dans une relation avantageuse paf rap-
port 3 la vitesse 3 laquelle la blche progresse. Par consé-
quent, le couteau de sdparation ne peut géner l1l'avancement de
la bfiche ; au contraire, il facilite le mouvement d'avancement
de la biiche..

Un troisiéme mode de réalisation de la présente inven-
tion est caractérisé& en ce que le couteau de séparation est
mobile sur son axe. Par conséquent, le couteau peut &tre '
réglé facilement pour différentes opérations'de sciage de
manidre 3 &tre positionné correctement pour la coupe.

La suite de la description se référe aux dessins an-
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nexés déns lesqueis :

la figure 1 représente les éléments de commande et de
travail d'une scie, dans une vue oblique a partir du dessus ;

la figure 2 -représente le mdyen de couteau de sépara-
tion, dans une vue en coupe prise/le long de la 1igne II-II
de la figure 1. 7 o

Le moyen de couteau de séparation de la scie de la
présente invention est constitué de trois couteaux de sépara-
tion 1 placé@s les uns au-dessus des autres, positionnés dans la
lignerdersciage, dans une vue prise dans le sens de sciage de
la bfiche 2, aprés la lame de scie 3, qui maintiennent ouverte
1l'entaille effectuée par la scie. Le couteau’de séparation
est un flasque tournant,auéour de son axe 4, dont un segment

-~ agit en partie &tendant la découpe effectue par la scie.

Comme les couteaux de séparation tournent autour de
leur axe 4, ils réduiseht la friction due au contact entre la
bdche et le couteau, d'oll il ré&sulte que des couteaux de
séparation plus épais que ceux utilisés actuellement peuvent
&tre utilisés et qu'une découpe plus large qu'auparavant peut
étre obtenue pér le fonctionnement de la lame de scie.

Il est clair que l'invention n'est nullement limitée
au mode de réalisation décrit. ci-dessus & titre d'exemple,
et que l'homme de l'art peut y apporter des modifications
sans sortir du cadre de 1‘'invention.

Par exemple, on peut utiliser des couteaux de sépara-
tipn; comme dans 1'exemple, sur les deux coétés de la découpe
de la scie ou sur un cdté seulement. Le nombre de couteaux
de séparation 1 est variable et peut &tre de un ou plus.
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REVENDICATIONS
1. Moyen de couteau de séparation pour scie, constitué

d'au moins un couteau de séparation (1), placé dans la scie
aprés la lame de scie (3) dans une vue prise dans le sens de
sciage d'une biliche (2), maintenant ouverte 1a découpe faite
par la scie, caractérisé en ce que le couteau de séparation
(1) est un flasque tournant autour de son axe (4), un segment
de ce flasque agissant en partie &tendant la découpe de la -
scie. .

2. Moyen de couteau selon la revendication 1, éaracté-
risé en ce que le couteau de séparation peut tourner librement
autour de son axe (4). ' . _7

3. Moyen de couteau selon la revendication 1, caracté-
risé en ce que le couteau de séparation (1) est commandé de

manidre 3 tourner dans une relation avantageuse par rapport

A la vitesse d'avancement de 1é biche (2).

4. Moyen de couteau selon 1l'une quelcongue des reven-—
dications précédentes, caractérisé en ce que le couteau de

séparation (1) est mobile sur son axe (4) .
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