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(57)摘要

本发明公开了一种中式风格烟斗丝制作工

艺方法，A、制备黑烟烟丝：按照如下百分比组份

配制黑烟烟叶混合物：烟梗75％、白肋烟烟叶

10％、香料烟烟叶6％、晒烟烟叶9％，并向黑烟混

合物中加入料液A，B、制备烤烟烟丝：按照如下百

分比组份配制烤烟烟叶混合物：香料烟烟叶

10％、白肋烟烟叶10％、晒烟烟叶15％、烤烟烟叶

65％，并向烤烟混合物中加入料液B，C、制备混合

烟丝混合物：按照如下百分比组份配制混合烟丝

混合物：步骤A制备的黑烟烟丝40％、步骤B制备

的烤烟烟丝60％，并向混合烟丝混合物中加入料

液C。本发明所生产的烟斗丝具有香气丰满醇和、

浓度劲头适中、口感清甜舒适等优点，同时，提高

了烟斗丝的生产效率，降低烟斗丝的生产成本。
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1.一种中式风格烟斗丝制作工艺方法，其特征在于：其方法如下：

A、制备黑烟烟丝：按照如下百分比组份配制黑烟烟叶混合物：烟梗75％、白肋烟烟叶

10％、香料烟烟叶6％、晒烟烟叶9％，并向黑烟混合物中加入料液A，所述料液A为甘草提取

物、丙二醇、可可香精、烟花精油、转化糖所组成的混合物；其黑烟烟丝制备方法如下：

A1、将配制好的黑烟烟叶混合物均匀混合后用切丝机对黑烟烟叶混合物进行切丝并得

到黑烟烟丝混合物，所述切丝机对黑烟烟叶混合物的切丝宽度为2.0mm；

A2、用喷雾器向步骤A1中黑烟烟丝混合物的烟丝喷雾加入料液A；

A3、将步骤A2加入料液A后的黑烟烟丝混合物放入蒸屉连续蒸48小时；

A4、将步骤A3蒸好黑烟烟丝混合物的烟丝敞铺在烘房内进行烘干水分处理，使得黑烟

烟丝混合物的烟丝含水率降低到13～15％，然后密封保存备用；

B、制备烤烟烟丝：按照如下百分比组份配制烤烟烟叶混合物：香料烟烟叶10％、白肋烟

烟叶10％、晒烟烟叶15％、烤烟烟叶65％，并向烤烟混合物中加入料液B，所述料液B为丙二

醇、转化糖、秘鲁膏、甜叶菊所组成的混合物；其烤烟烟丝制备方法如下：

B1、将配制好的烤烟烟叶混合物均匀混合后用切丝机对烟叶进行切丝并得到烤烟烟丝

混合物，所述切丝机对烤烟烟叶混合物中烟叶的切丝宽度为2.0mm；

B2、用喷雾器向步骤B1中烤烟烟丝混合物的烟丝喷雾加入料液B；

B3、将步骤B2加入料液B后的烤烟烟丝混合物装入橡木桶内并加盖子盖实，放置在发酵

室温度50℃、湿度65％的环境下发酵4个小时；

B4、将步骤B3发酵好烤烟烟丝混合物的烟丝敞铺在烘房内烘干水分处理，使得烤烟烟

丝混合物的烟丝含水率降低到13～15％，然后密封保存备用；

C、制备混合烟丝混合物：按照如下百分比组份配制混合烟丝混合物：步骤A制备的黑烟

烟丝40％、步骤B制备的烤烟烟丝60％，并向混合烟丝混合物中加入料液C，所述料液C为甘

油、甘草提取物、丙二醇、转化糖所组成的混合物；其混合烟丝混合物制备方法如下：

C1、按照如下百分比组份配制混合烟丝混合物：步骤A制备的黑烟烟丝40％、步骤B制备

的烤烟烟丝60％；

C2、用喷雾器向步骤C1中混合烟丝混合物的烟丝喷雾加入料液C；

C3、将步骤C2加入料液C后的混合烟丝混合物装入橡木桶内并加盖子盖实；

C4、使用振筛将步骤C3中混合烟丝混合物宽度小于2mm的烟丝、烟末筛出，所述混合烟

丝混合物中的结团烟丝需要先松散再通过振筛筛分；

C5、将步骤C4中筛出烟丝、烟末后得到混合烟丝混合物中烟丝筛上物放入碎片干燥机

进行干燥处理并得到混合烟丝成品，通过干燥处理后的混合烟丝成品的含水率为15～

17％。

2.按照权利要求1所述的中式风格烟斗丝制作工艺方法，其特征在于：在步骤C之后还

包括步骤D，

D、通过喷雾方式向步骤C5中的混合烟丝成品加入烟丝香料进行喷雾加香，将喷雾加香

后的混合烟丝成品装袋密封并放在25℃±2、湿度65％±5环境中发酵4小时，然后发酵后的

混合烟丝成品存放到储丝间保存。

3.按照权利要求2所述的中式风格烟斗丝制作工艺方法，其特征在于：所述步骤D的烟

丝香料包括樱桃味烟丝香料、香草味烟丝香料。
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中式风格烟斗丝制作工艺方法

技术领域

[0001] 本发明涉及烟斗丝制造领域，尤其涉及一种中式风格烟斗丝制作工艺方法。

背景技术

[0002] 烟斗丝指的是烟斗用的烟丝，由于烟斗丝的抽吸方式与传统卷烟不一样，故烟斗

丝在制备工艺更加复杂，烟斗丝在生产上往往走向两个极端，第一个极端是：国外烟斗丝品

牌较多，其生产大多需要大型化设备或精密化设备，制备工艺也往往更加复杂，生产成本非

常高昂，其烟斗丝也不符合国内人群抽吸口感；第二个极端是：没有一套完整的烟斗丝制作

工艺技术体系，其采用的制备方法粗放简单，特别是在原料选取配制、加料发酵处理等方面

存在技术缺陷，烟斗丝成品的品质不佳。

发明内容

[0003] 针对现有技术存在的不足之处，本发明的目的在于提供一种中式风格烟斗丝制作

工艺方法，将黑烟烟丝与烤烟烟丝进行混合配制是为了协调烟香、提升烟香，使其具有丰富

的烟斗丝香味；通过加料发酵以满足不同口味的消费需求。

[0004] 本发明的目的通过下述技术方案实现：

[0005] 一种中式风格烟斗丝制作工艺方法，其方法如下：

[0006] A、制备黑烟烟丝：按照如下百分比组份配制黑烟烟叶混合物：烟梗75％、白肋烟烟

叶10％、香料烟烟叶6％、晒烟烟叶9％，并向黑烟混合物中加入料液A，所述料液A为甘草提

取物、丙二醇、可可香精、烟花精油、转化糖所组成的混合物；其黑烟烟丝制备方法如下：

[0007] A1、将配制好的黑烟烟叶混合物均匀混合后用切丝机对烟叶进行切丝并得到黑烟

烟丝混合物，所述切丝机对黑烟烟叶混合物中烟叶的切丝宽度为2.0mm；

[0008] A2、用喷雾器向步骤A1中黑烟烟丝混合物的烟丝喷雾加入料液A；

[0009] A3、将步骤A2加入料液A后的黑烟烟丝混合物放入蒸屉连续蒸48小时；

[0010] A4、将步骤A3蒸好黑烟烟丝混合物的烟丝敞铺在烘房内进行烘干水分处理，使得

黑烟烟丝混合物的烟丝含水率降低到13～15％，然后密封保存备用；

[0011] B、制备烤烟烟丝：按照如下百分比组份配制烤烟烟叶混合物：香料烟烟叶10％、白

肋烟烟叶10％、晒烟烟叶15％、烤烟烟叶65％，并向烤烟混合物中加入料液B，所述料液B为

丙二醇、转化糖、秘鲁膏、甜叶菊所组成的混合物；其烤烟烟丝制备方法如下：

[0012] B1、将配制好的烤烟烟叶混合物均匀混合后用切丝机对烟叶进行切丝并得到烤烟

烟丝混合物，所述切丝机对烤烟烟叶混合物中烟叶的切丝宽度为2.0mm；

[0013] B2、用喷雾器向步骤B1中烤烟烟丝混合物的烟丝喷雾加入料液B；

[0014] B3、将步骤B2加入料液B后的烤烟烟丝混合物装入橡木桶内并加盖子盖实，放置在

发酵室温度50℃、湿度65％的环境下发酵4个小时；

[0015] B4、将步骤B3发酵好烤烟烟丝混合物的烟丝敞铺在烘房内烘干水分处理，使得烤

烟烟丝混合物的烟丝含水率降低到13～15％，然后密封保存备用；
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[0016] C、制备混合烟丝混合物：按照如下百分比组份配制混合烟丝混合物：步骤A制备的

黑烟烟丝40％、步骤B制备的烤烟烟丝60％，并向混合烟丝混合物中加入料液C，所述料液C

为甘油、甘草提取物、丙二醇、转化糖所组成的混合物；其混合烟丝混合物制备方法如下：

[0017] C1、按照如下百分比组份配制混合烟丝混合物：步骤A制备的黑烟烟丝40％、步骤B

制备的烤烟烟丝60％；

[0018] C2、用喷雾器向步骤C1中混合烟丝混合物的烟丝喷雾加入料液C；

[0019] C3、将步骤C2加入料液C后的混合烟丝混合物装入橡木桶内并加盖子盖实；

[0020] C4、使用振筛将步骤C3中混合烟丝混合物宽度小于2mm的烟丝、烟末筛出，所述混

合烟丝混合物中的结团烟丝需要先松散再通过振筛筛分；

[0021] C5、将步骤C4中筛出烟丝、烟末后得到混合烟丝混合物中烟丝筛上物放入碎片干

燥机进行干燥处理并得到混合烟丝成品，通过干燥处理后的混合烟丝成品的含水率为15～

17％。

[0022] 为了更好地实现本发明，在步骤C之后还包括步骤D，

[0023] D、通过喷雾方式向步骤C5中的混合烟丝成品加入烟丝香料进行喷雾加香，将喷雾

加香后的混合烟丝成品装袋密封并放在25℃±2、湿度65％±5环境中发酵4小时，然后发酵

后的混合烟丝成品存放到储丝间保存。

[0024] 本发明步骤D优选的烟丝香料包括樱桃味烟丝香料、香草味烟丝香料。

[0025] 本发明较现有技术相比，具有以下优点及有益效果：

[0026] (1)本发明主要包括黑烟烟丝配制、烤烟烟丝配制、混合烟丝配制、加料发酵工艺

过程，其中黑烟配制是烟斗丝的灵魂，主要目的是产生出一种特有的香气，烤烟烟丝配制是

为了搭配烟香、烘托烟香；本发明将黑烟烟丝与烤烟烟丝进行混合配制可以实现协调烟香、

提升烟香的目的，使其具有丰富的烟斗丝香味；通过加料发酵以满足不同口味的消费需求。

[0027] (2)本发明所生产的烟斗丝具有香气丰满醇和、浓度劲头适中、口感清甜舒适等优

点，其风格特征明显；同时，提高了烟斗丝的生产效率，降低烟斗丝的生产成本，其制作工艺

简便可控，所生产出的烟斗丝质量较大、抽吸口感更佳。

具体实施方式

[0028] 下面结合实施例对本发明作进一步地详细说明：

[0029] 实施例

[0030] 一种中式风格烟斗丝制作工艺方法，其方法如下：

[0031] A、制备黑烟烟丝：按照如下百分比组份配制黑烟烟叶混合物：烟梗75％、白肋烟烟

叶10％、香料烟烟叶6％、晒烟烟叶9％，并向黑烟混合物中加入料液A，所述料液A为甘草提

取物、丙二醇、可可香精、烟花精油、转化糖所组成的混合物；其黑烟烟丝制备方法如下：

[0032] A1、将配制好的黑烟烟叶混合物均匀混合后用切丝机对烟叶进行切丝并得到黑烟

烟丝混合物，所述切丝机对黑烟烟叶混合物中烟叶的切丝宽度为2.0mm；

[0033] A2、用喷雾器向步骤A1中黑烟烟丝混合物的烟丝喷雾加入料液A；

[0034] A3、将步骤A2加入料液A后的黑烟烟丝混合物放入蒸屉连续蒸48小时；

[0035] A4、将步骤A3蒸好黑烟烟丝混合物的烟丝敞铺在烘房内进行烘干水分处理，使得

黑烟烟丝混合物的烟丝含水率降低到13～15％，然后密封保存备用；
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[0036] B、制备烤烟烟丝：按照如下百分比组份配制烤烟烟叶混合物：香料烟烟叶10％、白

肋烟烟叶10％、晒烟烟叶15％、烤烟烟叶65％，并向烤烟混合物中加入料液B，所述料液B为

丙二醇、转化糖、秘鲁膏、甜叶菊所组成的混合物；其烤烟烟丝制备方法如下：

[0037] B1、将配制好的烤烟烟叶混合物均匀混合后用切丝机对烟叶进行切丝并得到烤烟

烟丝混合物，所述切丝机对烤烟烟叶混合物中烟叶的切丝宽度为2.0mm；

[0038] B2、用喷雾器向步骤B1中烤烟烟丝混合物的烟丝喷雾加入料液B；

[0039] B3、将步骤B2加入料液B后的烤烟烟丝混合物装入橡木桶内并加盖子盖实，放置在

发酵室温度50℃、湿度65％的环境下发酵4个小时；

[0040] B4、将步骤B3发酵好烤烟烟丝混合物的烟丝敞铺在烘房内烘干水分处理，使得烤

烟烟丝混合物的烟丝含水率降低到13～15％，然后密封保存备用；

[0041] C、制备混合烟丝混合物：按照如下百分比组份配制混合烟丝混合物：步骤A制备的

黑烟烟丝40％、步骤B制备的烤烟烟丝60％，并向混合烟丝混合物中加入料液C，所述料液C

为甘油、甘草提取物、丙二醇、转化糖所组成的混合物；其混合烟丝混合物制备方法如下：

[0042] C1、按照如下百分比组份配制混合烟丝混合物：步骤A制备的黑烟烟丝40％、步骤B

制备的烤烟烟丝60％；

[0043] C2、用喷雾器向步骤C1中混合烟丝混合物的烟丝喷雾加入料液C；

[0044] C3、将步骤C2加入料液C后的混合烟丝混合物装入橡木桶内并加盖子盖实；

[0045] C4、使用振筛将步骤C3中混合烟丝混合物宽度小于2mm的烟丝、烟末筛出，所述混

合烟丝混合物中的结团烟丝需要先松散再通过振筛筛分；

[0046] C5、将步骤C4中筛出烟丝、烟末后得到混合烟丝混合物中烟丝筛上物(烟丝筛上物

为步骤C4的混合烟丝混合物在筛出宽度小于2mm的烟丝、烟末后剩余的烟丝，即剩余的烟丝

宽度几乎全部等于2mm，这样制备的混合烟丝成品的烟丝宽度大小一致，外观质量最佳)放

入碎片干燥机进行干燥处理并得到混合烟丝成品，通过干燥处理后的混合烟丝成品的含水

率为15～17％。

[0047] D、通过喷雾方式向步骤C5中的混合烟丝成品加入烟丝香料进行喷雾加香，所述烟

丝香料包括樱桃味烟丝香料、香草味烟丝香料(烟丝香料是根据消费者需求的不同，可配制

不同口感特征的香料，即烟丝香料还可以包括其他口感特征的烟丝香料)；将喷雾加香后的

混合烟丝成品装袋密封并放在25℃±2、湿度65％±5环境中发酵4小时，然后发酵后的混合

烟丝成品存放到储丝间保存。

[0048] 本发明提供烟斗丝行业烟斗丝评价标准，具体参见：烟斗丝感官质量评价标准表

(表1)，通过本实施例制作的中式风格烟斗丝，选择20人烟斗丝抽吸专家(感官质量评吸鉴

定委员会专家)进行烟斗丝抽吸感官质量评价打分，并取20人专家的平均得到表2.

[0049] 表1烟斗丝感官质量评价标准表

[0050]

分值： 5 4 3 2 1

劲道力量： 非常强劲 强劲 中等 柔 轻柔

质地薄厚： 很厚 厚 中等 薄 很薄

层次变化： 非常丰富 丰富 中等 简单 缺乏

香精调味： 协调一致 协调 中等 欠协调 差
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室韵香味： 很浓 浓 中等 淡 很淡

喜爱度： 非常喜爱 喜爱 一般 不喜爱 反感

[0051] 表2烟斗丝感官质量评价分析表

[0052]

[0053] 本发明的中式风格烟斗丝成品经感官质量评吸鉴定委员会成员、“烟斗客”评吸

后，一致认为其香气丰满醇和、浓度劲头适中、口感清甜舒适，风格特征明显，有较强的市场

推广价值。

[0054] 以上所述仅为本发明的较佳实施例而已，并不用以限制本发明，凡在本发明的精

神和原则之内所作的任何修改、等同替换和改进等，均应包含在本发明的保护范围之内。
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