3) na béze termoplastického polymérového materialu, z
ktorych jeden - vonkajsi obal (2) prilieha k vnutornému
povrchu riry (1), a druhy - vnutorny obal (3) je oddele-
ny od vonkajSicho koaxidlnou hlavnou vystuZujicou
vrstvou (4), impregnovanou vytvrditelnym polyméro-
vym spojivom. Vnutorny rirkovity tenkovrstvovy obal
(3) je tvoreny mnohozlozkovym homogénnym systé-
mom, ktory obsahuje aspoil jeden polymér vybraty zo
skupiny termoplastickych polymérov, majicich relativ-
ne prediZenie nie menej ako 200 % a teplotu tavenia nie
nizsiu ako 100 °C, a modifikéator Struktiry vybraného
polyméru. Vniitorny rurkovity tenkovrstvovy obal (3)
spolu s hlavnou vystuZovacou vrstvou (4) sii prerusené
najmenej v jednom mieste pozdiZ osi povlaku, ich pre-
ruSené okraje (6, 7) st hermeticky navzajom spojené a
tento obal (3) tvori monoliticku $truktiru s vrstvou (3).
Dvojvrstvovy polotovar obsahuje uvedeny vniitorny o-
bal (3) spojeny s vystuZovacou vrstvou (4), pri¢om obal
(3) je ziskany z uvedeného mnohozloZkového systému.
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POVLAK NA VNUTORNY POVRCH RURY, SPOSOB JEHO NANESENIA NA
VNUTORNY POVRCH, DVOJVRSTVOVY POLOTOVAR TOHTO POVLAKU A
spOSOB JEHO VYROBY

Oblast’ techniky

Predlozeny vynalez sa tyka oblasti konStrukcie, predovSetkym ochrany
vnatorného povrchu potrubia proti mechanickym poskodeniam, korozii alebo
vytvaraniu neziaducich usadenin, a predovdetkym sa tyka poviaku na vnutornom
povrchu riry, spdsobu jeho nanasania, dvojvrstvového polotovaru tohto poviaku a

spdsobu vyroby tohto polotovaru.

Doterajsi stav techniky

Je znamy poviak vnutorného povrchu potrubia, vytvoreny ako trojvrstvova
§truktira, obsahujuca dva koaxialne umiestnené obaly vo forme tenkého filmu
vyrobené z termoplastického materialu, medzi ktorymi je umiestnena vystuzovacia

vrstva impregnovana vytvrdenym spojivom (FR,A,2592457).

Rovnako je znamy spdsob nanasania uvedeného povlaku na vnutorny povrch
potrubia, spodivajuci v tom, Ze rirkovité tenkovrstvové obaly na baze
termoplastického polymérového materialu st umiestnené koaxialne mimo rary, z
ktorych jeden - vonkajsi je uréeny na prifnutie k vnutornému povrchu rury, a druhy -
vnatorny, vykondva funkciu zv&cé3enia objemu, a tieto obaly sd oddelené
vystuZzovacou vrstvou, ktora je impregnovana tepeine vytvrditelnym spojivom a teda
tym sa vytvori trojvrstvovy polotovar poviaku. Tento polotovar sa potom vioZi
dovnutra rury a zavedie sa teplonosné médium pod tiakom do dutiny vnatorného
obalu, az po upiné vytvrdenie spojiva. (FR,A,2592457). Tymto sa vytvori vnatorny
obal z vrstvicky polymérneho materialu, obsahujiceho vidkna (polyester alebo sklo)
impiantované kalandrovanim na jeho vonkajSi povrch, obrateny k vystuZovacej

vrstve.
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Pocas ukladania koaxialnej vystuzovacej vrstvy okolo vnutorného obalu, ako
aj pocas transportu uvedeného polotovaru poviaku dovnutra rury, méze déjst k
Giastoénému zadrhavaniu vnatorného filmu s vystuZovacou vrstvou, ktoré vedie k
vytvaraniu zahybov, vras, skriveniu vnitorného tenkovrstvového obalu, a podobne,

&o spdsobuje zhorsenie kvality poviaku.

Je taktiez znamy povlak vnatorného povrchu potrubia, obsahujuci dva rarkove
tenkovrstvové obaly na baze termoplastického polymérového materialu uloZzené
Koaxialne, z ktorych jeden - vonkajsi prilieha k vnatornému povrchu rary, a druhy -
vnatorny je oddeleny od vonkajSieho obalu vystuZzovacou vrstvou, impregnovanou

vytvrditelnym polymérovym spojivom (RU,A,2037734).

V uvedenom povlaku je vnutorny tenkovrstvovy obal spojeny s vystuzovacou
vrstvou len adhéziou medzi uvedenym obalom a vytvrditelnym spojivom, ktorym je
impregnovana vystuzovacia obalova vrstva, takze nie je dosiahnute efektivne
spojenie vnutorného tenkovrstvového obalu s celym povrchom vystuzovacej vrstvy a
tuhost povlaku vnuatorného povrchu rury ako ce|ku,' ¢o vedie k Ciastoénému

odlupovaniu filmu a nasledne k zhorSeniu vlastnosti a kvality poviaku.

Je znamy spbsob vyroby povlaku, spoivajaci v tom, Ze rurkovité
tenkovrstvové obaly na baze termoplastického polymérového materialu sa
umiestnené koaxialne mimo rury, pri€om jeden z nich - vonkajsi je uréeny na prifnutie
k vnutornému povrchu riry, a druhy z nich - vnutorny, je oddeleny od vonkajSieho
vystuzujacou vrstvou, ktora je impregnovana teplom vytvrditefnym spojivom, a tym sa
ziska trojvrstvovy polotovar povlaku. Potom sa tento polotovar viozi dovnutra rury,
vystavi sa posobeniu teplonosného média - pary pod tlakom v dutine vndatorného
obalu a spojivo sa vytvrdi (RU,A,2037734).

V priebehu dopravy vyssie uvedeneho polotovaru dovnutra rury z jednej strany
moézu nastat deformacie, zoSikmenia, skrivenia a méze déjst’ k vytvoreniu defektnych
oblasti tohto obalu v dbsledku volného vzajomného spojenia vnutorného
tenkovrstvového obalu a vystuZzovacej vrstvy, C€o vedie ku komplikaciam
technologického procesu nanasania poviaku a zniZzeniu jeho kvality, k vytvaraniu

okrajov, zahybov a ryh na povrchu povlaku a podobne, v désledku ¢oho dochadza
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k zmenam turbulentného pridu transportovaného meédia, zvySuje sa energeticka

naroénost na dopravu a znizuje sa zivotnost' povlaku.

Je znamy poviak, ktorého dvojvrstvovy polotovar (GB,A,1569675),
pozostavajlci z vnutorného tenkovrstvového obalu spojeny s vystuzovacou vrstvou,
je pouzity na G&innd vazbu vnutorného tenkovrstvového obalu s vytvrdenym spojivom

a vystuzovacou vrstvou.

Takyto polotovar sa ziska (GB,A,1569675) nanesenim vrstvy polyuretanu z
taveniny alebo syntetickej pistenej latky, z ktorych sa nasledne vyrobi rurkova
konstrukcia. Spojenie polymérovej vrstvy so syntetickym plstenym materialom je
uskutoénené len mechanickou adhéziou, ktorou sa vSak vzdy neda zabezpeCit
dostadujuca pevnost takéhoto spojenia; méze déjst k odlupovaniu vnutorného
tenkovrstvového obalu a vystuZovacej vrstvy, a to ako v priebehu vyroby povlaku

rary, tak aj v prevadzke, ¢oho dosledkom je zniZenie kvality poviaku ako celku.

Podstata vynalezu

Ulohou vynalezu je vytvorenie takého vnatorného povrchu potrubia, ktorého
vnutorny obal by mal také zloZenie, Ze by sa vyrazne zvysila kvalita poviaku, vo
vyvinuti spésobu nanasania uvedeného poviaku na vnutorny povrch rary, ktorym by
sa vysSie uvedeny povlak mohol aplikovat tak, Ze by sa vyludili turbulentné zmeny
pradu média transportovaného potrubim, znizZila by sa spotreba energie na dopravu
a zvySila by sa Zvotnost poviaku. Dai§im ciefom vyndlezu je vytvorenie
dvojvrstvového polotovaru uvedeného povilaku a vyvinutie takého spdsobu vyroby
takéhoto polotovaru povlaku, ktorym by sa ziskal polotovar s vysokou adhéznou

pevnostou spojenia vnutorneho tenkovrstvového obalu a vystuZovacej vrstvy.

Uvedeny ciel je dosiahnuty poviakom vnutorného povrchu rury, obsahujacim
dva koaxialne umiestnené rurkovité tenkovrstvové obaly na baze termoplastického
polymérového materidlu, priCom jeden z nich - vonkajsi je ur€eny na prifnutie k
vnutornému povrchu riry, a druhy z nich - vnatorny, je oddeleny od vonkajsieho
koaxialnou hlavnou vystuzujucou vrstvou, ktora je impregnovana vytvrditelnym

spojivom, podla vynalezu, ktorého podstatou je, Ze vnatorny rurkovity tenkovrstvovy
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obal je tvoreny mnohozlozkovym homogénnym systémom, ktory obsahuje aspon
jeden polymér vybraty zo skupiny termoplastickych polymeérov, majucich relativne
predizenie nie menej ako 200% a teplotu tavenia nie nizsiu ako 100°C, a modifikator
§truktary vybraného polyméru, pricom vnutorny rurkovity tenkovrstvovy obal spolu s
hlavnou vystuzovacou vrstvou su prerusene pozdiz osi povlaku aspof na jednom
mieste, ich prerusené okraje su hermeticky navzajom spojené a tento obal tvori

monoliticku Struktaru s hlavnou vystuZovacou vrstvou.

Ak sa v mnohoziozkovom homogénnom systéme pouZije termoplasticky
polymér s relativnym predizenim mensim ako 200%, uvedeny vnutorny obal je dost
tuhy, takze zabranuje spdsobu vyroby poviaku opisanému v dalSom. V pripade
pouzitia termoplastického polyméru s bodom tavenia pod 100°C nastava
nebezpedenstvo naru$enia nepriepustnosti vnatorneho tenkovrstvového obalu pri

zavedeni teplonosného média, napriklad nasytenej vodnej pary, do jeho dutiny.

Skupina termoplastickych polymérov s relativnym predizenim nie mensim ako
200% a bodom tavenia nie niz§im ako 100°C médzZe obsahovat polyetylén s nizkou
hustotou, makromolekularny polyetylén, polypropylén, kopolymér propylénu s
vinylacetatom, polyvinylchlorid a termoplasticky polyuretan, a modifikator Struktury
vybratého polyméru je polyorganosiloxan zo skupiny obsahujicej polymetylsiloxan,

polymetylifenylsiloxan, polyfenylsiloxan a polyetylfenylsiloxan.

Vdaka vysokej tepelnej stabilite a nizkej medzimolekulove] interakcii
polyorganosiloxany nevytvaraju velké aglomeracie v termoplastickom polyméri a su
rovnomerne rozdelené vo volnom objeme, zvySujuc pohyblivost’ Struktirnych prvkov
daného termoplastického polyméru a napomahaji hustejSiemu a usporiadanejSiemu
baleniu makroretazcov. Také zmeny Struktury termoplastického polyméru vyvolavaja
zvysenie jeho odolnosti proti abrazivnemu opotrebovaniu a zvysuju adhéziu k inym

materialom, predovsetkym k syntetickym vystuZovacim materialom.

Vnutorny  tenkovrstvovy obal mdZe byt tvoreny mnohoziozkovym
homogénnym systémom, obsahujicim jeden polymér alebo zmes dvoch polymérov,
vybranych z uvedenej skupiny termoplastickych polymérov, v mnozstve 99,3 - 99,7
% hmotn. vzhladom k celkovej hmotnosti vnutorného obalu, a polyorganosiloxan v

mnozstve 0,3 az 0,7 % hmotn. vzhladom k celkovej hmotnosti vnutorného obalu.
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Pri obsahu v mnohozlozkovom homogénnom systéme jedného alebo zmesi
dvoch termoplastickych polymérov v mnozstve menSom ako 99,3 % hmotn. a
polyorganosiloxanu v mnozstve viac ako 0,7 % hmotn. sa zhorSia fyzikalne a
mechanické viastnosti termoplastického polyméru alebo zmesi dvoch
termoplastickych polymérov. Pri obsahu termoplastického polyméru alebo zmesi
dvoch termoplastickych polymérov v mnozstve vacSsom ako 99,7 % hmotn. a
polyorganosiloxanu v mnozstve menSom ako 0,3 % hmotn. nebol spozorovany
udinok zlepSenia modifikacie Struktiry, ktory by sa prejavoval v zlepsSeni viastnosti

termoplastického polyméru alebo polymeérov.

Ako vybrany termoplasticky polymér je uceiné pouZit polyetylén s nizkou

hustotou, a ako polyorganosiloxan - polymetylsiloxan.

Ako vybrany termoplasticky polymér je mozné pouzit makromolekularny

polyetylén, a ako polyorganosiloxan - polymetylsiloxan.

Ako vybrany termoplasticky polymér je moZné pouZit' aj polypropylén, a ako
polyorganosiloxan - polyfenylisiloxan.

Ako vybrany termoplasticky polymér je mozné pouzit kopolymér propylénu s

vinylacetatom, a ako polyorganosiloxan - polymetylfenyisiloxan.

Ako vybrany termoplasticky polymér je mozné pouzit polyvinylchlorid, a ako
polyorganosiloxan - polyetylfenylsiloxan.

Ako vybrany termoplasticky polymér je moZne  pouzit termoplasticky

polyuretan, a ako polyorganosiloxan - polymetylfenylsiloxan.

Okrem toho ako zmes dvoch vybranych termoplastickych polymérov je mozné
pouzit zmes polyetylénu s nizkou hustotou v mnozstve 5 az 95 % hmotn. a
polypropylénu v mnoZstve 4,3 az 94,7 % hmotn. vzhfadom k hmotnosti vnutorného

obalu, a ako polyorganosiloxan je mozné pouZit polyfenylsiloxan.

Uvedeny pomer zloziek umoziuje ziskat mnohozlozkovy homogénny systém
s viastnostami odliSnymi od viastnosti termoplastickych polymérov obsiahnutych v
jeho Struktare, ktory ma zvySenu pevnost pri zachovani dostato¢nej elasticity. Pri
obsahu v zmesi menej ako 5 % hmotn. polyetylénu s nizkou hustotou viac ako

94,7 % hmotn. polypropylénu ma mnohozlozkovy homogénny systém vlastnosti
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modifikovaného polypropylénu, a pri obsahu v zmesi polyetylénu s nizkou hustotou v
mnozstve vydsom ako 95 % hmotn. a polypropylénu menej ako 4,3 % hmotn. ma

mnohozlozkovy homogénny systém vlastnosti modifikovaného polyetylénu.

Ako zmes dvoch vybranych termoplastickych polymérov je uCelné pouzit zmes
makromolekularneho polyetylénu v mnozZstve 5 az 95 % hmotn. a kopolyméru
propylénu s vinylacetatom v mnozstve 4,3 aZz 94,7 % hmotn. vzhfadom k hmotnosti

vnutorného obalu, a ako polyorganosiloxan je Gcelné pouZit polymetylsiloxan.

Uvedeny pomer zloziek umoziiuje ziskat mnohozlozkovy homogénny systém
s vlastnostami odlidnymi od vlastnosti termoplastickych polymérov obsiahnutych v
jeho $truktire: zvy$end chemick( odolnost v kombinacii s vysokou pevnostou a
dostatoénou elasticitou. Pri obsahu v systéme menej ako 5 % hmotn.
makromolekularneho polyetylénu a viac ako 94,7 % hmotn. kopolyméru propylénu s
vinylacetatom ma tento systém vlastnosti modifikovaného kopolyméru polypropyiénu
s vinylacetatom, a pri obsahu v zmesi viac ako 85 % hmotn. makromolekularneho
polyetylénu a menej ako 4,3 % hmotn. kopolyméru propylénu s vinylacetatom ma

tento systém vlastnosti modifikovaného makromolekularneho polyetylénu.

Ako zmes dvoch vybranych termoplastickych polymérov je podla Zelania
mozné pouZit zmes polyvinylchlioridu v mnoZstve & az 95 % hmotn. a
termoplastického polyuretanu mnozstve 4,3 az 94,7 % hmotn. vzhfadom k hmotnosti
vnitorného obalu, a ako polyorganosiloxan pouZzit polymetylsiloxan alebo

polyetylfenylsiloxan.

Uvedeny pomer zloZiek umoziuje ziskat mnohozlozkovy homogénny systém
s vlastnostami odliSnymi od vlastnosti termoplastickych polymérov obsiahnutych v
jeho Strukture: vysoku odolnost proti abrazivnemu opotrebovaniu v kombinacii so
zvySenou adhéziou k inym materidlom, predovSetkym k syntetickym vystuzovacim
materialom, a dostato¢nou elasticitou. Pri obsahu v systéme menej ako 5 % hmotn.
termoplastického polyuretanu a viac ako 94,7 % hmotn. polyvinyichloridu ma tento
systém vlastnosti polyvinylchloridu, a pri obsahu v zmesi viac ako 95 % hmotn.
termoplastického polyuretanu a menej ako 4,3 % hmotn. polyvinylchloridu ma tento

systém viastnosti modifikovaného termoplastického polyuretanu.
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V povlaku ma byt vytvorend aspofl jedna pridavna vystuzovacia vrstva,
umiestnena koaxialne medzi vonkaj§im rurkovitym tenkovrstvovym obalom a hlavnou

vystuzovacou vrstvou.

Hlavna vystuzovacia vrstva je vyhodne vyhotovena zo syntetického netkaného

viaknitého materialu.

Prerudené okraje vnutorného tenkovrstvového obalu spolu s hlavnou
vystuzovacou vrstvou mozu byt hermeticky spojené okraj s okrajom alebo

preplatované.

Toto sa dosiahne spOsobom nanesenia uvedeného povlaku na vnatorny
povrch rary, podfa ktorého sa mimo rary umiestnia koaxialne umiestnene rurkovité
tenkovrstvové obaly na baze termoplastického polymérového materidlu, z ktorych
jeden - vonkaj§i je uréeny na prifnutie k vnutornému povrchu rury, a druhy z nich -
vnutorny, je oddeleny od vonkajSieho koaxialnou hlavnou vystuzujtcou vrstvou, ktora
je impregnovana tepelne vytvrditelnym polymérovym spojivom, a ziska sa
trojvrstvovy polotovar poviaku, ktory sa vioZi dovnutra rury, potom sa do dutiny
vnatorného obalu zavedie teplonosné médium pod tlakom s naslednym spracovanim
a vytvrdenim spojiva, podfa vynalezu, ktorého podstatou je, Ze hlavna vystuzovacia
vrstva je spojena s vnutornym tenkovrstvovym obalom spojenim povrchov hlavnej
vystuzovacej vrstvy vnutorného tenkovrstvového obalu, vytvoreného =z
tenkovrstvového listu, ktory je ziskany z mnohozlozkového homogénneho systému
mieSanim v tavenine aspon jedného polyméru, vybraného zo skupiny
termoplastickych polymérov, majicich relativne predizenie nie menej ako 200% a
teplotu tavenia nie niZsiu ako 100°C, a modifikator Struktiry vybraného polyméru, a
naslednym vzajomnym hermetickym spojenim boCnych okrajov tenkovrstvového listu
spolu s hlavnou vystuzovacou vrstvou, za ziskania dvojvrstvového polotovaru
poviaku z koaxialne umiestnenych a vzajomne spojenych vystuzovacej vrstvy a
vnutorného tenkovrstvového obalu, a ziskany dvojvrstvovy polotovar sa umiestni

koaxialne vzhladom k vonkajSiemu rurkovitému tenkovrstvovému obalu.

Skupina termoplastickych polymérov s relativnym prediZzenim nie mensim ako
200% a bodom tavenia nie niz§im ako 100°C mdzZe obsahovat polyetyién s nizkou

hustotou, makromolekularny polyetylen, polypropylén, kopolymér propylénu s
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vinylacetatom, polyvinylchlorid a termoplasticky polyuretan, a modifikator Struktiry
vybratého polyméru je polyorganosiloxan zo skupiny obsahujucej polymetylsiloxan,

polymetylifenylsiloxan, polyfenylisiloxan a polyetylfenylsiloxan.

Vnutorny tenkovrstvovy obal sa mbze ziskat z mnohozloZzkového
homogénneho systému miesanim v tavenine jedného polyméru alebo zmesi dvoch
polymérov, vybranych z uvedenej skupiny termoplastickych polymérov, v mnoZstve
99,3 az 99,7 % hmotn. vzhfadom k celkovej hmotnosti vnutorného obalu, a
polyorganosiloxanu v mnozstve 0,3 az 0,7 % hmotn. vzhladom k celkovej hmotnosti

vnutorného obalu.

Ako vybrany termoplasticky polymér je ucelné pouzit polyetylén s nizkou

hustotou, a ako polyorganosiloxan - polymetylsiloxan.

Ako vybrany termoplasticky polymér je mozné pouZit makromolekularny

polyetylén, a ako polyorganosiloxan - polymetylsiloxan.

Ako vybrany termoplasticky polymér je mozné pouzit' aj polypropylén, a ako

polyorganosiloxan - polyfenylsiloxan.

Ako vybrany termoplasticky polymér je mozné pouzit' kopolymér propylénu s

vinylacetatom, a ako polyorganosiloxan - polymetylfenylsiloxan.

Ako vybrany termoplasticky polymér je mozné pouzit’ polyvinylchlorid, a ako

polyorganosiloxan - polyetyifenylsiloxan.

Ako vybrany termoplasticky polymér je moZné pouZit termoplasticky
polyuretan, a ako polyorganosiloxan - polymetylfenylsiloxan.

Ako zmes dvoch vybranych termoplastickych polymérov je mozné pouzit

zmes polyetylénu s nizkou hustotou v mnozstve 5 az 95 % hmotn. a polypropylénu v

mnozstve 4,3 az 94,7 % hmotn. vzhladom k hmotnosti vnutorného obalu, a ako

polyorganosiloxan je mozne pouzit polyfenylsiloxan.

Okrem toho ako zmes dvoch vybranych termoplastickych polymérov je mozné
pouzit zmes makromolekularneho polyetylénu v mnoZstve 5 az 95 % hmotn. a
kopolyméru propylénu s vinylacetatom v mnoZstve 4,3 az 94,7 % hmotn. vzhfadom k
hmotnosti vnatorného obalu, a ako polyorganosiloxan je ucelné pouzit

polymetylsiloxan.
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Ako zmes dvoch vybranych termoplastickych polymérov je ucelné pouzit zmes
polyvinylchloridu v mnozstve 5 aZ 95 % hmotn. a termoplastickeho polyuretanu
mnozstve 4,3 az 94,7 % hmotn. vzhfadom k hmotnosti vnutorného obalu, a ako

polyorganosiloxan pouZit polymetylisiloxan alebo polyetylfenylsiloxan.

Medzi vonkaj$im rlrkovity obalom a hlavnou vystuzovacou vrstvou je vhodné

umiestit aspon jednu pridavnu vystuzovaciu vrstvu.

Hlavna vystuzovacia vrstva je GCelne vyhotovena zo syntetického netkaného

viaknitého materialu.

Je vyhodné, ak sU bo¢né okraje tenkovrstvového listu spolu s hlavnou

vystuzovacou vrstvou hermeticky spojené okraj s okrajom alebo preplatované.

Okrem toho, dosiahne sa aj dvojvrstvovy polotovar uvedeného poviaku
vnutorného povrchu rury, ktory obsahuje vystuzovaciu vrstvu spojenu s vnutornym
rarkovitym tenkovrstvovym obalom povlaku na baze termoplastickeho polymérového
filmového materialu, podfa vynalezu, ktorého podstatou je, ze vnutorny tenkovrstvovy
obal je tvoreny mnohozlozkovym homogénnym systémom, obsahujucim aspor jeden
polymér, vybrany zo skupiny termoplastickych polymérov, majucich relativne
predizenie nie menej ako 200% a teplotQ tavenia nie niz8iu ako 100°C, a modifikator
§truktary vybraného polyméru, priCom podfa vynalezu je vnutorny rarkovity obal
spolu so spojenou vystuZovacou vrstvou aspofi na jednom mieste prerudeny pozdiz
osi polotovaru, a ich preruSené okraje su hermeticky spojené medzi sebou,
vytvarajic vystuzovaciu vrstvu koaxialne uloZent a vzajomne spojenu s vnutornym
rurkovitym obalom.

Skupina termoplastickych polymérov s relativnym predizenim nie mengim ako
200% a bodom tavenia nie niz§im ako 100°C méze obsahovat' polyetylén s nizkou
hustotou, makromolekularny polyetylén, polypropylén, kopolymér propylénu s
vinylacetatom, polyvinylchlorid a termoplasticky polyuretan, a modifikator Struktary
vybratého polyméru je polyorganosiloxan zo skupiny obsahujucej polymetylsiloxan,

polymetylfenylsiloxan, polyfenylsiloxan a polyetyifenylsiloxan.
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Vnatorny tenkovrstvovy obal sa moéze ziskat z mnohozlozkoveho
homogénneho systému miesanim v tavenine jedného polyméru alebo zmesi dvoch
polymérov, vybranych z uvedene; skupiny termoplastickych polymérov, v mnozstve
99,3 az 99,7 % hmotn. vzhfadom k celkovej hmotnosti vnutorného obalu, a
polyorganosiloxanu v mnozstve 0,3 az 0,7 % hmotn. vzhfadom k celkovej hmotnosti

vnutorného obalu.

Ako vybrany termoplasticky polymér je ucelneé pouzit polyetylén s nizkou

hustotou, a ako polyorganosiloxan - polymetylsiloxan.

Ako vybrany termoplasticky polymér je mozné pouzit makromolekularny

polyetylén, a ako polyorganosiloxan - polymetylsiloxan.

Ako vybrany termoplasticky polymér je mozné pouZit aj polypropylén, a ako
polyorganosiloxan - polyfenylsiloxan.

Ako vybrany termoplasticky polymér je mozné pouzit kopolymér propylénu s

vinylacetatom, a ako polyorganosiloxan - polymetylfenylsiloxan.

Ako vybrany termoplasticky polymér je mozné pouzit' polyvinylchlorid, a ako

polyorganosiloxan - polyetylfenylsiloxan.

Ako vybrany termoplasticky polymér je mozné pouzit termoplasticky

polyuretan, a ako polyorganosiloxan - polymetylfenylsiloxan.

Okrem toho, ako zmes dvoch vybranych termoplastickych polymérov je mozné
pouzit zmes polyetylénu s nizkou hustotou v mnozstve 5 az 95 % hmotn. a
polypropylénu v mnozstve 4,3 az 94,7 % hmotn. vzhladom k hmotnosti vnatorného

obalu, a ako polyorganosiloxan je mozné pouZit polyfenylsiloxan.

Ako zmes dvoch vybranych termoplastickych polymérov je Ucelné pouZit zmes
makromolekulareho polyetylénu v mnozstve 5 az 95 % hmotn. a kopolymeéru
propylénu s vinylacetatom v mnoZstve 4,3 az 94.7 % hmotn. vzhlfadom k hmotnosti

vnatorného obalu, a ako polyorganosiloxan je ucelné pouzit' polymetylsiloxan.

Ako zmes dvoch vybranych termoplastickych polymérov je Gcelné pouzit zmes

polyvinylchloridu v mnozstve 5 az 95 % hmotn. a termoplastického polyuretanu
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mnozstve 4,3 az 94,7 % hmotn. vzhfadom k hmotnosti vnuatorného obalu, a ako

polyorganosiloxan pouZit polymetylsiloxan alebo polyetylfenylsiloxan.

Hlavna vystuZovacia vrstva je Uuelne vyhotovena zo syntetického netkaného

vlaknitého materialu.

Prerugené okraje vnitorného tenkovrstvového obalu spojene s vystuzovacou
vrstvou je mozné spojit hermeticky navzajom okraj s okrajom, alebo preplatovat

pozdiz osi dvojvrstvového polotovaru poviaku.

Toto sa dosiahne spésobom vyroby uvedeného dvojvrstvového polotovaru
povlaku vnutorného povrchu rury, ktorého vnutorny rurkovity tenkovrstvovy poviakovy
obal na baze termoplastického polymérového filmového materialu je spojeny s
vystuZzovacou vrstvou, podfa vynalezu, ktorého podstatou je, ze vnutorny
tenkovrstvovy obal je vytvoreny z tenkovrstvového listu, ziskaného z
mnohozlozkového homogénneho systému, mie$anim v tavenine aspon jédného
polyméru vybraného zo skupiny termoplastickych polymérov, majacich relativne
predizenie nie menej ako 200% a teplotu tavenia nie nizdiu ako 100°C, a modifikator
truktary vybraného polyméru, povrchy uvedeného tenkovrstvového listu a
vystuzovacej vrstvy sa spoja, potom sa bo¢né okraje tenkovrstvového listu spolu so s
nimi spojenou vystuzovacou vrstvou spoja navzajom hermeticky, ¢im sa ziska
dvojvrstvovy polotovar povlaku pozostavajuci z koaxialne umiestnenej a vzajomne

spojenej vystuZovacej vrstvy a vnutorneho rurkovitého tenkovrstvového obalu.

Skupina termoplastickych polymeérov s relativnym prediZzenim nie men$im ako
200% a bodom tavenia nie niz§im ako 100°C moze obsahovat polyetylén s nizkou
hustotou, makromolekularny polyetylén, polypropylén, kopolymer propylénu s
vinylacetatom, polyvinylchlorid a termoplasticky polyuretan, a modifikator Struktury
vybratého polyméru, ktorym je polyorganosiloxan, vybrany zo skupiny obsahujlcej
polymetylsiloxan, polymetylfenylsiloxan, polyfenylsiloxan a polyetylfenylsiloxan.

Vnutorny tenkovrstvovy obal sa moze ziskat z mnohozlozkového
homogénneho systému miesanim v tavenine jedného polyméru alebo zmesi dvoch

polymérov, vybranych z uvedene; skupiny termoplastickych polymerov, v mnozstve

99,3 az 99,7 % hmotn. vzhlfadom k celkovej hmotnosti vnutorného obalu, a
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polyorganosiloxanu v mnozstve 0,3 az 0,7 % hmotn. vzhfadom k celkovej hmotnosti

vnutorného obalu.

Ako vybrany termoplasticky polymér je ucelné pouZit polyetylén s nizkou

hustotou, a ako polyorganosiloxan - polymetylsiloxan.

Ako vybrany termoplasticky polymér je mozné pouZit makromolekularny

polyetylén, a ako polyorganosiloxan - polymetylsiloxan.

Ako vybrany termoplasticky polymér je mozné pouZit aj polypropylén, a ako

polyorganosiloxan - polyfenylsiloxan.

Ako vybrany termoplasticky polymér je mozné pouzit kopolymér propylénu s

vinylacetatom, a ako polyorganosiloxan - polymetyifenylisiloxan.

Ako vybrany termoplasticky polymér je mozné pouzit polyvinylchlorid, a ako

polyorganosiloxan - polyetylfenylsiloxan.

Ako vybrany termoplasticky polymér je moZné pouzit termoplasticky

polyuretan, a ako polyorganosiloxan - polymetylfenylsiloxan.

Ako zmes dvoch vybranych termoplastickych polymérov je mozné pouiif.
zmes polyetylénu s nizkou hustotou v mnozstve 5 az 95 % hmotn. a polypropylénu v
mnozstve 4,3 az 94,7 % hmotn. vzhladom k hmotnosti vnutorného- obalu, a ako
polyorganosiloxan je mozné pouZit' polyfenylsiloxan.

Ako zmes dvoch vybranych termoplastickych polymérov je uéelné pouzit zmes
makromolekularneho polyetylénu v mnozstve 5 az 95 % hmotn. a kopolyméru
propylénu s vinylacetatom v mnozstve 4,3 az 94,7 % hmotn. vzhfadom k hmotnosti

vnutorného obalu, a ako polyorganosiloxan je uéelné pouzit polymetylsiloxan.

Ako zmes dvoch vybranych termoplastickych polymérov je ucelné pouzit zmes
polyvinylchloridu v mnozstve 5 az 95 % hmotn. a termoplastického polyuretanu
mnozstve 4,3 az 94,7 % hmotn. vzhladom k hmotnosti vnatorného obalu, a ako

polyorganosiloxan pouzit polymetylsiloxan alebo polyetylfenylsiloxan.

Hilavna vystuZovacia vrstva je ucelne vyhotovena zo syntetického netkaného

vilaknitého materialu.
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Bocné okraje tenkovrstvového listu spojené s vystuzovacou vrstvou je velmi

vhodné spojit bud’ okraj s okrajom navzajom alebo preplatovanim.

Oddvodnenie vetkych hranic v spdsobe nanesenia uvedeného povlaku a v
dvojvrstvovom polotovare povlaku a rovnako v spésobe vyroby tohto dvojvrstvového

polotovaru povlaku je totoZné ako bolo uvedené pri poviaku podfa vynalezu.
Povlak podfa vynalezu ma okrem toho rad vyhod:
- vysokU pevnost a tesnost v procese vyuzivania

- UplnG absenciu pordch (zahybov, skladov, skriveni a podobne) na vnutornom
povrchu, tvorenom vnutornym tenkovrstvovym obalom, ako aj absenciu miest
odlupovania uvedeného obalu z povlaku, €o zabezpeluje rovnomerny pohyb
transportovanej tekutiny potrubim bez energetickych strat

- odolnost proti abrazivnemu opotrebovaniu

- stabilitu proti pdsobeniu chemicky aktivneho média a vody, ¢im vyrazne vzrasta

doba Zivotnosti a spolahlivost povlaku a umoziuje pouzitie potrubia na rézne ucely.

Spdsob nanesenia poviaku podfa vynalezu dovofuje naniest poviak, ktory ma
vysSie uvedené vyhody, vdaka pouzitiu dvojvrstvového polotovaru povlaku,
obsahujuceho vnutorny tenkovrstvovy obal a hlavnu vystuZovaciu vrstvu navzajom
spojené, ¢o umoznuje zjednodusit technologiu zostavovania mnohovrstvového
polotovaru poviaku a vylucit skrivenia, skricanie a vytahovanie vnutorného filmu

pocas transportu uvedeného polotovaru povlaku dovnutra rary.

Narokovany dvojvrstvovy polotovar podla vynalezu sa vyznacuje vysokou
adhéziou vnatorného tenkovrstvoveho obalu k hlavnej vystuZzovacej vrstve, vysokou
pevnostou a hermeti¢nostou, o umoZnuje jeho pouZitie na vyrobu poviaku,

majuceho vyssie uvedené vyhody, spdsobom podfa prediozeného vynalezu.

Spdsob vyroby dvojvrstvoveho polotovaru poviaku podfa vynalezu poskytuje

moznost vyroby takéhoto polotovaru povlaku s uvedenymi vyhodami.
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Prehlad obrazkov na vykresoch

Vynalez bude v dalSom objasneny detailnym opisom prikladov uskutonenia

na zaklade priloZzenych vykresov, na ktorych znazornuje:

obr. 1 axonometricky pohlad na povlak podfa vynalezu, naneseny spdsobom podla

vynalezu na vnatorny povrch rury;
obr. 2 povlak z obr. 1 v prie€nom reze v zva¢senom meritku;
obr. 3 ¢ast A z obr. 2 v zvaéSenom meritku;
obr. 4 dalsi variant uskutoCnenia ¢asti A z obr.3 ;
obr. 5 -eéte dal$i variant uskutonenia Casti A z obr. 3;

obr.6 iny dal§i variant uskutonenia povlaku podla vynalezu naneseného

spdsobom podfa vynalezu v prienom reze;
obr. 7 cast B podfa obr. 6 vo zva&Senom meritku;

obr. 8 jeden z dalSich variantov uskuto€nenia povlaku podla vynalezu naneseného

spdsobom podfa vynalezu v prieCnom reze;

obr.9 jeden z variantov uskutoCnenia povlaku podfa vynalezu naneseného

sposobom podia vynalezu v prie€nom reze;

obr. 10 jeden z variantov uskutoénenia dvojvrstvového polotovaru povlaku podfa

vynalezu z obr. 1 a 2, ziskaného spdsobom podla vynalezu v prie€nom reze;

obr. 11 dal$§i z variantov uskuto¢nenia dvojvrstvového polotovaru poviaku podfa

vynalezu z obr. 6, ziskaného spésobom podfa vynalezu v prieCnom reze.

Priklady uskutoénenia vynalezu

Povlak vnutorného povrchu rary 1 podfa vynalezu (obr. 1 a 2) obsahuje dva
koaxialne umiestnené rurkovité tenkovrstvové obaly 2 a 3 na baze termoplastickeého
polymérového materialu, z ktorych jeden - vonkaj$i obal 2 prilieha k vnutornému

povrchu rury, a druhy z nich - vnutorny obal 3 je oddeleny od vonkajsieho obalu 2
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koaxialnou hlavnou vystuzovacou vrstvou 4 a pridavnou vystuzovacou vrstvou 5,
ktoré sG impregnované vytvrditelnym polymérovym spojivom. Vnutorny rarkovity
tenkovrstvovy obal 3 je tvoreny mnohozloZkovym homogénnym systémom, ktory
obsahuje aspon jeden polymér vybraty zo skupiny termoplastickych polymérov,
majucich relativne prediZenie nie menej ako 200% a teplotu tavenia nie niz$iu ako
100°C, a modifikator Struktury vybraného polyméru, pricom tento vnatorny rurkovity
tenkovrstvovy obal 3 spolu s hlavnou vystuzovacou vrstvou 4 si prerusené pozdiz
osi povlaku aspori na jednom mieste, ich preruSené okraje 6, 7 su hermeticky
navzajom spojené a tento obal 3 tvori monolitickd Strukturu s hlavnou vystuZovacou

vrstvou 4.

Skupina termoplastickych polymérov s relativnym predizenim nie mensim ako
200% a bodom tavenia nie nizSim ako 100°C, obsahuje polyetylén s nizkou
hustotou, velmi vysoko molekularny polyetylén, polypropylén, kopolymér propylénu s
vinylacetatom, polyvinyichlorid a termoplasticky polyuretan. Modifikator Struktary
vybratého polyméru je polyorganosiloxan zo skupiny obsahujucej polymetylsiloxan,

polymetylfenylsiloxan, polyfenylsiloxan a polyetylfenylsiloxan.

Vnutorny tenkovrstvovy obal 3 je tvoreny mnohozlozkovym homogénnym
systemom, obsahujucim jeden polymér alebo zmes dvoch polymérov vybranych z
uvedenej skupiny termoplastickych polymérov, v mnozstve 99,3 az 99,7 % hmotn.
vzhfadom k celkovej hmotnosti vnutorného obalu, a polyorganosiloxan v mnoZstve

0,3 az 0,7 % hmotn. vzhladom k celkovej hmotnosti vnatorného obalu 3.

Ako vybrany termoplasticky polymér je mozné pouzit polyetylén s nizkou

hustotou, a ako polyorganosiloxan - polymetylsiloxan.

Ako vybrany termoplasticky polymér je mozné pouzit aj makromolekularny

polyetylén, a ako polyorganosiloxan - polymetylsiloxan.

Ako vybrany termoplasticky polymér je mozné pouzit aj polypropylén, a ako

polyorganosiloxan - polyfenylsiloxan.

Ako vybrany termoplasticky polymeér je mozné pouzit aj kopolymér propylénu s

vinylacetatom, a ako polyorganosiloxan - polymetylfenylsiloxan.
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Ako vybrany termoplasticky polymér je mozné pouZit' polyvinylchlorid, a ako
polyorganosiloxan - polyetylfenyisiloxan, ako aj vybrany polymér - termoplasticky

polyuretan, a ako polyorganosiloxan - polymetylfenylsiloxan.

Okrem toho, ako zmes dvoch vybranych termoplastickych polymérov je mozneé
pouzit zmes polyetylénu s nizkou hustotou v mnozstve 5 az 95 % hmotn. a
polypropylénu v mnozstve 4,3 az 94,7 % hmotn. vzhladom k hmotnosti vnatorného

obalu 3, a ako polyorganosiloxan je mozné pouZit polyfenylsiloxan.

Ako zmes dvoch vybranych termoplastickych polymerov je mozne pouZit
zmes makromolekularneho polyetylénu v mnozstve 5 az 95 % hmotn. a kopolyméru
propylénu s vinylacetatom v mnozstve 4,3 az 94,7 % hmotn. vzhladom k hmotnosti

vnitorného obalu 3, a ako polyorganosiloxan je Ggelné pouZit polymetylsiloxan.

Ako zmes dvoch vybranych termoplastickych polymérov je tiez mozne pouzit
zmes polyvinylchloridu v mnozZstve 5 az 95 % hmotn. a termoplastického polyuretanu
mnozstve 4,3 az 94,7 % hmotn. vzhfadom k hmotnosti vnutorného obalu 3, a ako

polyorganosiloxan pouzit polymetylsiloxan alebo polyetylfenylsiloxan.

Vonkaj$i obal 2 mdze byt vytvoreny z polyetylenu alebo multivrstvového

polyetylénovo-polyamidového filmu.

Hlavna vystuzovacia vrstva 4 je vyhotovend zo syntetického netkaneho
vlaknitého material, napriklad zo syntetickej plsti na baze polyesterovych a/alebo

polypropylénovych vldkien.

Pridavna vystuzovacia vrstva 5 je vytvorend zo syntetickej pisti na baze
polyesterovych a/alebo polypropylénovych viakien, sklotextilu, skienenej rohoze,
kombinacie sklenenych materidlov, mriezky z termoplastickych vlakien, mriezky z

uhlikovych vlakien.
Ako polymérové spojivo sa pouzije polyesterové, epoxidove a
epoxypolyesterové spojivo, polyesterové spojivo, zahustené aerosilom alalebo

oxidom horcika.

Preruéené okraje 6, 7 vnltorného tenkovrstvového obalu 3 spolu s hlavnou
vystuzovacou vrstvou 4 su hermeticky spojené okraj s okrajom, ako je zobrazené na

obr. 1, 2, 3. Oblast spojenia (zo$itim alebo zvaranim) okrajov 6 (obr. 3) a 7 je
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hermeticky uzavreta, predovSetkym zvaranim pozdiz osi povlaku (obr. 1) pasikom 8

(obr.) z materialu identického s materialom vnatorného tenkovrstvoveho obalu 3.

Obr. 4 a 5 ukazuju es$te dalsie dva varianty uskutoCnenia hermetického
spojenia prerusenych okrajov 6, 7 vnatorného tenkovrstvového obalu 3 spolu s

vystuzovacou vrstvou 4 okraj s okrajom.

Tak na obr. 4 su okraje 6, 7 pokryté vystuhou 9 prebiehajucou pozdiz osi
povilaku, napriklad z fluoroplastu, syntetickej tkaniny, skienenej tkaniny, ktora je
potom pokryta pasom 8.

Na obr. 5 je oblast spojenia (zoSitim alebo zvarenim) okrajov 6, 7 je
hermeticky uzavreta, a to zvarena pozdiz osi povlaku tvarovym pasom 10 s prie¢nym
prierezom tvaru T z materialu, identického s materialom vnutorného tenkovrstvového

obalu 3.

PreruSené okraje 6, 7 vnutorného tenkovrstvového obalu 3 spolu s hlavnou
vystuzovacou vrstvou 4 moézu byt hermeticky spojené preplatovanim, ako je
zobrazené na obr. 6 a 7. Na tento ucel st bocné okraje 6 (obr. 7) a 7 zoSite alebo
zvarené preplatovanim pozdiz osi poviaku a uzavrie sa oblast spojenia ($itim alebo
zvaranim), menovite sa zvari pasom 8 z materialu identického s materialom

vhutorného tenkovrstvového obaiu 3.

Na obr. 8 je taky variant uskutoénenia poviaku podia vynalezu, v ktorom je
dal$ia pridavna vystuZovacia vrstva 11, umiestnena medzi pridavnou vystuzovacou
vrstvou 5 a vonkajSim obalom 2 a je vytvorena zo syntetickej plsti na baze
polyesterovych a/alebo polypropylénovych viakien, sklotextilu, sklenenej rohoze,
kombinacie sklenenych materidlov, mriezky z termoplastickych vlakien, alebo

mriezky z uhlikovych viakien.

Na obr. 9 je taky variant uskutoénenia povlaku podfa vynalezu, v ktorom je
okrem dvoch vystuzovacich vrstiev 5 a 11 eSte dalSia pridavna vystuzovacia vrstva
12, umiestnena medzi pridavnou vystuZovacou vrstvou 11 a vonkajSim obalom 2 a je
vytvorena zo synteticke] plsti na baze polyesterovych a/alebo polypropylénovych
vlakien, sklotextilu, sklenenej rohoze, kombinacie sklenenych materidlov, mriezky z

termoplastickych viakien, alebo mriezky z uhlikovych vlakien.
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Spoésob podla vynalezu na nanasanie poviaku na vnutorny povrch rury podfa
vynalezu spociva v tom, Ze mimo rary 1 (obr. 1 a 2) sa koaxialne umiestnia rurkovité
tenkovrstvové obaly 2, 3 na baze termoplastického polymérového materialu, z
ktorych jeden - vonkajs$i 2 je ur€eny na prifnutie k vnitornému povrchu rary 1, a
druhy z nich - vnutorny 3 je oddeleny od vonkajSieho 2 koaxialnou hlavnou
vystuzujucou vrstvou 4 a pridavnou vystuzujucou vrstvou 5, ktora je impregnovana
tepeine vytvrditelnym polymérovym spojivom, a ziska sa polotovar poviaku. Tento sa
vlozi dovnutra rary 1, potom sa do dutiny vnatorného obalu 3 zavedie teplonosné
médium pod tlakom s naslednym tepelnym pdsobenim a vytvrdenim spojiva.
Predtym sa zostava neimpregnovaného mnohovrstvového polotovaru, list materialu
tvoriaceho hlavnu vystuzovaciu vrstvu 4 spoji s tenkovrstvovym listom, tvoriacim
vnutorny tenkovrstvovy obal 3 a ziskany z mnohozloZzkoveho homogénneho systému
mieSanim v tavenine aspon jedného polyméru, vybraného zo skupiny
termoplastickych polymérov, majdcich relativne prediZenie nie menej ako 200% a
teplotu tavenia nie nizsiu ako 100°C, a modifikator Struktary vybraného polyméru, a
naslednym vzajomnym hermetickym spojenim boCnych okrajov 6, 7 tenkovrstvového
listu spolu s hlavnou vystuzovacou vrstvou 4, ¢im sa ziska dvojvrstvovy polotovar
povlaku, zobrazeny na obr. 10, z koaxialne umiestnenych a vzajomne spojenych
vystuzovacej vrstvy 4 a vnutorného tenkovrstvového obalu 3, a potom sa uz ziskany
dvojvrstvovy polotovar spolu s pridavnou vystuZzovacou vrstvou 5 uloZi koaxialne

vzhfadom k vonkajSiemu rdrkovitému tenkovrstvovému obalu 2.

Skupina termoplastickych polymérov s relativnym predizenim nie mensim ako
200% a bodom tavenia nie niz§im ako 100°C obsahuje polyetylén s nizkou hustotou,
makromolekularny polyetylén, polypropylén, kopolymér propylénu s vinylacetatom,
polyvinylchlorid a termoplasticky polyuretan, a modifikatorom Struktary vybratého
polyméru je polyorganosiloxan zo skupiny obsahujucej polymetylsiloxan,
polymetylfenylsiloxan, po|yfenylsiloxén a polyetylfenylsiloxan.

Vnutorny tenkovrstvovy obal 3 sa mbéze ziskat z mnohozlozkového
homogénneho systému mieSanim v tavenine jedného polyméru alebo zmesi dvoch

polymérov, vybranych z uvedenej skupiny termoplastickych polymérov, v mnozstve

99,3 az 99,7 % hmotn. vzhladom k celkovej hmotnosti vnutorného obalu, a
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polyorganosiloxanu v mnozstve 0,3 az 0,7 % hmotn. vzhladom k celkovej hmotnosti

vnutorného obalu 3.

Ako vybrany termoplasticky polymér je mozne pouzit polyetylén s nizkou

hustotou, a ako polyorganosiloxan - polymetylsiloxan.

Ako vybrany termoplasticky polymér je tiez mozné pouZit makromolekularny

polyetylén, a ako polyorganosiloxan - polymetylsiloxan.

Ako vybrany termoplasticky polymér je mozné pouzit aj polypropylén, a ako

polyorganosiloxan - polyfenylsiloxan.

Ako vybrany termoplasticky polymér je mozné pouzit' aj kopolymeér propylénu s

vinylacetatom, a ako polyorganosiloxan - polymetylfenylsiloxan.

Ako vybrany termoplasticky polymér je mozné pouzit polyvinylchlorid, a ako
polyorganosiloxan - polyetylfenylsiloxan, ako aj ako vybrany termoplasticky polymer

termoplasticky polyuretan, a ako polyorganosiloxan - polymetylfenylsiloxan.

Okrem toho, ako zmes dvoch vybranych termoplastickych polymérov je mozné
pouzit zmes polyetylénu s nizkou hustotou v mnozstve 5 az 95 % hmotn. a
polypropylénu v mnozstve 4,3 az 94,7 % hmotn. vzhladom k hmotnosti vnutorného
obalu 3, a ako polyorganosiloxan je mozné pouzit polyfenylsiloxan.

Ako zmes dvoch vybranych termoplastickych polymérov je mozné pouzit
zmes makromolekularneho polyetylénu v mnozstve 5 az 95 % hmotn. a kopolymeéru
propylénu s vinylacetatom v mnozstve 4,3 aZ 94,7 % hmotn. vzhfadom k hmotnosti

vnutorného obalu 3, a ako polyorganosiloxan je Ucelné pouzit' polymetylsiloxan.

Ako zmes dvoch vybranych termoplastickych polymérov je mozné pouzit
zmes polyvinylchloridu v mnozstve 5 az 95 % hmotn. a termoplastického polyuretanu
mnozstve 4,3 az 94,7 % hmotn. vzhfadom k hmotnosti vnitorného obalu 3, a ako

polyorganosiloxan pouzit polymetylsiloxan alebo polyetylfenylsiloxan.

Vonkajsi obal 2 je vyhotoveny z polyetylénu ako mnohovrstvovy polyetyen-
polyamidovy film.
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Hlavna vystuzovacia vrstva 4 je vyhotovena zo syntetického netkaného
vlaknitého materialu, napriklad zo syntetickej plsti na baze polyesterovych a/alebo

polypropylénovych vlakien.

Pridavna vystuZzovacia vrstva 5 je vytvorena zo syntetickej plsti na baze
polyesterovych alalebo polypropylénovych vlakien, sklotextilu, sklenenej rohoze,
kombinacie sklenenych materialov, mriezky z termoplastickych vlakien, mriezky z

uhlikovych vilakien.

Ako polymérové spojivo sa pouzije polyesterove, epoxidové a
epoxypolyesterové spojivo, polyesterové spojivo, zahustené aerosilom a/alebo

oxidom hor¢ika.

Podfa jedného z variantov uskutoénenia podfa vynalezu prerusene okraje 6, 7
tenkovrstvového filmu spolu s k nim pripojenou hlavnou vystuZovacou vrstvou 4 su
hermeticky spojené okraj s okrajom, ako je zobrazené na obr. 1-5, a podfla iného
variantu uskutoGnenia spdsobu podfa vynalezu st hermeticky spojené

preplatovanim, ako je zobrazené na obr.6 a 7.

Na obr. 8 a 9 sU také varianty uskutocnenia sposobu podfa vynalezu, kde
medzi pridavnou vystuZzovacou vrstvou 5 a vonkaj$im obalom 2 je dal$ia pridavna
vystuiovaéia vrstva 11 (obr. 8) a dve pridavné vystuzovacie vrstvy 11 a 12 (obr. 9),
pricom uvedené pridavné vrstvy 11, 12 st vyhotovené rovnakou cestou ako bolo

uskuto&nenie vynalezu opisané v predchadzajucom.

Hoci sposoby uskutoénenia narokovaného povlaku a spdsob jeho aplikacie
podla vynalezu boli opisané v predchadzajucom s jednou, dvoma a tromi pridavnymi
vystuzovacimi vrstvami, ako aj vnatorny obal spolu s k nemu pripojenou pridavnou
vystuzovacou vrstvou boli rozpojene len v jednom mieste pozdiZ osi povlaku, tieto

skuto&nosti neobmedzuijt vynalez, ktorého rozsah formulovany v narokoch.

V daldom bude opisany polotovar uvedeného povlaku podfa vynalezu a

sposob jeho vyroby.

Narokovany dvojvrstvovy polotovar zobrazeny na obr. 10 a 11, uvedeneho
povlaku podla obr. 1-9, obsahuje vystuZovaciu vrstvu 4, spojent s vnutornym

rarkovitym tenkovrstvovym obalom 3 povlaku na baze termoplastického
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polymérového tenkovrstvového materialu. Vnatorny rarkovity tenkovrstvovy obal 3 je
tvoreny mnohozlozkovym homogénnym systémom, ktory obsahuje aspon jeden
polymér vybraty zo skupiny termoplastickych polymérov, majlcich relativne
predizenie nie menej ako 200% a teplotu tavenia nie nizsiu ako 100°C, a modifikator
Struktury vybraného polyméru, pricom tento vnutorny rurkovity tenkovrstvovy obal 3
spolu so s nim spojenou hlavnou vystuzovacou vrstvou 4 su prerusené pozdiz osi
polotovaru aspoil na jednom mieste a ich prerudené okraje 6, 7 su hermeticky
navzajom spojené, ¢im sa vytvara koaxialne umiestnend a vzajomne spojena

vystuzovacia vrstva 4 a vnutorny rarkovity tenkovrstvovy obal 3.

Skupina termoplastickych polymérov s relativnym predizenim nie mensim ako
200% a bodom tavenia nie niz§im ako 100°C, obsahuje polyetylén s nizkou
hustotou, velmi vysoko molekularny polyetylén, polypropylén, kopolymér propylénu s
vinylacetatom, polyvinylchlorid a termoplasticky polyuretan, a modifikator Struktary
vybratého polyméru je tvoreny polyorganosiloxanom zo skupiny obsahujlcej

polymetylsiloxan, polymetylfenylsiloxan, polyfenylsiloxan a polyetylfenylsiloxan.

Vnutorny tenkovrstvovy obal 3 je tvoreny mnohozloZkovym homogéennym
systémom, obsahujucim jeden polymeér alebo zmes dvoch polymérov vybranych z
uvedenej skupiny termoplastickych polymérov, v mnozZstve 99,3 az 99,7 % hmotn.
vzhladom k celkovej hmotnosti vnutorného obalu, a polyorganosiloxan v mnoZstve

0.3 a2 0,7 % hmotn. vzhfadom k celkovej hmotnosti vnitorného obalu 3.

Ako vybrany termoplasticky polymér je moZné pouzit polyetylén s nizkou

hustotou, a ako polyorganosiloxan - polymetylsiloxan.

Ako vybrany termoplasticky polymér je mozné pouzit aj makromolekularny

polyetylén, a ako polyorganosiloxan - polymetylsiloxan.

Ako vybrany termoplasticky polymér je mozné pouzit aj polypropylén, a ako

polyorganosiloxan - polyfenylsiloxan.

Ako vybrany termoplasticky polymér je mozné pouzit' aj kopolymér propylénu s

vinylacetatom, a ako polyorganosiloxan - polymetylfenylsiloxan.
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Ako vybrany termoplasticky polymeér je mozné pouzit polyvinylchlorid, a ako
polyorganosiloxan - polyetylfenylsiloxan, ako aj vybrany polymér - termoplasticky

polyuretan, a ako polyorganosiloxan - polymetylfenylsiloxan.

Okrem toho, ako zmes dvoch vybranych termoplastickych polymérov je mozné
pouzit zmes polyetylénu s nizkou hustotou v mnozstve 5 az 95 % hmotn. a
polypropylénu v mnozstve 4,3 az 94,7 % hmotn. vzhfadom k celkovej hmotnosti

vnutorného obalu, a ako polyorganosiloxan je mozné pouzit polyfenylsiloxan.

Ako zmes dvoch vybranych termoplastickych polymérov je mozné pouzit
zmes makromolekularneho polyetylénu v mnozZstve 5 az 95 % hmotn. a kopolyméru
propylénu s vinylacetatom v mnozZstve 4,3 az 94,7 % hmotn. vzhladom k hmotnosti

vnitorného obalu, a ako polyorganosiloxan je uéelné pouzit polymetylsiloxan.

Ako zmes dvoch vybranych termoplastickych polymérov je tiez mozné pouzit
zmes polyvinylchloridu v mnozZstve 5 az 95 % hmotn. a termoplastického polyuretanu
mnozstve 4,3 az 94,7 % hmotn. vzhladom k hmotnosti vnatorného obalu 3, a ako

polyorganosiloxan pouzit polymetylsiloxan alebo polyetylfenylsiloxan.

Vystuzovacia vrstva 5 je vyhotovena zo syntetického netkaného viaknitého
materidl, napriklad zo syntetickej plsti na baze polyesterovych a/alebo

polypropylénovych viakien.

PreruSené okraje 6, 7 vnutorneho tenkovrstvového obalu 3, spojené s hlavnou
vystuZovacou vrstvou 4, su hermeticky navzajom spojené okraj s okrajom, pozdiz osi
dvojvrstvového polotovaru poviaku, ako je zobrazené na obr. 10, zoSitim alebo
zvaranim okrajov navzajom, a zvaranim v oblasti §itia alebo zvarania z vnutornej
strany vnUtorného tenkovrstvoveho obalu 3 pasikom 8 materialu, identického s

materialom vnutorného tenkovrstvového obalu 3.

PreruSené okraje 6, 7 vnutorného tenkovrstvového obalu 3 spojené s hlavnou
vystuZovacou vrstvou 4 mézu byt hermeticky navzajom spojené preplatovanim
pozdiz osi dvojvrstvového polotovaru poviaku, ako je zobrazené na obr. 11, pomocou
Sitia alebo zvarené preplatovanim, a zvarenim oblasti Sitia alebo zvarania z vnitornej
strany vnutorného obalu 3 pasom 8 z materialu identického s materialom vnutorného

tenkovrstvového obalu 3.
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Narokovany spdsob vyroby dvojvrstvového polotovaru poviaku vnutorného
povrchu rury podlfa vynalezu spoéiva v tom, Ze vnutorny tenkovrstvovy obal 3
uvedeného povlaku na baze termoplastickeho polymérového materialu, sa spoji s
vystuzovacou vrstvou 4. Vnutorny rarkovity tenkovrstvovy obal 3 je tvoreny
tenkovrstvovym listom, ziskanym z mnohozlozZkoveého homogénneho systému
pomocou miedania v tavenine aspon jedného polyméru, ktory je vybraty zo skupiny
termoplastickych polymérov, majucich relativne predizenie nie menej ako 200% a
teplotu tavenia nie niz8iu ako 100°C, a modifikatora $truktury vybraného polyméru,
tento filmovy list sa spoji s vrstvou materidlu, tvoriacou vystuzovaciu vrstvu 4, a
potom sa prerusené okraje 6 a 7 vrstvy filmu spolu s pripojenou vystuZovacou
vrstvou 4 hermeticky navzajom spoja, ¢im vznikne dvojvrstvovy polotovar poviaku
koaxialne umiestneny, so vzajomne spojenou vystuZovacou vrstvou 4 a vnutornym

rarkovitym tenkovrstvovym obalom 3.

Skupina termoplastickych polymérov s relativnym predizenim nie mensim ako
200% a bodom tavenia nie niz§im ako 100°C, obsahuje polyetylén s nizkou
hustotou, velmi vysoko molekularny polyetylén, polypropylén, kopolymer propylénu s
vinylacetatom, polyvinylchlorid a termoplasticky polyuretan, a modifikator Struktury
vybratého polyméru je polyorganosiloxan zo skupiny obsahujucej polymetylsiloxan,
polymetylfenylsiloxan, polyfenylsiloxan a polyetyifenylsiloxan.

Vnutorny tenkovrstvovy obal 3 je ziskany z mnohozloZzkového homogénneho
systému mieanim v tavenine jedného polyméru alebo zmesi dvoch polymérdv
vybranych z uvedenej skupiny termoplastickych polymérov, v mnozstve 99,3 az 99,7
% hmotn. vzhladom k celkovej hmotnosti vnitorného obalu, a polyorganosiloxanu v

mnozstve 0,3 az 0,7 % hmotn. vzhladom k celkovej hmotnosti vnutorného obalu 3.

Ako vybrany termoplasticky polymér je mozné pouzit polyetylén s nizkou

hustotou, a ako polyorganosiloxan - polymetylsiloxan.

Ako vybrany termoplasticky polymér je mozné pouZit aj makromolekularny

polyetylén, a ako polyorganosiloxan - polymetylsiloxan.

Ako vybrany termoplasticky polymér je mozné pouzit aj polypropylén, a ako

polyorganosiloxan - polyfenylsiloxan.
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Ako vybrany termoplasticky polymér je mozné pouZit aj kopolymér propylénu s

vinylacetatom, a ako polyorganosiloxan - polymetylfenylsiloxan.

Ako vybrany termoplasticky polymér je mozné pouZit polyvinylchlorid, a ako
polyorganosiloxan - polyetylfenylsiloxan, ako aj vybrany polymér - termoplasticky

polyuretan, a ako polyorganosiloxan - polymetylfenylsiloxan.

Okrem toho, ako zmes dvoch vybranych termoplastickych polymérov je mozné
pouzit zmes polyetylénu s nizkou hustotou v mnozstve 5 az 95 % hmotn. a
polypropylénu v mnozstve 4,3 az 94,7 % hmotn. vzhfadom k hmotnosti vnttorného

obalu 3, a ako polyorganosiloxan je mozné pouzit polyfenylsiloxan.

Ako zmes dvoch vybranych termoplastickych polymérov je mozné pouzit
zmes makromolekularneho polyetylénu v mnozstve 5 az 95 % hmotn. a kopolymeru
propylénu s vinylacetatom v mnozstve 4,3 az 94,7 % hmotn. vzhladom k hmotnosti

vnutorného obalu, a ako polyorganosiloxan - polymetylsiloxan.

Ako zmes dvoch vybranych termoplastickych polymérov je tieZ mozné pouzit
zmes polyvinylchloridu v mnoZstve 5 az 95 % hmotn. a termoplastického polyuretanu
mnozstve 4.3 aZ 94,7 % hmotn. vzhfadom k hmotnosti vnitorného obalu 3, a ako

polyorganosiloxan pouZit polymetylsiloxan alebo polyetylfenylsiloxan.

Vystuzovacia vrstva 4 je vyhotovena zo syntetickeého netkaného vilaknitého
material, napriklad zo syntetickej plsti na baze polyesterovych alalebo

polypropylénovych vlakien.

Preruéené okraje 6, 7 vrstvy filmu spojené s vystuZovacou vrstvou 4 s
navzajom hermeticky spojené okraj s okrajom, ako je zobrazené na obr. 10, Sitim
alebo zvaranim, a zvaranim v oblasti Sitia alebo zvérania z vnutornej strany
vnutorného tenkovrstvového obalu 3 pasikom 8 materialu, identického s materialom

vnutorného tenkovrstvového obalu 3.

Prerugené okraje 6, 7 vrstvy filmu spojené s vystuZovacou vrstvou 4, st
hermeticky navzajom spojené preplatovanim, ako ukazuje obr. 11, pomocou S§itia
alebo zvaru, a zvarenim oblasti $itia alebo zvarania z vnutornej strany vnutorného
obalu 3 pasom 8 z materialu identického s materialom vnatorného tenkovrstvového

obalu 3.
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Hoci boli opisané varianty realizacie narokovaného dvojvrstvového polotovaru
podla vynalezu, a spdsob vyroby tohto dvojvrstvového polotovaru, s realizaciou
vndtorného obalu spolu so s nim spojenou vystuZovacou vrstvou s prerusenim
aspofl v jednom mieste pozdiz osi polotovaru, tieto neobmedzuju vynalez, ktorého

rozsah ochrany je formulovany v patentovych narokoch.

V daldom budu detailne opisané podrobné priklady uskutoCnenia povlaku
podla vynalezu vyrobeného spbésobom podla vynalezu, v ktorych bude taktiez

podrobne opisany dvojvrstvovy polotovar povlaku ziskany spésobom podfa vynalezu.

Prikiad 1

Mimo rary 1 (obr. 1 a 2) sa koaxialne umiestnia vonkajsi tenkovrstvovy
rarkovity obal 2 z termoplastického polymérového materialu, predovSetkym z
polyetylénu, a vnatorny tenkovrstvovy obal 3, okolo ktorych sa umiestni hlavna
vystuZovacia vrstva 4 tak, Ze prebieha koaxiaine medzi vonkaj$im 2 a vnatornym

tenkovrstvovym obalom 3 a s nim vytvara dvojvrstvovy polotovar poviaku.

: Na vyrobu vnatorného rurkovitého obalu 3 takéhoto polotovaru sa pouZije
tenkovrstvdvy list na baze termoplastického polymérového materialu, predovSetkym
homogénneho systému, ktory sa ziska mie$anim v tavenine polyetylénu s nizkou
hustotou v mnozstve 99,7 % hmotn. vzhfadom k celkovej hmotnosti vnatorného
obalu 3 a jeho modifikatora $truktry - polymetylsiloxanu v mnozstve 0,3 % hmotn.
vzhlfadom k celkovej hmotnosti vnitorného obalu 3. Tenkovrstvovy list sa spoji
metédou kalandra s listom tenkovrstvovym vystuZovacej vrstvy 4 zo syntetického
netkaného materialu, predovetkym zo syntetickej plsti na baze polyesterovych
vlakien; bo&né okraje 6 a 7 spojeného listu sa zoS§iji okraj s okrajom, plocha Svu na
strane filmu sa hermeticky uzavrie, predovietkym zvaranim, pasom 8 z materialu
identického ako je material vnitorného obalu 3, a teda sa ziska vyssSie uvedeny

dvojvrstvovy polotovar povlaku (obr. 10).
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Medzi vonkaj§im rarkovitym tenkovrstvovym obalom 2 a hlavnou
vystuzovacou vrstvou 4 je koaxidlne umiestnena pridavna vystuzovacia vrstva 5 zo

skleneného materialu.

Hlavna vystuZovacia vrstva 4 a pridavna vystuZovacia vrstva 5 su

impregnované spojivom na baze nesaturovanej polyesterovej Zivice.

Takto ziskana §truktara vrstveného polotovaru povlaku sa vloZi dovnutra Casti
prislunej rary 1 (znova ulozenej), cez Sachtu pomocou Specialneho zariadenia a
upinacieho pripravku (nezobrazené na vykresoch). K deformacii, skrﬂteﬁiu alebo
destrukcii vnutorného tenkovrstvového obalu 3 neddjde v dosledku jeho spojeniu s
hlavnou vystuzovacou vrstvou 4, podfa narokovaného dvojvrstvoveho polotovaru

povlaku podla vynalezu (obr. 10), ktory je vyrobeny spésobom podfa vynalezu.

Zavedenie tepelného nosi¢a do dutiny vnitorného tenkovrstvového obalu 3 a

vytvrdenie spojiva sa vykona za nasledovnych podmienok:
- tepelny nosi¢ - nasytena vodna para;
- teplota tepelného nosica - 100°C;
- tlak 0,05 MPa;
- 8as vytvrdzovania - 2 hodiny.

Ako vysledok sa ziska monoliticka S$truktira vnutorného tenkovrstvoveho
obalu 3 s hlavnou vystuZovacou vrstvou 4, ktora vedie k vyraznemu kvality povlaku,
naneseného sposobom podfa vyndlezu, a nasledne k zvySeniu operacnych
vlastnosti rary v désledku vysokych fyzikalnych a mechanickych charakteristik
poviaku, odolnosti proti vode a chemickej odolnosti:

- destrukéné napatie v ohybe: 140 - 200 MPa;
- odolnost proti odlupovaniu: 8 -12 MPa;
- nasiakavost: 0,4 - 0,5 % hmotn.;

- odolnost proti pdsobeniu 10 % H,SO4 - nenastava destrukcia povlaku podfa

vynalezu v priebehu 1 mesiaca pri teplote 20 az 22 °C.
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. Priklad 2
Sposob bol uskutoéneny analogicky ako v priklade 1.

Na povilak boli pouzité rovnaké materidly ako v priklade 1, okrem materialu

vnutorného tenkovrstvového obalu 3 a pridavnej vystuzovacej vrstvy 5.

Vnutorny tenkovrstvovy obal 3 je tvoreny homogénnym systémom,
obsahujucim polyetylén s nizkou hustotou v mnozstve 99,5 % hmotn. vzhladom k
celkovej hmotnosti vnitorného obalu 3 a polymetylsiloxan v mnozstve 0,5 % hmotn.

vzhladom k celkovej hmotnosti vnatorného obalu 3.

Pridavna vystuZovacia vrstva 5 je vytvorena zo syntetickej plsti na baze

polyesterovych vlakien.

Medzi pridavnou vystuzovacou vrstvou 5 (obr. 8) a vonkajSim tenkovrstvovym
obalom 2 je koaxialne uloZzena jedna alebo viacej pridavnych vystuzovacich vrstiev

11 zo syntetickej plsti na baze polyesterovych vlakien.

ReZim vytvrdzovania je ako v priklade 1, okrem €asu vytvrdzovania, ktory je
3,5 hodiny.

Bol ziskany rovnaky vysledok ako v priklade 1.

Priklad 3
Spdsob bol uskutoéneny analogicky ako v priklade 2.

Na poviak boli pouzité rovnaké materialy ako v priklade 1, okrem materialu

vnatorného tenkovrstvového obalu 3 a pridavnej vystuZovacej vrstvy 5.

Vnutorny tenkovrstvovy obal 3 je tvoreny homogénnym systémom,
obsahujlcim polyetylén s nizkou hustotou v mnoZstve 99,3 % hmotn. vzhladom k

celkovej hmotnosti vnutorného obalu 3 a polymetylsiloxan v mnozZstve 0,7 % hmotn.

vzhfadom k celkovej hmotnosti vnatorného obalu 3.

Pridavna vystuZovacia vrstva § je vytvorena z mriezky z uhlikovych viakien.
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Rezim vytvrdzovania je ako v prikiade 2, okrem teploty tepeiného nosica, ktora
je 90°C.

Bol ziskany rovnaky vysledok ako v priklade 1.

Priklad 4

Spdsob bol uskuto€neny analogicky ako v priklade 1, okrem kroku
hermetického spojenia boénych okrajov 6 a 7 tenkovrstvového listu a syntetického
netkaného materialu, ktory je uskutoneny zvarenim bocCnych okrajov 6, 7 okraj

s okrajom.

Na povlak boli pouZité rovnaké materialy ako v priklade 1, okrem materialu

vnutorného tenkovrstvového obalu 3 a spojiva.

Vnuatorny tenkovrstvovy obal 3 je tvoreny homogénnym systémom,
obsahujacim makromolekularny polyetylén v mnozstve 99,7 % hmotn. vzhlfadom k
celkovej hmotnosti vnutorného obalu 3 a modifikator jeho Struktiry polymetylsiloxan

v mnozZstve 0,3 % hmotn. vzhladom k celkovej hmotnosti vnatorného obalu 3.

Na impregnaciu vystuZovacich vrstiev 4 a 5 su pouZité epoxypolyesterove
spojiva.

Rezim vytvrdzovania je ako v priklade 3, okrem tlaku pary, ktory je 0,07 MPa.

Bol ziskany rovnaky vysledok ako v priklade 1.

Priklad 5
Sposob bol uskutoéneny analogicky ako v priklade 4.

Na povlak boli pouzité rovnaké materidly ako v priklade 4, okrem materialu

vnutorného tenkovrstvového obalu 3 a pridavnej vystuzovacej vrstvy 5.

Vnatorny tenkovrstvovy obal 3 je tvoreny homogénnym systémom,
obsahujucim makromolekularny polyetyléen v mnozstve 99,5 % hmotn. vzhfadom k
celkovej hmotnosti vnatorného obalu 3 a jeho modifikator Struktiry polymetylsiloxan

v mnozstve 0,5 % hmotn. vzhladom k celkovej hmotnosti vnitorného obalu 3.
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Pridavna vystuZovacia vrstva 5 je vytvorenda z mriezky z polyesterovych

viakien.

Rezim vytvrdzovania je ako v priklade 4, okrem teploty tepeiného nosiéa, ktora
je 80°C, a tlak pary je 0,1 MPa.

Bol ziskany rovnaky vysledok ako v priklade 1.

Prikiad 6
Spdsob bol uskutocneny analogicky ako v priklade 4.

Na poviak boli pouzité rovnake materialy ako v priklade 4, okrem materialu

vnutorného tenkovrstvového obalu 3.

Vnutorny tenkovrstvovy obal 3 je tvoreny homogénnym systémom,
obsahujucim makromolekularny polyetylén v mnozstve 99,3 % hmotn. vzhfadom k
celkovej hmotnosti vnutorného obalu 3 a polymetylsiloxan v mnozstve 0,7 % hmotn.

vzhladom k celkovej hmotnosti vnutorneho obalu 3.
Pridavna vystuzovacia vrstva 5 nie je.

Pred zavedenim tepelného nosica do dutiny vnutorného tenkovrstvového
obalu 3 sa zavedie vzduch pod tlakom 0,01 MPa po¢as 20 minat, a potom sa

zavedie tepelny nosi€ a spojivo sa vytvrdi ako v priklade 1.

Bol ziskany rovnaky vysledok ako v priklade 1.

Priklad 7
Spdsob bol uskutoéneny analogicky ako v priklade 1.

Na povlak boli pouzité rovnaké materialy ako v priklade 1, okrem materialu

vnutorného tenkovrstvoveého obalu 3 a hlavnej vystuzovacej vrstvy 4.

Vnatorny tenkovrstvovy obal 3 je tvoreny homogénnym systémom,
obsahujicim polypropylén v mnozstve 99,7 % hmotn. vzhlfadom k celkovej hmotnosti
vnutorného obalu 3 a polyfenylisiloxan v mnoZstve 0,3 % hmotn. vzhladom k celkovej

hmotnosti vnutorného obalu 3.
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Hlavna vystuZovacia vrstva 4 je vytvorena zo syntetickej plsti na baze

polypropylénovych vlakien.

Rezim vytvrdzovania je ako v priklade 3, okrem teploty tepelného nosica, ktora
je 110°C.

Bol ziskany rovnaky vysledok ako v priklade 1.

Priklad 8

Sposob bol uskutoéneny analogicky ako v priklade 7, s vynimkou kroku
hermetického spojenia boénych okrajov 6 a 7 spojenych tenkovrstvovych listov a

vystuZovacieho materialu, ktory je realizovany ich preplatovanim (obr. 7 a 11).

Na povlak boli pouzité rovnaké materialy ako v priklade 7, okrem materialu

vnutorného tenkovrstvového obalu 3 a pridavnej vystuZzovacej vrstvy 5.

Vnltorny tenkovrstvovy obal 3 je tvoreny homogénnym systémom,
obsahuijticim polypropylén v mnozstve 99,5 % hmotn. vzhladom k celkovej hmotnosti
vnutorného obalu 3 a polyfenylsiloxan v mnozstve 0,5 % hmotn. vzhladom k celkovej

hmotnosti vnitorného obalu 3.

Pridavna vystuzovacia vrstva 5 je vytvorend zo syntetickej plsti na baze

polypropylénovych viakien.

Rezim vytvrdzovania je ako v priklade 7, okrem &asu vytvrdzovania, ktory je 5
hodin.

Bol ziskany rovnaky vysledok ako v priklade 7.

Priklad 9
Spdsob bol uskuto&neny analogicky ako v priklade 7.

Na povlak boli pouzité rovnaké materidly ako v priklade 7, okrem materialu

vnUtorného tenkovrstvového obalu 3 .

Vnltorny tenkovrstvovy obal 3 je tvoreny homogénnym systémom,

obsahuijucim polypropylén v mnozstve 99,3 % hmotn. vzhlfadom k celkovej hmotnosti
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vnUtorného obalu 3 a polyfenylsiloxan v mnozstve 0,7 % hmotn. vzhfadom k celkovej

hmotnosti vnitorného obalu 3.

Hlavna vystuZovacia vrstva 4 je vytvorend zo syntetickej plsti na baze

polypropylénovych vlakien.

Medzi pridavnou vystuZovacou vrstvou 5 (obr. 8) a vonkaj$im tenkovrstvovym
obalom 2 je koaxialne uloZena jedna alebo viacej pridavnych vystuzovacich vrstiev

11 zo syntetickej plsti na baze polyesterovych viakien.
Rezim vytvrdzovania je ako v priklade 8, okrem tlaku, ktory je 0,1 MPa..

Bol ziskany rovnaky vysledok ako v priklade 7.

Priklad 10
Spésob bol uskutoéneny analogicky ako v priklade 9.

Na povlak boli pouzité rovnaké materialy ako v priklade 9, okrem materialu
vonkajsieho 2 a vnatorného tenkovrstvového obalu 3 a pridavnych vystuzovacich

vrstiev 5 a 11.
Vonkajsi obal 2 je tvoreny mnohovrstvovym polyetylén-polyamidovym filmom.

Vnutorny tenkovrstvovy obal 3 je tvoreny homogénnym systemom,
obsahujticim kopolymér propylénu s vinylacetadtom v mnoZstve 99,7 % hmotn.
vzhfadom k celkovej hmotnosti vnutorného obalu 3 a polymetylfenylsiloxan v

mnozstve 0,3 % hmotn. vzhfadom k celkovej hmotnosti vnitorného obalu 3.

Hlavna vystuZzovacia vrstva 4 je vytvorend zo syntetickej plsti na baze

polypropylénovych viakien.
Pridavna vystuZovacia vrstva 5 je tvorena sklenenou rohozou.
Pridavna vystuZovacia vrstva 11 je tvorena mriezkou z uhlikovych viakien.

Medzi vonkaj$im obalom 2 (obr.9) a pridavnou vystuZovacou vrstvou 11 je
koaxialne uloZena jedna alebo viacej pridavnych vystuZovacich vrstiev 12 zo

skleneného materialu.

Rezim vytvrdzovania je ako v priklade 8.

30 962/8



32

Bol ziskany rovnaky vysledok ako v priklade 9.

Priklad 11
Sposob bol uskutoéneny analogicky ako v prikiade 10.

Na povlak boli pouzité rovnaké materialy ako v priklade 10, okrem materialu
vnutorného tenkovrstvového obalu 3, pridavnej vystuzovacej vrstvy 5 a pridavnej

vystuZovacej vrstvy 11. /

Vnuatorny tenkovrstvovy obal 3 je tvoreny homogeénnym systémom,
obsahujucim kopolymér propylénu s vinylacetatom v mnozstve 99,5 % hmotn.
vzhfadom k celkovej hmotnosti vnatorného obalu 3 a polymetylfenylsiloxan v

mnozstve 0,5 % hmotn. vzhladom k celkovej hmotnosti vnitorného obalu 3.

Pridavna vystuZovacia vrstva 5 je vytvorend z kombinovaneho skleneného

materialu.

Pridavna vystuZovacia vrstva 11 je vytvorena zo syntetickej plsti vyrobenej zo

zmesi polyesteru a polypropylénovych vlakien.

Bol ziskany rovnaky vysledok ako v priklade 10.

Priklad 12
Sposob bol uskutoéneny analogicky ako v priklade 10.

Na povlak boli pouzité rovnaké materialy ako v priklade 10, okrem materialu
vnutorného tenkovrstvového obalu 3, pridavnej vystuzovacej vrstvy 11, pridavnej

vystuzovacej vrstvy 12 a spojiva.

Vnutorny tenkovrstvovy obal 3 je tvoreny homogénnym systémom,
obsahujlicim kopolymér propylénu s vinylacetatom v mnoZstve 99,3 % hmotn.
vzhladom k celkovej hmotnosti vnutorného obalu 3 a polymetylfenylsiloxan v

mnozstve 0,7 % hmotn. vzhladom k celkovej hmotnosti vnitorného obalu 3.

Pridavna vystuZzovacia vrstva 11 je tvorena mriezkou na baze

polypropylénovych viakien.
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Pridavna vystuzovacia vrstva 12 je vytvorena zo syntetickej plsti na baze
polypropylénovych viakien.

Spojivom je epoxy.

RezZim vytvrdzovania je ako v priklade 8.

Bol ziskany rovnaky vysledok ako v priklade 10.

Priklad 13
Spésob bol uskutoneny analogicky ako v priklade 2.

Rozdiel spo&iva v tom, Ze v oblasti §va spajajuceho bocné okraje 6, 7 (obr. 4)
filmu a vystuZovacich vrstiev dvojvrstvového polotovaru poviaku medzi vyssie
uvedenou oblastou zo strany filmu a pasom 8 materidlu identického s materialom
vnutorného obalu, je vioZzena viozka 9 z fluoroplastu takej Sirky, ktora umozriuje
upiné zakrytie $va, ale je mensia Sirka pasu 8 materidlu identického s materialom

vnatorného obalu 3.

V tomto pripade pas 8 je privareny na kraje vnutorného tenkovrstvového obalu

3 pozdiz osi polotovaru a dosiahne sa hermeticke spojenie.

Na povlak boli pouzité rovnaké materialy ako v priklade 2, okrem materialu

vnutorného tenkovrstvového obalu 3, pridavnej vystuZovacej vrstvy 5 a spojiva.

Vnutorny tenkovrstvovy obal 3 je tvoreny homogénnym systémom,
obsahuijticim polyvinylchlorid v mnozstve 99,7 % hmotn. vzhfadom k celkovej
hmotnosti vnatorného obalu 3 a polyetylfenylsiloxan v mnoZstve 0,3 % hmotn.

vzhladom k celkovej hmotnosti vnutorného obalu 3.
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~ Pridavna vystuzovacia vrstva 5 je tvorena sklenenou rohoZou.
Spojivom je polyester zahusteny aerosilom.

Pred zavedenim tepelného nosiéa do dutiny vnutorného tenkovrstvoveho
obalu 3 sa zavedie vzduch pod tlakom 0,05 MPa pocas 10 minut, a potom sa

zavedie tepelny nosi¢ a spojivo sa vytvrdi ako v priklade 2.

Bol ziskany rovnaky vysledok ako v priklade 2.

Priklad 14
Spadsob bol uskutotneny analogicky ako v priklade 13.

Na povlak boli pouzité rovnaké materidly ako v priklade 13, okrem materialu
vnitorného tenkovrstvového obalu 3, pridavnej vystuZovacej vrstvy 5, pridavnej

vystuZzovacej vrstvy 11 a vlozky 9.

Vnutorny tenkovrstvovy obal 3 je tvoreny homogénnym systémom,
obsahujicim polyvinylchlorid v mnoZstve 99,5 % hmotn. vzhlfadom k celkovej
hmotnosti vnatorného obalu 3 a polyetylfenylsiloxan v mnozstve 0,5 % hmotn.

vzhladom k celkovej hmotnosti vnutorného obalu 3.
Pridavna vystuZovacia vrstva 5 je tvorena mriezkou z uhlikovych viakien.

Pridavna vystuZovacia vrstva 11 je vytvorena z kombinovaneho skleneného

materialu.
Vlozka 9 je zo syntetickej tkaniny.
Vytvrdzovanie sa vykona ako v priklade 13.

Bol ziskany rovnaky vysledok ako v priklade 13.

Priklad 15
Spdsob bol uskutoéneny analogicky ako v prikiade 13.

Na povlak boli pouzité rovnaké materialy ako v priklade 13, okrem materialu

vnutorného tenkovrstvového obalu 3, pridavnej vystuzovacej vrstvy 11 a viozky 9.
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Vnatorny tenkovrstvovy obal 3 je tvoreny homogénnym systémom,
obsahujicim polyvinylchlorid v mnoZstve 89,3 % hmotn. vzhfadom k celkovej
hmotnosti vnutorného obalu 3 a polyetylfenylsiloxan v mnozZstve 0,7 % hmotn.

vzhl’adom.k celkovej hmotnosti vnatorného obalu 3.
Pridavna vystuZovacia vrstva 5 je tvorena sklenenou rohozou.
Vlozka 9 je zo sklenenej tkaniny.
Vytvrdzovanie sa vykona ako v priklade 13.

Bol ziskany rovnaky vysledok ako v priklade 13

Priklad 16
Spdsob bol uskutoéneny analogicky ako v priklade 10.

Rozdiel spogiva v tom, Ze namiesto pasu 8 podra obr. 3, pomocou ktorého sa
dosiahne hermeticky Sev, sa pouzije tvarovany pas 10 s prieénym prierezom tvaru T,

pricom material pasu je identicky s materidlom vnutorného obalu 3.(obr 5).

Na povlak boli pouzité rovnaké materialy ako v priklade 10, okrem materialu
vnatorného tenkovrstvového obalu 3, hlavnej vystuZovacej vrstvy 4 a pridavnej

vystuZzovacej vrstvy 12.

Vnutorny tenkovrstvovy obal 3 je tvoreny homogénnym systémom,
obsahujucim termoplasticky polyuretdn na baze jednoduchého polyesteru v
mnosstve 99,7 % hmotn. vzhladom k celkovej hmotnosti vnitorného obalu 3 a
polymetylfenylsiloxan v mnozstve 0,3 % hmotn. vzhladom k celkovej hmotnosti

vnutorného obalu 3.

Hlavna vystuZovacia vrstva 4 je vytvorena zo syntetickej pisti zo zmesi

polyesteru a polypropylénovych vlakien.
Pridavna vystuZovacia vrstva 12 je tvorena sklenenou rohozou.
Rezim vytvrdzovania je ako v priklade 10.

Bol ziskany rovnaky vysledok ako v priklade 10.
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Priklad 17
Sposob bol uskutoéneny analogicky ako v priklade 16.

Na povlak boli pouzité rovnaké materialy ako v priklade 16, okrem materialu
vnatorného tenkovrstvového obalu 3, pridavnej vystuzovacej vrstvy 11 a pridavnej

vystuzovacej vrstvy 12.

Vnatorny tenkovrstvovy obal 3 je tvoreny homogénnym systémom,
obsahujucim termoplasticky polyuretan na baze jednoduchého polyesteru v
mnozstve 995 % hmotn. vzhfadom k celkovej hmotnosti vnutorného obalu 3 a
polymetylfenyisiloxan v mnoZstve 0,5 % hmotn. vzhladom k celkovej hmotnosti

vnutorného obalu 3.
Pridavna vystuZovacia vrstva 11 je vytvorena zo sklenenej tkaniny.
Pridavna vystuZovacia vrstva 12 je tvorena mriezkou z polyesterovych viakien.
Rezim vytvrdzovania je ako v priklade 13.

Bol ziskany rovnaky vysledok ako v priklade 13.

Priklad 18
Spdsob bol uskutoéneny analogicky ako v priklade 17.

Na povlak boli pouzité rovnaké materialy ako v priklade 17, okrem materialu

vnatorného tenkovrstvového obalu 3 a pridavnej vystuzovacej vrstvy 12.

Vnutorny tenkovrstvovy obal 3 je tvoreny homogénnym systémom,
obsahujticim termoplasticky polyuretdn na baze jednoduchého polyesteru v
mnozstve 99.3 % hmotn. vzhladom k celkovej hmotnosti vnutorného obalu 3 a
polymetylfenylsiloxan v mnozstve 0,7 % hmotn. vzhfadom k celkovej hmotnosti

vnutorného obalu 3.

Pridavna vystuZovacia vrstva 12 je vytvorena z kombinovaného skleneného

materialu.
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Rezim vytvrdzovania:

tepelny nosi¢ - voda

teplota tepelného nosi¢a 95°C
tlak 0,05 MPa

doba vytvrdzovania - 6 hodin.

Bol ziskany rovnaky vysledok ako v priklade 17.

Priklad 19

Spdsob bol uskutoCneny analogicky ako v priklade 8, s vynimkou spojenia

bo¢nych okrajov 6 a 7 (obr. 6 a 7), ktoré su zvarené preplatovanim.

Na poviak boli pouzité rovnaké materidly ako v priklade 8, okrem materialu

vnutorného tenkovrstvového obalu 3.

Vnitorny tenkovrstvovy obal 3 je tvoreny homogénnym systémom,
obsahujacim polyetylén s nizkou hustotou v mnoZstve 5 % hmotn. vzhlfadom k
celkovej hmotnosti vnutorného obalu 3, polypropylén v mnoZstve 94,7 % hmotn.
vzhfadom k celkovej hmotnosti vnutorného obalu 3, a polyfenylsiloxan v mnozstve
0,3 % hmotn. vzhfadom k celkovej hmotnosti vnatorného obalu 3.

Rezim vytvrdzovania je ako v priklade 18, s vynimkou teplonosi¢a, ktorého
teplota je 80°C a tlak 0,1 MPa.

Bol ziskany rovnaky vysledok ako v priklade 7.

Priklad 20
Spdsob bol uskutoéneny analogicky ako v priklade 18.

Na povlak boli pouzité rovnaké materialy ako v priklade 8, okrem materialu
vnutorného tenkovrstvového obalu 3, pridavnych vystuzovacich vrstiev 5§ a 12 a

spojiva.
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Vnutorny tenkovrstvovy obal 3 je tvoreny homogénnym systémom,
obsahujucim polyetylén s nizkou hustotou v mnozstve 45 % hmotn., polypropylén v
mnoZstve 44,5 % a polyfenylisiloxan v mnozstve 0,5 % hmotn. vzhfadom k celkovej

hmotnosti vnutorného obalu 3.

Pridavné vystuzovacie vrstvy 5 a 12 su vytvorené zo syntetickej plsti zo zmesi

polyesterovych a polypropylénovych viakien.
Spojivom je polyester zahusteny zmesou aerosilu a oxidu horecnatého.
Rezim vytvrdzovania je ako v priklade 7.

Bol ziskany rovnaky vysledok ako v priklade 18.

Priklad 21
Sposob bol uskutoéneny analogicky ako v priklade 20.

Na povlak boli pouzité rovnaké materialy ako v priklade 20, okrem materidlu

vnutorného tenkovrstvového obalu 3 a pridavnej vystuzovacej vrstvy 12.

Vnutorny tenkovrstvovy obal 3 je tvoreny homogénnym systémom,
obsahujucim polyetylén s nizkou hustotou v mnoZstve 95 % hmotn., polypropyién v
mnoZstve 4,3 % a polyfenylsiloxan v mnoZstve 0,7 % hmotn. vzhladom k celkove;
hmotnosti vnatorného obalu 3.

Pridavna vystuZovacia vrstva 12 je tvorena mriezkou z uhlikovych viakien.

Rezim vytvrdzovania je ako v priklade 5, s vynimkou ¢asu vytvrdzovania, ktory
je 6 hodin.

Bol ziskany rovnaky vysledok ako v priklade 20.

Priklad 22
Spdsob bol uskuto¢neny analogicky ako v priklade 10. -

Na povlak boli pouzité rovnaké materialy ako v priklade 10, okrem materialu
vnutorného tenkovrstvového obalu 3, hlavnej vystuZzovacej vrstvy 4 a pridavnej

vystuZovacej vrstvy 12
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Vnutorny tenkovrstvovy obal 3 je tvoreny homogénnym systémom,
obsahujucim makromolekularny polyetylén v mnozstve 5 % hmotn., a kopolymér
propylénu s vinylacetatom v mnoistve 94,7 % a polymetylsiloxan v mnozstve 0,3 %

hmotn. vzhfadom k celkovej hmotnosti vnatorného obalu 3.

Hlavna vystuZovacia vrstva je podfa prikladu 1, pridavna vystuzovacia vrstva

je vytvorena zo syntetickej plsti na baze polyesterovych vlakien.
Rezim vytvrdzovania je ako v priklade 9, s vynimkou teploty, ktora je 110°C.

Bol ziskany rovnaky vysledok ako v priklade 22.

Priklad 23
Sposob bol uskuto&neny analogicky ako v priklade 22.

Na povlak boli pouzité rovnaké materialy ako v priklade 22, okrem materialu

vnutorného tenkovrstvového obalu 3 a spojiva.

Vnatorny tenkovrstvovy obal 3 je tvoreny homogénnym systémom,
obsahujticim makromolekutarny polyetylén v mnozstve 45 % hmotn., a kopolymeér
propylénu s vinylacetdtom v mnoZstve 44,5 % a polymetylsiloxan v mnozstve 0,5 %

hmotn. vzhfadom k celkovej hmotnosti vnutorneého obalu 3.

Spojivo je na baze nenasytenych polyesterovych Zivic, zahustenych oxidom

hore¢natym.
Rezim vytvrdzovania je ako v priklade 22.

Bol ziskany rovnaky vysledok ako v priklade 22.

Priklad 24
Sposob bol uskutogneny analogicky ako v priklade 6.

Na povlak boli pouzité rovnaké materidly ako v priklade 6, okrem materialu

vnutorného tenkovrstvového obalu 3.
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Vnuatorny tenkovrstvovy obal 3 je tvoreny homogénnym systémom,
obsahujicim makromolekularny polyetylen v mnozstve 95 % hmotn., a kopolymeér
propylénu s vinylacetdtom v mnoZstve 4,3 % a polymetylsiloxan v mnoZstve 0,7 %

hmotn. vzhfadom k celkovej hmotnosti vnutorného obalu 3.
Rezim vytvrdzovania je ako v priklade 22.

Bol ziskany rovnaky vysledok ako v priklade 6.

Priklad 25
Spésob bol uskutoéneny analogicky ako v priklade 13.

Na povlak boli pouzité rovnaké materialy ako v priklade 13, okrem materialu

vnutorného tenkovrstvového obalu 3.

Vnutorny tenkovrstvovy obal 3 je tvoreny homogénnym systémom,
obsahujtcim polyvinylchlorid v mnozstve 5 % hmotn,, termoplasticky polyuretéan na
baze jednoduchého polyesteru v mnozstve 94,7 % hmotn. a polymetylifenylsiloxan v

mnozstve 0,3 % hmotn. vzhfadom k celkovej hmotnosti vnitorného obalu 3.

Rezim vytvrdzovania je ako v priklade 19, s vynimkou teploty tepelného

nosiéa, ktora je 50°C, a ¢asu vytvrdzovania, ktory je 15 hodin.

Bol ziskany rovnaky vysledok ako v priklade 13.

Priklad 26
Sposob bol uskutocneny analogicky ako v priklade 14.

Na povlak boli pouzité rovnaké materidly ako v priklade 14, okrem materialu

vnutorného tenkovrstvového obalu 3.

Vnltorny tenkovrstvovy obal 3 je tvoreny homogénnym systémom,
obsahujlcim polyvinylchlorid v mnoZstve 45 % hmotn., termoplasticky polyuretan
v mnoistve 44,5 % hmotn. a polymetylfenylsiloxan v mnoistve 0,5 % hmotn.

vzhladom k celkovej hmotnosti vnutorného obalu 3.
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Rezim vytvrdzovania je ako v priklade 14, s vynimkou tlaku, ktory je 0,1 MPa,

a &asu zavadzania vzduchu, ktory je 5 minat.

Bol ziskany rovnaky vysledok ako v priklade 14.

Priklad 27
Sposob bol uskutoéneny analogicky ako v priklade 15.

Na povlak boli pouzité rovnaké materialy ako v priklade 15, okrem materialu

vnutorného tenkovrstvového obalu 3.

Vnutorny tenkovrstvovy obal 3 je tvoreny homogénnym systémom,
obsahujticim polyvinylchlorid v mnozstve 95 % hmotn., termoplasticky polyuretan v
mnozstve 4.3 % hmotn. a polymetylfenylsiloxan v mnozstve 0,7 % hmotn. vzhfadom

k celkovej hmotnosti vnitorného obalu 3.

Rezim vytvrdzovania je ako v priklade 15, s vynimkou tlaku, ktory je 0,2 MPa,

a &asu vytvrdzovania, ktory je 10 hodin.

Bol ziskany rovnaky vysledok ako v priklade 15.

Priklad 28

Sposob je podobny prikladu 25, avsak v homogénnom systéme vnutornéhe
tenkovrstvového obalu 3 je namiesto  polymetylfenylsiloxanu  pouZity

polyetylfenylsiloxan v rovnakom mnozstve.
ReZim vytvrdzovania je ako v prikiade 25.

Bol ziskany rovnaky vysledok ako v priklade 25.
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Priklad 29

Sposob je podobny prikladu 26, avdak v homogénnom systéme vnutorného
tenkovrstvového obalu 3 je namiesto  polymetylfenylsiloxanu  pouzity

polyetylfenylsiloxan v rovnakom mnozstve.
Rezim vytvrdzovania je ako v priklade 26.

Bol ziskany rovnaky vysledok ako v priklade 26.

Priklad 30

Spdsob je podobny prikladu 27, avéak v homogénnom systéme vnutorného
tenkovrstvového obalu 3 je namiesto  polymetylfenylsiloxanu  pouzity

polyetylfenylsiloxan v rovnakom mnozZstve.
Rezim vytvrdzovania je ako v priklade 27.

Bol ziskany rovnaky vysledok ako v priklade 27.

V opise uvaZovanych prikladov uskuto€nenia vynalezu sa kvdli jasnosti poziva
konkrétna Uizka terminoldgia. Avéak vynalez sa neobmedzuje uvedenymi terminmi a
treba pamatat na to, Zze kazdy taky termin pokryva aj vSetky ekvivalentné terminy,

funguijuce podobne a pouzivané podfa potreby na rovnake ulohy.

Hoci predloZzeny vynalez bol opisany v spojeni s prednostnymi
uskutoneniami, je zrejmé, Ze odbornik v oblasti méze rbézne pouzit zmeny a

varianty, avéak bez vybo&enia z myslienky a rozsahu vynalezu.

Tieto zmeny a varianty sa povazuju za neprekraCujuce hranice podstaty a

rozsahu vynalezu a prilozenych narokov.

Vynalez sa méze vyuZit pri vyrobe rozliénych druhov rur a potrubi, ako aj

oprave potrubi v €innosti.
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PATENTOVE NAROKY

1. Povlak vnutorného povrchu rary, obsahujici dva koaxialne umiestnené
rurkovité tenkovrstvové obaly (2, 3) na baze termoplastického polyméroveho
materialu, z ktorych jeden - vonkajsi obal (2) prilieha k vnatornému povrchu rary (1),
a druhy - vnGtorny obal (3) je oddeleny od vonkajsieho koaxialnou hlavnou
vystuzujicou vrstvou (4) impregnovanou vytvrditelnym polymeérovym spojivom,
vyznaéujici sa tym, Ze vnGtorny rdrkovity tenkovrstvovy obal (3) je tvoreny
mnohozloZkovym homogénnym systémom, ktory obsahuje aspori jeden polymeér
vybraty zo skupiny termoplastickych polymérov, majlcich relativne predizenie nie
menej ako 200% a teplotu tavenia nie niz8iu ako 100°C, a modifikator Struktury
vybraného polyméru, pri€om vnutorny rurkovity tenkovrstvovy obal (3) spolu s
hlavnou vystuzovacou vrstvou (4) su prerudené najmenej v jednom mieste pozdiz osi
povlaku, ich prerusené okraje (6, 7) su hermeticky navzajom spojené a tento obal (3)

tvori monoliticka Strukttiru s hlavnou vystuzovacou vrstvou (3).

2. Povlak podfa naroku 1, vyznaCujuci sa tym, Ze skupina termoplastickych
polymérov s relativnym predizenim nie mensim ako 200% a bodom tavenia nie
niz§im ako 100°C obsahuje polyetylén s nizkou hustotou, makromolekularny
polyetylén, polypropylén, kopolymér propylénu s vinylacetatom, polyvinylchlorid a
termoplasticky polyuretan, a modifikator $truktary vybratého polyméru je
polyorganosiloxdn  vybrany  zo  skupiny  obsahujice; polymetylsiloxan,

polymetylfenyisiloxan, polyfenylsiloxan a polyetyifenylsiloxan.

3. Poviak podfa naroku 2, vyznaéujtci sa tym, Ze vnutorny tenkovrstvovy obal
(3) je tvoreny mnohozlozkovym homogénnym systémom, obsahujtcim jeden
polymér alebo zmes dvoch polymérov, vybranych 2z uvedenej skupiny
termoplastickych polymérov, v mnozstve 99,3 az 99,7 % hmotn. vzhfadom k celkovej
hmotnosti vnGtorného obalu (3), a polyorganosiloxan v mnozstve 0,3 az 0,7 %

hmotn. vzhfadom k celkovej hmotnosti vnitorného obalu (3).
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4. Povlak podra naroku 3, vyznacujici sa tym, Ze ako vybrany termoplasticky
polymér je pouzity polyetylen s nizkou hustotou, a ako polyorganosiloxan -

polymetylisiloxan.

5. Povlak podla naroku 3, vyznacéujuci sa tym, Ze ako vybrany termoplasticky
polymér je pouzity makromolekularny polyetylén, a ako polyorganosiloxan -

polymetylsiloxan.

6. Povlak podfa naroku 3, vyznacéujuci sa tym, Ze ako vybrany termoplasticky

polymér je pouzity polypropylen, a ako polyorganosiloxan - polyfenylsiloxan.

7. Povlak podfa naroku 3, vyznacujuci sa tym, ze ako vybrany termoplasticky
polymér je pouzity kopolymér propylénu s vinylacetatom, a ako polyorganosiloxan -
polymetylfenylsiloxan.

8. Povlak podla naroku 3, vyznacujuci sa tym, Ze ako vybrany termoplasticky

polymér je pouzity polyvinylchlorid, a ako polyorganosiloxan - polyetylfenylsiloxan.

9. Povlak podla naroku 3, vyznacujuci sa tym, Ze ako vybrany termoplasticky
polymér je pouzity termoplasticky polyuret4n, a ako polyorganosiloxan -

polymetylfenylsiloxan.

10. Povlak podra naroku 3, vyznacujuci sa tym, Ze ako zmes dvoch vybranych
termoplastickych polymérov je pouZitd zmes polyetylénu s nizkou hustotou v
mnozstve 5 az 95 % hmotn. a polypropylénu v mnozstve 4,3 az 94,7 % hmotn.
vzhfadom k hmotnosti vnutorného obalu (3), a ako polyorganosiloxan jé pouzity

polyfenylsiloxan.

11. Povlak podfa naroku 3, vyznacujlci sa tym, Ze ako zmes dvoch vybranych
termoplastickych polymérov je pouzita zmes makromolekularneho polyetylénu v
mnozstve 5 az 95 % hmotn. a kopolyméru propylénu s vinylacetatom v mnoZstve 4,3
‘a? 947 % hmotn. vzhlfadom k hmotnosti vnitorného obalu (3), a ako

polyorganosiloxan je pouzity polymetylsiloxan.

12.  Povlak podra naroku 3, vyznaéujuci sa tym, Ze ako zmes dvoch vybranych
termoplastickych polymérov je pouzitd zmes polyvinyichloridu v mnozstve 5 az 95 %

hmotn. a termoplastického polyuretanu mnozstve 4,3 az 94,7 % hmotn. vzhladom k
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hmotnosti vnutorného obalu  (3), a ako polyorganosiloxan je pouZity

polymetylfenylsiloxan alebo polyetylfenylsiloxan.

13. Povlak podla naroku 1 alebo 2 alebo 3, vyznaéujuci sa tym, Ze je v iom
vytvorena aspoi jedna pridavna vystuZovacia vrstva (5), umiestnena koaxialne
medzi vonkaj§im rarkovitym tenkovrstvovym obalom (2) a hlavnou vystuzovacou

vrstvou (4).

14. Povlak podfa naroku 1 alebo 2 alebo 3, vyznadujuci sa tym, Ze hlavna
vystuZovacia vrstva (4) je vyhotovena zo syntetického netkaného vlaknitého

materialu.

15. Povlak podfa naroku 1 alebo 2 alebo 3, vyznacujlci sa tym, Ze prerusené
okraje (6, 7) vnatorného tenkovrstvového obalu spolu (3) spolu s hlavnou

vystuzovacou vrstvou (4) st hermeticky spojené okraj s okrajom.

16. Povlak podfa naroku 1 alebo 2 alebo 3, vyznacujlci sa tym, Ze prerusené
okraje (6, 7) vnatorného tenkovrstvového obalu spolu (3) spolu s hlavnou

vystuzovacou vrstvou (4) st hermeticky spojené preplatovanim.

17.  Spodsob nanesenia povlaku na vnutorny povrch rary, pri ktorom sa mimo rdry
(1) sa koaxidlne umiestnia rarkovité tenkovrstvové obaly (2, 3) na baze
termoplastického polymérového materidlu, z ktorych jeden - vonkajsi obal (2) je
uréeny na prifnutie k vnatornému povrchu rary (1), a druhy - vnatorny obal (3) je
oddeleny od vonkajsieho obalu (2) hlavnou vystuZujticou vrstvou (4) impregnovanod
tepelne vytvrditefnym polymérovym spojivom, €im sa ziska trojvrstvovy polotovar
povlaku, ktory sa vioZi dovnutra rury (1), potom sa do dutiny vnutorného obalu (3)
zavedie teplonosné médium pod tlakom s naslednym tepelnym spracovanim a
vytvrdenim spojiva, vyznadujuci sa tym, Ze hlavna vystuZovacia vrstva (4) je
spojena s vnutornym tenkovrstvovym obalom (3) spojenim povrchov hlavne;]
vystuzovacej vrstvy (4) vnutorného tenkovrstvového obalu (3), vytvoreného z
tenkovrstvového listu, ktory je ziskany z mnohozlozkového homogénneho systému
mie$anim v tavenine aspofi jedného polyméru, vybraného zo skupiny
termoplastickych polymérov, majdcich relativne predizenie nie menej ako 200% a
teplotu tavenia nie nizsiu ako 100°C, a modifikator Struktdry vybraného polyméru, a

naslednym  vzajomnym  hermetickym  spojenim  boCnych  okrajov  (6,7)
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tenkovrstvového listu spolu s hlavnou vystuiovacdu vrstvou (4), za ziskania
dvojvrstvového polotovaru povlaku pozostavajuceho z vystuzovacej vrstvy (4) a
vnatorného tenkovrstvového obalu (3) koaxialne umiestnenych a vzajomne
spojenych, a ziskany dvojvrstvovy polotovar sa umiestni koaxialine vzhfadom k

vonkajsiemu rarkovitému tenkovrstvovému obalu (2).

18.  Sposob podfa naroku 17, vyznaéujuci sa tym, Zze skupina termoplastickych
polymérov s relativnym predizenim nie mensim ako 200% a bodom tavenia nie
niz&im ako 100°C obsahuje polyetylén s nizkou hustotou, makromblekulérny
polyetylén, polypropylén, kopolymer propylénu s vinylacetatom, polyvinylchlorid a
termoplasticky polyuretan, a modifikator Struktary vybratého polyméru je
polyorganosiloxan ~ vybrany  zo skupiny  obsahujicej  polymetylsiloxan,

polymetylfenylsiloxan, polyfenyisiloxan a polyetylfenylsiloxan.

19. Spdsob podla naroku 18, vyznaéujuci sa tym, Ze vnutorny tenkovrstvovy
obal (3) sa ziska z mnohoziozkového homogénneho systému mieSanim v tavenine
jedného polyméru alebo zmesi dvoch polymérov, vybranych z uvedenej skupiny
termoplastickych polymérov, v mnozstve 99,3 az 99,7 % hmotn. vzhladom k celkovej
hmotnosti vnatorného obalu, a polyorganosiloxanu v mnozstve 0,3 az 0,7 % hmotn.

vzhladom k celkovej hmotnosti vnutorného obalu (3).

20. Sposob podra naroku 18, vyznadujuci sa tym, Ze ako vybrany termoplasticky
polymér je pouzity polyetylén s nizkou hustotou, a ako polyorganosiloxan -

polymetylsiloxan.

21.  Spdsob podla naroku 18, vyznaéujuci sa tym, Ze ako vybrany termoplasticky
polymér je pouzity makromolekularny polyetylén, a ako polyorganosiloxan -
polymetylsiloxan.

22.  Spésob podfa naroku 18, vyznacujuci sa tym, Ze ako vybrany termoplasticky
polymér je pouzity polypropylén, a ako polyorganosiloxan - polyfenylsiloxan.

23.  Spésob podfa naroku 18, vyznaéujlici sa tym, ze ako vybrany termoplasticky

polymér je pouzity kopolymér propylénu s vinylacetatom, a ako polyorganosiloxan -
polymetylfenylsiloxan.
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24. Spésob podla naroku 18, vyznacujuci sa tym, Ze ako vybrany termoplasticky

polymér je pouzity polyvinylchlorid, a ako polyorganosiloxan - polyetylfenylsiloxan.

25. Sposob podrfa naroku 18, vyznacujici sa tym, Zze ako vybrany termoplasticky
polymér je pouzity termoplasticky polyuretan, a ako polyorganosiloxan -

polymetylfenylsiloxan.

26. Sposob podia naroku 18, vyznacujtci sa tym, Ze ako zmes dvoch vybranych
termoplastickych polymérov je pouzita zmes polyetylénu s nizkou hustotou v
mnozstve 5 az 95 % hmotn. a polypropylénu v mnoZstve 4,3 az 94,7 % hmotn.
vzhfadom k hmotnosti vnutorného obalu (3), a ako polyorganosiloxan je pouzity

polyfenylsiloxan.

27. Sposob podla naroku 18, vyznacujici sa tym, ze ako zmes dvoch vybranych
termoplastickych polymérov je pouzita zmes makromolekularneho polyetylénu v
mnozstve 5 az 95 % hmotn. a kopolyméru propylénu s vinylacetatom v mnoZstve 4,3
az 94,7 % hmotn. vzhladom k hmotnosti vnutorného obalu (3), a ako

polyorganosiloxan je pouzity polymetylsiloxan.

28. Sposob podla naroku 18, vyznacujici sa tym, Ze ako zmes dvoch vybranych
termoplastickych polymérov je pouZita zmes polyvinylchloridu v mnoZstve 5 az 95 %
hmotn. a termoplastického polyuretanu mnozstve 4,3 az 94,7 % hmotn. vzhfadom k
hmotnosti vnutorného obalu (3), a ako polyorganosiloxan je pouzity

polymetylfenylsiloxan alebo polyetylfenylsiloxan.

29. Spésob podfa naroku 17 alebo 18 alebo 19, vyznacdujici sa tym, ze medzi
vonkajsi rurkovity obal (2) a hlavnu vystuZovaciu vrstvu (4) sa umiestni aspori jedna

pridavna vystuzovacia vrstva (5).

30. Spdsob podia naroku 17 alebo 18 alebo 19, vyznacujuci sa tym, Ze hlavna
vystuzovacia vrstva (4) je vyhotovena zo syntetického netkaného vlaknitého
materialu. |

31.  Spodsob podla naroku 17 alebo 18 alebo 19, vyznacujuci sa tym, Zze boéné
okraje (6, 7) tenkovrstvového listu spolu s hlavnou vystuZzovacou vrstvou (4) st

hermeticky spojené okraj s okrajom.
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32. Spodsob podra naroku 17 alebo 18 alebo 19, vyznadujlci sa tym, Ze bocné
okraje (6, 7) tenkovrstvového listu spolu s hlavnou vystuzovacou vrstvou (4) su

hermeticky spojené preplatovanim.

33.  Dvojvrstvovy polotovar povlaku vnitorného povrchu ruary, obsahujici
vystuZzovaciu vrstvu (4) spojent s vnatornym rarkovitym tenkovrstvovym poviakovym
obalom (3) na baze termoplastického polymérového filmového materialuy,
vyznaéujlci sa tym, Ze vnatorny tenkovrstvovy obal (3) je tvoreny mnoho;loikovym
homogénnym systémom, obsahujlcim aspofi jeden polymér, vybrany zo skupiny
termoplastickych polymérov, majicich relativne prediZzenie nie menej ako 200% a
teplotu tavenia nie nizsiu ako 100°C, a modifikator Struktury vybraného polyméru,
pri¢om vnatorny rarkovity obal (3) a vystuZovacia vrstva (4) spojena s obalom (3) su
preruéené aspon na jednom mieste pozdiz osi polotovaru, a ich prerusené okraje (6,
7) st hermeticky spojené medzi sebou, vytvarajic vystuzovaciu vrstvu (4) koaxialne

uloZzenu a vzajomne spojent s vnitornym rurkovitym obalom.

34. Polotovar podia naroku 33, vyznadujuca sa tym, Ze skupina termoplastickych
polymérov s relativnym predizenim nie mensim ako 200% a bodom tavenia nie
niz§im ako 100°C obsahuje polyetylén s nizkou hustotou, makromolekularny
polyetylén, polypropylén, kopolymér propylénu s vinylacetatom, polyvinylchlorid a
termoplasticky polyuretan, a modifikator $truktlry vybratého polyméru je
polyorganosiloxan zo skupiny obsahujlcej polymetylsiloxan, polymetylifenyisiloxan,

polyfenylsiloxan a polyetylfenylsiloxan.

35. Polotovar podla naroku 34, vyznadujici sa tym, Ze vnutorny tenkovrstvovy
obal (3) je vytvoreny z mnohozlozkového homogénneho systému pozostavajuceho z
jedného polyméru alebo zmesi dvoch polymérov, vybranych z uvedenej skupiny
termoplastickych polymérov, v mnoZstve 99,3 az 99,7 % hmotn. vzhladom k celkovej
hmotnosti vnitorného obalu (3), a polyorganosiloxanu v mnozstve 0,3 az 0,7 %

hmotn. vzhladom k celkovej hmotnosti vnutorného obalu (3).

36. Polotovar podia naroku 35, vyznalujuci sa tym, Ze ako vybrany
termoplasticky polymér je pouZity polyetylén s nizkou hustotou, a ako
polyorganosiloxan - polymetylsiloxan.
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37.  Polotova. »odla naroku 35, vyznacujuci sa tym, Ze ako vybrany
termoplasticky Jlymér je pouzity makromolekularny polyetylén, a ako

polyorganosilox: - polymetylsiloxan.

38. Polotovar »odla naroku 35, vyznacujuci sa tym, Ze ako vybrany
termoplasticky ~ Jlymér je pouZity polypropylén, a ako polyorganosiloxan -

polyfenylsiloxan

39. Polotovar nodla naroku 35, vyznaéujuci sa tym, Ze ako vybrany
termoplasticky : ymér je pouzity kopolymér propylénu s vinylacetatom, a ako

polyorganosiloxz - polymetylfenylsiloxan.

40. Polotovar sodla naroku 35, vyznadujici sa tym, Ze ako vybrany
termoplasticky ;- 'ymér je pouzity polyvinylchlorid, a ako polyorganosiloxan -
polyetylfenylsilox .

41. Polotovar »odfa naroku 35, vyznadujuci sa tym, Ze ako vybrany
termoplasticky pc /mér je pouzity termoplasticky polyuretan, a ako polyorganosiloxan
- polymetylfenylsi::xan.

42. Polotovar .odla naroku 35, vyznaéujici sa tym, ze ako zmes dvoch
vybranych termc:lastickych polymérov je pouzita zmes polyetylénu s nizkou
hustotou v mnozs. /e 5 az 95 % hmotn. a polypropylénu v mnozstve 4,3 az 94,7 %
hmotn. vzhfador. k hmotnosti vnitorného obalu (3), a ako polyorganosiloxan je
pouzity polyfenyls ‘oxan.

43. Polotovar : odfa naroku 35, vyznaéujuci sa tym, Ze ako zmes dvoch
vybranych termc-iastickych polymérov je pouZitd zmes makromolekularneho
polyetylénu v mnc:stve 5 az 95 % hmotn. a kopolyméru propylénu s vinylacetatom v
mnozstve 4,3 az +4,7 % hmotn. vzhfadom k hmotnosti vnitorného obalu (3), a ako

polyorganosiloxar: ;2 pouzity polymetylsiloxan.

44. Polotovar i.odla naroku 35, vyznadujici sa tym, Ze ako zmes dvoch
vybranych termop!--stickych polymérov je pouZitd zmes polyvinylchloridu v mnozstve
5 az 95 % hmotn. a termoplastického polyuretanu mnozstve 4,3 az 94,7 % hmotn.
vzhlfadom k hmoe 7osti vnatorného obalu (3), a ako polyorganosiloxan pouzit

polymetylfenylsilox :n alebo polyetylfenylsiloxan.
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45. Polotovar podla naroku 33 alebo 34 alebo 35, vyznacujici sa tym, Ze hlavna
vystuzovacia vrstva (4) je vyhotovena zo syntetického netkaného vlaknitého

materialu.

46. Polotovar podfa naroku 33 alebo 34 alebo 35, vyznaéujuci sa tym, Ze
preruéené okraje (6, 7) vnutorného tenkovrstvového obalu (3) spojene s
vystuzovacou vrstvou (4) si hermeticky navzajom spojené pozdiz osi dvojvrstvového

polotovaru povlaku okraj s okrajom.

47. Polotovar podla naroku 33 alebo 34 alebo 35, vyznaCujuci sa tym, ze
preruéené okraje (6, 7) vnutorného tenkovrstvového obalu (3) spojené s
vystuZovacou vrstvou (4) st hermeticky navzajom spojené preplatovanim pozdiz osi

dvojvrstvového polotovaru poviaku.

48. Spodsob vyroby dvojvrstvového polotovaru povlaku vnutorného povrchu rary,
obsahujiceho vnltorny rurkovity tenkovrstvovy poviakovy obal (3) na baze
termoplastického polymérového filmového materialu spojeny s vystuZovacou vrstvou
(4), vyznadujici sa tym, Ze vnltorny tenkovrstvovy obal (3) je vytvoreny z
tenkovrstvového listu, ziskaného z mnohozlozkového homogénneho systému,
mieSanim v tavenine aspoi jedného polyméru vybraného zo skupiny
termoplastickych polymérov, majlcich relativne predizenie nie menej ako 200% a
teplotu tavenia nie niz§iu ako 100°C, a modifikator $truktury vybraneho polymeru,
povrchy uvedeného tenkovrstvového listu a vystuZovacej vrstvy (4) sa spoja, potom
sa bod&né okraje (6, 7) tenkovrstvového listu spolu so s nimi spojenou vystuZzovacou
vrstvou (4) spoja navzajom hermeticky, za ziskania dvojvrstvového polotovaru
povlaku pozostavajiceho z vystuzovacej vrstvy (4) a vnutorného rurkovitého

tenkovrstvového obalu (3), koaxialne umiestnenych a vzajomne spojenych.

49. Sposob podra naroku 48, vyznacujuci sa tym, Ze skupina termoplastickych
polymérov s relativnym prediZzenim nie mensim ako 200% a bodom tavenia nie
nizéim ako 100°C obsahuje polyetylén s nizkou hustotou, makromolekularny
polyetylén, polypropylén, kopolymér propylénu s vinylacetatom, polyvinylchlorid a
termoplasticky polyuretan, a modifikator Struktary vybratého polymeru, ktorym je
polyorganosiloxan,  vybrany zo  skupiny obsahujucej  polymetylsiloxan,

polymetylfenylsiloxan, polyfenylsiloxan a polyetylfenylsiloxan.
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50. Spodsob podla naroku 49, vyznaéujuci sa tym, ze vnatorny tenkovrstvovy
obal (3) sa ziska z mnohozlozkového homogénneho systému miedanim v tavenine
jedného polyméru alebo zmesi dvoch polymérov, vybranych z uvedenej skupiny
termoplastickych polymérov, v mnozstve 99,3 az 99,7 % hmotn. vzhladom k celkovej
hmotnosti vnatorného obalu (3), a polyorganosiloxanu v mnoZstve 0,3 az 0,7 %

hmotn. vzhiadom k celkovej hmotnosti vnitorného obalu (3).

51. Sposob podfa naroku 50, vyznacujici sa tym, Ze ako vybrany termoplasticky
polymér je pouzity polyetylén s nizkou hustotou, a ako polyorgandsiloxén -

polymetylsiloxan.

52.  Sposob podla naroku 50, vyznaéujlci sa tym, Ze ako vybrany termoplasticky
polymér je pouzity makromolekularny polyetylén, a ako polyorganosiloxan -

polymetylsiloxan.

53. Sposob podla naroku 50, vyznacujuci sa tym, Ze ako vybrany termoplasticky
polymér je pouZity polypropylén, a ako polyorganosiloxan - polyfenylsiloxéh.

54.  Sposob podfa naroku 50, vyznaéujuici sa tym, Ze ako vybrany termoplasticky
polymér je pouzity kopolymér propylénu s vinylacetatom, a ako polyorganosiloxan -

polymetylfenylsiloxan.

55. Spdsob podra naroku 50, vyznacujuci sa tym, Ze ako vybrany termoplasticky

polymér je pouZity polyvinylchlorid, a ako polyorganosiloxan - polyetylfenylsiloxan.

56. Sposob podla naroku 50, vyznacujlci sa tym, Ze ako vybrany termoplasticky
polymér je pouzity termoplasticky polyuretan, a ako polyorganosiloxan -

polymetylfenylsiloxan.

57. Sposob podla naroku 50, vyznacujuci sa tym, Ze ako zmes dvoch vybranych
termoplastickych polymérov je pouzitda zmes polyetylénu s nizkou hustotou v
mnozstve 5 az 95 % hmotn. a polypropylénu v mnozstve 4,3 az 94,7 % hmotn.
vzhladom Kk hmotnosti vnutorného obalu (3), a ako polyorganosiloxan je pouZity

polyfenylsiloxan.

58.  Sposob podfa naroku 50, vyzna&ujuci sa tym, Ze ako zmes dvoch vybranych
termoplastickych polymérov je pouzitd zmes makromolekularneho polyetylénu v

mnozstve 5 az 95 % hmotn. a kopolyméru propylénu s vinylacetatom v mnozstve 4,3
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az 94,7 % hmotn. vzhladom k hmotnosti vnutorného obalu (3), a ako

polyorganosiloxan je pouZity polymetylsiloxan.

59. Spodsob podla naroku 50, vyznacujuci sa tym, Ze ako zmes dvoch vybranych
termoplastickych polymérov je pouZita zmes polyvinylchloridu v mnozstve 5 az 95 %
hmotn. a termoplastického polyuretanu mnozstve 4,3 az 94,7 % hmotn. vzhladom k
hmotnosti  vnitorného  obalu, a ako polyorganosiloxan je  pouzity

polymetylfenylsiloxan alebo polyetylfenylsiloxan.

60. Sposob podla naroku 48 alebo 49 alebo 50, vyznacujuci sa tym, Ze hlavna
vystuzovacia vrstva (4) je vyhotovena zo syntetického netkaného viaknitého

materialu.

61. Spdsob podla naroku 48 alebo 49 alebo 50, vyznadujtci sa tym, Ze bocné
okraje (6, 7) tenkovrstvoveho listu spojené s vystuzovacou vrstvou (4) su hermeticky

vzajomne spojené okrajs okrajom. navzajom alebo preplatovanim.

62. Spoésob podra naroku 48 alebo 49 alebo 50, vyznaéujici sa tym, Ze bocné
okraje (6, 7) tenkovrstvového listu spojené s vystuzovacou vrstvou (4) su hermeticky

vzajomne spojené preplatovanim.
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