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Menetelmd ja laitteisto lastulevyjen ja vastaavien levymateri-
aalien valmistamiseksi - Férfarande och apparatur f8r fram-

stdllning av spanskivor och motsvarande skivmaterial

Keksinndn kohteena on patenttivaatimuksen 1 johdanto-osan mu-
kainen menetelmd seki vastaava laitteisto sellaisena kuin ne
ilmenevit DE-patenttijulkaisusta 23 55 797,

Tdllainen laitteisto vaatii huomattavia investointeja ja sen
vuoksi kdyttdjdt toivovat, ettj tillaista laitteistoa ei voida
kdyttdi ainoastaan nimellistydlevyisii levyleveyksii valmistet-
taessa vaan tarvittaessa myds kapeamman leveyden omaavien levy-
jen valmistukseen. Kaupallisesti yleisii levyleveyksii ovat
esimerkiksi 210 ja 185 cm. Yritettiessi ajaa kapeampia levy-
leveyksii suuremmalle levyleveydelle tarkoitetussa laitteis-
tossa, jolloin irtomassan leveys sdddetdidn vastaavasti kapeam-
maksi, on tihidn saakka esiintynyt ongelmia, koska irtomassan
reunan ulkopuolella olevan muotohihnojen reunat eivit saa
mitd4n vastapuristusta eiki niitd ole endd tuettu riittivisti
vasten tukikonstruktiota, josta puristuksen lisiksi myds

l4mpd siirtyy muotohihnoihin. Tdmin vuoksi muotohihnoilla

ei ollut reunassa mitiin lamp&kosketusta tukikonstruktion tai
DE-patenttijulkaisusta 23 55 797 tunnetun konstruktion kanssa
siirtdd liampdi tukikonstruktiosta muotohihnoille, joiden koko
leveydelle rullat ulottuvat, joten muotohihnojen lidmpdtila
laski reunaa kohti huomattavasti. Tdmin vuoksi reunaosat vetiy-
tyvdt pitkin pituutta kokoon ja syntyi huomattavia limp&jdnni-
tyksid, koska muottihihnojen leved keskiosa sdilyy tySlampd-
tilassa. Rriittiseksi tillaiset 18mpdjdnnitykset tulivat
kddntdrumpujen kohdalla, koska t#ll&in yhdistyivdt 14mp&jin-
nitykset muottihihnojen pitenemisen ja niiden taipuessa ulom-
maisten osien laajenemisesta aiheutuviin jdnnityksiin. T4118in
syntyi kokonaisjidnnityksii muottihihnojen ulkopinnoilla ki&ntd-
rumpujen ylitse johdetuissa kohdissa, jotka jdnnityksen tulivat
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lihelle myStdjdnnitystd ja osittain ylittivdt sen, mikd joka
tapauksessa jatkuvassa kdytdssa johti ongelmiin koska muotti-
hihnat muodostuvat korroosionkestdvistd terdksestd, joka ei
kestd jatkuvia taivutusjdnnityksid kovin hyvin.

Vastaavanlaisia ongelmia esiintyi kaksoishihnapuristimissa
myds jo aiemmin, ja lisdksi myds silloin, kun ajettiin nimel-
lisleveydellid. Irtomassa ei nimittiin ulotu tarkalleen muotti-
hihnojen reunaan vaan reunat ulottuvat tietyn matkaa poikki-
suunnassa irtomassan ylitse ja my6s pddllitse rullaavan osan
reunan ylitse. Myds tdssd tapahtuu limpétilanpudotuksia ja

siiti aiheutuvia jannityksia.

DE-patenttijulkaisun 22 43 465 mukaisessa puristimessa pyrit-
tiin rajoittamaan l&mpdtilan pudotusta limmittimidll3d muotti-
hihnojen yli ulottuvia reunoja. T4118in kuitenkin havaittiin,
etti on vilttidmitdntd lidmmittii muottihihnoja kdytdnndlliseti
katsoen koko niiden pituudella, koska muuten limpétila lammi-
tyskohdan jdlkeen vilittémdsti jdlleen putoaa. Limmitys koko
pituudella asettaa kuitenkin huomattavia rakenteellisia ongel-
mia eikd se mydskdin suurten kustannusten vuoksi yleisesti

tule kyseeseen.

Toinen ratkaisu on esitetty DE-patenttijulkaisussa 28 19 943,
jonka mukaan muottihihnojen yli ulottuvat reunat aallotetaan
siten, etti limpdtilan laskun yhteydessd reunassa on tietyssd
miirin enemmin materiaalia kiytdssd ja termisesti aiheutuvan
kokoonpuristumisen yhteydessd ei esiinny niin suuria pitkit-
tiisjdnnityksid. T&md toimenpide on kdyttdkelpoinen reunojen
ulottuessa muutamia senttimetreji yli, ei kuitenkaan silloin,
kun nimi reunat, joihin l&mpdtilan lasku kohdistuu, ulottuvat

useita kymmenii senttimetrejai.

Keksinndn tehtivini on aikaansaada lajimddritelmdn mukainen

menetelmid ja sellainen laitteisto, ettd ennalta mdardtyn
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nimellistydleveyden omaavassa kaksoishihnapuristimessa voidaan
ajaa myds kapeamman leveyden omaavia rainoja levyjen valmis-

tamiseksi.

TAm3d tehtdvid ratkaistaan menetelmin osalta keksinndn mukaisesti

patenttivaatimuksen 1 tunnusmerkkien avulla.

Lidmpdtilan lasku muottihihnojen reunassa, mikd muuten aiheu-
tuisi sielld kapeampien tydleveyksien yhteydessid puuttuvan
vasteen vuoksi ja siitd aiheutuvien huonompien ldmménsiirty-
misten vuoksi muottihihnoihin, viltetddn valmistamalla sinne
keinotekoisesti vaste. Td411din ldmpd siirtyy tukikonstruktiosta
myds reunavydhykkeessd muottihihnoihin siten, ettd ldmpdtilan
lasku jd3 pois tai joka tapauksessa rajoittuu mitadttSmddn
midrdin., Vastepaine ei tarvitse valttdmdttd olla tarkasti sama
kuin vastepaine keskelld, irtomassaa vastaavassa leveyden
osassa, vaikkakin se luonnollisesti ideaalisesti samojen olo-
suhteiden aikaansaamiseksi on suositeltavaa. On kuitenkin myds
riittdvdd, jos vastepaine on ainoastaan niin suuri, ettd lampd-
tila voidaan pitd3 arvossa, mikd rajoittaa ldmp&jdnnitykset
siedettidvddn md3drdin. Muottihihnojen limménsiirron varmistava
laitteisto tukikonstruktiossa paineen alaisena aikaansaadaan
keksinndssd yksinkertaisin elimin, nimitt3in kdyttdmdll3d ilman
muuta kdytdssid olevia partikkeleita. Tdmd paine on ndiden
partikkeleiden ominaisuuden vuoksi itsestdin sopiva keskiosassa
olevan irtomassan kokoonpuristuvuusominaisuuksiin n&dhden.
Reunairtomassan partikkeleiden tulee olla sideaineettomia,
koska ne muuten kovettuisivat ja muodostettujen levyjen kovet-
tuneet reunaosat olisi heitettdvd pois, mikd myds olisi epd-
taloudellista, kuten aiemmin levedmpien levyjen valmistaminen

ja niiden leikkaaminen halutun kapeamman leveyden omaaviksi.

Reunairtomassan partikkelit voidaan patenttivaatimuksen 2
mukaisesti ottaa pdidirtomassan varastosta.
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Patenttivaatimuksen 3 mukaisesti voi kuitenkin olla tarkoituk-
senmukaista sddtdd niiden partikkeleiden kosteuspitoisuus
riippumattomasti pidiirtomassan partikkeleiden kosteuspitoi-
suudesta.

Kosteuspitoisuus on nimittdin muottihihnan ottaman 13mpSmi&rin
kannalta ratkaisevan t&irked, koska partikkeleihin sisdltyvi
neste, paddasiallisesti vesi, hdyrystyy ja siihen tarvittava
lidmpémd&rd on tuotava. Jos ndin ollen muottihihnojen reunavyd-
hykkeen lidmpStila on pidettivi korkeana, on tarkoituksenmukais-
ta huolehtia siitd, etti tdssi osassa mahdollisimman vdhidn
l3mpdd joutuu hukkaan veden héyrystymiseen, toisin sanoen par-
tikkeleilla on tdssid, sideaine mukaan lukien, alhaisempi kos-

teuspitoisuus kuin piiirtomassan partikkeleilla.

Jos reunairtomassaan aina uudelleen ja uudelleen kiytetdin
samaa partikkelimiirii, rikkoontuisi se ajan kuluessa ja poik-
keaisi mekaanisilta ominaisuuksiltaan pddirtomassan partik-
keleista.

Tdmin vuoksi menetelmivaatimuksen 4 mukaisesti suositellaan
reunairtomassan partikkeleiden johtamista takaisin varastoon,
josta my6s pidiirtomassa sydtetdin siten, ettd vidhintiin osa
reunairtomassan partikkeleista kerran tapahtuneen kierrdtyksen
jdlkeen tydstetdidn levyksi ja reunairtomassaa varten kdytetdin
oleellisesti aina uusia partikkeleita.

Keksinnén laitevaatimukset on esitetty vaatimuksissa 5 - 7.

Piirustuksessa on esitetty keksinndn mukaisen laitteiston
sovellutusesimerkkeji lastulevyjen ja vastaavien valmistami-
seksi,

Kuvio 1 esittii kaksoishihnapuristimen sivukuvantoa, jossa

oo on

puristimessa keksint3i voidaan kdyttia.
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Kuvio 2 esittidi pystysuoraa pitkittdisleikkausta pitkin
kuviossa 3 esitetyn kaksoishihnapuristimen viivaa
ITI - II.

Kuvio 3 esittdi poikkileikkausta pitkin kuviossa 1 esitetyn

kaksoishihnapuristimen viivaa III - III.

Kuvio 4 esittdi osapoikkileikkausta kuviossa 3 pisteviivoilla

ympdrdidystad reunaosasta IV.

Kuvio 5 esittidd osakuvantoa ylh&3dltdpdin kohti kuviossa 2

esitettyd irtomassan poikittaisosaa V - V.

Kuvio 6 esittdi kuvion 5 mukaisen irtomassan lastuvirta-

kaaviota.

Kuviossa 1 on esitetty kaksoishihnapuristin lastulevyjen,
puukuitulevyjen ja muiden levymiisten rakenneaineiden valmis-
tamiseksi, jotka muodostuvat paineen ja ld&mmén avulla kovet-
tuvan sideaineen vilitykselld sidotuista partikkeleista.
Puristimessa on ylempi muottihihna 1, joka on muodostettu
terdslevysti, jonka paksuus on noin 1l - 1,5 mm, ja vastaavan-
lainen alempi muottihihna 2. Muottihihnojen 1, 2 vidliin
puristetaan puristusvdlissd 3 irtomassasta 4' muodostettu
raina 4, joka muodostuu siroteltavasta materiaalista, josta
puristamisen jilkeen saadaan jokin edelld mainituista raken-

neaineista.

Ylempi muottihihna 1 kulkee poikittain rainaa 4 ndhden jarjes-
tettyjen rullien tai rumpujen 5, 6 ympdri, joista rumpu 6 on
laakeroitu kiinte#in tukeen 7 ja rumpu 5 lattiassa olevan antu-
ran 8 poikittain rainaan 4 olevan akselin suhteen kdantyvddn
tukeen 9. Tukea 9 liikutetaan hydraulisylinterin 10 avulla ja

kiristetd33n siten muottihihnaan 1.
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Vastaavasti muottihihna 2 kulkee poikittain rainan 4 suhteen
jdrjestettyjen rumpujen 11, 12 ympdri, joista rumpu 11 on
laakeroitu kiinteddn tukeen 13 ja rumpu 12 kiskoilla liikku-
vaan tukeen 14. Tukea 14 voidaan hydraulisylinterin 15 avulla
siirt3d rainan pitkitt3dissuunnassa ja kirist3i muottihihna 2

tdlla tavoin. Muottihihnoja kdytetdin rumpujen avulla.

Muottihihnat 1, 2 kulkevat nuolien 16 esittdmiidn suuntaan
laitteen ldvitse siten, ettd kuviossa 1 oikealla puolella
esittdmdttd jdtetyn laitteen avulla vedetty irtomassa 4' joutuu
puristusvdliin 3. Ulostuleva kokoonpuristettu raina 4 poiste-
taan kuviossa 1 muottihihnan 2 vasemmanpuoleisesta osasta
sopivalla ei-esitetylld laitteella. Puristusvdliin 3 on jar-
jestetty muottihihnan 1 sisiosaan ylempi tukikonstruktio 17,
joka vaikuttaa yhdess3d alemman muottihihnan 2 sisdosaan jir-
jestetyn alemman tukikonstruktion 18 kanssa. Tukikonstruktiot
17, 18 tukevat muottihihnojen 1, 2 rainaa 4 kohti olevia osia
vasten rainaa ja puristavat ne suurella voimalla tasomaisesti
toisiaan vasten.

Tukikonstruktiot 17, 18 muodostuvat yksittdisistd kannatti-
mista 19, 20, jotka on jiarjestetty keskendin vastakkaisesti
muottihihnojen 1, 2 ja rainan 4 yli- ja alapuolelle (kuvio 2).
Kukin kannatinpari 19, 20 on kiinnitetty sivussa olevalla
karalla 21 (kuvio 3) siten, ettd muodostuu yksittdisiid voima-
sulkeisia paine-elimii.

Kannattimien 19, 20 ja muottihihnojen 1, 2 vdliss3d on vahvat
levyt 26, 27, jotka vdlittdvdt yksittdisten kannattimien 19,

20 voiman tasomaisesti muottihihnoihin 1, 2 ja jotka sisdltidvit
kanavat 40 (kuvio 4), joihin on jidrjestetty ladmmityselementit
tai joiden livitse lidmmitysaine johdetaan.

Levyjen 26, 27 ja muottihihnojen 1, 2 toisiaan kohti olevien

pintojen vdliin on jirjestetty rullaketjut 30, joiden varassa
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muotohihnat 1, 2 levyjen 26, 27 suhteen vierivdt ja jotka
paddttymittSmisti kiertdvdt pystysuorassa pitkittdistasossa
levyjen 26, 27 ympdri. Rullaketjujen 30 rullat siirtdvdt levyjd
26, 27 seki paineen ettd myés l1dmmdn muottihihnoille 1, 2 ja

siten muodostuvalle rainalle 4.

Rullaketjut 30 voidaan sen jdlkeen kun niiden tietty kohta

on tullut pitkittiisosan 3 pddhdn, johtaa takaisin varsinaiseen
puristusosaan, toisin sanoen kannattimien 19, 20 ja levyjen

26, 27 vidliin, kuten kuviossa 2 levyn 26 yhteydessd ja kuviossa
4 on esitetty. Td1l13 sovellutusmuodolla on se etu, ettd rulla-
ketjut 30 kiertdessiin sdilyttdvdt lampStilansa oleellisesti
vakiona. On kuitenkin myds mahdollista kierr&dttdd rullaketjut
30 ulkoa tukikonstruktion ympdri, kuten konstruktiossa 18

kuviossa 2 alhaalla on ndhtdvissi.

Kuvion 4 mukaisesti levyt 26, 27 on muodostettu ldmmitys- ja
tukilevystd 43 ja siitd erotetusta paluulevystd 44, jossa on
paluu-urat 42 rullaketjuja 30 varten. Kyseessd on osaleikkaus
kuvion 2 mukaisesti rainan 4 yl&dpuolella olevasta reunaosasta.

Levyissd 43 on kuumakanavat 40, jotka on putkikdyrien 45 vdli-
tykselld yhdistetty pdistliin toisiinsa suljetuksi johtotie-
hyeeksi, seki tasaiset juoksupinnat 41, jotka muodostavat
yhteiset vierintdpinnat vierekkdin jdrjestetyille rullaket-
juille 30, jotka on esitetty kuviossa 4.

Rullaketjut 30 vierivit muottihihnojen 1, 2 eteenpdin tapah-
tuvan liikkeen yhteydessi niiden ja levyjen 43 toisiaan kohti
olevien juoksupintojen 41 vdlissd. Vierekkdiset rullaketjut

30 ovat t#118in ulkoisine otsapintoineen keskenidin vidlittdmidsti

vastapddti.

Oleellista ketjujdrjestelylle on se tosiseikka, ettd kaksi
vierekkdistd rullaketjua 30 liikkuu eteenpdin toisistaan
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riippumattomasti,. Muottihihnojen 1, 2 tukielementtien koko-
naisuus muodostaa kentin, joka pitkittdissuunnassa on jaettu
yksittdissdikeisiin, joita vastaavalla kuormituksella pitkit-
tdissuunnassa voidaan siirtii keskenddn. Nidin ollen ei siis
voi muodostua mitddn erilaista mukaanottoa muottihihnojen
avulla syntyvistid pakkovoimista rullaketjujérjestelyssi.

Kun esitetyssd kaksoispuristimessa ajetaan tdydells tydlevey-
delld 34, on kuvion 4 mukainen irtomassan ja levyrainen 4
oikea reuna 31 likimain rullaketjun 30 oikean reunan kohdalla.
Nyt halutaan kuitenkin valmistaa samassa puristimessa kapeampi
levyraina, jonka kuvion 4 mukainen oikea reuna 32 on rullaket-
jun 30 rulla-alueen sisilli.

T&116in levitetdin tavanomaisella tavalla puulastuista tai
muista kyseeseen tulevista partikkeleista muodostettu irto-
massa 33 muottihihnalle 2, jonka leveys 38 on pienempi kuin
nimellistydleveys 34 ja jota on kuviossa 4 merkitty reunalla
32. Ndmd puulastut tai muut partikkelit on varustettu side-
aineella, miti pudotuskohdassa 39 kuviossa 2 ja kuvioissa

4 - 6 on merkitty piirretyillj pisteilli.

Kun sideaineella varustettu irtomassa 33 on puristusvilissi 3,
puuttuu muotohihnoilta 1, 2 reunavyShykkeessd 35 (kuviot 4, 5)
vastapaine, koska irtomassaa 33 on kapeammalla alalla kuin
nimellistydleveys 34. Tisti syystd 14mpd siirtyisi rullaket-
jujen 30 vilitykselld ulommassa reunavydhykkeessi oleellisesti
vihemmissd miirin muottihihnoihin 1, 2 ja tdsti aiheutuisi
sielld poikittaissuunnassa selvi lampétilan lasku vastaavine
lamp&jdnnityksineen pitkittdissuunnassa.

Jotta tdmd viltettdisiin, sirotetaan molempiin ilman irtomassaa
33 oleviin puristusvdlin 3 reunavydhykkeisiin 35 ylim#&rdinen
reunairtomassa 36, joka ulottuu pddirtomassan 33 reunasta 32
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ulospdin puristusalueen reunaan 31 ja sielld aikaansaa vasta-
paineen, mikd pit3d muottihihnat 1, 2 reunavydhykkeissd 35
samalla tavoin vasten rullaketjuja 30 kuin pddirtomassan 33
kohdalla.

Reunairtomassan 36 materiaali on sama kuin pééirtomaésassa 33.
Sit3d otetaan yhteisestd liimattomien lastujen varastosta 50
(kuvio 6) kuljetusvdleilld 51, ja pddirtomassaa 33 varten
otetaan materiaalia kuljetusvdlilld 52. Padirtomassaa 33 varten
olevaan materiaaliin lis&td&n kuitenkin ennen sen levittdmista
kuljetusvdlilld 52 vield sideainetta sideainevarastosta 53.
Kuljettuaan puristusvdlin 3 ldvitse pddirtomassa 33 on sitou-
tunut levyrainaksi 4, kun taas reunairtomassojen 36 materiaali,
joka ei sisdlli lainkaan sideainetta, on edelleen irtonaista

ja sirotuskelpoista. T&md materiaali voidaan sen vuoksi puris-
tusvdlin 3 jdlkeen palauttaa takaisin paluukuljetusvdlin 54
kautta varastoon 50 ja sekoittaa sielld pddosan kanssa. Se
ottaa ndin osaa levyrainan 4 valmistukseen eikd siten kierrd
erillisend mddridnd pddttymdttomdsti pelkdstddn reunairtomas-

sojen 36 muodostamiseksi.

Reunairtomassojen 36 partikkeleiden kosteuspitoisuussa voidaan
sd38t34 kuljetusvidleille 51 jdrjestettyjen kosteudensddtdlait-
teiden 55 avulla halutulla tavalla riippumattomasti pddirto-
massan 33 partikkeleiden kosteuspitoisuudesta, esimerkiksi
alempaan arvoon, jotta reunassa ei hdvid niin paljon lampda
olemassa olevan kosteuden pelkkdin hdyrystimiseen ja jotta
haluttu ldmpétilan kohoaminen reunassa olisi helpommin saavu-
tettavissa.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmi lastujevyjen ja vastaavien paineen ja lidmménvaiku-
tuksesta kovettuvan sideaineen koossapitidmistd partikkeleista
muodostuvien levyrakenneaineiden jatkuvaksi valmistamiseksi
kaksoishihnapuristimessa, jossa sideaineella varustetut partik-
kelit sirotetaan alemman muottihihnan vaakasuoralle osalle
irtomassaksi ja kovetetaan puristusvilissd alemman ja ylemmdn
kaksoispuristimen liikesuunnassa mukanapydrivin metallisen
muottihihnan vidlissi paineen ja ldmmdn vaikutuksesta levyt muo-
dostavaksi rainaksi, jolloin tydpaine ja muodostumiseen tarvit-
tava limpd vdlitetddn puristusvdlissd kaksoishihnapuristimen
tukikonstruktiosta muottihihnoihin ja niistd irtomassaan,
tunnettu siiti, ettd levyt (4) muodostavan irtomassan
(33) ainakin yhden reunan (32) ulkopuolelle puristusvédlissd
olevan reunan (31) liheisyyteen saakka ulottuvaan reunavydhyk-
keeseen (35) sirotetaan reunairtomassa (36) sideaineettomista
partikkeleista alemmalle muottihihnalle (2) ja puristetaan

mukana.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmi, tunnettau
siitd, ettd partikkelit reunairtomassaa (36) varten otetaan
varastosta (50), josta saadaan myds pddirtomassa (33), ennen

sideaineen lis3ddmista.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelmd, t un -
nettu siiti, etti reunairtomassan (36) partikkeleiden
kosteuspitoisuus siddetddn riippumatta paddirtomassan (33)

partikkeleiden kosteuspitoisuudesta.

4. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 3 mukainen menetelmd,
tunnettu siitd, ettd reunairtomassan (36) partikkelit
puristusvdlin (3) ohitettuaan johdetaan takaisin varastoon

(50), josta myds pddirtomassan (33) sydttd tapahtuu.
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5. Laitteisto lastulevyjen ja vastaavien paineessa ja limmSssi
kovettuvan sideaineen koossapitdmien partikkelien muodostavien
levyrakenneaineiden jatkuvaksi valmistamiseksi kaksoishihna-
puristimessa, jossa on kaksi puristusvilissd pdidllekkiin olevaa
ja tukikonstruktioon tukeutuvaa metallista muottihihnaa, joiden
vdlissd puristusvidlissi olevan aines paineen ja limmén vaiku-
tuksesta on kokoonpuristettavissa, ja jossa laitteistossa on
sirottelulaite, jonka avulla sideaineella varustetut partik-
kelit on siroteltavissa alemman muottihihnan vaakasuoralle
osalle irtomassaksi, tunnettu siitd, ettd on jdrjes-
tetty toinen sirottelulaite, jonka avulla on siroteltavissa
levyt muodostavan pddirtomassan (33) reunojen (32) ulkopuolelle
puristusosan reunan liheisyyteen ulottuva reunairtomassa (36)
sideaineettomista partikkeleista alemmalle muottihihnalle (2).

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laitteisto, tunnet tu
siitd, ettd on jidrjestetty laite (55), jonka avulla reunairto-
massan (36) partikkeleiden kosteuspitoisuus voidaan siitii
riippumatta pddirtomassan (33) partikkeleiden kosteuspitoi-

desta.

7. Patenttivaatimuksen 5 tai 6 mukainen laitteisto, t u n -
nettu siitd, ettd on jirjestetty kuljetuslaite, jonka
avulla reunairtomassan (36) partikkelit ovat jodettavissa
takaisin varastoon (50), josta myds piddirtomassa (33) sydte-

tdin,
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Patentkrav

1. Fbdrfarande f3r att i en dubbelrempress kontinuerligt fram-
stilla soanskivor och motsvarande skivramaterial bestiende av
partiklar sammanhallna av ett bindemedel som hardnar under in-
verkan av tryck och véarme, i vilket férfarande de med bindemed-
let férsedda partiklarna utstrds dver den vagrita delen av en
nedre formrem till en 18s massa och hdrdas i pressnypet mellan
den nedre och dvre i dubbelpressens rdrelserriktning medroteran-
de metallformremmen under paverkan av tryck och vdrme till en
skivorna bildande bana, varvid arbetstrycket och det fdér bild-
ningen av det erforderliga varmet dverfdres i pressnypet fran
dubbelrempressens stddkonstruktion till formremmarna och fran
dessa till ldsmassan, k 4 nnetecknat dirav, att i den
ytterom Stminstone en kant (32) av den skivorna (4) bildande
1dsmassan (33) dnda till nidrheten av pressnypets invidliggande
kant (31) nende kantzonen (35) utstrds en kantldsmassa (36) av
bindemedelfria partiklar pd den nedre formremmen (2) och pres-

sas med.

2. F&rfarande enligt patentkravet 1, k annetecknat
dirav, att partiklarna f&r kantlésmassan (36) tages fran lagret
(50), varifr3n sven huvudmassan (33) erhalles, fore tillsatsen

av bindmedlet.

3. Fdrfarande enligt patentkravet 1 eller 2, k Adnne -

t ecknat dirav, att fukthalten i kantldsmassans (36) par-
tiklar instilles oberoende av fukthalten i huvudlgsmassans (33)
partiklar.

4. Férfarande enligt patentkraven 1 - 3, k @d nn e t eck -
nat dirav, att kantldsmassans (36) partiklar efter att ha
passerat pressnypet (3) ledes tillbaka till lagret (50), vari-

fr3n iven huvudmassans (33) matning &ger rum.
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5. Anliggning f8r att kontinuerligt framst#lla spanskivor och
motsvarande skivra8material best3ende av partiklar sammanhallna
av ett bindemedel som hardnar under inverkan av tryck och virme
med en dubbelrempress, som har tva i ett pressnyp ovanpa varandra
beligna metallformremmar uppstddda av en stddkonstruktion, mel-
lan vilka ett material i pressnypet kan sammanpressas under in-
verkan av tryck och vdrme, och vilken anldggniong har en strdan-
ordning, varmed de med bindemedldet fo&rsedda partiklarna kan ut-
strds till en ldsmassa pa en vagridt del av den nedre formremmen,
k annetecknat dirav, att en andra strdanordnming ar-
rangerats, med vilken en ytterom den skivorna bildande huvudlds-
massans (33) kanter (32) dnda till n3rheten av pressnypets kant
ndende kantl&smassa (36) av bindmedelfria partiklar kan utstrds

pd den nedre formremmen (2).

6. Anlidggning enligt patentkravet 5, k @ nnetecknad
dirav, att en anordning (55) arrangerats, med vilken fukthalten
i kantldsmassans (36) partiklar kan instdllas oberoende av

fukthalten i huvudldsmassans (33) partiklar.

7. Anliggning enligt patentkravet 5 eller 6, k 4 n n e -
t ecknad dirav, att en transportanordning arrangerats, med
vilken kantldsmassans (36) pvartiklar kan ledas tillbaka till

lagret (50), varifran #ven huvudl&smassan (33) matas.
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